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2 Informacdes preliminares

q3

Declaracéo de Conformidade da CE
A Renishaw plc declara que o produto:
Designacdo: RMI
Descrigéo: Interface a radio para maquinas

foi fabricado(a) em conformidade com a seguinte norma:

EN 300 328-2 Compatibilidade eletromagnética e radiofrequiéncia (ERM); sistemas de

V1.2.1 transmisséo de banda larga, equipamentos de transmissdo de dados operando
em 2,4 GHz banda ISM e utilizando técnicas de modulagéo de difusédo de
espectro;

Parte 2: Harmonizado EN obedecendo aos requerimentos essenciais sob o
artigo 3.2 da diretiva R&TTE.

EN 301 489-17 Compatibilidade eletromagnética e radiofrequiéncia (ERM); compatibilidade
V121 eletromagnética (EMC) padrdo para equipamentos e servicos de radio;
Parte 17: condi¢Ges especificas para sistemas de transmisséo de banda larga
de 2,4 GHz e equipamentos RLAN de alto desempenho de 5 GHz.

e que atendem os requerimentos das diretrizes (como adicionado)
1999/5/EC - R&TTE terminal de equipamento de radio e telecomunicagoes.

A informacgédo acima é um resumo da Declaragdo de Conformidade da CE completa. Uma c6pia pode
ser obtida junto a Renishaw mediante solicitacéo.



Aprovacoes de radio

Extrato dos regulamentos de radio de Taiwan
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Aprovacdes de radio

Europa: CE 0536! Japéo: 004NYCAO0405
Estados Unidos: FCC ID KQGRMIV2
Canada: 1IC: 3928A-RMIV2

Africa do Sul:  TA-2007/517

TE-98/115

1cfsa
: APPROVED

Austrdlia China Israel Nova Zelandia Russia Suica India Tailandia Coréia Turquia
Indonésia Malésia México

Nos paises identificados abaixo, € necesséaria uma etiqueta adicional. A etiqueta deve ser fixada na
lateral do RMI, mas n&o sobre a tampa frontal:

rasil S IVARIIAENY Taiwan: @ CCACO7LPO0SOTS
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Manual de Instalacdo e de Usuério

Garantia

O equipamento que necessite de assisténcia

no periodo da garantia deve ser devolvido ao
respectivo fornecedor. N&o serdo contempladas
quaisquer reclamagdes nos casos em que o
equipamento Renishaw tenha sido indevidamente
usado tenha sido feita qualquer tentativa de
reparo ou ajuste por pessoas nao autorizadas.

Cuidados com a RMI
Mantenha os componentes do sistema limpos e
manuseie o RMI com cuidado.

N&o aplique etiquetas metalicas na parte frontal
do RMI.

Alteracbes no equipamento

A Renishaw se reserva o direito de alterar
especificacdes sem a obrigacéo de alterar
equipamentos vendidos anteriormente.

ATENCAO: Os switches s6 devem ser
ajustados por pessoal qualificado.

A

Peso
Na caixa = 1,980 g.
RMI incluindo 15 metros de cabo = 1,540 g.

Maquina CNC

As maquinas operatrizes CNC devem ser sempre
utilizadas por pessoas capacitadas de acordo
com as instrucdes do fabricante.

Temperatura Ambiente

A faixa de temperatura ambiente para
armazenamento do RMI é de —10°Ca70°Ce
de operacéo é de 5 °C a 50 °C.

Protecéo
O equipamento é totalmente protegido segundo a
classe IPX8.

Familia de apalpadores RMP

A familia de apalpadores RMP consiste
atualmente nos dispositivos RMP60 e RMP600.
O termo RMP usado em toda esta instalagéo e
no manual do usuério se refere tanto ao RMP60
quanto ao RMP600.



RMI 97 dimens6es mm 4 furos M5 x 13

- - de profundidade
44 sobre o diametro

primitivo de um
circulo de 80

45°

Ranhura adequada\ *
para porcas g

v | M5 x 16 fornecidas
1 — (dois lugares)

Y Quando usar saida .]-||
traseira do cabo,

providencie um furo de
@25 (1,0) na montagem
17,5 —m l-«— para a saida do cabo.

74

RMI de carga de até 250 mA durante a ativacédo
A RMI é uma combinag&o de emissor-receptor a (normalmente de 100 mA a 24 V).

radio e interface para maquinas.
Opcionalmente, a energia pode ser obtida de

A RMI foi projetada para ser montada dentro da uma fonte de alimentag&o Renishaw PSU3.

area de trabalho da maquina. .
Oscilacdo da tensao de entrada

Alimentacao elétrica A oscilag&o da tens&o de entrada ndo deve fazer
A RMI pode obter sua alimentag&o da maquina a tens&o cair abaixo de 12 V nem subir acima
CNC de 12V a 30V CC e apresenta um pico de 30V.



Suporte de montagem

Suporte de montagem (opcional)

NOTAS:Instale a RMI com o cabo
saindo pelo lado inferior, para

um bom escoamento do liquido
refrigerante.

O suporte de montagem nao pode
ser usado em um RMI configurado
com saida traseira.
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O par de furos permite a montagem do
RMI em outra direcgao.



Diagnéstico visual da RMI 7

Diagndstico visual da RMI

A indicagao visual do estado do sistema é fornecida por LEDs.
O estado é atualizado continuamente e séo fornecidas indicagdes de START, BATERIA FRACA,
ESTADO DO APALPADOR, ERRO, INTENSIDADE DO SINAL.

SINAIS DE LED

1. BATERIA FRACA / START

Vermelho A bateria esta fraca. ‘ MANTENHA A
TAMPA FRONTAL
Verde Start por cédigo LIMPA

M/parada em curso.

Amarelo  Bateria fraca e start por
cédigo M/parada em
curso

Desligado Bateria esta OK (e ndo
hé start por codigo
M/parada em curso). NOTA:

Todos os LEDs piscarao

2. ESTADO DO APALPADOR para indicar que ha falha de
ligacdo ou sobrecarga de saida.

Vermelho Apalpador ativado ou
estado desconhecido.

Verde O apalpador esta
posicionado.



Diagndstico visual da RMI

3. ERRO

Vermelho

Desligado
4. SINAL

Verde

Amarelo

Vermelho

Desligado

Verde/
desligado

Vermelho/
amarelo

Erro, outras saidas podem estar
incorretas.

Sem erro.

Comunicacao excelente.
Comunicagao boa.

Comunicagao ruim, o link de radio
pode falhar.

Sinal ndo detectado.

Piscando: o RMI est4 no modo de
aquisicdo, e pode adquirir um
parceiro RMP.

0 RMI (acabou de) adquirir um
novo parceiro RMP.

NOTAS.

1.

O LED do estado do apalpador sempre
estara aceso quando houver corrente de
alimentacao.

N&o ha LED/luz de “energia presente”.

Todos os indicadores informam o estado do
parceiro RMP. Se ndo houver parceiro dentro
do alcance, ou se o parceiro estiver desligado,
os LEDs de estado do apalpador e de erro
estardo vermelhos e os outros LEDs estarédo
apagados.

Ao ser ligado, o RMI entrara no modo de
aquisicao de parceiro, o que sera indicado
pelo LED verde piscando (sem mudanga na
saida). Apds um curto periodo (~12 segs),
ele voltard ao modo normal, aguardando o
parceiro.

As condicdes indicadas pelos LEDs de bateria
fraca, estado do apalpador e erro sdo as
mesmas presentes nos sinais elétricos da
saida.



Saidas RMI

Saidas RMI
Existem cinco saidas:
Estado do apalpador1  (SSR)
Estado do apalpador 2a (Saida skip 5V
isolada)

Estado do apalpador 2b  (utiliza a tenséo da

fonte de

alimentacao)
Erro (SSR)
Bateria fraca (SSR)

Todas as saidas podem ser invertidas através
dos switches SW1 e SW2 - consulte a se¢do
“Switches SW1, SW2 e entrada de start”.

Estado do apalpador 1, Erro, Bateria
fraca (SSR)

max. 50 ohms
max. 40 V
max. 100 mA

Resisténcia ‘Ligado’ =
Tenséo de carga =

Corrente de carga =

Estado do apalpador 2a (saida skip 5V
isolada):

Corrente de carga = max. 50 mA

Tensdes de saida

Fonte = min. 4,2V a10 mA
= min.2,2V a 50 mA
Dreno = max.0,4ValldmA

= max.1,3Va50mA

continua na pagina seguinte



10 Saidas RMI

Estado do apalpador 2b (utiliza a tensédo da fonte de
alimentacéo):
Corrente de carga = max.50 mA

TensOes de saida
Fonte (Fornecimento de tenséo - Tensdo de
saida)
= méx.2,6ValomA
= méax.3,5V a50mA

Dreno = max.2,0Val0mA
= max.2,9V a50mA

Os LEDs de Bateria Fraca, Estado do Apalpador e Erro
comecardo a piscar em vermelho quando ocorrer uma
sobrecarga de saida.

Todas as saidas serdo desligadas. Se isso ocorrer, desligue a
fonte de alimentacéo e corrija o problema.

O acionamento da fonte de alimentacg&o reiniciara a RMI.
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Saidas RMI

A

A
A

ATENCAO:

Tenséo da fonte de alimentacédo

N&o ultrapassar 30 V entre o fio preto e o fio terra (verde / amarelo), ou o fio vermelho e o
fio terra (verde / amarelo), ou os fios vermelho e preto (fonte de alimentacéo), pois isso pode
acarretar danos permanentes a RMI e/ou a fonte de alimentacéo do cliente.

E recomendavel o uso de fusiveis em linha na extremidade do gabinete da maquina para
oferecer protecdo para a RMI e o cabo.

Conexé&o terra
Uma boa conex&o deve ser feita com o ponto de aterramento da maquina.

Circuito da etapa de saida

A alimentacao da etapa de saida (+ve, —ve) ndo deve ser ligada e desligada para
ativagao/desativacéo, pois isso podera fazer com que a protecéo de sobrecarga desligue
completamente a saida.

Certifique-se de que as saidas da RMI ndo ultrapassem as classificagGes de corrente
especificadas.
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Formas de onda de saida da RMI

Formas de onda de saida da RMI

(as saidas podem ser invertidas através de switches — consulte a se¢ao ‘Switches SW1,
SW?2 e entrada de start’)

APALPADOR
said Posicionado Acionado Posicionado Bateria fraca
aidas .
Alimentadas / | Apalpador Acionamento Reposmlonamento E”OZ pex., )
SSR da RMI i do apalpador sinal  Liberagdo Apalpador
igado apalpador fraco do erro desligado
Sem *
alimentacéo [
ESTADO DO SSR aberto
APALPADOR 1
(NIVEL)
Normalmente SSR fechado
aberto
ESTADO DO SSR aberto
APALPADOR 1 —
(PULSO) | | |

Normalmente

ISSR fechado

aberto
ERRO SSR aberto

Normalmente
fechado SSR fechado
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APALPADOR
Posicionado Acionado Posicionado Bateria fraca
~Saidas Reposicionamento Erro, p.ex.,
Alimentadas /| Apalpador Acionamento sinal Liberagao Apalpador
SSR da RMI ligado ? do apalpador apalpador fraco  do erro desligado
allmentagao* *
BATERIA SSR aberto
FRACA —
Normalmente |SSR fechado
aberto
ESTADO DO Saida alta
APALPADOR p—
2a/2b (NIVEL)

Normalmente | Saida baixa
baixo

ESTADO DO Saida alta
APALPADOR

SN nann

Normalmente . .
baixo Saida baixa

ATRASOS DO SINAL

1. Atraso da transmiss&o Acionamento do apalpador para produzir mudanca de estado = 10 ms +10 ps.

2. Atraso no start Tempo desde o inicio do sinal de start até a transmissao de sinal valido = max. 1 seg.
NOTA : Saidas pulsadas tém duragdo de 40 ms +1 ms.



14 Switches SW1, SW2 e entrada de start

Switches SW1 e SW2 Configuracéo de saida do
Switch SW1
23
2 § <
< - w O o
Pulso NiO I_N{O N/O
* ON
Ligado Q ﬁ ﬁ
1 2 3 4
Para obter acesso aos switches, remova a
tampa do RMI. |—| | | |
Nivel N/C N/C N/C

Configuracao de saida do Switch SW1

As configuragdes de fabrica apresentadas séo para: A ATENCA_O:
A-4113-0050 Tenha cuidado ao usar o erro SSR em

modo N/A, pois uma falha de ligacao
N/A = Normalmente Aberto pode causar perda de condigéo de erro
e, portanto, resultar em uma condigao
que nao é a prova de falhas.

N/F = Normalmente Fechado



Switches SW1, SW2 e entrada de start 15

Configuracédo de saida do Entrada de start
SWITCH SW2

As configuragdes de fabrica START POR CODIGO M

apresentadas sao para: A-4113-0050 () g ¢ por cédigo M’ é configuravel como um

sinal nivel ou pulso.

&
g 2
s § o Nivel |10Va30V (2.4 mAat24V)
E < \8 Quando a entrada est4 ativa, o
w g x apalpador ¢ ligado.
< & Pulso |12V a30V (10 mA at24V)
mte % O apalpador alterna entre ligado
alto n / desligado. A largura de pulso
Pulso Nivel N&o utilizado minima é de 10 ms.

— 1 |

L[58

Fios de start da maquina
(branco +ve e marrom -ve).

Ligado
Nivel Pulso N&o utilizado

Normalmente baixo
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Diagrama de ligacéao

Diag rama de Iigac_;éo (apresentando os grupos de saida)

Turquesa
RMI _ﬁ 4 Turquesa/preto
- Violeta
_ﬂ ,4 Violeta/preto
B Verde
_ﬂ 4 Verde/preto
|Branco +ve
:> A{/ :Z marrom _ve
5V
(L Acionador|Amarelo Signal
l/r Cinza Return
Acionador jLaranja
12va3ov [Vermelhg. See NOTE
X I oV  [Preto
Telan fVerde/amarelo

} Estadodo apalpador 1 NOTA: Um Switch
(SSR) pode ser adicionado

} Bateria fraca na instalagéo para
(SSR) ajudar na energizagao

} Erro dg RMI_para
(SSR) sincronizar com o

RMP.
} Entrada de start

por coédigo M

Estadodo apalpador 2a
(Saida skip 5V isolada)
Estadodo apalpador 2b (utiliza a tensdo da

fonte de alimentagéo)
} Alimentacao elétrica (12V a 30 V)

X

Ponto de aterramento da maquina

n ATENCAO:
A alimentacéo de 0 V deve ser terminada no ponto de aterramento da méaquina.
Se uma alimentacgdo negativa for usada, a saida negativa deve receber fusiveis.
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Sincronismo RMP-RMI

A preparagéo do sistema € obtida usando-se
Trigger Logic e ligando a RMI.

Trigger Logic € um método que permite a
configuragdo pelo usuario das opg¢des disponiveis
no RMP. O Trigger logic usa a sequéncia de
ativacdo do RMP e insercéo da bateria seguida
por outra ativagdo do RMP.

Isto oferece ao usuario uma série de decisoes,
permitindo a selec¢&o das op¢Oes desejadas.

A revisdo das opcdes pode ser feita apenas
pela inser¢do da bateria. Consulte o manual
de instalacdo do RMP60, cédigo nimero
H-4113-8504, ou 0 manual de instala¢éo do
RMP600, cddigo nimero H-5312-8503.

Para emparelhar o RMP e a RMI

O sincronismo s6 é necessario durante a
preparacéo inicial do sistema. S6 é necessario
outro sincronismo se 0 RMP ou a RMI forem
alterados.

O sincronismo nédo sera perdido pela
reconfiguragdo das configuragdes do apalpador
nem pela troca das baterias.

NOTA: O emparelhamento sera perdido
quando o modo de multiplos apalpadores for
selecionado (consulte o manual de instala¢éo
do RMP, cadigo nimero H-4113-8504, ou o
manual de instalagdo do RMP60, codigo numero
H-5312-8503).

O sincronismo pode acontecer em qualquer local
dentro da area de atuagéo.

1. Use o Trigger Logic para acessar o modo de
configuracéo do RMP.

2. Configure o método de ligar (se aplicavel).
3. Configure o método de ligar (se aplicavel).

4. Configure o filtro de acionamento avangado e
o recurso de reset automatico (se aplicavel).

continua na préxima péagina
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Sincronismo RMP-RMI

5. Insira 0 modo de aquisigao e certifique-
se de concluir as etapas de 6 a 8 em até
20 segundos.

6. Ligue a RMI.

7. Observe o LED de sinal da RMI; apds alguns
segundos o LED verde piscara repetidamente.

8. Deflita a ponta em menos de 4 segundos para
selecionar ‘Modo de aquisigao ligado’.

9. O LED de sinal da RMI piscara repetidamente
nas cores vermelho e amarelo (pelo restante
do intervalo de 10 segundos), indicando um
sincronismo satisfatério.

10. Né&o toque no RMP por 20 segundos para que
entre no modo de espera.

11. O sistema est& pronto para o uso.

NOTAS: Para verificar se as configuragées
de ligar e desligar ndo foram acidentalmente
trocadas, insira as baterias para revisar as
configurag@es atuais do apalpador.

Quando segurar 0 RMP, NAO cubra o visor de
vidro com a méo ou com algum outro objeto.

Quando o RMP e a RMI estiverem sincronizados,
a RMI registrara o namero serial do RMP.

O sistema néo funcionaré corretamente se
mais de uma RMI estiver dentro do alcance de
transmissédo do RMP.

Onde for necessario um alcance operacional
maior, € possivel sincronizar o RMP com mais de
uma RMI. Entre em contato com o seu fornecedor
local Renishaw para informacdes adicionais de
suporte.
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Saida sonora externa remota

Qualquer saida (definida como pulso) pode
ser utilizada para acionar um indicador sonoro

externo remoto.

O indicador sonoro deve satisfazer a
especificacéo do transistor de saida.

As configuragdes de ligagdo sdo mostradas

abaixo.

Opcéo 1.
Saida SSR

Opcéo 2.
Usando saida
de5V

Opcéo 3.
Usando saida de
tensé@o da maquina

p. ex. até 50 mA.
até 30 V.
T —
urquesa e
Turquesa/pretok >
0V Preto —ve
RMI
Estado do apalpador
S ~p P Amarelo tve
utiliza tensdo de 5V >
i 0V Cinza
isolada y
RMI
Saida do estado do e
" ~ Laranja
apalpador utiliza a ten N
s&o de alimentagéo 0V Preto —
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Cabo RMI

Terminacao do cabo Cabo padréo

Um conector deve ser crimpado em cada nicleo O cabo padrdo da RMI tem 15 m de comprimento;
do CﬁibQ para uma conexao mais segura nos cabos mais longos estéo disponiveis - consulte a
terminais. lista de pegas.

Especificacéo do cabo:
Cabo blindado de @ 7,5 mm, 13 ndcleos, cada
nacleo com 18 x 0,1 mm.

NOTA:

Comprimento maximo do cabo:
30mali2y,
50maz24Vv



Protecédo do cabo da RMI e Instalacdo do conduite flexivel

Protecao do cabo da RMI

O liquido refrigerante e a sujeira sédo impedidos
de entrar no RMI pela bucha de vedagéo do cabo.
O cabo pode ser protegido contra danos fisicos
com a instalacdo de um conduite flexivel, se
necessario.

O conduite flexivel recomendado é o Anamet™
Sealtite HFX (5/16 pol.) de poliuretano.
Um kit de conduite esta disponivel - consulte a
Lista de Pegas.
ﬁ ATENGAO:

Se o cabo nao for devidamente protegido,
o sistema podera apresentar defeito
ocasionado por danos no cabo ou
entrada de liquido refrigerante através
dos nucleos no RMI.

Falhas provocadas por protecéo
inadequada do cabo invalidaréo a
garantia.

Ao apertar ou afrouxar a porca B no
conduite, certifique-se de que o torque
seja aplicado somente entre A e B

21
Instalacdo do conduite
flexivel
Adaptador A
Peca de
Cabo terminagao
do conduite
Conduite Anel plastico
flexivel Porca B

Os acessorios do anteparo do conduite precisam
de um furo de afastamento para rosca M16

1. Deslize a porca B e o anel plastico sobre o
conduite.

2. Atarraxe a peca de terminag&o do conduite na

extremidade do conduite.

3. Encaixe o conduite no adaptador A e aperte a

porca B
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Tampa da RMI

N&o é necessario remover a RMI da maquina ao
ajustar os switches ou instalar pegas novas. Para
as configuracdes de torque, veja os valores do
torque de Aperto.

Remocéao da tampa da RMI

1. Limpe completamente a RMI antes da
manutencao, para garantir que nenhum
residuo ou liquido refrigerante entre na
unidade.

2. Desatarraxe (mas nao remova)
uniformemente todos os parafusos
prisioneiros e arruelas da tampa, usando a
chave de segurancga T10 (fornecida).

3. Quando remover a tampa, ndo a torga ou gire
com a mao.

Substituicdo da tampa da
RMI

1. Remova o anel de vedag&o da tampa, e
verifique se o anel de vedag&o, a ranhura do

anel de vedacéo e a face de vedacéo da tampa
estdo limpos. Lubrifique o anel de vedagdo com
graxa de silicone e reinstale a tampa.

2. \Verifique se o contato do anel de vedag&o
com o corpo da RMI estéa limpo, e se ndo ha
marcas de arranhfes que possam impedir a
vedacdo completa.

3 Certifique-se de que os contatos da antena
estéo limpos.

4. Coloque a tampa completa com anel de
vedacdo no corpo da RMI.

NOTA : O anel de vedacéao deve ser lubrificado
com graxa de silicone para evitar danos.

N&o aplique graxa nos contatos da antena.

IMPORTANTE: N&o aperte a tampa em demasia,
pois podem ocorrer distor¢des.

5. Aperte cada parafuso prisioneiro dando
algumas voltas de cada vez para baixar a
tampa uniformemente. O torque de aperto é
1,0 Nm.
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Corpo da RMI
Presilha do cabo

Cabo 4

Contatos da antena

n ATENCAO:
MANTENHA A RMI LIMPA Nenhum liquido ou particula sélida deve entrar no corpo da RMI.

NAO permita a contaminag&o dos contatos da antena.
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Converséao de saida lateral para saida traseira do cabo.

1. Remova a tampa da RMI (pagina 22). 9. Conecte o circuito impresso ao conector do
cabo. Insira o circuito impresso e prenda-o
2. Remova os 3 parafusos Philips que prendem com 3 parafusos Philips.

0 circuito impresso. Remova cuidadosamente
o circuito impresso e desconecte a ligagdo do  10. Instale a tampa da RMI (pagina 22).
cabo com o circuito impresso.

ATENCAO

A converséo de saida lateral para saida

3. Desatarraxe a presilha do cabo (2 x parafusos
Philips). A

4. Desatarraxe a bucha do conduite do corpo da traseira do cabo s deve ser feita por

RMI. . ~ A
pessoal treinado. A n&o observancia

5. Desatarraxe o plugue e a arruela de borracha desta disposicao invalidara a garantia.
da saida traseira do corpo da RMI.

6. Remova cuidadosamente o conjunto do
cabo e reinstale-o pelo furo de saida traseiro.
Aperte a bucha do conduite.

7. Instale a arruela de borracha e o plugue
da saida traseira no furo da saida lateral e
aperte-o0s.

8. Instale o conjunto do cabo usando a presilha
do cabo na posicao de “3 horas”.



Valores do torque de aperto

Valores do torque de aperto Nm.

AF de 3 mm
2 Nm

T10 de seguranga
1,0 Nm

AF de 4 mm
5,1 Nm

MANTER

AF de 22,2 mm
Adaptador do conduite ao corpo da RMI 10 Nm

Plugue da saida traseira (ndo mostrado) 10 Nm
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Deteccéo de falhas

Detecgéo de falhas - Em caso de duvida, consulte a assisténcia

técnica da Renishaw.

Problema

Causa

Acéo

Nenhum LED esta aceso na
RMI.

N&o hé alimentacéo para a
RMI.

Verifigue os cabos de conexéo.

Os LEDs de estado da RMI
ndo correspondem aos LEDs
de estado do RMP.

Falha no link de radio - RMP
fora do alcance da RMI.

O RMP foi coberto /
protegido por metal.

O RMP e a RMI néo
sincronizados.

Verifiqgue a posi¢éo do RMI. Consulte
a curva operacional no manual

de instalagdo do RMP60, codigo
nimero H-4113-8504, ou no manual
de instalagdo do RMP600, cadigo
numero H-5312-8503.

Revise a instalagao.

Sincronize o RMP e a RMI.

O LED de estado do
apalpador da RMI esta
continuamente aceso na cor
vermelha.

Baterias do RMP
descarregadas.

Troque as baterias do RMP.

O LED de erro da RMI esta
aceso durante o ciclo de
medigdo.

Cabo danificado.
Perda de alimentacéo.

Baterias do RMP
descarregadas.

Verifique os cabos de conexao.
Verifiqgue os cabos de conexéo.

Troque as baterias do RMP.




Detecgdo de falhas
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Problema

Causa

Acéo

O LED de erro do RMI
acendeu durante o ciclo de
medic&o pretendido.

O apalpador nédo esta ligado.

O apalpador esta fora do
alcance.

Verifigue a configuracao e altere se
necessario.

Verifique a posicdo do RMI. Consulte
a curva operacional no manual

de instalagdo do RMP60, codigo
nimero H-4113-8504, ou no manual
de instalagdo do RMP600, cédigo
nimero H-5312-8503.

Todos os LEDs do RMI
estao piscando.

Falha na conexao dos
cabos.

Sobrecarga de saida.

Verifiqgue os cabos de conexao.

Verifiqgue os cabos de conexao,
desligue e ligue novamente o RMI
para reinicia-lo.

O LED de bateria baixa do
RMI esta aceso.

Baterias do RMP fracas.

Troque em breve as baterias do RMP.

Alcance reduzido.

Inteferéncia de radio no
local.

Identifiqgue e mude.
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Lista de pecas

Lista de pecas - Indique o codigo da peca ao encomendar equipamentos.

Peca Cédigo Descricao
RMI A-4113-0050 RMI, saida lateral, com 15 m de cabo
Suporte A-2033-0830 Suporte para montagem.
Kit de A-4113-0306 Kit de conduite com 1 m de conduite de poliuretano e
Conduite conector de anteparo (necessario furo de 16 mm).
Conjunto da A-4113-0305 Montagem da tampa/antena: incluindo parafusos da tampa,
tampa chave de aperto e anel de vedacéo.
Conjunto de A-4113-0302 Conjunto de cabo com 15 m de comprimento.
cabos
Conjunto de A-4113-0303 Conjunto de cabo com 30 m de comprimento.
cabos
Conjunto de A-4113-0304 Conjunto de cabo com 50 m de comprimento.
cabos
Kit de A-4113-0300 Chave de segurancga T10, chave Allen de 4 mm,
Ferramentas 14 x conectores, 4 x parafusos M5, 2 x porcas M5,
4 x arruelas M5, anel de vedacéo (2 34,5 x 3 mm).

O numero de série de cada RMI se encontra na parte superior do alojamento.
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