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Proses denetimi, kalite ve verimlilik
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Performans o6lcum sistemleri

- Tezgahlarin hizli bir sekilde kontrolii ve kapsamli kalibrasyonu

CMM ve takim tezgahi prob sistemleri
Olciim siiresi ve maliyetinden tasarruf, ayar islemlerinde iyilestirme
i_ oy

; Pozisyon enkoderleri
/g(ﬂ Pozisyon tespitine yonelik genis urin yelpazesi
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Proses denetimi, kalite ve verimlilik
arttirmaya yonelik tiriinler

Renishaw’in urun
yelpazesi

Renishaw Grup, servis ve
destek hizmetleri

CNC takim tezgahlari icin
prob sistemleri

Ayar surelerinizi %90’a varan oranlarda
azaltin ve proses kontrollinu arttirin

Kalibrasyon sistemleri

Tezgahlarin performans élgimi ve
kalibrasyonu igin lazer interferometresi ve
otomatik Ballbar sistemleri

CMM’ler icin prob sistemleri

Olgiim becerinizi ve verimliliginizi arttirin

Pozisyon enkoderleri

Lineer, dairesel ve dizlemsel uygulamalarda
yuksek hassasiyetli pozisyon tespiti igin
enkoder sistemleri

Ozel iiriinler

Uygulamalariniza 6zel ¢ézimler

Spektroskopi

Laboratuvar ve proses ortamlarinda
tahribatsiz malzeme analizi igin spektroskopi
sistemleri

Prob uclari

Olciim ve takim ayar problari élcme uclari

Renishaw Grubu

Renishaw, farkli sektér ve uygulama alanlarinda kullaniimak
tizere Koordinat Olgtim Tezgahlari (CMM), CNC takim tezgahlari
ve Uretim otomasyon sistemlerine yénelik uygun maliyetli
¢Ozimler sunmaktadir. Renishaw’un temel felsefesi asagidaki
unsurlar tzerine kuruludur:

o Uriin ve proseslerde yenilikci olma taahhiitii

e Arastirma ve miihendislige yapilan siirdiiriilen
yatirimlarla (yillik cironun %15’inden fazla) biiyiime

e Diinya genelindeki Grup sirketleri ve Dagitici agi
sayesinde ihtiya¢c duyulan her an miisteri destegi

. 2 )

Servis Merkezi, Renishaw Inc,
ABD

Miisteri Onarim Merkezi,
Woodchester, ingiltere

Uriin onarim ve destek hizmetleri

Renishaw, musteri hizmetleri konusuna biyiik 6nem vermektedir.
Herhangi bir sorunla karsilasildiginda, ingiltere’de ve grubun diinya
genelindeki alt sirketlerinde gérev yapan uzman teknisyenlerden
olusan bir cekirdek ekip, ihtiyaglar dogrultusunda servis hizmeti
vermeye, test ve kalibrasyon desteg@i saglamaya hazirdir.

Nihai testlerden gecen 6zel

Kesici profil taramasi icin 6zel

irtin ol¢iim uclan

Uygulamalariniza 6zel ¢6zumler

Ozel tasarim ekibi; tasarim, miihendislik, Gretim ve pazarlama
alanlarinda sahip olduklari uzman deneyimle kapsamli ve
uygun maliyetli bir hizmet sunmaktadir.
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CNC takim tezgahlan icin prob sistemleri

Ayar surelerinizi %90’a varan oranlarda azaltin ve
V'

proses kontrolini arttirin

Vakit nakittir, ve is parcalarinin pozisyonlarini
el ile ayarlanmasi, takimlarin ayarlanmasi
veya tamamlanmig Grlnlerin dlctlmesi igin
harcadiginiz zamani parga Uretimine ayirmak
sizin aginizdan ¢ok daha karli bir yatirm
olacaktir. Renishaw’in prob sistemleri, elle
yapilan él¢guim ve ayarlamalarin neden oldugu
yuksek maliyetli makine durma sirelerinin ve
hurda parcalarin bertaraf edilmesini saglar.

Renishaw’in problama sistemleri diinya
capinda pek ¢ok sirket tarafindan
verimliliklerini ve parga kalitesini artirmak

icin kullaniimaktadir. Bu problar, 6nde gelen
pek cok Ureticiden tarafindan standart
ekipman olarak tanimlanmaktadirlar. Problarin
kolay takilabilir olmasi halihazirda ¢aligan
tezgahlara sonradan uyarlanabilmelerini
saglamaktadir.

isleme merkezleri ve CNC
torna tezgahlar icin takim
ayar problari

Takim boyutu ve durumu, tim igleme
proseslerinde 6nemli degiskenlerdir.

Burada 6nemli olan, bir partideki ilk

parcay! kesmeden 6nce takimin boyutunu
belirlemektir. islemeye baglarken
kullandiginiz takimin eksiksiz ve iyi durumda
oldugundan emin olmaniz gereklidir.

Yiksek hizda takim ayarlamasi ve tezgah
Uzerinde kontrol edilmesi ayar siresini azaltir

ve hurda parga miktarini en aza indirir.

o CNC torna tezgahlarindaki temasla
tetiklenen entegre problu Renishaw
takim ayar kollari serisi, torna tezgahi
kullanicilar icin manuel ve otomatik
olmak uizere iki secenek sunmaktadir.

e TRS2 - takimi ya da sogutma sivisi
ile talasi birbirinden ayirt edebilmeyi
saglayan essiz bir takim tanima
teknolojisine sahip, tek tarafli, temassiz
kirik takim tespit sistemi

e NC4 lazer takim élcme sistemi — normal
kesme hizlarinda hizli uzunluk ve
cap oOl¢iimii, hizli ilerleme sirasinda
kirik takim tespiti, 80,2 mm’ye varan
boyutlarda takimlari élcebilme yetenegi

isleme merkezleri ve CNC
torna tezgahlar icin kontrol
ve ig-parcasi ayarlama
problari

Renishaw, isleme merkezleri icin ismiline
monte edilen problar ve CNC torna tezgahlari
icin de tarete monte edilen problardan olugan
genis bir Urtin yelpazesi sunmaktadir.

o Uretim disi ayar siiresini kisaltin

e Tutarsiz ayarlar nedeniyle hurda parca
cikmasini engelleyin

e isleme sonrasi parcalari dogru sekilde
dlcerek, tezgah disi (offline) 6lcmeden
kaynaklanan durus siiresini azaltin

Prob yazilimi

Renishaw, gelistirdigi gucli PC yazihmlari

ile, kullanicilarin takim tezgahlarinda

Olcim ve proses kontrollerine yonelik prob
sistemlerinden en iyi sonuglari elde etmelerini
saglamaktadir.

Productivity+TM igmili problari ve temasl ya
da temassiz lazer problari igin etkin proses
kontrol rutinleri gelistirmek icin kullanilabilir.
Sezgisel bir Grafik Kullanici Arayizii

(GUI) lzerinde takim ayarlama, kirik takim
tespiti, parca ayarlama, parca oélgimu ve
prob tanimlama 6zelliklerini icermektedir.
Problama déngusu, her tirlu hatanin daha
tezgah kontrol Gnitesine ulasmadan bertaraf
edildigi ve programlamanin daha gulvenilir
hale geldigi, PC Uzerinde bir similasyon
olarak da calistirilabilir.

Bir diger Renishaw yazilimi olan OMV ise,
kalip elemanlari gibi karmasik pargalarin
Ureticileri icin ideal bir 3 boyutlu dogrulama
programidir. Bu yazihm, basit ve aciklayici
raporlar olusturmakta ve CMM tarzi etkin
algoritmalar kullanarak verileri CAD modeline
aktarmaktadir.

TRS2 - kink takim tespit
sistemi

OMP40-2 — ayarlama ve 6l¢iim
icin is miline bagh son derece
kompakt prob

NC4 - Kompakt - temassiz
laser takim ayar sistemleri

IORE e BeL TSR A
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Productivity+™ Active Editor
Pro — CAD arayiizi araciligi ile
ileri proses kontrolli tasarlama
ve probla él¢iim stratejileri



Proses denetimi, kalite ve verimlilik
arttirmaya yonelik Grinler

Tezgahlarin performans
Olciimi ve kalibrasyonu icin
lazer ve ballbar sistemleri

Modern sanayide daha dar tolerans
degerlerini kargilama talebi ve uluslararasi
kalite standartlarinin gereklilikleri, tretim
tezgahinin performansinin daha énce hi¢ bu
kadar 6nemli olmadigi anlamina gelmektedir.
Bu talebi karsilamak icin Renishaw, makine
performansini degerlendirmek, izlemek

ve artirmak i¢in diinya genelinde endustri
standardi olarak kabul edilen él¢im sistemleri
gelistirmektedir. Bu sistemler sayesinde tezgah
verimliligi artmig, durus sureleri azalmis ve
hurda miktari en aza indirilmigtir.

Bu sistemler mevcut olan en iyi mekanik,
elektronik ve optik teknolojileri birlestirmis ve
kullanim kolayhgi, esneklik ve taginabilirlik
dikkate alinarak tasarlanmigtir. Esasen
arastirma laboratuvarlari ve standart
merkezlerine yonelik olarak gelistirilmis olmakla
birlikte sistemler artik dogrudan atélyelerde de
kullanilabilmektedir.

QC10 ballbar sistemi

Pek ¢cok tezgahin performansini
degerlendirmek icin 10 dakikalik hizli test
gerekli olan tek seydir:

o Ozel tezgah arizalarini tespit edin
e Hurday azaltin
e Kestirimci bakim programlari gelistirin

e Tezgahin galisma siresini ve verimliligini
artirin

e ISO 9001:2000, ASME ve diger anahtar
takim tezgahi performans standartlari ile
uyum saglayin

Test icin gerekli ayarlarin ve testin yapiimasi

kolaydir, ve kullanilan son teknoloji Griini

yazihm sayesinde bir tikla trend analizi
yapilabilmekte ve uyari mesajlar 6nceden
ayarlanabilmektedir.

QC10 ballbar sistemi 15 yildan uzun bir stredir
dlnya capinda, kiresel OEM’lerden servis
firmalarinin sahiplerine / igleticilerine kadar,
binlerce firma tarafindan kullaniimaktadir.

QuickView™ ve
QuickViewXL™ yazilimi

QuickView™ ve QuickViewXL™ sezgisel

ve kullanimi kolay olan yazilim paketleridir.
Renishaw’in XL-80 ve ML10 lazer 6lcim
sisteminin 50 kHz*’e kadar drneklenmis 6lcim
verilerini gergek zamanl grafik giktisi olarak
ekrana tasir. Bu sayede, veriler canl olarak
ekranda gorintilendigi icin, analiz yapmadan
6nce veri toplanmasina gerek kalmaz.

*sadece XL-80 (ML10 5 kHz maksimum)

Yeni XL-80 lazer sistemi

Takim tezgahlari, CMM’ler ve diger
konumlandirma sistemlerinin kalibrasyonu
ve kapsamli hassasiyet degerlendirmesinde
ulasilan son noktadir. Performansinizi
planlanmig bakim ile artirabilir ve hata
kompanzasyonu 6zelligini kullanarak lineer

pozisyon tespiti hatalarini duizeltebilirsiniz.

e Tiirtiniin en hassas sistemi — calisma
araliginin tamaminda = 0,5 ppm korunur

e Ortam sicakligl, basin¢g ve neme
karsi yiiksek hassasiyetli ortam
kompanzasyonu

e Okumalar, 4 m/s maksimum lineer 6lciim
hizi ve 1nm lineer ¢6zinirliik ile, en
yliksek hizlarda bile, 50 kHz’ye kadar
alinabilir

e Tripoda monte edilmis lazer sistem ile
hizl, kolay ve giivenli hizalama

e Tasinilabilirlik — cantasinda yaklasik
12 kg agirliginda, ve tercihe bagh acisal
optikler, aksesuarlar ve bir Renishaw
QC10 ballbar kiti ile sadece 16 kilonun
tizerinde tam bir lineer sistem

e Hata kompanzasyon yazilimi — pek ¢ok
tezgah kontrol iinitesi ile baglanti

e Atdlyede calisan kullanicilar igin
tasarlanmis optikler; isil degisime kolay
adapte olabilen hafif, dayanikli optik
parcalar

e Uzun menzilli él¢iim — 80 metreye kadar
lineer élgiim

e Tam otomatik dairesel eksen
kalibrasyonu

e Uluslararasi standartlara uygunluk

Performans 6l¢ciim yazilimi

Kullanici dostu performans élgtim yazilimi

ile tezgah performans testleri daha hizli

ve kolay bir sekilde yapilabilmektedir. Test
sonunda elde edilen sonuglar, hem uluslararasi
standartlar ¢ercevesinde analiz edilmekte,

hem de kapsamli bir ‘Renishaw’ analizine tabi
tutulmaktadir.

e QC10 kullanicilar i¢in Ballbar 5 HPS
yazilim ve surim yukseltme kiti

e XL-80 ve ML10 kullanicilari i¢in
LaserXL™ ve Laser10 paketleri

e (LazerXL™ ve Laser10 ile kullanilan)
lineer hata kompanzasyonu yazilim kitleri



Koordinat Ol¢iim Tezgahlari (CMMIer)
icin Prob Sistemleri

RENISHAW/

apply innovation™

Manuel kafalar

Manuel kafa sayesinde manuel bir

koordinat 6lgme tezgahi, probu yeniden
yonlendirebilmekte ve bdylece probun yiizeye
en hassas sonucu alacak aglyla yaklasmasi
saglanmaktadir.

Bir dizi a¢i ayarli veya sonsuz sayida
konumlandirma kafasindan se¢gmektedir.

e Manuel aci ayarh kafa (MIH), 720 sekilde
pozisyon tekrari yapabilir

e MH20i, 2 eksenli tekrarlanabilir aci
ayarlh TP20 kinematik montaj aksamina
sahiptir

o RTP20 prob kafasi, entegre edilmis TP20
probunun 168 tekrarlanabilir pozisyonda
hareket etmesine imkan taniyan,
otomatik aci ayari sunmaktadir

Motorlu kafalar

Motorlu kafalar, 6lgum verimliligini artirir ve
3 eksenli CMM'’lere 5 eksende 6lguim
kapasitesi saglar.

e PH10M, PH10MQ ve PH10T tekrar
sifirlanmaya gerek olmadan hizli
otomatik a¢i ayari saglar

e Renishaw’un, coklu prob bilesimlerinin
hizli ve otomatik bir sekilde
degistiriimesine imkan veren otomatik
degistirme sistemleriyle kullanilabilir

e REVO™ bes-eksenli tarama kafasi
(arka tarafa bakiniz)

Temasla tetiklenen prob
sistemleri

TP20 prob sistemi, parganin tzerindeki

tim ozelliklere erigebilmek icin ¢esitli u¢
konfigurasyonlarinin kullaniimasini gerektiren
karmasik parca Olctmleri icin idealdir.

Cesitli tetikleme kuvvetleri sunan modilller,
yapilan él¢timde prob performansinin dogru
bir sekilde uymasina imkan verir. TP20 ile
kullaniimak Gzere 6 yonll bir modiil ve bir
prob adaptérleri seti de mevcuttur. TP20
sistemi, tezgaha kolayca uyarlanabilir ve
mevcut temasli prob ara yuzleri ile uyumludur.

Tarama Prob Sistemleri

CMM’lerin tiim boyutlari ve konfigiirasyonlari
icin bir dizi ¢6zim mevcuttur.

e SP25M 25 mm capli tarama problari,
tarama ve temasla-tetiklenen
problamanin tek bir prob sisteminde
gerceklesmesini saglar

¢ SP80 bobin-icine monte edilmis tarama
probu, uzun uglarla sinifinda-6ncii
performans saglar

e SP600 yiiksek-performansh élcim,
sayisallastirma ve profil tarama

o6zelliklerini tagimaktadir

Renishaw’un tarama
c6zimleri

Renishaw asagidaki tarama fonksiyonlarini
sunmaktadir:

Renscan3™, 3 lineer CMM ekseninin, probun
parca ile siirekli temas halinde olmasini
saglayacak sekilde es zamanli olarak
yonlendirildigi, klasik 3 eksenli CMM tarama
¢6zUmudir. Hem (2 ve 3 boyutlu tarama

ile) ‘bilinmeyen pargalara’ hem de ‘bilinen
parcalara’ uyarlanabilen tarama y&ntemleri
desteklenmektedir.

Yeni devrim yaratan Renscan5™, 5 eksenli
senkronize tarama yapmak icin, 2 eksenli
dinamik bir tarama kafasi kullanmaktadir.
CMM teknolojisi alaninda son 20 yilin

en dnemli gelismesi olarak kabul edilen
Renscan5™, CMM'’ler (izerinde yuksek
hassasiyetli ve son derece yiiksek hizli 5
eksenli tarama 6lgtimleri yapmayi mimkuin
kilan yeni bir teknolojidir.

REVO™, saniyede 500 mm’lere varan
hizlarda hassas 6l¢gim yapabilmesini ve
mevcut 3 eksenli tarama sistemlerinde yliksek
hizlarda caligilirken goérilen élglim hatalarini
bertaraf etmesini saglayan, Renscan5™
teknolojisi ile birlikte ¢galigan devrim yaratan
servo tarama kafasi problama sistemidir. Bes
eksende tarama sistemi bunu, 6lgtim rutinleri
esnasinda hareketin gogunu daha hafif

Olcim kafasina yaptirarak ve bu sayede de
CMM’in yapisinin daha buyik bir pargasinin
hareket etmesinden kaynaklanan dinamik hata
olasiligini asgariye distrerek saglamaktadir.

REVO™ - servo tarama kafasi
problama sistemi

SP25M tarama probu — hizli ve
stirekli veri toplama

PH10M - hizli otomatik a¢i ayar

TP20 - cesitli prob ucu
konfigiirasyonlarina sahip
modiiler prob sistemi
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Pozisyon enkoderleri
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Optik lineer ve acisal
enkoderler

Manyetik dairesel enkoderler

RLE lazer enkoder

Yuksek hassasiyetli pozisyon tespiti icin enkoder sistemleri

Renishaw, ylksek hizli optik lineer
enkoderler, hassas optik acisal enkoderler,
glcli manyetik dairesel enkoderler, yliksek
hassasiyetli interferometreler ve cesitli
enkoder aksesuarlarindan olugan zengin ve
eksiksiz bir Urtin yelpazesi sunmaktadir.

Renishaw’un optik enkoder sistemleri, sifir
mekanik histerez ve kusursuz metroloji
saglayan ve bununla birlikte sinyalin
glvenilirliginden 6diin vermeksizin toz, yag ve
ciziklere kargi dayaniklilik gésteren, yenilikgi
bir temassiz optik diizenege dayalidir. Bu
sayede musteriler, tezgahlarini hemen hemen
hi¢c bakim yapma ihtiyaci duymadan glvenle
calistirmaktadirlar.

Renishaw enkoderler, tim bu avantajlarinin
yaninda kolay kurulum ve ayar dzellikleri

ile de taninmaktadir. Cesitli boylari bulunan
skala, kendinden yapigkanl arka kismi
sayesinde matkapla delme ya da cakma
ihtiyacini ortadan kaldirarak zaman ve para
tasarrufu saglamaktadir. Tim optik okuyucu
kafa ve araylz kombinasyonlarinda, kurulumu
hizlandiran ve karmasik ayar ekipmanlari ve
osiloskop ihtiyacini bertaraf eden patentli bir
ayar LED’i mevcuttur.

Renishaw enkoder sistemleri; hassas
metroloji ve hareket sistemlerini de iceren,
yari iletkenler, elektronikler, tip, tarama, baski,
bilimsel arastirmalar, uzay arastirmalari,
fotografeilik, 6zel takim tezgahlari gibi
endustriyel otomasyonun tiim sektérlerinde
kullaniimaktadir.

Renishaw’un yenilik¢i enkoder sistemleri
asagidakileri icermektedir:

e YENi! SIGNUM" RSLM yiiksek
hassasiyetli paslanmas celik skala -
toplam hassasiyet 5 m’nin lizerinde
+4 pm’den daha iyidir

e RG2 20 ym ve RG4 40 um optik lineer
enkoderler - 10 nm ¢éziniirliik ve
*+3 ym/m hassasiyet

o SiIGNUM" REXM, RESM ve RESR optik
acisal enkoder — 0.0038 ark saniye acisal
¢6ziunirliik ve +1 ark saniye toplam
kurulu hassasiyet

e Manyetik dairesel enkoderler — 13-bit
¢oziinlrliik (her devirde 8192 count)

o Enkoder aksesuarlari — enterpolatorler/
araylizler, skala aplikatorleri, uzatma
kablolar, 6zel ¢6ziimler v.b.

RLE10 fiber optik lazer enkoder

RLE sistemi, pozisyon tespiti uygulamalari
icin 6zel olarak tasarlanmig, essiz ve gelismis
bir homodin lazer interferometre sistemidir.
Her bir RLE sisteminde, en ¢ok iki RLD10
detektor kafasina bagh fiber optik bir kablo
“umbilikal” ile baglanmis RLU lazer Unitesi
mevcuttur.

RLU lazer Unitesi; Helyum-Neon lazer
tlpandn, sistem elektroniklerinin ve fiber optik
aktaricinin bulundugu RLE sisteminin kalbidir.

Fiber optik aktarici, hizalama gereksinimini
eksen basina en az iki pargaya indirerek,
kurulumu daha basit hale getirmektedir.

RLD10’un iginde interferometre ve ¢ok kanalli
girisim deseni tespit sistemi mevcuttur.

Detektdr kafalari; lineer, dizlemsel (X, Y) ve
diferansiyel uygulamalarda kullanilabilir.

Sistemden gelen pozisyon ¢ikis sinyalleri,
dijital diferansiyel RS422 ve/veya 1 Vpp
analog sinls/kosinis formatinda direk olarak
mevcuttur.

Dijital ¢ikis sinyalleri, 10 nanometreye

kadar direk ¢ozlnurliik saglamaktadir.
Sirasiyla 0.39 nanometre ve 38.6 pikometre
¢Ozunurlik elde etmek icin sisteme bir RGE
enterpolatér ya da RPI20 paralel araylz
entegre edilerek, daha yiksek ¢ozinurlikler
saglanabilir.



Olciim Uclari ve spektroskopi
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Olciim ve takim ayar problan icin dlgcme uglar

Olgtim ucu, probun parcaya temas ederek
¢ikis sinyali Uretmesini saglayan kismidir.

Kullanilacak 6lgme ucunun tirl ve boyu,
Olclilecek 6zellige gore belirlenir. Her
durumda, élgme ucunun maksimum rijitlik ve
kuresellige sahip olmasi sarttir. Renishaw’in
pek cok sayidaki uclari, mikemmel kire
yuvarlakhgi, pozisyon, dis yerleri ve genel
tasarimlari sayesinde Ustuin bir performansa
sahiptir.

Renishaw, Zeiss marka tezgah kullananlarin
da Renishaw’un ylksek hassasiyet
degerlerinden faydalanabilmeleri icin 300’den
fazla ylUksek hassasiyetli M5 él¢iim ucu

ve adaptorler gelistirmistir. S6z konusu

Urin grubu, Zeiss marka prob degistirme
6zelligi olmayan analog prob sistemleri,

prob degistiricili 6lcim kafalari, dinamik prob
kafalari ve Zeiss RST problarinda kullanilan
M2 & M3 uglarla uyumludur.

Renishaw’'un CMM, CNC takim tezgahi,
tasinabilir 8lctim kollar1 ve tarama

uygulamalarina yonelik uglar serisi sunlardir:

e Yakut dlcim uclar

o Silikon-nitrit dl¢ciim uclar
e Zirkonyum dioksit élciim uclar
e Sivri uclar

e Takim sifirlama uclari

e Yildiz uclar

e Silindir uclar

e Ozel tasarimli uglar

e Disk uclar

e Seramik, i¢i bos uclar

e Uc adaptorleri

Tahribatsiz malzeme analizi icin spektroskopi sistemleri

Renishaw, hem son kullanici ve hem de
OEM uygulamalari icin Raman mikroskoplari,
kompakt proses izleme spektrometreleri,
diyot lazerleri ve CCD detektérleri de dahil
olmak lizere genis bir spektroskopi trinleri
yelpazesine sahiptir. Bu sayede, hem buylk
hacimli hem de mikroskobik malzemelerin
kimyasal yapilari ve fiziksel durumu ile ilgili
bilgi elde edilebilmektedir.

Bu urtinlerin yaninda birlesik tekniklere
dayal sistemler de mevcuttur. Bu sistemler,
Raman spektroskopisinin analitik glicl

ile birlikte, taramali elektron mikroskobu,
taramali 6lciim mikroskobu ve konfokal lazer
taramali mikroskop gibi teknikleri birarada
kullanmaktadir.

Renishaw’in spektroskopi sistemlerinin bazi
kullanim alanlari sunlardir:

o Biyoloji

e Kimya

e Sanatsal restorasyon

e Degerli tas ve mineraller bilimi

o Nanoteknoloji

e Koruyucu kaplamalar

e Kataliz

e Malzeme bilimi

e Eczacilik

e Polimerler

e Yari iletkenler ve siper iletkenler

Tiim uygulamalar icin
olciim uclari

inVia Raman mikroskobu
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RENISHAWE

apply innovation™

Renishaw
sorunlariniza ¢6ziim
getirmek icin yenilikci
fikirler sunar.

Renishaw, élgme ve yiksek
verimlilik i¢in ylksek performansli,
ekonomik ¢dziimler sunan,
metroloji alaninda dunya lideri bir
kurulustur.

Dinya capindaki temsilcilikleri
ve distributér agi vasitasiyla
mdsterilerine essiz bir servis ve
destek hizmeti sunmaktadir.

Renishaw, ISO 9001
standartlarina uygun drtnler
tasarlar, gelistirir ve Uretir.

Renishaw asagidaki
driinlerle benzersiz ¢é6ziimler
sunmaktadir:

« Ug boyutlu tezgahlarda dlgiim
icin prob sistemleri

o Takim tezgahlarinda is ayari,
tezgah ayari ve 6l¢iim icin
sistemler.

o Tarama ve dijitallestirme
sistemleri

« Makinelerin performans
6lciimii ve kalibrasyonu igin
lazer ve otomatik Ballbar
sistemleri

o Yiiksek hassasiyetli konum
geribildirimi icin enkoder
sistemleri

o Laboratuar ve proses
ortamlarinda tahribatsiz
malzeme analizi icin
spektroskopi sistemleri

« Olciim ve takim ayar problan
icin uclar

o Uygulamalariniza 6zel
coéziimler

©2002-2008 Renishaw plc. Tim haklar saklidir.

Diinya capinda Renishaw

ABD

T +1.847.286 9953
E usa@renishaw.com

Almanya

T +49 7127 9810
£ germany @renishaw.com

Avustralya

T +61 3 9521 0922
E australia@renishaw.com

Avusturya

T +43 2236 379790
£ austria@renishaw.com

Brezilya
T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Cek Cumbhuriyeti

T +420 5 4821 6553
E czech@renishaw.com

Cin Halk Cumhuriyeti

T +86 10 8448 5306
E beijing@renishaw.com

Fransa

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Giiney Kore

T +82 2 2108 2830
£ southkorea @ renishaw.com

Hindistan

T +91 80 25320 144
E india@renishaw.com

Hollanda

T +31 76 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
E hongkong @renishaw.com

ingiltere (Merkez Ofis)

T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

Ispanya
T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

israil

T 4972 4 9536595
E israel@renishaw.com

isveg

T +46 8.584 90.880
£ sweden@renishaw.com

isvigre
T +41 55.415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

italya

T +39 011 966 10 52
£ italy@renishaw.com

Japonya
T +81 35366 5315
E japan@renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Macaristan

T +36 70 381 4868
E hungary @renishaw.com

Malezya

T 460 12 381 9299
E malaysia@renishaw.com

Polonya

T +48 22 575 8000
E poland@renishaw.com

Rusya

T +7 095 231 1677
E russia@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovenya

T +386 1 52 72 100
E mail@rls.si

Tayvan

T +886 4 2473 3177
E taiwan@renishaw.com

Tayland

T +66 27 469 811
E thailand @renishaw.com

Turkiye
T +90 216 380 92 40
E turkiye @renishaw.com

Tim diger llkeler icin
T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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