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Cyclone — el sistema de copiado

para la fabricacion inversa

Copiado
desatendido con un
software de facil utilizacion

Manipulacion de los datos digitalizados
y salida de sistema CAD/CAM

k. Software CAM para generaciéon de
= programas CNC




Tecnologia de copiado que transforma los datos 3D capturados

Cyclone — maquina de copiado autbnoma

Cyclone es un maquina
disefiada especialmente con
el proposito de adquisicion
de datos, utilizada
conjuntamente con el
software de Renishaw
Tracecut para fabricacion
inversa.

La maquina puede utilizarse
en ambientes de trabajo
diversos para el copiado
répido de superficies
desconocidas. Esta
construida con material de
peso ligero, asi que se puede
digitalizar a gran velocidad.

Tracecut- Captura,
Manipulacion, salida
a CNC o CAD.

o El corazon de todos los
sistemas de copiado de
Renishaw es el software
Tracecut — éste controla la
captura de datos, y le
permite la creacion de un
programa CNC o una
salida para CAD.

« Tracecut ofrece un
paquete completo de CAD,
con gran variedad de
estrategias para crear un
programa para cualquier
CNC.

o Salidas de CAD:
o Puntos IGE/STL binario
« Datos ASCII
o DXF polilinea
o Puntos VDA
» Superficies IGES

» Disponibilidad de salidas
especificas para los
paquetes de CAD/CAM
mas importantes.

Captura de datos con Tracecut
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Manipulacién de datos con Tracecut

JSensor de contacto
0 sin contacto?

] )
: ' "EJ. 1

By

Sonda de copiado por contacto

Para la mayoria de las
aplicaciones, se utiliza los
sensores de contacto para
obtener la mejor calidad de
acabado superficial, ya que éstos
cuentan ademas con ventajas
fundamentales frente a los
sistemas sin contacto:

¢ No se requiere el tratamiento
previo de las superficies para
evitar reflejos.

e Pueden copiarse caras
verticales con gran precision.

e La cantidad de los datos
recogidos no esta fijada,
es decir, se controla
automaticamente dependiendo
de la forma del componente.

* No se requiere la edicion
manual de datos para eliminar
puntos no deseados, lo cual
consume gran cantidad de
tiempo.

Sonda de copiado sin contacto
por laser

Cuando hay materiales muy
fragiles o blandos que tienen que
copiarse, Renishaw le ofrece un
avanzado sistema de laser sin
contacto.

A diferencia de otros sistemas
sin contacto, éste controla
automaticamente la densidad de
los datos y elimina los puntos
desviados.



...del original al producto final

Paso 1 — captura de datos. Cycloney Tracecut ofrece varios métodos de captura de datos.
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Perfil 2D individual Perfiles 2D mdltiples (varias alturas) Perfiles 2D multiples (varias alturas) Captura de perfiles con altura variable
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Paso 2 — Manipulacién de datos Tracecut puede usarse para manipular facilmente los datos capturados para muchas

aplicaciones précticas

Cualquier angulo Al copiar en X, Y o angularse puede Radial Modo lapiz (en Cyclone)
definir un contorno poligonal

Original Combinar modelos para crear herramientas con Scala XYZ Escalado triple
figuras miultiples, incluso espejo en Xy Y

>

Macho/Hembra Rotar Mezclar dos 0 mas moldes Crear linea de cierre de molde

Paso 3 — Mecanizado del producto final Se pueden seleccionar distintas estrategias de mecanizado

Terrazas Cualquier angulo



Accesorios y especificaciones
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Caracteristicas
Cerrado de los ejes
Maximo peso de pieza
Repetibilidad

Resolucién axial
Velocidad de copiado
Rango de copiado

Rango de la sonda
Proteccion contra colision
Peso

Mesa

Temperatura operativa
Temperatura almacenamiento

Rango operativo humedad

Requisitos de suministro
Voltaje eléctrico
Suministro de aire
Potencia consumida
Consumo de aire

Ruido

600 mm x 500 mm x 400 mm nominal
200 kg

5 um

1pum

Hasta 3 metros por minuto.

400 puntos por segundo

1.2 N/mm nominal

Soporte de palpador desmontable
162 kg

Piedra granito-composite con agujeros M8

+10° C hasta + 38° C
-10° C hasta + 50° C

de 20 hasta el 80%

90-265 V ac, 47-60 Hz

5.5 hasta 10 bar (de 80 a 145 psi)
80 w

40 litros por minuto

52 dB a 1.6 metros del suelo y 1 m desde
el frontal de la maquina

Accesorios de Cyclone

Permite aumentar la flexilbilidad de la maquina
para el copiado de componentes mas grandes
y complicados

e Elevador de mesa
Se fabrica para aumentar el
rango del eje Z, a la vez que
mantiene la carrera de 400 mm.

e Mesa larga
Permite el copiado de
componentes mas largos que
la maquina. Maximo permitido
2 toneladas.

e Plato rotativo (automatico)
Incorpora la utilizaciéon de una
mesa giratoria RX10 para la
rotacion automatica de la
pieza.

e Kit de fijacién
Permite al usuario fijar piezas
facilmente sobre la mesa de la
maquina.

e Kit de palpadores
La caja contiene distintos tipos
de palpadores para utilizar en
la Cyclone.

e Kit antivibracion
Consiste en 4 patas que
eliminan la vibracién en toda la
estructura de la maquina,
dando asi resultados mas
precisos.




...el proceso completo de copiado en un solo sistema

El copiado consiste en la
recopilacién de datos de una
superficie en 3D, donde se
necesita reproducir una
estructura compleja y de
dimensiones libres.

e Una sonda anélogica de
contacto, o sin contacto, se
mueve alrededor de toda la
superficie de la estructura,
y después se mueve en el
area segun la orientacién
que fue predefinida por el
usuario.

« Al tiempo que la sonda
contornea la superficie, el
sistema graba la
informacién en forma de
posicién numérica.

o Esta informacién puede
manipularse para crear un
programa CNC y
mecanizar asi una réplica
o0 variante geomeétrica de la
forma original.

o Alternativamente, la
informacién puede
exportarse en diferentes
formatos a un sistema de
CAD/CAM para posteriores
procesamientos.

Soluciones reales de
copiado para cada
industria

Las distintas aplicaciones de
copiado incluyen:

» Moldes para automocion
o Moldes de plastico

o Forja

o Gafas

e Aparatos de audicion

» Piezas dentales

o Joyeria

o Relojeria

o Medallas y moneda

» Botellas

e Marcapasos

« Reemplazos de cadera
o Extremidades protésicas
o Calzado

B

Original

Paso 2 — manipulacién

Copiado de una
horma de zapato

Placa freno coche

Horma de zapato (superior)

Horma de zapato (interior)

Linea de corte
extraida de un perfil

en 2D

Cubo de rueda

Paso 1 — captura de datos

Paso 3 — mecanizado

Pin

Pisapapeles de cristal

Cara de pléastico
para mostrador

Ventajas de las
maquinas de copiado
independientes

e Una maquina dedicada
expclusivamente el copiado
deja a las maquinas-
herramientas libres para el
mecanizado.

e El copiado a gran velocidad
reduce el tiempo desde que
se hace el modelo hasta la
pieza final.

e Fuerzas de palpado que
permiten el copiado de
materiales delicados.

e La utilizacién de palpadores
muy pequenfios facilita el
copiado de detalles muy
precisos.

¢ Disponibilidad de un sistema
magnético contra rotura para
la proteccion de la pieza 'y
del palpador.

¢ Disponibilidad de sondas de no
contacto (Cyclone serie 2) para
piezas médicas o piezas
delicadas.

e Operativa limpia y silenciosas

que perimte su instalacion en
ambientes de oficina.

Molde de chocolate
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Renishaw aplica
innovacion para
aportar soluciones a
sus problemas

Renishaw es el lider mundial en
Metrologia, ofreciendo soluciones
de altas prestaciones con un
coste efectivo para medicion y
una mejor productividad. Una red
mundial de filiales y distribuidores
garantiza un servicio excepcional
y soporte a nuestros clientes.

Renishaw disefia, desarrolla
y fabrica productos segun la
norma ISO 9001

Renishaw ofrece soluciones
novedosas con los siguientes
productos:

e Sondas para inspeccion en
CMM’s (maquinas de
medicién de coordenadas).

e Sistemas para puesta a punto
de pieza, reglaje de
herramientas e inspeccion en
maquina-herramienta.

e Sistemas de copiado y
digitalizado.

e Sistemas laser y ballbar para
medicién de prestaciones y
calibracion de maquinas.

e Sistemas de encéder para
retroalimentacién precisa de
sefial de posicionamiento.

e Sistemas de Espectroscopia
para andlisis no destructivos
de material en entornos de
proceso y laboratorio.

e Palpadores para sondas de
inspeccién y reglaje de
herramientas.

e Soluciones personalizadas
para sus aplicaciones.
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