Mjerne glave za obradne centre, RENISHAW &

podesSavanje alata, pripremu i kontrolu . .
apply innovation™

Skratite vremena podesavanja do 90%

| izvodite kontrolu proizvoda na svojim
strojevima

| Preciznost

Podesite alate i odvojite oSte¢ene
alate na stroju u nekoliko sekundi

Fleksibilnost

Pozicionirajte predmete obrade i podesite
odmake u nekoliko sekundi €ak i na manjim
visokobrzinskim strojevima

Troskovno prihvatljiva rjesenja

Ustedite vrijeme i smanjite broj radnih operacija
preciznim izvodenjem kontrole na strojevima




Mjerne glave za obradne centre,
podesSavanje alata, pripremu i kontrolu

Tijekom vremena, koje trosite za podesavanje, Vasi
bi strojevi mogli proizvoditi ...

Zasto upotrebljavati mjerne glave? Koliko vremena trosite za ruéno
podeSavanje CNC-obradnih

Vrijeme je novac. Zato je vrijeme, utro§eno za ruéno
centara?

pozicioniranje predmeta obrade i kontrolu krajnjih proizvoda
bolje uloziti u strojnu obradu. Mjerni sustavi Renishaw Podesavanie i
L . . - " . Obrada metala 55% o
uklanjaju skupe zastoje u radu strojeva i Skart koji nastaje kod kontrola 35%
ruénog podesavanja i kontrole.

U obradne centre ste ulozili puno kapitala, pri éemu ste se
osposobili za brzu obradu i za izradu zahtjevnih dijelova. Vam
donose dobit samo kada izraduju besprijekorne proizvode.

Opterecuju Vas suvisni zastoji?

. . . . . D 10%
Zasto veéina Vasih strojeva MIRUJE dugi niz sati? rugo 107

Tipi¢no raspolozivo vrijeme

JEDNOSTAVNO. Veéina poduzeéa jo§ uvijek RUCNO . : ‘ .
proizvodnje bez sustava mjerenja

podesava alate i predmete obrade, a proizvode NE kontrolira
na samom obradnom stroju. Skupa oprema za to vrijeme stoji.

SMANUJITE zastoje i Skart
— POBOLJSAJTE iskoristenje i
preciznost

Ruéno podesavanje alata, priprema i kontrola su radovi koji
oduzimaju mnogo vremena i podlozni su ljudskim greSkama.
Uporaba mjernih glava uklanja prethodna pode$avanja,
skupe stege i ruéno podeSavanje s mjernim satovima. Mjerna
programska oprema automatski kompenzira duljinu i promjer
alata, polozaj predmeta obrade i dimenzijske greske.

Stoje li Vasi strojevi obi¢no tijekom kontrole prvog proizvoda?

. . - . X . . . RMP60 - mjerna glava s radijskim prijenosom
Uspjeh pri uporabi ruénih tehnika mjerenja ovisan je podataka

0 izvjezbanosti operatera, premjestanju proizvoda na

koordinatne mjerne strojeve i druge odvojene mjerne sustave;
svi ti postupci mogu oduzimati puno vremena. Mjerne glave
kontroliraju proizvode na samom stroju, a pritom troSe manje
vremena i automatski podeSavaju odmake.

Ne vjerujte nam na rije¢ — procitajte
svjedocenja nasih kupaca

,»S uporabom mjernih glava smo u prosjeku

Mjerne glave Renishaw rabe poduzeca u cijelom svijetu za uspjeli skratiti vremena pode$avanja do 90%.
povedavanje produktivnosti i pobolj$anje kakvode dijelova. Bez njih viSe ne bismo Zeljeli proizvoditi.
Mogu se narugiti kao standardna oprema pri vecini vodecih Kenard Engineering (korisnik mjernih glava za
N . . . L. podeSavanje alata pri obradnim centrima i glava za

proizvodaca strojeva. Jednostavna montaza omogucuje montazu na vretena)
kasniju dogradnju mjernih glava na postojece strojeve. ,Renishaw je za manje od 10% osnovne cijene

. ) . odvojenog sustava za predpodesavanje alata
Ponuda tvrtke Renishaw obuhvaéa snazne programske izradio sustav za podesavanije alata koji je
pakete koji omoguéuiju jednostavno programiranje makroa preoblikovao nasu proizvodnju.”
za pode$avanje alata i predmeta obrade te za obavljanje Haigh Engineering (korisnik sustava za podes$avanje

. . L . . . L alata pri obradnim centrima,
mjerenja. Ti mjerni ciklusi postali su standard u industriji i ? )

mogu se jednostavno ukljuéiti u programe za izradu dijelova
odnosno pozvati pomoc¢u standardnih strojnih kodova.
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Skratite to vrijeme i do 90% putem
mjernih glava | obradite viSe metala

Podesavanije i
Obrada metala 80% kontrola 15%

Drugo 5%

Tipicno raspolozivo vrijeme proizvodnje
pri uporabi mjernih sustava

OMP60 - mjerna glava s opti¢kim prijenosom
podataka

»Uvodenje mjernih glava predstavlja jednu od
najvecih usteda u naSem poslu.”

Komatsu (UK) Ltd

»Mjerni sustavi su nam osigurali pouzdane
proizvodne operacije u noénoj smjeni i bez
prisutnosti operatera.”

Helander Precision Engineering

,Kontrola veoma rijetko odbije neki proizvod
— mjerni sustav redovito uspijeva ve¢ pri prvom
pokusaju.”

Deloro Stellite

~Mjerna glava daje operateru stroja viSe pouzdanja
i omoguéuje dosljednu preciznost obrade.“

BIS valves

Skratite vrijeme podesavanja alata i

pripreme

 Skratite neproduktivno vrijeme podesavanja na djeli¢
vremena kojeg trosite sada.

* Smanijite zastoje u radu strojeva i obradite viSe metala.

* Neka mjerna programska oprema samostalno Salje
podatke stroju - brze i bez greSaka.

Ogranicite Skart koji je posljedica

gresaka pri podesavanju

* Mjerna glava je montirana na vreteno i precizno
odreduje polozaj predmeta obrade te utvrduje greske pri
pozicioniranju.

* VasSa podesavanje su visokoponovljiva — Skart zbog
nekonzistentnih podesavanja je uklonjen.

Uklonite troSkove skupih stegi

e Zahtjevne i skupe stege su nepotrebne — upotrijebite
jednostavno stezanje, a polozaj predmeta obrade ¢e
utvrditi mjerna glava na vretenu.

Smanjite radne troSkove

* Smanjuje se omjer izmedu broja operatera i broja
strojeva.

Poboljsajte nadzor nad procesom
* Kontrolirajte komponente na stroju in smanjite zastoje,
povezane s kontrolom proizvoda izvan stroja.

¢ Kontrolirajte kljuéne karakteristike proizvoda s visokom
vrijednosti - neizostavno pri obradi bez prisutnosti
operatera.

Odvojite osteceni ili neodgovarajuci
alat

« Verificirajte alate i odvojite oStec¢ene alate, omogucéite
korekcijske mjere — npr. poziv operatera ili automatsku
zamjenu sa sukladnim alatom.

Poboljsajte sigurnost

¢ Potpuno automatski rad, tako da tijekom podesavanija i
kontrole sve zastite stroja ostaju zatvorene.



Mjerne glave za obradne centre,
podesSavanje alata, pripremu i kontrolu

Priprema/mjerenja u ciklusima/kontrola nakon procesa

Mjerne glave
Renishaw

s optickim
prijenosom
podataka

Siroka paleta mjernih
sustava Renishaw s
opti¢kim prijenosom
podataka namijenjena je
visokobrzinskim strojevima
koji su opremljeni steznim
sustavom HSK i manjim
glavama vretena s konusom.
Omogucuju mjerenja visoke
preciznosti za kontrolu
kompleksnih dijelova s
konturama. Svi imaju
robustan opticki sustav za
prijenos podataka, vecina s
360-stupanjskim prijenosom
i moguc¢noscu uklju€ivanja
za jednostavnu montazu i
bazdarenje. Porodica takoder
obuhvacéa prijenosne sustave
visoke snage za vece
obradne strojeve.

Mijerne glave Renishaw
koncipirane su za rad u
zahtjevnim uvjetima na
obradnim strojevima i

otporne su na lazno okidanje.

OMP40 - ultrakompaktna
mjerna glava

OMP40 tvrtke Renishaw pokriva segment
mjerenja na manjim obradnim centrima i
rastuéoj porodici visokobrzinskih strojeva
opremljenih steznim sustavom HSK i manjim
glavama vretena s konusom. Duljina glave
OMP40 poklapa se s tipicnim duljinama alata,
a kao prvi takav proizvod na trziStu i manjim
strojevima daje vazne prednosti mjernih
sustava.

* Kompaktna izvedba — @ 40 mm x 50 mm
po duljini

¢ Minijaturizirana elektronika neokrnjenog
uéinka

* Najdulji zivotni vijek baterija u svojoj
klasi — viSe od 200 sati

¢ Mjerna glava Salje signal u prostor u svih
360° i pod kutom od 90° s obzirom na
vreteno, domet iznad 4 m

¢ Glava se moze u potpunosti spojiti s
postoje¢im optickim sustavima Renishaw
i upotrebljavati u visokobrzinskim,
jednododirnim i dvododirnim mjernim
rutinama

* Jednostavna konfiguracija mjerne glave s
logikom okidanja Renishaw

-

OMP60 s OMI-2 — opticki
sistem za prijenos podataka

Mjerna glava za montazu na vreteno OMP60
idealna je za srednje i velike obradne centre te
za centre za glodanje i tokarenje.

Sustav u kombinaciji s novim integriranim
suceljem/prijamnikom OMI-2 iskoriStava

sve prednosti najsuvremenijeg postupka za
modulirani opticki prijenos podataka i time
osigurava najviSu razinu otpornosti na svjetlosne
smetnje.

Glava se moze spojiti s postojecim prijamnicima
OMM/MI12 i OMI tako da i postojeéi korisnici
MP7, 8, 9 i 10 mogu iskoristiti neke od njezine
inovativnih funkcija.

* Kompaktne dimenzije @ 63 mm x 76 mm po
duljini

¢ Mjerna glava Salje signal u prostor u svih
360° i pod kutom od 90° s obzirom na
vreteno, domet iznad 6 m

* Moguénost odabira nacina ukljuéivanja/
iskljuéivanja

» Jednostavna konfiguracija mjerne glave s
logikom okidanja Renishaw

¢ PoboljSana otpornost na udarce i vibracije
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MP700 — mjerenja s visokom
preciznoséu
MP700 upotrebljava mjerne listi¢e i

najpreciznija je mjerna glava za obradne
strojeve u ponudi.

S niskom i nepromjenjivom silom okidanja
u svim smjerovima glava MP700 idealna je
za kontrolu kompleksnih dijelova i dijelova s
konturama.

* Superiorne sposobnosti pri 3D-
mjerenjima, ponovljivost mjerne glave
iznosi 0,25 pm (20)

* Pojednostavljeno bazdarenje omogucuje
mjerenje u svim smjerovima

* Moguénost uporabe ticala promjera samo
@ 0,25 mm, maksimalna duljina ticala
200 mm

* Posebice dulji Zivotni vijek zahvaljujuéi
ispitanoj tehnologiji poluprovodnickih
mjernih listi¢a

* Za mjerenja kompleksnih dijelova s
konturama tijekom procesa i za kontrolu
velikih komponenti s dubokim prolaznim
rupama

* Mjerna glava Salje signal u prostor u
punom opsegu 360° i pod kutom od 90° s
obzirom na vreteno, domet iznad 6 m

RMP60 - radio sustav za
prijenos signala

Radio prijenos signala omoguéuje uporabu
mjernih glava za kontrolu na ve¢im strojevima
i na strojevima s pet osovina, gdje se ne moze
osigurati polozaj mjerne glave u vidnom polju
prijamnika. Renishaw je razvio radio sustav
koji radi u frekvencijskom pojasu 2,4 GHz i
time je upotrebljiv u cijelom svijetu. Radijska
mjerna glava RMP60 u paru s integriranim
suceljem/prijamnikom RMI je prva glava

koja upotrebljava radio prijenos s proSirenim
spektrom frekvencijskim skakanjem (FHSS).
Sustav omogucuje brzo podesavanje i
verifikaciju dijelova na obradnim centrima svih
veli¢ina.

* Frekvencijski pojas od 2,4 GHz
omogucuje uporabu samo jednog
sustava u cijelom svijetu

¢ Jednostavno podesavanje — biranje
kanala nije potrebno

* Glava RMP60 je kompaktnih dimenzija i
s lakoéom dopire do povrsina odrezanih
kratkim alatima

» Sferoidni prijenos signala s dometom od
15m

* Partnerski sustavi RMP60 i RMI
omogucuju istodobnu uporabu vise
mjernih glava bez opasnosti od
interferencija

* RMI ukida potrebu za odvojenim
suceljem i na takav nacin Stedi prostor u
upravljackom ormaric¢u

Mjerni sustavi
za svaki CNC-
obradni centar

Mjerne glave za pripremu/
kontrolu Renishaw nalaze
se u uporabi na vise
desetak tisuéa CNC-
strojeva u najrazlicitijim
industrijama, gdje
poboljSavaju iskoriStenje
strojeva i ponovljivost
procesa.

Renishaw je razvio i
dopunio Siroku paletu
mjernih glava za
najrazlicitije CNC-strojeve
na trzistu, pri c¢emu sve
dijele nekoliko kljuénih
karakteristika.

Mjerne glave
Renishaw daju
brze, automatske
i uvijek precizne
rezultate

Ponovljivost

Ponovljivost mjerne glave
1,0 pm (20), mjerenje u
smjerovima +X, =Y, +Z.

Robusnost

Visoka otpornost na udarce
i vibracije. Stupanj zastite
IPX8, otporna na rashladnu
tekucinu i strugotinu.

Pouzdanost

Mehanizmi mjernih glava
Renishaw dokazano ostaju
precizni i nakon vise milijuna
operacija.

Jednostavna uporaba

Standardna programska
oprema i minimalno
odrzavanje mjernih glava,
ukljuéno s dugim Zivotnim
vijekom baterije.



Mjerne glave za obradne centre,
podesavanje alata, pripremu i kontrolu

PodeSavanje alata/prepoznavanje oSte¢enja alata

Rjesenja za
podesSavanje
alata za svaku
aplikaciju

Sustavi podesavanja alata
Stede do 90% vremena
kojeg biste potrosili

za ruéno podeSavanje

na Vasem stroju, a

ujedno mogu prepoznati
ostecene alate. Renishaw
nudi kontaktni sustav
TS27R za podeSavanje
alata i utvrdivanje
ostecenja alata te niz
beskontaktnih sustava.
Detaljne informacije o
beskontaktnim sustavima
mozete nacéi u brosuri Non-
contact solutions. Posjetite
www.renishaw.com/mtp

Referentna to¢ka na Vasem
stroju laserska je zraka ili
mjerno ticalo. Kada alat
aktivira sustav, zabiljeze

se polozaji osovine stroja i
pohrani polozaj ruba alata.
Sustav mijeri toliko to¢aka
koliko je potrebno za
odredivanje dimenzija alata.

Robusnost

Stupanj zastite IPX8, otporna
na rashladnu tekucinu i
strugotinu.

Pouzdanost
Poluprovodni¢ka opticka
rieSenja ili isprobani mjerni
mehanizam.

Jednostavna uporaba
Standardna programska
oprema i minimalno
odrzavanje mjernih glava.

Beskontaktna rjeSenja

NC4 - kompaktan
visokobrzinski sustav

za podesSavanje alata i
prepoznavanje oste¢enja

NC4 je fleksibilan laserski sustav za
podeSavanije alata s ultrakompaktnom
laserskom odasiljackom i prijamnom jedinicom
koje se mogu montirati na odvojene nosace

ili kao jedinstven, fiksni sustav. Noviteti u
porodici — F95, F115 i F230 — postavljaju nove
standarde kapaciteta za svoje male dimenzije.

* postavljaju nove standarde kapaciteta za
svoje male dimenzije

¢ [dealno za strojeve koji do sada nisu bili
prikladni za velike beskontaktne sustave

¢ Novi zastitni uredaj PassiveSeal™

¢ Naznacena ponovljivost +1,0 pym (20) na
udaljenosti od 1 m. Tipiéna ponovljivost
+0,1 pm (20)*

¢ Mjeri i prepoznaje ostecenja alata
dimenzije @ 0,03 mm* i viSe

Kontaktno rjesenje

TS27R - troSkovno
prihvatljivo podeSavanje
alata za sve obradne centre

TS27R je standardna mjerna glava za
podeSavanije alata, namijenjena obradnim
centrima. Kompaktna i robusna izvedba
omogucuje jednostavno uévrscivanje na
postolje stroja odnosno na nosac.

¢ Precizno mjeri duljinu i promjer alata
na stroju — predpodesavanje alata nije
potrebno

¢ Duljinu i promjer rotacijskih alata moze se
provjeriti bez habanja alata ili ticala.

¢ Automatsko podeSavanije cjelokupnog
kompleta alata u nekoliko minuta

« Verifikacija alata provjeravanjem duljine i
promjera otkriva sluéajnu zamjenu alata
s Ticalo je osigurano slabim zglobom koji

u slucaju sudara osigurava glavu od
ostecenja

Beskontaktno
prepoznavanje alata

TRS1 - sustav za
prepoznavanje alata

TRS1 je novi jednostrani sustav za
prepoznavanije alata iz tvrtke Renishaw.

Uobi€ajeni beskontakini sustavi za otkrivanje
ostecenih alata rade na nacelu blokirane (alat
u redu) ili neblokirane (alat oSteéen) laserske
zrake.

TRS1 je drugaciji. Omogucuje prednosti

koje nema nijedan drugi sustav za otkrivanje
ostecenih alata, a pritom ne trazi samo razlike
u osvijetljenosti. Nova tehnika prepoznavanja
alata vrsi razliku izmedu alata, rashladnom
tekuéinom i strugotinom, a pored toga je brza
i pouzdana u uobi¢ajenim uvjetima obrade.

OSOBINE:

¢ troskovno prihvatljiv, brz i pouzdan uredaj
za otkrivanje oSteéenja alata

* moguénost mjerenja alata dimenzije samo
@ 0,5 mm*, pri éemu je alat pod laserskim
snopom priblizno 1 sekundu

¢ jeftina i jednostavna montaza, jer su sve
komponente namjestene u jednoj samoj
jedinici

* moguénost prepoznavanja alata s
udaljenosti od 0,3 m do 2 m

* QOvisno o udaljenosti i na¢inu montaze

Detaljne informacije o beskontaktnim
sustavima Renishaw mozete naéi u brosuri
Non-contact solutions
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Programska oprema Renishaw — detaljna i jednostavna

za uporabu

Renishaw ima iskustva s
aplikacijama mjernih sustava
na obradnim centrima i

u tu svrhu je razvio vise
programskih paketa.

Programska oprema za
osobno rac¢unalo rabi
graficko korisnicko sucelje
za jednostavno kreiranje
mjernih ciklusa. Poduzece
tako pri mjerenju vise nece
biti ovisno o nekoliko klju¢nih
pojedinaca.

Programska oprema
upotrebljava postprocesore
za izradu

programa u kojima se mogu
automatski kombinirati ciklusi
obrade metala i mjerni ciklusi,
a smanjuje se i vjerojatnost
greSaka pri unosu.

Renishaw izraduje i
tradicionalne rezidentne

programske rutine za strojeve.

Potonje sadrze jednostavne
naredbe (¢esto od jednog
retka) koje se upotrebljavaju u
CNC-programima.

Programski paketi Renishaw
Su na raspolaganju za sve
glavne CNC-kontrolere.

Pripremne i kontrolne rutine

Pripremna/kontrolna programska oprema se rabi za:

¢ kontrolu dimenzija — odmaci alata mogu se automatski
korigirati;

* kontrolu pozicije — odmaci predmeta obrade mogu se
azurirati za precizno pozicioniranje komponenti;

» greSke u mjerenju — mozemo ih pohraniti u rezervni odmak
alata;

* pojas tolerancije — mozemo podesiti javljanje alarma ako se
materijal nalazi izvan pojasa tolerancije;

* rezultate mjerenja — moguénost tiskanja na pisacu i
prijenosa na ra¢unalo preko RS232-vrata

U tipicne cikluse spadaju:

* XYZ-mjerenja pojedinacnih povrsina
* mjerenja provrta/Gepova

* mjerenja stijenki/dzepova

* kutna mjerenja

* zasti¢eno pozicioniranje

Rutine za podesavanje alata i

prepoznavanje osStecenja alata

Programska oprema za podesavanje alata/prepoznavanje

ostecéenja alata se rabi za:

* podeSavanje duljine stati¢nih alata (svrdla za buSenje, alati
za rezanje navoja itd.);

* podeSavanije rotacijskih alata s jednom ili viSe ostrica
(Ceona glodala, veliki rezni alati itd.);

* podeSavanje promjera rotacijskih alata s jednom ili vie
ostrica (svrdla za utore, Sipke za busSenje itd.);

* potpuno automatizirane mjerne cikluse s izmjenom alata,
pozicioniranjem i korekcijom odmaka;

 utvrdivanje oStecenja visokobrzinskih alata s mjerenjem
duljine i promjera;

* provjeravanje reznih ostrica
— provjeravanje svake plohe alata
s viSe ploha glede mozZebitnih
ostecenja (samo NC4);

* provjeru oblika zaobljenja na
alatima (samo NC4).
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Renishaw ugraduje
inovacije u rjeSenja
VaSih problema

Renishaw je priznato i u
svjetskom mijerilu vodece
poduzece na podruéju mjerne
tehnike i nudi visokoucinkovita,
troskovno ugodna rjeSenja na
podruc¢ju mjerenja i poboljSanja
produktivnosti. Svjetska mreza
podruznica i distributera pruza
strankama izvanrednu razinu
usluga i podrske.

Renishaw svoje proizvode
projektira, razvija i proizvodi
sukladno standardima iSO 9001.

Renishaw nudi inovativna
rieSenja koja uklju€uju sljedece
proizvode:

* mjerne sustave za kontrolu
na koordinatnim mjernim
strojevima (CMM).

* sustave za pripremu,
podesavanje alata i kontrolu
na obradnim strojevima.

* sustave za skeniranje i
digitalizaciju.

* laserske sustave i
automatizirane sustave ballbar
za mjerenje sposobnosti i
baZdarenje strojeva.

¢ sustave davaca za precizno
mjerenje polozaja.

¢ spektroskopske sustave
za nedestruktivnu analizu
materijala u laboratorijskim i
procesnim okruzjima.

e ticala mjernih glava za
kontrolu predmeta obrade i
podesavanje alata.

* rjeSenja po mjeri za Vase
aplikacije.

Renishaw u svijetu

Australija

T +61 39521 0922
E australia@renishaw.com

Austrija

T +43 2236 379790
E austria@renishaw.com

Brazil

T +55 11 4195 2866
E brazil@renishaw.com

Francuska

T +33 164618484
E france @renishaw.com

Hong Kong

T +852 2753 0638
E hongkong@renishaw.com

Indija
T +91 80 5320 144
E india@renishaw.com

Italija
T +39 011 966 10 52
E italy@renishaw.com

Izrael

T +972 4 953 6595
E israel@renishaw.com

Japan

T +81 3 5366 5316
E japan@renishaw.com

Juzna Koreja

T +82 22108 2830
E southkorea @ renishaw.com

Kanada

T +1 905 828 0104
E canada@renishaw.com

Madzarska

T +36 23 502 183
E hungary @renishaw.com

Narodna Republika Kina

T +86 10 8448 5306
E beijing@renishaw.com

Nizozemska

T +3176 543 11 00
E benelux@renishaw.com

Njemacka
T 449 7127 9810
E germany @renishaw.com

Poljska

T +48 22577 11 80
E poland @renishaw.com

Republika Ceska

T +420 5 4821 6553
E czech@renishaw.com

Rusija
T +7 495 231 1677
E russia@renishaw.com

SAD

T +1 847 286 9953
E usa@renishaw.com

Singapur
T +65 6897 5466
E singapore @renishaw.com

Slovenija

T +386 15272100
E mail@rls.si

Spanjolska

T +34 93 663 34 20
E spain@renishaw.com

Svedska

T +46 8 584 90 880
E sweden@renishaw.com

Svicarska

T +41 55 415 50 60
E switzerland @ renishaw.com

Tajvan

T +886 4 2251 3665
E taiwan@renishaw.com

Ujedinjeno kraljevstvo (sjediste)
T +44 1453 524524
E uk@renishaw.com

Sve ostale drzave

T +44 1453 524524
E international @ renishaw.com
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