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Funcionalidade de software para
maquinas-ferramenta

A Renishaw fornece solucoes de software para macros,
PC e celulares desenvolvidas para complementar nossa
série de hardwares de medicao e controle de processo.
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Medicao no fuso

Carregamento da pega

Preparagéao da peca (WCS)

Medigéo da pega e
caracteristica

Suporte para apalpadores de
escaneamento

Calibragéo e qualificagéo de
maquina-ferramenta

Programagé@o com base em
modelos CAD

Preset de ferramentas

Preparagéo e monitoramento
da ferramenta

Programagao na maquina

Programacgéo baseada em
escritério

Controle em processo

Relatérios baseados em texto
de resultados de medicéao

Relatdrios gréficos de
resultados de medicdo

Pacotes complementares
disponiveis para
funcionalidades avangadas

1 Requer software de macros

Para mais informagoes, incluindo a compatibilidade do comando da maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos
do Software de apalpador para maquinas-ferramenta - programas e recursos (codigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware
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Inspection Plus

Inspection Plus é o pacote de macros
padrao da industria para maquinas-
ferramentas, oferecendo solugbes para
preparagao de pegas, inspecao

e medigado em processo.

Compativel com todas as principais
plataformas de comando de maquinas-
ferramenta, este pacote residente na
maquina é simples de programar.

Os usuarios experientes podem criar

e executar ciclos utilizando as técnicas
tradicionais de cédigo G. Usuarios novos
Oou menos experientes podem usar

uma das ferramentas de programagéao
disponiveis, por exemplo, o aplicativo de
smartphone GoProbe ou uma interface
gréafica do usuario (GUI), como Set and
Inspect ou GoProbe iHMI.

Principais recursos
e beneficios:

* Série completa de ciclos de medigao
padréo, ciclos vetoriais aprimorados
e uma série de ciclos de calibragao

Uma série de opgdes de programacao
faceis de usar, incluindo GoProbe, Set
and Inspect e outras GUIs

Otimizagdo SupaTouch que reduz o
tempo de ciclo, melhora a metrologia
e seleciona automaticamente uma
estratégia de medigcdo com um ou
dois toques

Feedback do controle estatistico de
processo (SPC) baseado em analise
de tendéncia e resultados médios

Oferece um caminho de migragao
simples de ciclos de preparacao
manual de pecas até ciclos de
inspecao automatizados e depois para
ciclos de inspecao mais complexos

Pacote complementar de ciclos
avancados para ampliar ainda mais
a funcionalidade

Lrenishaw.com.br/machinetoolsoftware
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Inspection Plus - continuagao

Os ciclos GoProbe estéo incluidos como padrédo na maioria O Inspection Plus usa a tecnologia SupaTouch para otimizar
dos pacotes Inspection Plus. O GoProbe requer somente o desempenho de cada maquina-ferramenta. A tecnologia
comandos simples de linha Unica, eliminando a necessidade SupaTouch minimiza os tempos de ciclos de forma

de um conhecimento abrangente dos cédigos G. O aplicativo inteligente, aumenta a produtividade e proporciona melhorias

de smartphone GoProbe permite aos usuarios criar este significativas na metrologia. O Inspection Plus é a base para
comando de linha Unica com apenas alguns toques rapidos muitas outras aplicacdes Renishaw e geralmente é um
prontos para entrada no comando da maquina-ferramenta. pré-requisito para essa aplicagao; por exemplo, Set and

Se necessario, mais assisténcia esta disponivel na forma de Inspect, Reporter e AxiSet™ Check-Up.

animagoes, imagens de ajuda e texto associado.

Ciclos de medigdo concluidos

Ciclos de apalpador padréo (ativagéo por contato)

Ciclos de medicédo concluidos

Tempo de ciclo de medigéao

|:| Ciclos de medicéao padrao

. Inspection Plus com SupaTouch

Variagdo de medigéo

Ciclo de Ciclos de Ciclo de vetor 3D
didmetro externo ressalto angular

Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade do comando da maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do
Software de apalpador para programas e recursos de maquinas-ferramenta (cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/inspectionplus
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Software de preset de ferramentas
por contato

O software de macros para preset de ferramentas
por contato permite que os usuarios definam

com exatiddo o comprimento e o didmetro das
ferramentas de corte nos centros de usinagem
CNC antes da usinagem e para verificar se ha
ferramentas quebradas e desvio térmico durante
0 processo de usinagem.

Os usuarios experientes podem criar e executar
ciclos utilizando as técnicas tradicionais de codigo
G. Usuérios novos ou menos experientes podem
usar a série de GUIs amigaveis da Renishaw
(incluindo Set and Inspect) ou o aplicativo de
smartphone GoProbe.

Para mais informagdes, incluindo a compatibilidade
do comando da maquina-ferramenta, consulte os
dados técnicos do Software de apalpador para EH N I N N N S I B .
programas e recursos de maquinas-ferramenta
(c6digo Renishaw H-2000-2298) ou visite ﬁ EEEEEEEEE B BOoa
www.renishaw.com.br/toolsettingsoftware A ki B 5 lots Ooa3
‘@ omEE . o« oan
BER: v oo IE =

* £ .

Principais recursos
e beneficios:

* Significativa economia de tempo com
reducédo do tempo de maquina parada.

Medigcéo exata do comprimento
e diametro das ferramentas

Calculo dos desvios da ferramenta
e compensacgao automaticos

Eliminag&o dos erros de ajuste manual

Detecgéo de ferramenta quebrada
durante a producao

Reducéo do refugo

Compativel com o aplicativo de
smartphone, Set and Inspect e uma
série de GUIs

6 Software de medi¢gdo em maquinas-ferramenta



Software de preset de ferramentas
sem contato

O software de macros para preset de ferramenta
sem contato Renishaw é apropriado para a
verificacdo do perfil radial e linear bem como
comprimento e didmetro, monitoramento da
condigao do fio de corte, tempos de ciclo rapidos
e funcionalidade avancada. Ciclos adicionais estao
disponiveis para usuarios avancados.

Os usuarios experientes podem criar e executar
ciclos utilizando as técnicas tradicionais de

cadigo G. A série de GUIs amigaveis da Renishaw
(incluindo Set and Inspect) e o aplicativo de
smartphone GoProbe oferecem suporte a usuarios
novos e menos experientes.

Para mais informagdes, incluindo a compatibilidade
do comando da maquina-ferramenta, consulte os
dados técnicos do Software de apalpador para
maquinas-ferramenta - programas e recursos
(CédigO Renishaw H-2000-2298) ou visite - ErREEEEEEE BREE BOE
www.renishaw.com.br/toolsettingsoftware cw et & clilots [« ]
HEA - -

Principais recursos
e beneficios:

* Significativa economia de tempo com
reducédo do tempo de maquina parada.

Eliminagéo dos erros de ajuste manual

Medicéao exata do comprimento
e didametro das ferramentas

Verificacao de perfil radial e linear

Monitoramento da condicado do fio
de corte

Rastreamento da compensagao
térmica
Deteccao de ferramenta quebrada

durante a producao

Célculo dos desvios da ferramenta
e compensagao automaticos

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 7
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SupasScan

SupaScan é um sistema de medicdo com apalpador na maquina facil de usar, projetado para uma
preparagéo da pega excepcionalmente rapida usando técnicas de escaneamento ou medi¢cao de ponto.

Utilizando o apalpador OSP60 que incorpora a tecnologia SPRINT™, o SupaScan também pode ser
usado para determinar as informagdes sobre a forma e monitorar as condigdes da superficie.

Podem ser detectados defeitos, incluindo ondulagéo excessiva, picos superficiais e degraus, permitindo
que as corregdes sejam feitas enquanto a pega ainda estd montada na maquina-ferramenta, aumentando
significativamente a capacidade de inspe¢éo na maquina.

A unidade de processamento de dados DPU-1, fornecida como parte do sistema SupaScan, gera todas
as macros de programacao e configuragao necessarias, o que significa que ndo é necessaria uma
interface de programacgéo separada.

SupaScan também é compativel com o conjunto de macros Inspection Plus da Renishaw. O Inspection
Plus para OSP60 pode ser usado para programar rotinas de apalpador por contato e também permite que
os usuarios de apalpadores Renishaw alternem para o SupaScan e obtenham economia de tempo de
ciclo usando seus programas de inspecdo comprovados e atuais. Essa compatibilidade
também significa que os programadores novos ou inexperientes podem
aproveitar as vantagens das técnicas de programagéo simplificadas
fornecidas pelo Set and Inspect ou pelo aplicativo de smartphone GoProbe.
Os dados de escaneamento s&o analisados pela DPU-1. Os resultados
séo salvos em blocos de varidveis de maquina-ferramenta

e, opcionalmente, em um arquivo .csv na DPU-1.

Principais recursos
e beneficios:

* A solucédo de medigao na maquina .
mais rapida disponivel para a FSN ISH vV a
LY f

preparagao de pecas e medicao 0 :
de caracteristicas prismaticas SPC

Monitoramento de condicao de
superficie e indicacao de forma

Solugdo autbnoma baseada em macro
— nenhuma interface de programagao
separada é necessaria

A unidade de processamento de
dados DPU-1 fornece todas as
macros de programagao e
configuragao necessarias

Aplicativo Surface Reporter opcional
para visualizar dados de condi¢ao
de superficie em tempo real
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Interface OSI-S

Uma interface 6ptica que possibilita a
comunicacao de entrada/saida com a
maquina-ferramenta.

Unidade de processamento
de dados DPU-1

Processa e armazena os dados de medigao

escaneados. Salva os resultados em variaveis
da maquina (através da APl do CNC) para uso em
processos subsequentes.

Receptor
OMM-S
Um receptor éptico

especifico para o apalpador
OSP60.

Macros SupaScan

Macros de codigo G especificas
do apalpador OSP60. Fornece
compatibilidade com o conjunto de

macros Renishaw Inspection Plus
e rotinas de medicao existentes.

.
Apalpador OSP60 Inspection Plus para - Aplicativo Surface
Um apalpador de escaneamento OSP60 Repo rter
analogico para méquinas-. ~ Macros de cddigo G especificas do Um aplicativo que exibe o
ferramenta, capaz de medicGes por apalpador OSP60. rastreamento de condigcdo de

escaneamento e por contato. . o
superficie, aprovagao/rejei¢do da

peca e valor Wt. Reside em um
dispositivo que executa o Microsoft®
Windows™ conectado a maquina-
ferramenta.

Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade do comando da méaquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do
Software de apalpador para maquinas-ferramenta - programas e recursos (cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/supascan

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 9



Software Productivity+"

Productivity+™ é o nome coletivo de uma familia de pacotes de
software para PC intimamente integrados para uso com apalpadores
por contato Renishaw e apalpador de escaneamento OSP60.

Productivity+™ Active Editor Pro

O Productivity+ Active Pro proporciona aos usuarios um ambiente
simples de usar, para a integragéo de rotinas de medigéo e de
apalpador de inspegéo nos ciclos de usinagem, sem a necessidade
de experiéncia de programagéo com codigo G.

Basta importar um modelo sélido da pega e selecionar a geometria
da caracteristica necessaria para gerar uma trajetéria de apalpador.
Estéo disponiveis opgdes de programagéao manual quando nao
existir um modelo sélido.

As medigdes, a logica e as atualizagbes podem ser

adicionadas ao cddigo de usinagem CNC existente e em
seguida pos-processadas para fornecer um uUnico programa

NC abrangente de usinagem e operagdes de inspegao de pegas.

Principais recursos
e beneficios: 4 !

* Adaptacédo automatica de programas
de usinagem em tempo real baseada ! l
nos resultados de inspecéo f = R

® Programagéo utilizando modelos
s6lidos de pecas (ou manualmente,
se nao existirem modelos) k

¢ Criacéo de elementos construidos |
a partir da geometria de peca [I ' '
inspecionada previamente i

* Visualizagéo do ciclo do apalpador, LA
inclusive deteccao de colisdo

® Suporte multieixos para uma
grande variedade de plataformas de
comandos de maquinas-ferramenta

- Observamos o tempo de ciclo
completo de producao e em
alguns casos fomos capazes "
de reduzi-lo em até 50%.

O software Productivity+ e os
apalpadores de preparacao

de pecas Renishaw tornaram
isto possivel. O Productivity+
torna muito mais facil testar o
processo antes de ir para w
a maquina.

Alp Aviation (Turquia)

10  Software de medigdo em maquinas-ferramenta
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Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade
do comando da maquina-ferramenta, consulte os
dados técnicos do Software de apalpador para
maquinas-ferramenta - programas e recursos
(cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/productivityplus

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 11



Pacote Productivity+™ Scanning

O Productivity+™ Scanning € um conjunto de pacotes de software que usa o apalpador
OSP60 com a tecnologia SPRINT™ para registrar dados absolutos da posicédo da
superficie XYZ com exatiddo excepcional.

Um elemento essencial do Scanning Suite é o plug-in Productivity+™ CNC. Este software na maquina controla
o apalpador OSP60 e a maquina-ferramenta, fornecendo processamento de dados e capacidade de analise
significativamente aprimorados em comparagao com os métodos tradicionais.

O software proporciona excepcional facilidade de uso para os operadores e programadores de maquinas,
com seu editor online permitindo que o programa de medigdo seja atualizado na maquina.

A estreita integragédo do comando com o plug-in CNC foi projetada para o controle de processo com ciclo
fechado automatico para reduzir a intervengé@o do operador.

Opcionalmente, os programas podem ser criados offline utilizando o Productivity+™ Active Editor Pro. |
Este aplicativo baseado em PC permite que os programas sejam gerados diretamente a partir
do modelo sélido da peca, em um ambiente de programagao intuitivo, acionado por icones
e através de "apontar e clicar".

O Scanning Suite também inclui uma variedade de kits de
ferramentas opcionais especificos para cada aplicagéo,
cada um focado em uma tarefa individual ou setor industrial.

Principais recursos
e beneficios:

Conjunto Productivity+ Scanning

* Processamento de dados da maquina
em tempo real durante a medigéao
e usinagem

Capacidade de processamento
dos dados e capacidade analitica
significativamente aumentadas

Controle de processo em ciclo fechado
para menos intervengao do operador

Geracao e edicdo de programas
na maquina

Inclui kits de ferramentas e ciclos
focados em tarefas individuais e
setores da industria

Kit de ferramentas Productivity+

* Desenvolvido em conjunto com lideres

de mercado

Solugdes de software personalizadas
projetadas para aplicacoes especificas

As ferramentas de andlise de dados
na maquina proporcionam feedback
diretamente para o processo de
usinagem CNC




Unidade de
processamento de
dados DPU-2

A unidade de processamento de dados
DPU-2 hospeda opcionalmente o software
Productivity+™ CNC plug-in e quaisquer kits
de ferramentas de aplicativos associados.

Interface OSI-S

Uma interface 6ptica que possibilita a
comunicacao de entrada/saida com a
magquina-ferramenta.

Receptor
OMM-S

Um receptor 6ptico
especifico para o apalpador
OSP60.

Productivity+™
CNC plug-in

O Productivity+™ CNC plug-in controla o
apalpador de escaneamento OSP60, a
maquina-ferramenta e as ferramentas

de dados baseadas em PC, permitindo
um processamento de dados mais
avancado que os métodos tradicionais.
O processamento de dados em tempo
real durante a medigdo ou usinagem
minimiza o tempo de ciclo e resulta em
um processo de alta velocidade, exato
e capaz.

Apalpador OSP60 Productivity+™
Um apalpador de escaneamento Active Editor Pro

analdgico para maquinas-ferramenta,
capaz de medigbes por escaneamento
e por contato.

O Productivity+™ Active Pro proporciona
um ambiente de programagéo simples de
usar para incorporar rotinas do apalpador
de medicao e inspecao e tomada de
decisdes durante o processo nos ciclos
de usinagem.

Para mais informagoes, incluindo a compatibilidade do comando da maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do
Software de apalpador para programas e recursos de maquinas-ferramenta (cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/scanningsuite

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 13



Set and Inspect

Set and Inspect é um aplicativo simples de medigao
na maquina para uso em um comando baseado em
Microsoft® Windows® — ou em um tablet baseado

em Windows® conectado ao comando via Ethernet.

Uma interface intuitiva orienta o usuario através
do processo de criagdo do ciclo de medig¢éo, gera
automaticamente o cédigo de maquina necessario
e o carrega para o comando, eliminando erros de
entrada de dados e reduzindo os tempos

de programacao.

O "ciclo unico" permite aos usuarios posicionar
manualmente o apalpador e programar e executar
ciclos individuais rapidamente. O "construtor de
programa" permite que 0s USUArios programem Varios
ciclos de medi¢cdo em um Unico programa que pode ser
executado automaticamente como parte do processo
de producao.

Principais recursos
e beneficios:

* Interface amigavel para uso com =
Inspection Plus e software de macros
para preset de ferramentas

=

* Nao é necessaria experiéncia com

apalpadores e conhecimento de IS
codigo de maquina 2
1]
: . P cycles e
e Textos e imagens de ajuda integrados Measurement cy¢ — =

* Visualize imediatamente os dados dos
resultados para medi¢oes individuais

* Compativel com uma grande variedade
de maquinas-ferramenta e comandos.

* Fornecido com o Reporter (instalado
' | automaticamente)

14  Software de medigdo em maquinas-ferramenta ﬂ H



Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade
do comando da maquina-ferramenta, consulte os
dados técnicos do Software de apalpador para
méquinas-ferramenta - programas e recursos
(cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/ setandinspect
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Reporter

O Reporter é um aplicativo de monitoramento de processos em
tempo real e facil de usar para clientes que desejam visualizar dados
de medicdo de pecas e ferramentas. Os dados de medigédo podem
ser visualizados na maquina-ferramenta ou exportados externamente
para analise usando a opgao de exportagéo de dados. O aplicativo é
instalado em um comando CNC baseado em Windows® ou em um
tablet Windows® conectado ao comando via Ethernet.

Opcéao de exportacdo de dados
(licenciada)

Os dados de medigao podem ser exportados do Reporter através da
aquisicéo e ativagédo da opgao de Exportagdo de Dados. Esta opgéao
fornece aos usuarios a seguinte funcionalidade:

oo FEFFFFORORR
BH 111K ]

* Exporte os dados de medicao para um arquivo .csv

* Gere um relatério de dados de medicdo como um arquivo .pdf FEEEDEEEEE maE HOD
ow r o« K : oopo

* Transmitir dados de medigédo automaticamente via MTConnect
(requer conexao MTConnect do fabricante da maquina-ferramenta)

Os dados exportados podem ser armazenados como registros

de pecgas para rastreabilidade ou importados para aplicativos de
software de analise de qualidade dos usuarios, proporcionando aos
fabricantes insights valiosos sobre seus processos de usinagem.

Principais recursos
e beneficios:

* Visualize rapidamente os dados de
medicéo passa / ndo passa
na maquina

* Exibe tendéncias de medigéo para
cada peca medida

* Os resultados podem ser visualizados
em tempo real, & medida que pecas
e ferramentas sdo medidas

* Colete e compartilhe dados de
medi¢do na maquina usando a opgao
de Exportagéo de Dados

* A compatibilidade com Inspection

Plus, o software de macros para preset r o ﬁ“-‘_‘_
y . ‘.
de ferramentas com e sem contato ‘ gy, - T
significa que este Unico aplicativo pode g —
ser usado em uma ampla gama de gy = g
I -

maquinas-ferramentas e comandos - Rl S

. - 2 L

\-\'\-\-.\ - . —
oy - -
B . R
. . .
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Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade do comando da
maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do Software de
apalpador para maquinas-ferramenta - programas e recursos
(cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite

www.renishaw.com.br/ reporter

.renishaw.com.br/machinetoolsoftware
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Aplicativos para smartphones

Os aplicativos de smartphone estao disponiveis para quase

todos os usuarios de smartphone e fornecem informac¢des em
um formato simples e conveniente. Disponiveis globalmente em Seloct procuct
uma grande variedade de idiomas, nossos aplicativos gratuitos
s8o ideais para usuarios novos e para 0s menos experientes. , Sgincle prote

Os aplicativos para smartphones Renishaw estao disponiveis

globalmente na App Store™ e no Google Play. = B woci sorer

Também disponiveis na China através de Tencent e Huawei.

‘} HUAWE

Principais recursos
e beneficios:

* Fornecem informagdes rapidas em um
formato simples e conveniente.

Disponivel globalmente em uma
grande variedade de idiomas

Texto de ajuda, imagens e animacdes
fornecem mais assisténcia .

Gratuito

Ideal para usuarios novos e menos
experientes

]
i
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Aplicativo GoProbe

O aplicativo GoProbe cria uma rotina

de medicdo com apenas alguns toques.
Simplesmente selecione o ciclo e preencha
os campos de entrada de dados. O resultado
€ um comando de linha Unica que é inserido
no comando CNC.

Aplicativo NC4

O aplicativo NC4 torna simples a configuragéo
e 0 suporte a série de presets de ferramenta
sem contato NC4. Engenheiros tém ao seu
alcance um unico ponto de referéncia para
configuragao, tarefas de manutengéo e de
resolucdo de problemas.

Aplicativo Trigger Logic™

O aplicativo Trigger Logic™ fornece aos
usuarios um método simplificado para
personalizar as suas definigbes de apalpador
Renishaw que é mais rapido e facil do que
seguir as instru¢des impressas tradicionais.

Todos os apalpadores de fuso por contato de
maquina-ferramenta que suportam o Trigger
Logic sé@o suportados pelo aplicativo.

Aplicativo bragos HP

O aplicativo de bragos HP proporciona

aos engenheiros um aplicativo de suporte
interativo para a série de bracos de preset de
ferramentas de alta preciséao da Renishaw.

O aplicativo simplifica as tarefas de
configuragdo do sistema, manutencéo e
solucéo de problemas com animagdes faceis
de seguir e instrugbes passo a passo.

Bracgos de preset de ferramentas Renishaw
HPMA, HPPA e HPRA s&o suportados
pelo aplicativo.

Para mais informagoes, incluindo a compatibilidade do comando da maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do
Software de apalpador para programas e recursos de maquinas-ferramenta (cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/smartphoneapps
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GUIs

Além do Set and Inspect, a
Renishaw oferece suporte a uma
grande variedade de CNCs com
GUIs dedicados e faceis de usar,
para orientar os usuarios através
do processo de preparacao de
pegas, inspecao e preset de
ferramentas.

Cada GUI é adaptada para ser
familiar aos usuarios desse
comando de maquina-ferramenta.
Ela fornece um ambiente intuitivo
e amigavel projetado para
auxiliar os usuarios na geragao
de um ciclo de medigéo que
elimina a dificuldade associada

a programacao tradicional de
maquinas-ferramenta. Isso
permite que os ciclos sejam
produzidos e selecionados com
uma entrada minima do usuario.

. -
portia calibracao de apalpado il
preparacao de peca pecao, prese
ae 1erra e d O e e O alo
Adaptado para ser 1a ar ao -4
15
ario equentes de cada tipo L
i
de
O ambiente 0 aa
ecessidade de treinamento
RENDT RENESHAW GL1 - Mill
T oy s o i
——— L] |
4 i u.
R 'E

: » ==
Vil . g e =

sme

e | | ) -
St AL 1 o i T A

e Y




- —

o1 LLL i‘ 1 1 L LB

-

D.Hl Eﬁ ﬂjmmh E f':"“fr?u
| EPEREEERS E EE

LRy £ LVRIER SN -

—————

-

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 21

’ S P



GoProbe iHMI para Fanuc

O GoProbe iHMI utiliza o O/S Windows, a
tecnologia Fanuc Picture e a interface de tela de
toque incorporados para fornecer uma interface

de medicdo simples de usar, perfeita para usuéarios
com experiéncia limitada ou sem experiéncia.

Measuramant cyciss

O Set and Inspect pode ser instalado de
fabrica pelo fabricante da maquina-ferramenta
ou adaptado.

Principais comandos suportados

® CNCs Fanuc PLUS

* Maquinas Fanuc Robodrill
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GUIs de preset
de ferramentas
sem contato

As GUIs de preset de ferramenta sem
contato fornecem uma interface amigavel
para uma grande variedade de ciclos

de preset de ferramentas sem contato,
facilitando e agilizando o processo de
medicao da ferramenta na maquina.

Principais comandos suportados

* Fanuc
* Siemens

* Heidenhain
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Manual GoProbe (para
Mitsubishi M80/M800S)

O manual GoProbe (para Mitsubishi M80 / M800S)
é simples de usar — os usuarios sdo guiados com
menus e instrugdes faceis de seguir. A GUI esta
disponivel em comandos Mitsubishi M80 / M800S
que nao sao suportados pelo Set and Inspect.
Este kit é apenas para instalacdo OEM,
revendedores e Mitsubishi.

Principais comandos suportados

¢ Mitsubishi M80 / M800S
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HMI Siemens

A HMI Siemens é uma interface de
programagao amigavel na maquina

que simplifica o processo de criagao

de rotinas de inspecéo e preset de
ferramentas sem contato para maquinas
multitarefas.

Principais comandos suportados

* Siemens

Para mais informagoes, incluindo a
compatibilidade do comando da
maquina-ferramenta, consulte os dados
técnicos do Software de apalpador para
madquinas-ferramenta - programas e recursos
(cédigo Renishaw H-2000-2298) ou visite
www.renishaw.com.br/guis

i
BREEE

SERNRNE
il EEEEEEEN

EE EEEEEEERE

AEHE EER OEB
EEE EEE OBEn
E=EE EER BOB
ESE IEE BEA
]2 EEE Q2R




AxiSet™ Check-Up

Uma solucé@o econémica para verificagao

de alinhamento e posicionamento de eixos
rotativos. Em poucos minutos, os usuérios de
centros de usinagem multieixos e maquinas
multitarefas (fresar-tornear) podem identificar
um alinhamento incorreto da maquina e erros
de geometria que podem provocar aumento
dos tempos de preparagao de processo

e pecas nao conformes.

Ao proporcionar aos usuarios de maquinas
uma rapida e exata verificagdo da condicdo
dos centros de rotagéo de eixos rotativos,

o AxiSet Check-Up auxilia na maximizagéo

da estabilidade do ambiente e da maquina.
Quando utilizado junto com o sistema ballbar
QC20-W e com os interferdmetros laser,

o AxiSet Check-Up proporciona uma
inigualavel solugdo de diagndstico da maquina.

Principais recursos
e beneficios:

* Relatdrio do erro do centro de rotagéo
e linha de centro do torno ao longo
dos eixos lineares (como normalmente
definidos nos CNCs)

Medicao e relatdrio rapidos ou
atualizagéo automatica dos
erros criticos

O aplicativo AxiSet Check-Up para
PC fornece uma interface grafica para
visualizar os dados dos resultados

€ para armazenar e imprimir
tendéncias de desempenho da
maquina de forma confiavel

Aumento da confianca antes que
caracteristicas criticas sejam usinadas

Compativel com uma grande variedade
de maquinas multieixos
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Macros

Escritas para uma grande variedade de

comandos CNC, estas macros para medigao

com apalpadores séo especificas para a maquina
e estdo disponiveis para maquinas com eixos
rotativos, incluindo centros de usinagem de

5 eixos e maquinas multitarefas. Essas macros
possibilitam que a maquina colecte e atualize os
dados de medicdo que podem ser acessados
através do aplicativo AxiSet™ Check-Up dedicado.

Hardware

Uma unica esfera de calibragdo montada em
uma base magnética serve como referéncia para
as medigoes.

Este dispositivo de utilizagéo facil assegura que

o tempo de preparagéo sera minimo e, na maioria
dos casos, ndo requer que fixacdes ou pegas
sejam removidos.

Recomendado para o uso com o AxiSet Check-Up:

* Apalpador tipo "strain gauge" — para maxima
exatidao, a Renishaw recomenda a utilizagéo de
apalpadores tipo "strain gauge" com tecnologia
RENGAGE™.

* Barra de teste calibrada — assegura que as
medigdes do AxiSet Set-Up sejam rastreaveis
e possam ser comparadas com os ajustes
efetuados pelos fabricantes de
maguinas-ferramenta.

Para mais informagdes, incluindo a compatibilidade do comando da maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do
Software de Apalpador para maquinas-ferramenta - programas e recursos (codigo Renishaw H-2000-2298) ou visite

www.renishaw.com.br/axiset

www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware
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Renishaw Central

A plataforma de dados de fabricagdo Renishaw Central
fornece um método consistente de conexao entre os
equipamentos de medicao e fabricagcdo Renishaw,
para facilitar o acesso de varios sistemas e processos
aos dados dos dispositivos da Renishaw..

A informagao certa, no lugar certo, na hora certa
* Dados de metrologia

* Dados de utilizagdo

¢ Dados de alerta

Para mais informagoes, visite
www.renishaw.com.br/central

Principais recursos
e beneficios:
* Armazene e visualize o seus dados

* Consuma dados nos seus
sistemas digitais

¢ Utilize conexdes baseadas em padroes

v

*

® socoucacounenas o)
CESUeLLueneeuag o

LT. L 1 1T = o
bl N Y T TTT T

“HL BEueE

28  Software de med



www.renishaw.com.br/machinetoolsoftware 29



Ballbar 20

O teste com o sistema ballbar QC20 permite uma
verificacdo simples e rapida do desempenho de
posicionamento de uma maquina-ferramenta CNC
de acordo com normas internacionais reconhecidas
(p. ex. ISO, ANSI/ASME, etc).

O software Ballbar 20 permite aos usuarios avaliar

e acompanhar o desempenho de suas maquinas e
diagnosticar rapidamente problemas que podem exigir
manutencao. Ele também identifica as fontes de erro.

Para mais informagoes, visite
www.renishaw.com.br/qc20
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Pacote de software CARTO

O pacote de software CARTO fornece aplicativos de captura,
andlise e compensacgéo de dados, simplificando o processo de
monitoramento e melhorando o desempenho de posicionamento
da maquina-ferramenta.

1199 99%em oW T T

A compatibilidade com todos os produtos e acessoérios de
calibracéo laser Renishaw significa que seus métodos de teste 1 =L W= { il EE
e resultados sdo armazenados juntos em seu banco de dados
CARTO. Vérios relatérios e preferéncias de corregéo de erros
podem ser configurados facilmente no software.

Para mais informagoes, visite www.renishaw.com.br/carto
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Aplicando inovacao desde 1973

A Renishaw € uma empresa lider mundial de engenharia e tecnologia cientifica, com
larga experiéncia em medicao de preciséo € protegédo da saude.

Nossa rede mundial de subsidiarias e_qiét'ribuidores oferece atendimento e suporte de
qualidade excepcional aos seus clientes.

Nossos principais mercados incluem:

Aeroespacial Automotiva
¢ T —

Producéo de precisao

+55 11 2078-0740 brazil@renishaw.com

© 2024 Renishaw plc. Todos os direitos reservados. RENISHAW® e simbolo do apalpador sdo marcas registradas da Renishaw plc. Os nomes
de produtos, designacdes e a marca "apply innovation" sdo marcas registradas da Renishaw plc ou de suas subsididrias. Outros nomes de
marcas, produtos ou empresas sdo marcas comerciais de seus respectivos proprietarios. Renishaw plc. Registrada na Inglaterra e Pais de
Gales. Empresa n°: 1106260.

Sede social: New Mills, Wotton-under-Edge, Glos, GL12 8JR, Reino Unido.
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