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Der RGS40-G “Chrom auf
Glas” MaBstab mit 40 pm
Teilungsperiode wurde fir
den Einsatz mit dem
RGH40 Abtastkopf von
Renishaw entwickelt.

Das RGS40-G Wegmess-System bietet
viele Vorteile des bewéhrten und erfolg-
reichen RGS MaBbandes:

* hohe Verfahrgeschwindigkeiten

¢ beriihrungslose Wegmessung

* geringe Anfilligkeit gegen Staub,
leichte Verélung und Kratzer

Der RGH40 Abtastkopf profitiert von der

patentierten Filteroptik, die auch dann noch

zuverlassig arbeitet, wenn die MaBbander

verstaubt, verkratzt oder leicht verélt sind.

GrofBzlgige Einstell-Toleranzen und die

integrierte Einstell-LED ermdglichen eine

schnelle und einfache Installation.

Der RGS40-G GlasmafBstab kann wahlweise
auf die dafir vorgesehene Oberflache geklebt
oder mit Metallklammern befestigt werden.

Das RGS40-G Wegmess-System ist die
optimale Lésung fiir Anwendungen, bei denen
das Mess-System thermisch vom Untergrund
entkoppelt sein muss. Durch die Eingabe

des Koeffizienten in die Steuerung lasst sich
die thermische Ausdehnung des RGS40-G
MaBstabes leicht kompensieren.

Der offene GlasmaBstab bietet sich fiir die
verschiedensten Anwendungen an, z.B. fur
Prézisionsachsen, Linearmotoren, Pick und
Place Maschinen, Koordinatenmessgerate,
Layout-Maschinen, Halbleiterhandling,
Druckmaschinen, Bestlickungsautomaten
und einer Vielzahl von kundenspezifischen
Anwendungen.
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RGS40-G Installation des GlasmaBstabes

(Montage mit Montageklammern und Referenzmarke dargestellt)
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Typ Chrom auf Glas
Teilungsperiode 40 um bei 20° C
Ausdehnungskoeffizient Ca. 8,5 um/m/° C
Befestigung Epoxydharzkleber und Klebeband oder Referenzklemme und Montageklammern
Referenzmarke Typ Justierbarer magnetischer Geber RGM22S (Best. Nr. A-9531-0250)
Befestigung Epoxydharzkleber
Position An jeder beliebigen Stelle des GlasmafBstabes
Wiederholgenauigkeit Ausgang synchronisiert mit Inkrementsignalen
(siehe RGH40 Datenblatt L-9517-9112) und wiederholbar
(Uni-direktional) bei folgenden Bedingungen:
Temperaturbereich + 20° C bezogen auf Installationstemperatur
Magnetfeld: + 0,02 T konstant oder + 7,5 T Wechselfeld
Typ Magnetischer Geber

Zusatzlich erhéltlich

Position
Wiederholgenauigkeit

10 mm angeschraubter P-Endschalter
10 mm angeschraubter Q-Endschalter

10 mm geklebter Endschalter
24 mm geklebter Endschalter
50 mm geklebter Endschalter
An jeder beliebigen Stelle des GlasmaBstabes

<0,1 mm asynchroner Ausgang (sieche RGH40 Datenblatt L-9517-9112)

RENISHAW® ® sowie das Tastersymbol im Logo von RENISHAW sind registrierte Warenzeichen von Renishaw plc. im

Vereinigten Kénigreich und in anderen Landern. apply innovation ist ein eingetragenes Warenzeichen der Renishaw plc.
©2002 - 2006 Renishaw .
Renishaw behalt sich das Recht vor, technische Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen

Veréffentlicht 0706

L-9517-9122-03-A




