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Wstep

Produkty marki incise firmy Renishaw

Renishaw incise™ DS10

Dentystyczne urzadzenie skanujgce do precyzyjnej analizy ksztattu
réznych modeli zebowych. Réwniez nazywane skanerem lub
urzadzeniem skanujgcym.

Renishaw incise™ DM10

Oprogramowanie
Renishaw inciseCAD™

Frezarka dentystyczna do precyzyjnej obrdbki protez z zestawu keséw
marki incise.

Uzytkowane wraz z produktem marki incise DS10, aby projektowac
protezy i wysytac je do produkcji. Nazywane réwniez CAD.

Renishaw inciseCAM™

Protezy

Renishaw incise™
LaserPFM™

Uzytkowane wraz z produktem marki incise DM10 do kontrolowania
i pozycjonowania danych oprogramowania CAD przed frezowaniem.
Nazywane réwniez CAM.

Protezy wykonane z nieszlachetnego stopu chromowo-kobaltowego,
wytwarzane centralnie w unikalnym procesie produkcji DMLS. Nazywane
rowniez CoCr lub chromowo-kobaltowymi.

Renishaw incise™ Zr100

Protezy wykonane z dwutlenku cyrkonu, wytwarzane lokalnie lub
centralnie za pomocg urzadzenia incise DM10. Nazywane réwniez
cyrkonowymi, ZrO2, Zirconia 0-5 (rézne odcienie) lub Y-TZP.

Renishaw incise™ PM100

Protezy wykonane z polimetakrylanu metylu, wytwarzane centralnie
na potrzeby tymczasowych koron lub mostéw. Nazywane réwniez
tymczasowe PMMA 1-4 (r6zne odcienie) lub PMMA.

Renishaw incise™ WX100

Woskowe formy protez wytwarzanie lokalnie lub centralnie jako forma
tracona do produkcji odlewéw z metali pétszlachetnych lub szlachetnych.
Nazywane réwniez woskiem wypalanym lub, po prostu, woskiem.




Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Zakres dokumentu

Dokument ten stanowi przewodnik po ogodlnych i szczegéfowych zaleceniach dotyczgcych ustug
dentystycznych marki incise. Zaktada on, ze petny proces wytworczy jest podobny do przedstawionego

ponizej:

Pacjent zgtasza sie do
lekarza dentysty

l

Diagnoza

l

Wycisk diagnostyczny’
(wycisk zgryzowy / pomiary za
pomoca tuku twarzowego)

l

Ocena wskazan /
przeciwwskazan

l

Opracowanie uzebienia pod
uzupetnienie protetyczne

l

Wycisk®

l

Przestanie do pracowni

l

Model odlewowy

l

Opracowanie modelu i
pogtebienie brzegu (brzegow)

l

Ltaczeniet
(za pomoca tuku twarzowego /
wycisku zgryzowego)

1 = Opcjonalnie

> Skan

|

Projektowanie za pomoca
oprogramowania CAD

|

Produkcja
(w pracowni / centralna)

|

Przestanie do dentysty®

A
Przymiarka®

\/

Przestanie do pracownit

|

Natozenie porcelany

|

Wykonczenie

|

Przestanie do dentysty

|

Dopasowanie i
cementacja
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Rozdziat 2: Ogolne zalecenia

Wskazania

Protezy marki incise sg dostepne w rozpietosci do 16 cztondw oraz w technologii incise Zr100
(maksymalnie 8 cztonéw), incise LaserPFM, incise WX100 i incise PM100, aby spetni¢ oczekiwania klienta.

Zestawy dwuczesciowe lub filary facznika sg rowniez dostepne i oferowane w technologii Zr100, LaserPFM
i WX100.

incise Zr100

Protezy cyrkonowe sg odpowiednie do rekonstrukcji zebdw przednich i tylnych. Sg one wytwarzane
ze wstepnie spiekanego, stabilizowanego itrem, tetragonalnego tlenku cyrkonu (Y-TZP). Skfad
materiatowy oraz wtasciwosci fizyczne (po spiekaniu) spetniajg normy 1ISO 13356 i ISO 6872;
biokompatybilnos¢ protez spetnia normy ISO 7405 i ISO 10993-1 oraz ISO 10993-5; wytrzymato$¢ na
Scinanie powtoki porcelanowej spetnia normy ISO 9693.

Skfad chemiczny | Biaty | Kolorowy

ZrOz / HfO2 / Y203 (utamek masowy) > 99,00 > 96,00
Al>Os (utamek masowy) 0,25+ 0,10 0-0,3
Fe203 (utamek masowy) <20 < 0,20
Naz20 (utamek masowy) < 0,04 < 0,04
Physical properties | Biaty | Kolorowy

Gestos¢ (g/cms) > 6,05 > 6,05
Wytrzymatosé na zginanie (MPa) 1200 + 200 1000 + 200
Porowato$¢ wzgledna (% obj.) 0 0
Radioaktywnos¢ (Bqg/g) <0,2 <0,2

A WAZNE

Uzupetnienia z tlenku cyrkonu nie sa odpowiednie dla pacjentéw cierpigcych na bruksizm lub ze
znacznymi nieprawidiowosciami zgryzu.




Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

incise LaserPFM

Protezy incise ze stopu chromowo-kobaltowego sg odpowiednie do uzupetnien zebdw przednich i
tylnych. Sa one wytwarzane za pomoca procesu addytywnego zwanego bezposrednim spiekaniem
laserowym metali (ang. Direct Metal Laser Sintering, DMLS).
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Materiat EOS cobalt chrome SP2 jest stopem kobaltu, chromu, molibdenu i wolframu. Skfad
materiatowy spetnia normy ISO 22674 typ 4; jego biokompatybilnos¢ i cytotoksycznos¢ spetniajg
normy ISO 7504 i ISO 10993-1 oraz ISO 10993-5; wiasciwosci chemiczne i termiczne spetniajg normy
ISO 9693.

Sktad chemiczny

Co (utamek masowy) 61,8 — 65,8
Cr (utamek masowy) 23,7 - 25,7
Mo (ufamek masowy) 4,6-5,6
W (utamek masowy) 4,9-59
Si (utamek masowy) 08-1,2
Fe (ufamek masowy) 0,0-0,5
Mn (utamek masowy) 0,0-0,1
Density

Gestos¢ wzgledna Okoto 100%
Gestos¢ > 8,5 g/cm3

A wazne

Uzupetnienia ze stopu chromowo-kobaltowego nie sg odpowiednie dla pacjentéw cierpigcych na
bruksizm lub ze znacznymi nieprawidtowosciami zgryzu.

incise WX100

Wosk umozliwia odlewanie lub wyciskanie uzupetnier opracowanych w systemie CAD.

Sktad materiatowy

Mieszanina zywic weglowodorowych (ufamek masowy) 275
Wosk parafinowy (utamek masowy) <25
Temperatura topnienia (°C) 138 — 154
Temperatura wrzenia (°C) > 230
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incise PM100

Materiat tymczasowy PMMA stuzy do wykonywania tymczasowych koron i mostéw. Moze rowniez
zostaé wykorzystany do weryfikacji modelu gipsowego przed produkcjg ostatecznej protezy.

Skfad materiatowy

PMMA (utamek masowy) 99,85

Pigment (utamek masowy ) 0,15

Witasciwosci fizyczne

Wytrzymatos¢ na zginanie (MPa) 114

Skala twardosci Vickersa (HV) 26,6

Modut Younga (MPa) 2771

Monomer resztkowy (%) <1

Dostepnosé
Produkt ‘ Produkcja centralna ‘ Produkcja w pracowni:

incise Zr100 v v
incise LaserPFM * v x
incise WX100 v v
incise PM100 * v x

* Dostepny jedynie na terenie Europy
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta
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Rozdziat 3: Zalecenia kliniczne

Sposoby opracowan dla wszystkich materiatdw marki incise

Czego nalezy przestrzega¢

Podczas opracowan nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych:
° Kat stozka > 6°

° Promien kazdej krawedzi powinien mie¢ > 0,6 mm

° Nalezy wykona¢ stozek typu shoulder / chamfer

Czego nalezy unikaé

Wystepy na brzegach

Najczesciej wystepuja w opracowaniach mostu i nalezy ich unikac.

Czes¢ gorna opracowania wystaje nad jego brzegiem, uniemozliwiajgc sondzie zbadanie powierzchni
pionowej. Moze powstac¢ duzy ubytek na brzegu wyjsciowej tuski.



Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Niewystarczajacy obszar brzezny

Na obszarach, gdzie odlegtos¢ od linii brzeznej do powierzchni pionowej protezy jest mniejsza niz
wielko$¢ powierzchni przylegania, zabraknie przestrzeni na cement, a w konsekwencji dopasowanie
protezy moze okazac sie niemozliwe.
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powierzchni
przylegania

N

Przekroj tuska Linia brzezna

przez zab protetyczna

W oprogramowaniu inciseCAD wielko$¢ powierzchni przylegania wynosi 0,5 mm w przypadku tusek
mocowanych na zgbie oraz 0,1 mm dla tusek mocowanych na filarze.

Btedy opracowania

Pomimo ze ponizsze opracowania sg dopuszczalne, nalezy ich unika¢, gdy tylko jest to mozliwe.
Pozwoli to osiggng¢ dobre dopasowanie brzezne i najlepszy efekt estetyczny:

Wszystkie materiaty

/\
o | |

Ostry brzeg (sieczny) Grzbiet brzezny Wygtadzenie krawedzi Rowki wzdtuz linii brzeznej
wzdtuz linii brzeznej

Tylko Zr100, PM100 i WX100

Réwnolegte powierzchnie Podcienia Kotnierz pod katem 90°
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Opracowanie filarow dwuczesciowych incise

Filar dwuczesciowy lub filar fgcznika jest potaczeniem, ktére mocuje implant w szczece. Petna korona
jest wowczas mocowana na filarze.
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tuska protetyczna

Petna korona

Filar facznika Sruba filaru

tgcznik
Implant
Opcje materiatowe
tacznik Zalezy od dostawcy, ale zwykle tytan lub ztoto
Filar Tlenek cyrkonu, stop chromowo-kobaltowy oraz wosk

Cement Cement zywiczy
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Wycisk

Lyzki wyciskowe:

Korzystac z perforowanych, metalowych tyzek, ktére minimalizujg mozliwo$¢ znieksztafcen podczas
wktadania lub wyjmowania z jamy ustnej. Perforacje umozliwiajg mechaniczne potgczenie materiatu
wyciskowego z tyzkg bez uzycia kleju, minimalizujgc cisnienie hydrauliczne.

Masa wyciskowa:
Coltene/Whaledent® AFFINIS® MonoBody

Kettenbach® Monopren® transfer

Materiat wyciskowy (technika wash):
Coltene/Whaledent® AFFINIS® regular body

Kettenbach® Panasil® initial contact

Przymiarka

Przed cementowaniem zaleca sie wyprébowanie uzupetnienia protetycznego, aby upewnic sie, ze
osigga sie dobre dopasowanie.

Cementowanie

incise Zr100

Zalecanym materiatem do stosowania z protezami cyrkonowymi jest cement zywiczy Kuraray Panavia.

incise LaserPFM

Zalecanym materiatem do stosowania z protezami chromowo-kobaltowymi jest cement zywiczy
Kuraray Panavia.

Uwaga: W sporadycznych przypadkach moze wystapi¢ reakcja elektrochemiczna lub alergiczna na
materiat protez EOS cobalt chrome SP2.

incise PM100

Stosowaé cement tymczasowy, taki jak Bredent Visio, Telio CS Link lub 3M ESPE RelyX™ Temp NE.
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Rozdziat 4: Zalecenia dotyczgce

pracowni protetycznej

Modele

Kamien dentystyczny

Kerr Suprastone
Rozlegte badania wykazaty, ze kamien dentystyczny wykazuje niezwykle niski poziom znieksztatcen
geometrycznych w trzech wymiarach przy doskonatych wiasciwosciach obrébki i wysokiej trwatosci.

Ptyn

Woda demineralizowana

Zawarto$¢ mineratéw w wodzie z kranu rézni sie w zaleznosci od pofozenia geograficznego i moze
wptywac na wtasciwosci kamienia dentystycznego. Korzystanie z demineralizowanej wody zapewnia
odpowiednie wtasciwosci modelu kamiennego.

Marker do linii brzeznej

Otéwek grafitowy
Grafit nie rozpuszcza sie w utwardzaczu modelu. W odréznieniu od innych markeréw do linii brzeznej,
nie rozmazuije sie.

Utwardzacz do kamienia

Kerr die hardener chroni kamien przed wilgocig z porcelany.

Opracowanie modelu

Wiasciwe opracowanie modelu polega na zastosowaniu znacznej wibraciji i unikaniu technik
oddziatujgcych na powierzchnie materiatu. Za pomoca innych technik mozna uzyskac dobre rezultaty,
jednak nie zostaty one zatwierdzone do stosowania z zalecanymi materiatami. Zaleca si¢ wykonywanie
dopracowania metodg sucha.

Skanowanie i projektowanie

Petne informacje jak korzysta¢ z systemu CAD incise znajduja sie w dokumencie H-5489-8405 -
Instrukcja obstugi urzadzenia Renishaw incise DS10.

11
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Konfiguracja mostu (wspartego na zebie lub implancie)

Maksymalna rozpieto$¢ mostow (catkowita liczba czton6w) 8 czfondw dla tlenku cyrkonu,
16 cztondw dla pozostatych
materiatow

Maksymalna liczba przeset pomiedzy mocowaniami 4 pomiedzy zebami od 13

do 23 lub od 33 do 43*, 2 w
pozostatych lokalizacjach

Maksymalna liczba wspartych przeset naTYM SAMYM mocowaniu | 1

* Numeracja zebéw wedtug Swiatowej Organizacji Dentystycznej (FDI-WDF). Odpowiednia numeracja wedfug alternatywnych
systemow numeracji przedstawia sie nastepujgco: UR3-UL3, LR3-LL3 w systemie notacji Palmera oraz 6 - 11,22 - 27 w
systemie uniwersalnym.

Przyktady

Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw prawidfowej i nieprawidtowej konfiguracji mostéw.

. Zab filarowy |:| Zab przesta

Wysokos¢ protezy

A A
Maksymalna
, catkowita
wysokosé
protezy

Materiat Produkcja centralna Produkcja w pracowni

incise Zr100 19,7 mm 15,8 mm
incise PM100 19,7 mm Nie dotyczy
incise WX100 15,8 mm 15,8 mm
incise LaserPFM Brak ograniczen wysokosci Nie dotyczy
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Retusz narzedziowy (incise Zr100, incise WX100 i incise PM100)

Retusz narzedziowy lub wybrzuszenie polega na dodaniu materiatu, w celu zachowania minimalnej
grubosci fuski, gdy linia brzezna zachodzi na krawedz opracowania lub gdy w poblizu krawedzi
opracowania znajduje sie ostry wystep. Materiaf ten dodaje sie, poniewaz koricéwka frezarki jest
zaokraglona i z tego powodu nie potrafi wycinaé ostrych krawedzi. Oprogramowanie kompensuje ten
efekt, dodajgc wiecej materiafu na etapie projektowania tak, aby po wycieciu zachowa¢ minimalng
grubos$c¢. Ubytek taki zostanie wypetniony przez cement podczas mocowania protezy.
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/ Linia /
Linia brzezna

brzezna

Retusz narzedziowy materiatu linii brzeznej WLACZONY

Retusz narzedziowy i ubytek, ktéry on powoduje, moze by¢ niepozgdany. Zaleca sie wyfgczenie opciji
Retusz narzedziowy materiatu linii brzeznej (ustawienie domysine). Nie musi to oznacza¢ koniecznosci
recznego dopracowania po frezowaniu, ale zapobiegnie retuszowi (powstaniu wybrzuszenia).

Lini Linia
inia brzezna
brzezna

Retusz narzedziowy materiatu linii brzeznej WYLACZONY

13
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Zalecenia ogélne

Nadmiar masy porcelanowej zwieksza naprezenia podczas obrobki cieplnej i jest podatny na
obcigzenia w warunkach klinicznych. Moze on kruszy¢ sie lub pekaé podczas uzytkowania przez
pacjenta. Nalezy upewnic sie, ze fuska zapewnia wystarczajgce podparcie, aby wytrzymaé wysokie
obcigzenia, zwtaszcza w okolicach guzkéw zebowych.

System incise nie wymaga stosowania techniki blokowania (block out). Powinno sig jej unikac,
poniewaz powoduje ona powstanie wiekszych przestrzeni pomiedzy opracowanym zgbem a proteza,
€0 oznacza wieksze zuzycie cementu, co z kolei zmniejsza wytrzymatosé korony lub mostu.

Nie blokowaé
— tej czesci przed
skanowaniem

Frezowanie

Petne informacje jak korzystaé z systemu CAM incise znajdujg sie w dokumencie H-5489-8415 -
Instrukcja obstugi urzadzenia Renishaw incise DM10.

Spiekanie protez incise Zr100

A WAZNE

Jesli uzytkownik wypala mosty ztozone z co najmniej pieciu cztonéw, powinny by¢ one wypalane w
ramie spiekalniczej. Rama ta powinna by¢ umieszczona na ptycie pieca.

Postepowacé zgodnie z instrukcjg obstugi dostarczong wraz z piecem oraz z wytycznymi podanymi
ponizej.

. Upewni¢ sie, ze proteza jest oczyszczona.

. Upewnic¢ sig, ze na dnie tygla znajduje sie warstwa szorstkiego proszku glinowego.

. Cykl spiekania protez(y) ustawi¢ zgodnie ze schematem przedstawionym ponizej.
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Wykornczenie

Ogodlne zasady uzytkowania i opracowania produktu incise PM100

Dopracowanie

Podczas dopracowywania materiafu korzysta¢ z wiertet przeznaczonych do akrylu.

Polerowanie

Do polerowania uzywac past polerskich oraz szczotek o miekkim wtosiu. Zachowac ostroznos$c, aby
nie przegrza¢ materiatu. Wysoki potysk mozna osiggngc¢ na kole szlifierskim (np. bawetnianym).

Ogolne zasady uzytkowania i opracowania produktu incise Zr100
Czyszczenie parowe

Moze by¢ efektywne, jednakze zaleca sie czyszczenie technikg strumieniowo-cierna.

A WAZNE: Nie sterylizowaé protez ani uzupetnien cyrkonowych za pomocg pary. Moze to
zmniejszy¢ diugoterminowg wytrzymafo$¢ uzupetnienia protetycznego.

Obroébka strumieniowo-cierna

Dostarczone protezy zostaty juz poddane obrébce strumieniowo-ciernej w warunkach kontrolowanych.
Zanieczyszczenie powierzchniowe mozna oczysci¢ metodg strumieniowo-cierng zastosowang przez
maksymalnie 10 sekund pod cisnieniem 5 bar (73 psi) za pomoca proszku glinowego o srednicy ziaren

50 pm, zachowujac wtasciwg odlegtos¢ 10 mm. 15
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Ogolne zasady uzytkowania i opracowania produktu incise LaserPFM

Jesli szorstko$¢ powierzchni wewnetrznej jest nieodpowiednia, poddac obrébce strumieniowo-ciernej
za pomocg proszku glinowego o $rednicy ziaren 50 pm podawanego pod cisnieniem 5 bar (73 psi)
przy uzyciu dyszy prostej (tzw. pencil nozzle).

Wypalanie tlenku cyrkonu

Wypala¢ przez 5 minut w temperaturze 950-980°C w warunkach prézni.

Lutowanie

Korzystac jedynie z materiatféw lutowniczych i technologii lutowniczej odpowiedniej dla wspdtczynnika
rozszerzalnosci cieplnej stopu chromowo-kobaltowego EOS cobalt chrome SP2. Postepowac zgodnie
z zaleceniami producenta.

Spawanie laserowe

Korzystac¢ jedynie z materiaféw spawniczych i technologii lutowniczej odpowiedniej dla wspdtczynnika
rozszerzalnosci cieplnej stopu chromowo-kobaltowego EOS cobalt chrome SP2. Postepowac zgodnie
z zaleceniami producenta.

Modyfikacje

Rozmiar tagcznika

Modyfikacja przed nafozeniem licowki nie jest zalecana, poniewaz zmniejsza to wytrzymatos¢ protezy.
Ze wzgledow bezpieczenstwa wytrzymato$¢ projektowa jest mniejsza niz realna wytrzymatosé materiatu
na zginanie. Zastosowanie nizszych wartosci moze uniemozliwi¢ produkcje protezy lub proteza moze nie
wytrzymac sit dziafajgcych w warunkach in vivo.

Material Wytrzymato$¢ projektowa MPa | Wytrzymato$é na zginanie MPa
incise Zr100 900 1200
incise LaserPFM 900 1200
incise PM100 96 114

W razie potrzeby modyfikacji protezy, mozna skorzysta¢ z wymienionych ponizej narzedzi w trybie
wysokiej predkosci. Nalezy zastosowac niskie cisnienie i wode.

Narzedzia Dla incise Zr100 Dla incise LaserPFM
Edenta CeraGloss HP, $rednica 25 mm x 2 mm v v
gruboéci (Nr czesci 301HP)
Edenta SuperMax, $rednica 22 mm x 2,5 mm v v
grubosci (Nr czesci 9007.220HP)
Edenta 'Keramik Tool Set' v v
(Nr czesci 900.410S0)
Roézowe kamienie polerskie Jota K & M Pink Stones « v
(Nr katalogowy Skillbond SJT 069)

Uwaga: W razie potrzeby modyfikacji protezy PM100, zaleca sie skorzystanie z narzedzi odpowiednich do materiatéw akrylowych
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Naktadanie licowki

Zaleca sie naktadac porcelanowg licbwke na protezy cyrkonowe i CoCr o maksymalnej grubosci
1,5 mm.

W przypadku tymczasowych protez PMMA zaleca sie licowke kompozytows.

Wszystkie materiaty porcelanowe i kompozytowe nalezy uzywac zgodnie z instrukcjami i zaleceniami
producenta.

W sytuacjach, w ktérych do okreslenia grubosci licowki trzeba odbudowac tuske, nalezy zastosowac
model woskowy incise lub opcje podgladu anatomicznego dostepng w oprogramowaniu CAD incise.

Zalecenia dotyczace porcelany dla materiatu incise Zr100

Korzystac z porcelany spetniajgcej norme 1SO 9693, wytrzymujacej temperaturg wypalania do okofo
980°C.

Materiat Y-TZP posiada wspotczynnik rozszerzalno$ci cieplnej (25 - 500°C) na poziomie
(10,5-10,8) x 106 K.

Ponizej podano wykaz materiatéw porcelanowych poddanych testom z protezami cyrkonowymi
marki incise. Lista ta nie ma charakteru wytacznego. Dopuszcza sie stosowanie innych materiatow
porcelanowych o zblizonym wspdfczynniku rozszerzalnosci cieplne;.

VM9® Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Initial Zr™ GC Corporation
Lava Ceram™ 3m ESPE

Wszystkie uzupetnienia protetyczne, rowniez o charakterze anatomicznym i monolitycznym, powinny
zostac pokryte porcelang, aby zapobiec nadmiernemu zuzyciu zebow przeciwstawnych. Na protezy
anatomiczne mozna nafozy¢ licéwke o minimalnej grubosci.

Zalecenia dotyczgce porcelany dla protez incise LaserPFM

Korzystac z porcelany spetniajgcej norme 1ISO 9693, wytrzymujgcej temperaturg wypalania do okoto
980°C.

Materiat CoCr posiada wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25 - 500°C) na poziomie (14,0-14,5) x
106 K-1,

Ponizej podano wykaz materiatow porcelanowych poddanych testom z protezami chromowo-
kobaltowymi. Lista ta nie ma charakteru wytagcznego. Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw
porcelanowych o zblizonym wspofczynniku rozszerzalnosci cieplne;.
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

VM 13@
Omega 900®

Duceram®KISS

Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG
Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

DeguDent GmbH / Dentsply International, Inc.

HeraCeram® Heraeus Kulzer GmbH
Vintage Shofu Inc.
Vintage Halo Shofu Inc.
IPS d. Sign® Ivoclar Vivadent AG
Initial MC GC Corporation
EX3 Noritake Dental Supply Co., Ltd.
Reflex® Wieland Dental + Tecknik GmbH & Co. KG
Creation Creation Willi Geller International GmbH

. Materiat matowy nalezy zawsze naktada¢ w dwoch cyklach wypalania. Najpierw nalezy natozy¢
pierwszg, cienkg warstwe (tzw. wash), a nastgpnie drugg warstwe matowa.

o Optukac¢ czton pod biezgcg wodg przed natozeniem kolejnej warstwy ceramiczne;j.

° Porcelane usuwac jedynie metodami mechanicznymi. Usuwanie za pomocg substanciji
kwasowych spowoduje korozje metalu.

Zalecenia dotyczace kompozytu dla protez incise PM100

Jezeli na proteze planuje sie natozy¢ licbwke kompozytowa, nalezy nadac jej powierzchni odpowiednig
szorstko$¢ za pomoca obrobki proszkiem glinowym o $rednicy ziaren 100 pm pod maksymalnym
cisnieniem 2 bar (29 psi).

Modyfikacja ukonczonych protez

Elementem procesu projektowania w systemie incise jest kalkulowanie minimalnej grubosci tacznikdw,
aby zmaksymalizowac¢ wytrzymatos¢ i zapobiec peknigciom. Nie zaleca sig¢ stosowania dyskéw
diamentowych do poszerzania przestrzeni pomiedzy czfonami i zebami w celach estetycznych.
Technika ta moze znacznie zmniejszy¢ wytrzymatos¢ protezy i spowodowac jej uszkodzenie.

Laczenie filarow dwuczesciowych incise
Do faczenia nalezy uzywac cementu zywiczego z odpowiednim podktadem. Do tgczenia filarow z

fgcznikami zaleca sie cement Kuraray Panavia z podktadami Clearfil Ceramic Primer oraz Alloy Primer.

Mocowanie tgcznika do filaru

1. Laczone powierzchnie podda¢ obrébce strumieniowo-ciernej za pomocga proszku glinowego
0 $rednicy ziaren 50 um pod maksymalnym cisnieniem 6 bar (87 psi) przez maksymalnie 10
sekund. Zachowac¢ ostroznosé, aby nie naruszyé powierzchni kontaktowych implantu / tkanki.
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2.  Sprawdzi¢ dopasowanie filaru do tacznika. Jesli jest ono zbyt ciasne, mozna je poluzowaé przez
poddanie wewnetrznych powierzchni filaru obrébce strumieniowo-ciernej.

3. Usuna¢ niepotrzebny nalot z fgcznika za pomocg czyszczenia parowego.

Aplikacja podktadu pod filar
1.  Za pomoca pincety przytrzymacg filar tak, aby uwidocznic jego powierzchnie wewnetrzna.

2. Jedli jeszcze tego nie zrobiono, tgczone powierzchnie poddaé obrdbce strumieniowo-ciernej
za pomocg proszku glinowego o $rednicy ziaren 50 pm pod maksymalnym cisnieniem 6 bar
(87 psi) przez maksymalnie 10 sekund. Zachowa¢ ostroznos¢, aby nie naruszy¢ powierzchni
kontaktowych implantu / tkanki.

3.  Oczysci¢ wewnetrzng powierzchnie filaru za pomocg kapieli ultradzwigkowej przez 2 minuty.
W przypadku protez chromowo-kobaltowych, czysci¢ za pomocg pary. W przypadku protez
cyrkonowych, mozna uzy¢ pary, ale nie jest ona preferowana.

4.  Sprawdzi¢ pod szktem powigkszajgcym, czy filar jest czysty.
5. Natozy¢ witasciwy dla danego materiatu filaru podkiad, zgodnie z zaleceniami producenta.

6.  Sprawdzi¢ pod szktem powiekszajgcym, czy pokryto catg powierzchnig i czy jest ona sucha.

Aplikacja podktadu pod tacznik
1. Natozy¢ wtasciwy dla danego materiatu tgcznika podktad, zgodnie z zaleceniami producenta.
2.  Sprawdzi¢ pod szktem powigkszajgcym, czy pokryto catg powierzchnie.

3.  Pozostawi¢ do wyschnigcia.

Cementowanie
1. Utylizowa¢ i miesza¢ produkt zgodnie z zaleceniami producenta.

2.  Natozy¢ rdwnag warstwe cementu na powierzchnie tgczgcg fgcznika, unikajgc wnikniecia
cementu do otworu na Srube.

3.  Wprowadzi¢ tgcznik do filaru i delikatnie dokrecié, aby réwnomiernie rozprowadzi¢ cement.
4. Poprawi¢ orientacje filaru wzgledem modelu, obracajgc go.

5.  Za pomocg pateczek higienicznych usung¢ jakikolwiek nadmiar cementu, kontrolujgc czynnosé
pod szklem powiekszajgcym.

6. Odczekac¢ 30 minut.
7. Usuna¢ Srube zabezpieczajgca i wymienic jg w zestawie.

8.  Korzystajgc ze szkta powiekszajgcego, upewnic sie, ze na powierzchni montazowej nie ma
cementu.
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Zalecenia kliniczne i dotyczgce pracowni protetycznej

Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta



incise™ RENISHAW.&

apply innovation™

Rozdziat 5: Informacje dotyczace praw

wiasnosci

Zastrzezenie

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI
TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI
ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W
JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Znaki towarowe

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii i innych krajach.

apply innovation oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw sg znakami
towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy produktdw uzyte w niniejszym dokumencie sg nazwami
towarowymi, znakami ustug, znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wiascicieli.

Gwarancja

Informacja ta okresla warunki gwarancji zawarte w WARUNKACH SPRZEDAZY - PRODUKTY
DENTYSTYCZNE firmy Renishaw, ktére regulujg sprzedaz protez stomatologicznych pracowniom
protetycznym przez firme Renishaw:

Przez okres dziesieciu lat po dostarczeniu jakiejkolwiek protezy chromowo-kobaltowej lub cyrkonowe;j
do pracowni protetycznej, firma Renishaw dostarczy zastepczg proteze (do pracowni protetycznej
celem przygotowania uzupetnienia zgodnego z wymogami okre$lonego pacjenta), nie pobierajgc za
to optaty, pod warunkiem ze uszkodzenie protezy wynika z wad materiafowych lub ze sposobu jej
wykonania. Zwolniony z opfat zamiennik zostanie dostarczony, jedynie pod warunkiem zwrécenia
wadliwej protezy do firmy Renishaw. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania, jezeli jakiekolwiek
uszkodzenie powstato w nastepstwie prac wykoriczeniowych lub nieprawidtowego postepowania

lub nieprawidtowej obrdbki protez przez pracownie protetyczng (wtaczajac w to niezastosowanie sie
do Zalecen Klinicznych i dotyczgcych pracowni protetycznej zawartych w niniejszym dokumencie).
Powyzszy zapis stanowi jedyne zobowigzanie firmy Renishaw, wynikajgce z zapisOw niniejszej
gwarancji i nie oznacza on pokrywania przez firme Renishaw jakichkolwiek zwigzanych z nim kosztéw,
kompensowania jakichkolwiek strat, czy zwracania jakichkolwiek poniesionych wydatkow.
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Clinical and laboratory recommendations

Zwroty produktu

W mato prawdopodobnym przypadku uszkodzenia protezy, zaleca sie, aby lekarz pobrat wycisk
peknietej powierzchni i okolicznych tkanek przed przystgpieniem do rewizji lub eksplantacji
uszkodzonego uzupetnienia protetycznego. Takie postepowanie umozliwi doktadng ocene i
zrozumienie przyczyny uszkodzenia. W przypadku zwrotu jakiegokolwiek wczesniej implantowanego
uzupetnienia protetycznego lub jego czeséci, nalezy je poddaé odpowiedniej sterylizacji, co nalezy
wyraznie odnotowac na opakowaniu zewnetrznym.

Deklaracja jakosci

W celu zapoznania sie z najnowszymi deklaracjami dotyczgcymi jakosci produktéw, prosze odwiedzi¢
zaktadke ,Struktury szkieletowe i materiaty” na stronie internetowej www.renishaw.pl.



Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta



Renishaw Sp. z 0.0., T +4822577 1180

ul. Szyszkowa 34, F +4822577 1181
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Polska
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