
案例分析

走出传统，迈向信息化
亚德客以Equator™确保生产高质量的气动组件 

解决方案：

亚德客使用雷尼绍Equator 300比对仪，

有效减少车间操作人员压力和人为错

误、降低人力成本、更提升产品质量和

稳定性。 

挑战： 
传统方法在车间以手动测量组件，需

投入更多的人力成本及时间检测；手

动测量无法避免人为错误，影响生产

效率同时也为操作员增加压力。

客户：

宁波亚德客自动化工业有限公司

行业：

精密制造

制造业厂家面对人力成本上升、客户对零部件生

产质量要求不断提高等挑战，纷纷采用新技术，向信息

化和自动化工厂方向发展。宁波亚德客自动化工业有限

公司早于2012年便购入Equator 300比对仪取代以人力

和传统方法测量生产的气动组件，有效减少车间操作人

员压力和人为错误、降低人力成本、更提升产品质量和

稳定性。

Equator VS 传统测量

亚德客国际集团是全球知名气动器材供货商，主

要生产气动执行元件、控制元件、气源处理组件和各类

辅助元件等，产品广泛应用于如汽车、高铁、自动化组

装、机械制造、纺织业设备等领域。亚德客共有三个生

产基地设在宁波、台南、广东三地，在宁波拥有上千台

机床和生产设备，单一个部门便生产逾3,000个料号的

组件，要保证所生产的组件质量的高稳定性并不容易。

亚德客品管部经理汪先生提到过去亚德客是利用卡尺和

深度规等传统方法在车间以手动测量组件，需投入更多

的人力成本及时间检测；手动测量无法避免人为错误， 

影响生产效率同时也为操作员增加压力。

再加上一些工业领域客户对组件精度要求越来越

高——如高铁、锂电和手机生产、以至机床加工等的公

差要求为20 μm，标轨的公差要求更严谨至2 μm，一

些比较传统或一般工业的公差要求只需要50 μm；亚德

客需寻找一个保持高质量和稳定性的测量方案。再者，

汪经理更要求这测量方案可让亚德客有效利用收集回来

的数据，用作零部件生产趋势追溯功能，让生产现场走

向信息化发展。以上的三个要求正是引导亚德客找到

雷尼绍Equator比对仪的原因。

宁波亚德客自动化工业有限公司



降低人力成本

亚德客共配置了逾20台Equator比对仪，在宁波的

生产车间是以一台Equator比对仪配对25台机床作零部

件的序中抽样测量。Equator 300平均花2分钟测量一

个零部件，比手动测量快上3倍。亚德客生产的组件

中如三轴缸等精度要求高的传动设备，由于体积较大

（约为400 mm x 300 mm x 200 mm），所以在2018

年亦购入了四台Equator 500，其工作空间的直径可达

500 mm，高度可达400 mm，适合测量更大的工件。

在使用Equator 300之初，亚德客也遇到如何将机

床、零部件、料号、Equator程序的对接的流程，以至

将测量数据导出至专用的标准在线检查表格式及保存等

等问题，经过雷尼绍和代理商上海泉田的技术团队的努

力支持下将生产测量流程配备起来，达到亚德客要求。

最重要的是实现了测量简单化和控制流程标准化——要

管理上千台生产设备所需的操作员数目不少，在没使用 

Equator比对仪前检测是以手动进行，往往出现误量、 

亚德客机加工自动化生产线

漏检的情况；检测数据也需要以人工抄写，种种人为

错误累积起来可能会有约50%之多。为了降低人为错

误又需要额外人力复核数据，以保持质量。

IPC自动补刀

亚德客更使用了雷尼绍IPC（智能化制程控制）软

件，通过使用Equator比对仪测量数据直接在机床控制

器上进行补刀，实现具有闭环反馈的制程控制，在零部

件生产时作有效工具寿命控制，适时更换刀具，避免出

现不良品，提升生产效益。

汪经理也指出Equator比对仪对热不灵敏也是其一

大优点，宁波的生产基地虽然已经安装有通风设备，但

车间的日夜温差也还会有10 °C至20 °C差别（车间在

夏季最高温度达37 °C – 38 °C，在冬季最低温度可低

至-5 °C）；Equator不会受环境温度变化而影响其精

确测量，实现1.5 至1.6 μm的高重复性。

亚德客期待能通过Equator比对仪配置机器人，达到

信息化工程和自动化管理，在生产效益上更上一层楼 。

详情请访问www.renishaw.com.cn/airtac

使用了Equator后，由于相关程序在前期已经设定好，人员只需要按标准流程操作，不

管是新员工还是经验丰富的操作员也不用多考虑，检测一次做对，压力自然减少。加上测

量数据自动保存在系统，可用作集成和趋势分析，找出某一个料号或某一个机床容易发生

问题，作后序改进。
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