[image: image1.png]TZ RENISHAW

4% apply innovation™





基于几何质量/品质的“工业4.0平台”
— 深圳尺寸工程创客平台成立大会暨雷尼绍产品技术应用论坛
 “尺寸工程”又称产品几何质量工程，它涉及几何质量定义、设计、测量控制方法、过程控制与优化、验收方法设计及其验证等各方面技术内容，是提升制造业尤其是精密机械制造行业生产技术水平的关键内容，是“工业4.0”和“中国制造2025”不可缺少的重要组成部分。雷尼绍携旗下革命性的新一代REVO-2五轴测量系统和Equator™比对仪，提供生产加工全过程解决方案，助力“深圳尺寸工程创客平台”打造基于几何质量/品质的“工业4.0平台”。
2015年12月16日，由深圳市计量质量检测研究院和雷尼绍（上海）贸易有限公司主办，中国汽车工程学会制造技术分会检测专业委员会、上海大学、中国尺寸工程联盟、西门子（中国）有限公司、邑麓实业发展（上海）有限公司联合协办的“深圳尺寸工程创客平台成立大会暨雷尼绍产品技术应用论坛”在深圳市计量质量检测研究院举行。深圳市计量质量检测研究院院长孙学明，深圳市计量质量检测研究院几何计量测试所所长于冀平，中国尺寸工程联盟委员、上海大学机电工程设计院副院长、博士生导师李明教授，深圳市机械行业协会副会长兼专业委员会总干事姚纪广，雷尼绍中国区总裁Paul Gallagher出席活动。来自全国各地的企业、协会、科研机构和高校的近200位业界代表共聚本次盛会。期间，雷尼绍测量产品业务拓展经理张哲、校准产品业务拓展经理周汉辉在论坛上为与会嘉宾详细介绍了雷尼绍在测量、校准方面提供的综合解决方案及其产品应用领域。
从设计到成品 — 全过程测量解决方案
会议期间，由深圳计量院牵头的“深圳尺寸工程创客平台”宣告成立。该平台是在“深圳市智能制造众创空间”、“深圳市机械及模具公共检测平台”基础上成立的尺寸工程领域的专业技术交流、创新合作、方案服务平台，旨在面向中小企业以及有创业梦想和创新激情的人士，为其在几何产品制造全生命周期的各个阶段提供全方位技术支持。因此，基于几何质量/品质的“工业4.0平台”应运而生。
测量不仅是一门基础性科学，更是一门极具专业性的技术，要讲测量，就得站在整个机械工程体系的高度来讲。该“工业4.0平台”把制造放在一个大的体系下运作，一改“测量是后端（控制）技术”的传统观念，树立测量在制造过程全生命周期中各个环节的重要地位，通过准确的数据来实现辅助设计、调控加工、节约成本、保证质量的目的。因此，深圳计量院引进了雷尼绍的REVO-2五轴测量系统和Equator比对仪，通过雷尼绍的专业技术支持为该平台打造序前、序中、序后制造全过程解决方案，实现了实时的测量控制，并把质量问题反馈到前端的研发设计，保障产品从设计到成品的全过程都在可控状态。
REVO®是目前市场上仅有的可同时控制3个机器坐标轴和2个测座轴运动的扫描系统，能够以6000点/秒的超高数据采集速率进行精密工件测量。在该“工业4.0平台”中，REVO充当了解决绝对计量控制问题的角色。作为该项目的主要负责人之一，深圳计量院几何计量测试所所长于冀平表示：“我与雷尼绍打交道已有多年，十年磨一剑，我认可雷尼绍提出的‘REVO五轴扫描技术是革命性的测量技术’这种说法。它的优势体现在测得到、测得准、测得快、测得省。虽然五轴加工技术已应用多年，但真正的五轴扫描测量是雷尼绍的REVO第一个实现的，用五轴扫描技术测量五轴加工的零件具有原理上的优势，从而可以保证测量对象的高覆盖率。减少三轴运动、实时动态测针补偿、减少换针以及精确的测头半径补偿计算，这些技术都是测得准的保证。测量速度快、数据采集多也是REVO的一大特点。总体来看，REVO与传统测量方法相比优势非常明显。”
该项目的另一个主要负责人 — 上海大学机电工程设计院副院长、博士生导师李明教授也十分认可REVO的技术。他说：“REVO解决了长测针的偏摆、扰度等问题，产品设计非常之巧妙。激光配置解决了测头前端的误差补偿问题。加上五轴的联动配置，能够高效地解决测量的精度问题。据我所知，目前在汽车、发动机领域已有多家制造商在使用REVO进行测量，例如通用、福特等公司。”
REVO为“工业4.0平台”带来了绝对计量的解决方案，生产过程的控制则需要通过Equator来实现。作为定制测量的多功能替代方案，Equator可以解决现场测量的问题。在批量生产中，当生产过程稳定之后，厂商希望看到成品件的品质保持一致，Equator采用生产件与标准件的比对方式，可以快速地在流水线上完成产品制造的过程控制。
李明教授进一步指出：“Equator是一款极具创新性的产品，它采用并联结构设计，响应速度快，可快速进行比对测量。通过在前端配上一个虚拟的测量程序，实现了‘一虚一实’的概念，快速解决测量过程的标定、自动调整等问题。在3C、小型模具、电机等行业有很广泛的应用空间。同时，使用可选输入/输出接口将其与机器人连接，或通过将测量结果输出到SPC组件，可以将Equator整合到自动化单元中。一些SPC组件也提供连接到特定现代机床控制器的功能，可以更新偏置值，从而实现真正的自动化过程控制。”
直面“工业4.0”— 未来测量行业趋势
在“工业4.0”、“中国制造2025”的大环境下，对测量行业而言，既是机遇，又是挑战。作为“测量世家”，雷尼绍与多方合作打造的几何质量/品质“工业4.0平台”为制造厂商提供了一种技术领先的产品全过程解决方案。通过不断地宣传和示范，让更多的企业知道“4.0时代”该做什么以及怎么做，才能够追上世界工业发展的步伐。
对于未来测量行业的发展趋势，雷尼绍中国区总裁Paul Gallagher先生有着独到的见解。他说：“对生产制造全过程进行自动检测控制，是企业越来越重视的方向。具体来看，雷尼绍认为，未来测量产品的发展趋势主要有三个方向：一是测量产品要具有多功能性；二是测量产品的高柔性，需要对环境的要求越来越简单；三是一旦发现问题，如何通过反馈系统快速补偿，以提高产品的可靠性。”
作为全球顶尖的工程技术公司，雷尼绍不单单是产品供应商，更是“解决方案”的提供者，我们在机床自动化、测量、运动控制及精密加工等诸多领域中均占据业界领先地位。未来，雷尼绍将一如既往地倾听中国制造商的需求，凭借多年的应用经验以及雷尼绍遍布全球的研发技术实力，为中国本土的制造商提供定制化解决方案。在推动中国制造业发展的道路上，雷尼绍始终与您同行！
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