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Bestridande

Vi har lagt ned avsevard energi pa att
sakerstalla att innehallet i detta dokument ar fritt
fran felaktigheter och brister. Renishaw staller
dock inga garantier vad galler innehallet i
dokumentet och bestrider speciellt eventuella
antydda garantier. Renishaw férbehaller sig
ratten att géra andringar i dokumentet och hos
den produkt som beskrivs har, utan skyldighet
att meddela ndgon om sadana andringar.

Varumarken

Alla markes- och produktnamn som anvands i
detta dokument ar handelsbeteckningar,
tj&nstebeteckningar, varumérken eller
registrerade varumérken som tillhér respektive
agare.



Sakerhetsforeskrifter

Information fér anvédndaren

Se upp for plétsliga rorelser. Operatdren bor
halla sig utanfér arbetsomradet for probhuvud/
férlangning/métspetskombinationerna.

Hantera och gér dig av med batterierna enligt
tillverkarens rekommendationer. Anvand bara
rekommenderade batterier. Lat inte batteri-
polerna komma i kontakt med metallféremal.

Ogonskydd rekommenderas vid alla
tillampningar dar man anvander verktygs-
maskiner och koordinatméatmaskiner.

Se maskintillverkarens bruksanvisning.
Information fér maskinleverantéren

Maskinleverantéren ansvarar for att
anvandaren informeras om de risker som
bruket av produkten innebar, inklusive de som
namns i Renishaws produktdokumentation,
samt att tillrackligt goda skydd och
sakerhetsforreglingar tillhandahalls.

Under vissa omstéandigheter kan probsignalen
indikera att proben ar i vilolage, fast den inte
ar det. Lita inte pa probsignalerna for att
stoppa maskinens rérelse!
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SAKERHETSFORESKRIFTER

Endast personal med ratt kompetens far

stélla om omkopplarna och byta sakringar.

Bryt natanslutningen till enheterna
innan kaporna tas av.

TILLHORANDE SYSTEMHANDBOCKER
(pa engelska)

Beskrivning Artikelnr
Optical module machine (OMM)  H-2000-5044
MI 12 interface unit H-2000-5073
Optical machine interface (OMI) H-2000-5062
PSU3 power supply unit (natenhet) H-2000-5057

GARANTI

Utrustning som kréaver atgarder under garanti
méste atersandas till leverantéren. Inga
garantiansprak kommer att beaktas om
utrustning frdn Renishaw har missbrukats,
eller om en icke behérig person har férsékt
gora reparationer eller justeringar.

ANDRING AV UTRUSTNINGEN
Renishaw forbehaller sig ratten att &ndra
specifikationerna utan féregaende
meddelande.

CNC-MASKIN

CNC-styrda verktygsmaskiner skall alltid
kéras av kompetent personal i enlighet med
tillverkarens anvisningar.

SKOTSEL AV PROBEN
Hall systemets delar rena och behandla
proben som det precisionsinstrument det ar.

PROBENS IP-KLASS
X8

PATENT

Egenskaperna hos MP10 och liknande prober
ar foremal for ett eller flera av féljande patent
och/eller patentansdkningar:

EP 0390342 JP 2,945,709 US 4636960
EP 0695926 US 5,040,931
US 5,669,151



Driftsmoder
MP10 har tva driftsmoder.
1.

Driftsmod

Till/franslag av MP10
Till/franslag av strommen till MP10 sker bara nar MP10 sitter

i till/franslagskretsen for OMP och OMM/OMI.

Beredskapsldge — OMP drar endast lite
strdbm och vantar passivt pa tillslags-
signalen.

Tid for kontaktstudseliminering
Efter att proben har slagit till finns en tidsférdréjning innan

den kan slas fran igen. Denna fordrojning ar fabriksinstalld

. Driftslage — Aktiveras genom en av de
metoder som beskrivs nedan.
Probsignalerna éverférs bara i
driftslaget.

pa 5 sekunder, men kan &ndras till 9 sekunder pa en
omkopplare i proben. En motsvarande férdréjning finns efter
franslaget, innan den kan slas till igen.

TILLSLAG

FRANSLAG

Alternativen for tillslag stélls in pA omkopplarna i
Ml 12 eller OMI — se handbdckerna fér MI 12 och
OMI.

1. Manuell start (optisk-till) — via startknappen pa
MI12.

2. Maskinstart (optisk-till) — optiskt tillslag via
M-kod i programmet — fabriksinstéllt ldge.

3. Autostart (optisk-till) gor att systemet sénder
en optisk-startsignal varannan sekund utan
krav pa signal fran maskinstyrningen.

Anm.: Autostart bor inte véljas ndr MP10 &r

installd pa alternativet optisk-till/optisk-fran.

(En autostartsignal tvingar MP10 att sla till och

fran var 5:e eller 9:e sekund.)

Efter tillslag maste kontaktstudselimineringstiden

ha gatt ut innan proben slas fran.

Alternativen for franslag stélls in pa en inbyggd
probomkopplare — se nésta sida.

1. Optisk-till och timer-fran (time out) —
fabriksinstéllt ldge.
En timer stéller automatiskt om proben till
beredskapslaget efter 33—134 sekunder.
Timern &r fabriksinstélld pa 134 sekunder.
Alternativet 33 sekunder kan stéllas in pa
omkopplaren i proben. Timern aterstalls till 33
respektive 134 sekunder varje gang proben
aktiveras i driftslaget.

Anm.: En startsignal som kommer under den tid
som proben &r aktiverad aterstaller ocksa timern
till 33 eller 134 sekunder.
2. Optisk-till och optisk-fran (tillval)
Optiskt franslag utférs p4 kommando av en
programmerad M-kod. Tiderna for kontakt-
studseliminering galler.
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Endast personal med ratt kompetens
bor stilla om omkopplarna

Demontera probhuvudet fér att komma
at omkopplarna och byglingarna.

OMKOPPLARE
Systeminstélliningarna visas i figuren.

FORDROJD UTLOSNING

Prober som utsatts for kraftiga
vibrationer eller stétar kan utlésa falska
signaler. Kretsen for fordrojd utlésning
Okar probens motstand mot sadan
paverkan. Nar denna krets ar aktiverad
sker en konstant férdréjning med
nominellt 7 millisekunder av probens
utsignal. Programvaran kan behdva
korrigeras med hansyn till den 6kade
Overrdrelsen hos matspetsen.

For att aktivera fordrojningskretsen
flyttar man bygeln manuellt:

Fran SKT 1-2 (fabriksinstalining)
till  SKT 3-2 (aktiverad)

VAR FORSIKTIG!

HALL ALLA DELAR RENA — LAT INTE
KYLVATSKA ELLER PARTIKLAR
KOMMA IN | PROBEN.

VIDROR INTE DE ELEKTRONISKA
KOMPONENTERNA VID ANDRING AV
OMKOPPLARNA.

ANVAND INTE EN PENNSPETS FOR
INSTALLNING AV OMKOPPLARNA.

Omkopplare/Fordréjd utlésning

OMKOPPLARE
1 KONTAKTSTUDS- 2 TIME-OUT 3 LAGE
ELIMINERING 33 sekunder Optisk-till
5 sekunder Optisk-fran
(fabriksinstallning) ON
ol | -
1 2 3
1 KONTAKTSTUDS- 2  TIME-OUT 3 LAGE
ELIMINERING 134 sekunder Optisk-till
9 sekunder (fabriksinstalining) Timer-fran

(fabriksinstallning)

FORDROJD UTLOSNING

Rikta in kontakterna pa huvud och
OMP innan huvudet monteras pa
OMP. Vrid inte huvudet nér det
sitter i OMP-huset.

/7T

Fetta in O-ringen innan
huvudet sétts tillbaka

OMKOPPLARE

BYGLING (SKT) 1-2
BYGLING (SKT) 2-3

FORBATTRAD
KRETS




Instéllning av fjaddertryck — métkraft

Fjaderkraften i proben gor att
matspetsen sitter i ett visst lage,
och alltid atervander till detta lage
efter varje utbdjning. Méatkraften &r
installd av Renishaw. Anvandaren
bér inte &ndra fjaderkraften annat
an under speciella omsténdigheter,
t.ex. vid onormala vibrationer i
maskinen eller om kraften inte
racker till p g a matspetsens vikt.

For att justera fjaderkraften tar man
bort probhuvudet, sa att man
kommer at justerskruven for fjadern.
Lossa lasmuttern och vrid
justerskruven moturs fér att minska
kraften (6kad kénslighet), eller
medurs for att 6ka kraften (minskad
kanslighet).

Ett stopp for hindrar skador p g a for
hard atdragning av justerskruven.

Dra till sist at lasmuttern med 1 Nm
och sétt tillbaka probhuvudet.

SE TILL ATT OMP HALLS REN.

LAT INTE KYLVATSKA ELLER
SMUTS KOMMA IN | PROBEN.

OM MATSPETSENS FJADERKRAFT
JUSTERAS, ELLER OM ANDRA
MATSPETSAR AN DE KALIBRERADE
TYPERNA ANVANDS, KAN
REPETERBARHETEN AVVIKA FRAN
RESULTATEN | TESTCERTIFIKATET.

Matspets

7 mm lasmutter
Stop

Justerskruv

Prob- g
huvud +

Rikta in kontakterna innan
probhuvudet monteras.

Vrid INTE probhuvudet nar
det sitter i OMP-huset




Montering av verktygsféste/Centrering av métspets

Det finns tva anordningar for infastning av
proben pa verktygsfastet och centrering av
métspetsen.

1. Justerplatta
Gor att proben kan forflyttas i sidled i
forhallande till verktygsfastets andyta.

2. En kombination av justerplatta och
centrumkula
Tillater bade translatorisk justering och tippning
pa kultappen, for tillampningar dar méatspetsens
skaft maste vara parallellt med ett hal, for att
inte skaftet ska ta i halvaggen.

Skruv OMP/justerplatta

Batterilock

Téatning

Justerplatta

Centrumkula
(tillval)

Centrering av métspets

Maétspetsens upprikining mot spindelcentrum

behdver bara vara ungeférlig, utom under dessa

omsténdigheter:

1. Nér vektorprogram fér prob anvands.

2. Nar programmet i maskinens styrsystem inte
kan kompensera fér métspetsens offset.

Kontroll av méatspetsens position

Matspetsens kul- och skaftposition méts upp med
hjélp av vippindikator eller kontrolimatt.

Alternativt kan métspetskulan roteras mot en plan
yta. Uppriktningen &r bra nar méatspetskulan haller
konstant avstand till den plana ytan.

Verktygsfaste

%— Skruv verktygsfaste/
& justerplatta

Justerskruv fér centrering

Fv Lockskruv
& Batterilock




Montering av prob pa verktygsfaste med justerplatta

Steg 1. Montering av prob pa verktygsfaste

1.

Ta bort batterilocket och batteriet — se
sidan 8.

Dra at skruvarna A mellan OMP och
justerplatta till 5,1 Nm med hjalp av en
4 mm special-sexkantnyckel (ingar i
verktygssatsen).

Lossa de fyra skruvarna B helt.

. Fetta in tva skruvar C och sétt in dem i

verktygsfastet.

. Sétt proben pa verktygsfastet och centrera

proben med &gonmatt mot verktygsfastet.
Dra at skruvarna C l6st, till 2-3 Nm.

. Satt verktygsfaste med prob i maskinens

spindel.

Anm.:

1.

. OM NAGON RAKAR TAPPA

. SLA ELLER KNACKA INTE PA

SE TILL ATT PROBEN INTE VRIDS |
FORHALLANDE TILL VERKTYGS-
FASTET UNDER INSTALLNINGARNA.

VERKTYGSFASTE/PROBENHETEN,
MASTE CENTRERINGEN
KONTROLLERAS.

PROBEN FOR ATT CENTRERA DEN.

PROB

Specialnyckel, 4 mm
sexkant med kort
skaft
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Centrering av méatspets med justerplatta

Steg 2. Centrering

7.

10.

11.

De fyra skruvarna B anvands for att flytta
proben i férhallande till verktygsfastet i X-
och Y-riktningen. Dra at dem en i taget,
och backa ut efter varje rorelse.

Nar méatspetsens kast & mindre &n 20 pm
drar man at skruvarna C med 6-8 Nm.

For slutcentreringen anvander man
skruvarna B for att flytta proben, genom
att undan for undan lossa pa ena sidan
och dra at motsatta sidans skruv ndr man
narmar sig slutlaget, med hjalp av tva
sexkantnycklar.

Man bér kunna komma ned till ett kast pa
5 pm.

Det ar viktigt att alla fyra skruvarna B ar
atdragna till 1,5-3,5 Nm nar man uppnatt
den slutgiltiga instéaliningen.

Nar centreringen ar slutférd ska batteri
och lock séttas tillbaka — se sidan 8.

VERKTYGS-

Justerplatta

4 mm

M

N SO




Montering av prob pa verktygsfaste med justerplatta + centrumkula 11

Steg 1. Montering av prob pa verktygsfaste

1. Ta bort batterilocket och batteriet — se
sidan 8. Ta sedan bort justerplattan fran
probhuset.

2. Satt tillbaka justerplattan pa probhuset,
med centrumkulan (@8 mm) mellan
justerplattan och proben. Dra at skruvarna
A 1att med hjélp av en 4 mm special-
sexkantnyckel (ingar i verktygssatsen).

3. Lossa de fyra skruvarna B helt.

4. Fetta in skruvarna C och satt in dem i
verktygsfastet.

5. Montera prob med justerplatta och kula pa
verktygsfastet och centrera proben med
6gonmatt mot verktygsfastet.

Dra at skruvarna C I6st, till 2-3 Nm.

6. Satt verktygsfaste med prob i maskinens
spindel.

Anm.:

1. SE TILL ATT PROBEN INTE VRIDS |
FORHALLANDE TILL VERKTYGS-
FASTET UNDER INSTALLNINGARNA.

2. OM VERKTYGSFASTE/
PROBENHETEN SKULLE RAKA BLI
TAPPAD, MASTE CENTRERINGEN
KONTROLLERAS.

3. SLA ELLER KNACKA INTE PA
PROBEN FOR ATT CENTRERA DEN.

Kula
@8 mm

VERKTYGS-
FASTE

Specialnyckel,
4 mm sexkant
med kort skaft

Justerplatta
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7.

10.

11.

12.

Centrering av méatspets med justerplatta + centrumkula
Steg 2. Centrering

Kontrollera att matspetsen ar uppriktad
vertikalt i forhallande till halet. Justera vid
behov skruvarna A och dra sedan at dem
helt, till 5,1 Nm.

De fyra skruvarna B anvands for att flytta
proben i férhallande till verktygsfastet i X-
och Y-riktningen.

Dra at dem en i taget, och backa ut efter
varje rorelse.

Né&r matspetsens kast ar mindre &n 20 pm
drar man &t skruvarna C med 6-8 Nm.

For slutcentreringen anvander man
skruvarna B for att flytta proben, genom
att undan fér undan lossa pa ena sidan
och dra at motsatta sidans skruv nér man
narmar sig slutlaget, med hjalp av tva
sexkantnycklar.

Man bér kunna komma ned till ett kast pa
5 pm.

Det ar viktigt att alla fyra skruvarna B ar
atdragna till 1,5-3,5 Nm nér man uppnétt
den slutgiltiga instéllningen.

Nar centreringen ar slutférd ska batteri
och lock séttas tillbaka — se sidan 8.

VERKTYGS-

g PROB
A T

Specialnyckel,
4 mm sexkant
med kort skaft

4 mm

Justerplatta




Service och underhall

SAKERHETSFORESKRIFT

STANG AV STROMMEN VID ARBETE | DE ELEKTRISKA DELARNA

PROBEN AR ETT PRECISIONSINSTRUMENT — HANTERA DEN
FORSIKTIGT OCH SE TILL ATT DEN SITTER SAKERT | FASTET

Aven om Renishaws prober inte kraver mycket underhall, paverkas probens prestanda
negativt om smuts, partiklar eller vatska far komma in i de avtatade delarna. Hall darfor
alla komponenter rena och fria fran fett och olja. Kontrollera regelbundet om kablarna
har nagra tecken pa skador, korrosion eller I16sa anslutningar.

VEK LANK FOR MATSPETSAR MED STALSKAFT (tillval)

Om métspetsen skulle utsattas for en alltfér stor 6verrorelse kommer det veka
lankskaftet att brytas av, for att skydda proben mot skador.

Montering av métspets med vek lank pa proben
Var forsiktig sa att den veka lanken inte utséatts for
pakanningar vid monteringen.

Borttagning av avbrutet skaft

l "II/

Anm.: VEK LANK ANVANDS INTE VID MATSPETS MED KERAMISKT SKAFT
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PROBMEMBRAN

Probmekanismen skyddas mot
kylvatska och skrap av tva
membran — dessa ger tillrackligt
skydd under normala
driftsférhallanden.

Man bér regelbundet kontrollera
om det yttre membranet har nagra
tecken pa skador eller lackage.
Om sa &r fallet skall det bytas ut.

Det yttre membranet ar resistent
mot kylvétska och oljor. Om det ar
skadat, kan dock aven det inre
membranet bli férsvagat, om det
utsatts for vissa kylmedel och oljor
under langre tid.

Anvandaren far inte ta bort det
inre membranet. Om detta ar
skadat ska proben séndas till
leverantdren for reparation.

Kontroll av membran

MATSPETSFASTE YTTRE MEMBRAN

INRE MEMBRAN

MATSPETS 1 12

MATSPETS-
VERKTYG

Fetta in
latt har

) _ VARNING!
ANVAND ALDRIG METALLFOREMAL FOR ATT TA BORT MEMBRANET




KONTROLL AV YTTRE MEMBRAN
1. Ta bort matspetsen.
2. Skruva av det framre locket.

3. Kontrollera om det yttre membranet
har nagra skador.

4. Ta tag intill mitten och dra uppat for
att ta bort det yttre membranet.
KONTROLL AV INRE MEMBRAN

5. Kontrollera om det inre membranet
har nagra skador.

Om det ar skadat ska proben sandas till
leverantoren for reparation.

TA INTE BORT DET INRE MEMBRANET!

MONTERING AV YTTRE MEMBRAN

6. Skruva i verktyget helt i
matspetsfastet.

7. Satt pa det nya membranet.

8. Membranet maste sitta centralt i
matspetsfastets spar.

9. Tryck p& membranet for att pressa ut
instangd luft.

10. Ta bort verktyget.

11. Smérj in undersidan av det framre
locket med medeltjockt fett.

Satt sedan tillbaka locket och dra at.
12. Sétt tillbaka méatspetsen.
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Felsdkning

Kontakta probleverantéren om du ar oséker

Proben &r redan
aktiverad.

Batteriet slut.
Batteriet fel isatt.

Proben inte ratt
uppriktad i
forhallande till
OMM/ OMIL.

Hinder i vagen for
stralen.

Signalen fran
OMM/OMI &r for
svag.

MI 12 eller OMI far
ingen strém.

Hinder i vagen for
strélen.

Probkollision.
Skadad kabel.

Strémavbrott.

Proben nar inte
fram till detaljen.

PROBEN GAR INTE ATT AKTIVERA

Vid behov avaktivera proben.

Byt batteri.
Kontrollera att batteriet sitter ratt.
Kontrollera uppriktningen och om

OMM/OMI ar
ordentligt fastsatt.

Kontrollera att fonstret pa
OMM/OMI &r rent; ta bort det
som skymmer.

Se prestanda.

Kontrollera att 24 V-matningen
ar stabil. Kontrollera anslutningar
och sékringar.

PROBEN STANNAR MITT | CYKELN

Kontrollera lysdioden fér
felindikering pa OMI/
MI 12. Avlagsna hindret.

Sok orsaken och &tgérda den.
Kontrollera kablarna.

Kontrollera spannings-
matningen.

Detalj saknas eller i fel lage.

PROBEN KOLLIDERAR

Matproben anvander
probsignalerna for
verktygsinstalining.

Detalj i vagen for
matspetsens korvag.

Offset fér problangd
saknas.

Om tva system ar aktiva
samtidigt, stdng av proben
for verktygsinstallning.

Kontrollera

probprogrammet.

Kontrollera

probprogrammet.

DALIG REPETERBARHET VID MATNING

Smuts pa detaljen.

Dalig repeterbarhet vid
verktygsbyte.

Proben sitter 16st pa
verktygsfa stet; 10s
matspets.

Problaget har vridits
180° fran positionen vid
kalibrering eller pga.
riktningen hos M19.

Kalibrering och
uppdatering av offsets
saknas.

Kalibrerings- och mét-
hastigheterna ar olika.

Kalibrerat element har
flyttats.

Matpunkten tas nar

matspetsen lamnar ytan.

Rengor detaljen.

Kontrollera probens
repeterbarhet med hjalp av

en enkel probrorelse.

Kontrollera och dra at vid

behov.

Kontrollera probens
position, kontrollera

centreringsinstalliningen.

Kontrollera
probprogrammet.

Kontrollera
probprogrammet.

Kontrollera positionen.

Kontrollera
probprogrammet.




Felsékning

Kontakta probleverantéren om du ar oséker

DALIG REPETERBARHET VID MATNING, forts.

Matning sker inom
maskinens accelerations-
och inbromsningszoner.

Proben har for hog
matningshastighet.

Temperaturvariationer
medfér onormala rérelser
hos maskin och detalj

Maskinen har dalig
repeterbarhet pga. l16sa
pulsgivare (enkodrar),
ké&rvande glidskenor
och/eller skador.

Kontrollera
probprogrammet.

Utfér enkla kontroller av
repeternoggrannheten
vid olika hastigheter.

Minimera temperatur-
andringarna. Utfor
kalibrering oftare.

Gor 'halsokontroll' av
maskinen.

PROBEN GAR INTE ATT STANGA AV

Proben ér i lage
"Tidsutldésning” (time out).

Nar proben sitter i en
karusell under lage
"Tidsutlésning” (time out)
kan den aterstallas av
karusellens rérelser.

Proben slas av misstag pa
av OMM/OMI.

Fri sikt saknas mellan
proben och OMM/OMI.

Lat proben f& minst 2
minuter och 20 sekunder
pa sig for att slas fran.

Anvéand lattare
matspetsar. Ompréva
anvandningen av
Tidsutldsningslaget.

Oka avstandet mellan
proben och OMM/OMI.
Minska signalstyrkan hos
OMM/OMIL.

Se till att det &r fri sikt.

LYSDIODEN FOR PROBSTATUS TANDS INTE

Batteriet fel isatt. Kontrollera att batteriet

sitter ratt.

LYSDIOD "POWER” Pé MI 12 TANDS INTE NAR
SPANNINGEN SLAS PA

Fel pa elanslutningen. Kontrollera alla

anslutningar.

Trasig sékring. Lokalisera och byt ut de

trasiga sakringarna.

Se till att det finns 24 V
spanning.

Felaktig spannings-
matning.

“LOW BATTERY”-DIODEN PA MI 12 LYSER HELA
TIDEN

Batteriet fel isatt. Kontrollera att batteriet

sitter ratt.

Batteriet slut. Byt ut batteriet.

LYSDIODEN FOR PROBSTATUS AR TAND HELA
TIDEN

Batterispanningen ligger
under anvandbar niva.

Byt ut batteriet.
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Felsdkning

Kontakta probleverantéren om du ar oséker

PROBEN GER FALSKA SIGNALER

Skadade kablar.

Elektriska stérningar.

Systemet har
funktionsstorningar eller
slumpvisa fel.

Daligt reglerad kraftmatning.
For stora vibrationer i maskinen.

L6s prob eller métspets.

Kontrollera kablarna — byt ut skadade kablar.

Flytta bort signalkablarna fran eventuella kablar med
héga strémmar.

Skarma av fran starka ljuskallor, t.ex. xenonlampor.

Isolera OMM elektriskt fran maskinen fér att undvika
risken for jordslingor.

Se till att det inte finns n&gra svetsaggregat,
stroboskop eller andra starka ljuskéllor i nédrheten av
probsystemet.

Se till att kraftmatningen fungerar korrekt.
Eliminera vibrationerna.

Kontrollera och dra at vid behov.

PROBEN ATERSTALLS INTE KORREKT

Probsignal kommer néar
matspetsen atergar till vilolaget.

Inre och/eller yttre
probmembran skadat.

Kor ut matspetsen fran detaljen.

Kontrollera/byt ut det yttre membranet. Skicka
tillbaka proben till leverantdren om det inre
membranet &r skadat.




Artikellista Ange artikelnumret vid bestllning av utrustning
Typ Artikelnr Beskrivning
MP10 kit A-2033-1101 MP10 35° prob + batteri, matspets, OMM, MI 12 interface och verktygssats.
MP10 kit A-2033-1102 MP10 70° prob + batteri, matspets, OMM, MI 12 interface och verktygssats.
MP10 A-2033-1099 MP10 35° prob + batteri och @8 mm centrumkula — fabriksinst. pa Tidsutlésning.
MP10 A-2033-1100 MP10 70° prob + batteri och @8 mm centrumkula — fabriksinst. pa Tidsutlésning.
MP10 A-2033-1115 MP10 35° prob + batteri och @8 mm centrumkula — fabriksinstalld pa Optisk-fran.
MP10 A-2033-1116 MP10 70° prob + batteri och @8 mm centrumkula — fabriksinstélld pa Optisk-fran.
MP10 OMP | A-2085-0080 MP10 35° OMP-sats och tillbehér.
MP10 OMP | A-2085-0081 MP10 70° OMP-sats och tillbehér.
TILLBEHOR

Stylus A-5000-3709 PS3-1C keramisk matspets, langd 50 mm, medd 6 mm kula.

— Foérteckning 6ver alla métspetsar finns i Renishaw Styli Guide H-1000-3200.
W link kit A-2085-0068 Vek-lanksats, som innehaller: Tva matspetsskaft med veka lankar och nyckel.
Weak link M-2085-0069 Métspetsskaft med vek lank.
Spanner P-TLO9-0007 | Nyckel fér matspetsskaft med vek lank.
Battery P-BT03-0001 9V alkaline-batteri.
DK1 A-2051-7105 Yttre probmembran, utbytessats.
Shankmtg | A-2107-0123 Adaptersats for rostfritt verktygsféste.
Tool kit A-2085-0020 Probverktygssats for MP10, som innehaller: @1,98 mm matspetsverktyg och

foljande sexkantnycklar: 1,5 mm, 2,0 mm, 2,5 mm (tva), 3,0 mm och 4,0 mm

(kort).
OMM A-2033-0576 OMM, komplett med kabel @5,1 mm x 25 m.
Win kit A-2115-0002 OMM/OMI-fonster, utbytessats.




20 Artikellista Ange artikelnumret vid bestéllning av utrustning
Typ Artikelnr Beskrivning
TILLBEHOR, forts.

PCB kit A-2031-0043 OMM PCB, utbytessats.
OowMmI A-2115-0001 OMI, komplett med kabel, langd 8 m.
Extn cable M-2115-0045 Forlangningskabel, 1angd 10 m, 12 x 7/0.2, for OMI.
Extn cable M-2115-0046 Férlangningskabel, 1angd 20 m, 12 x 7/0.2, fér OMI.
Mtg brkt A-2033-0830 OMM/OMI monteringskonsol, komplett med fastskruvar, brickor och muttrar.
Ml 12 A-2075-0142 MI 12interfaceenhet.
MI 12-B A-2075-0141 MI 12 interfacekort.
Panel mtg A-2033-0690 Panelmonteringssats f6r Ml 12 interfaceenhet.
PSU3 A-2019-0018 PSU3 natenhet, inspénning 85-264 V.

FORLANGNINGAR och ADAPTRAR
MPE1 A-2033-6571 MPE1 férlangningskapa, @62 mm, langd 100 mm, med féstskruvar och brickor.
MPE2 A-2033-6595 MPE2 férlangningskapa, @62 mm, langd 150 mm, med féstskruvar och brickor.
MPE3 A-2033-6667 MPES3 férlangningskapa, @62 mm, langd 200 mm, med fastskruvar och brickor.
MA6 A-2063-7774 MAG6 adapter — gor att prob typ LP2 kan anvéndas i stéllet for MP10.
LPE1 A-2063-7001 LPE1 férlangningsskaft, @25 mm, langd 50 mm.
LPE2 A-2063-7002 LPE2 férlangningsskaft, @25 mm, langd 100 mm.
LPE3 A-2063-7003 LPES3 férlangningsskaft, @25 mm, langd 150 mm.

PROGRAMVARA

Software — Probprogram fér verktygsmaskiner — se Data Sheet H-2000-2289.
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