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Dane techniczne

Gtéwne zastosowanie Do sprawdzania i ustawiania przedmiotu obrabianego na szlifierkach CNC.
Typ transmisji Uktad transmisji przewodowe;j

Zgodne interfejsy HSI'i HSI-C

Zalecane trzpienie pomiarowe Wibkno weglowe o wysokiej jakosci, dtugosci 50,0 mm lub 100,0 mm
Masa 64 g

Kierunki pomiaru +X,z2Y,+Z

Powtarzalnos¢ jednokierunkowa 0,25 pm 20 — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 35 mm (patrz uwaga 1)
Odchytka pomiaru ksztattu X,Y (2D) +0,25 um — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 35 mm (patrz uwaga 1)
Odchytka pomiaru ksztattu X, Y, Z (3D) +1,00 pm — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 35 mm (patrz uwaga 1)

Sita wyzwalania dla koncowki pomiarowej
Ptaszczyzna XY (typowa wartos¢ minimalna) | 0,08 N (patrz uwagi 2 i 5)
Kierunek +Z (typowa wartos¢ minimalna) 2,25 N (patrz uwagi 2 i 5)

Sita nadmiernego wychylenia trzpienia
Ptaszczyzna XY (typowa wartos¢ minimalna) | 0,70 N (patrz uwagi 3 i 5)
Ptaszczyzna +Z (typowa wartos¢ minimalna) | 5,0 N (patrz uwagi 4 i 5)

Minimalna szybkos¢ pomiarowa 3 mm/min

Dane srodowiskowe Stopien ochrony IPX8 BS EN 60529:1992 + A2 2013
(IEC 60529:1989+AMD1:1999+AMD2:2013)

Temperatura przechowywania |od —25 °C do +70°C

Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C

Uwaga 1  Dane techniczne dla predkosci testowej 240 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego o diugosci 35 mm. W zaleznosci od wymagar zastosowania
mozna uzyska¢ znaczaco wyzszg predkosé.

Uwaga 2  Sita wyzwolenia, ktéra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sita przyktadang do narzedzia przez trzpien pomiarowy
w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia, tj. nadmiernego wychylenia. Warto$¢ sity zalezy od
powigzanych czynnikéw, jak np. predkosci pomiaru i hamowania obrabiarki. Sondy RENGAGE charakteryzuja sie bardzo niska sita wyzwalania.

Uwaga 3  Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w ptaszczyznie XY wystepuje w odlegtosci 50,0 um za punktem wyzwolenia i wzrasta o warto$¢ 0,12 N/mm do
momentu zatrzymania obrabiarki (w kierunku wysokiej sity).

Uwaga 4  Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w kierunku +Z wystepuje w odlegtosci 1,0 pm za punktem wyzwolenia i wzrasta o warto$¢ 0,6 N/mm do
momentu zatrzymania obrabiarki.

Uwaga 5 Sa to ustawienia fabryczne, ktére obowigzujg w przypadku uzycia interfejsu HSI-C, domysinej konfiguracji poziomu 2 do zastosowar ogélnych oraz
trzpienia pomiarowego 50 mm.

Wiecej informacji na ten temat oraz dane dotyczace zastosowan i wydajnosci mozna uzyskac¢ od firmy Renishaw lub w witrynie
www.renishaw.pl/mp250
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Wymiary MP250
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Typowy system MP250
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CNC sterownik obrabiarki

Trzpien pomiarowy @

UWAGA: potgczenie migdzy gniazdem sondy a interfejsem HSI-C
Przedmiot musi by¢ ekranowane i podtaczone do masy na interfejsie.

obrabiany

Czesci zapasowe i akcesoria

Dostepna jest petha gama czesci zapasowych oraz akcesoriow.
Aby uzyskaé petny wykaz, skontaktuj si¢ z firmg Renishaw.

Aby uzyskaé informacje dotyczace oddziatow

firmy Renishaw na calym swiecie, zapraszamy do

odwiedzenia witryny www.renishaw.pl/kontakt
FIRMA RENISHAW DOLOZYtA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU

PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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