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Einzigartige 3D-Messleistung
speziell zum Abtasten von 3D-Freiformflachen

Hochste Genauigkeit
mit sehr geringer Antastunsicherheit

Robustes Design
fur raue Umgebungen



MP250 - innovative Prozesskontrolle

Bekampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und genieBen
Ergebnis-
berwachung'

Sie die Vorteile

Prozesseinrichtung

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den Fertigungsprozess.
Die automatische In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw kann dieses

Risiko beseitigen. Verbessern Sie Ihr Produktionsmanagement und erzielen Sie /
Gewinnsteigerungen mit dem Renishaw MP250 Messtastersystem.

Prozessgrundlage

Prozesseinrichtung

Automatische Messung von Werkstlckposition und -ausrichtung direkt auf der Maschine.
* Teure Spannmittel erlibrigen sich und Fehler infolge manueller
Einstellung gehéren der Vergangenheit an

e Automatische Aktualisierung von Maschinen-Offsets fir eine )
genaue Positionierung und Ausrichtung

¢ Schnelle Einfihrung neuer Prozesse und Reaktion auf
neue Kundenanforderungen &

» Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitat
und verminderter Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatisierte Messung von Komponenten auf Werkzeugschleifmaschinen und Erodiermaschinen.

* Kompensation der Umgebungs- und Maschinenparameter

¢ Maschinenparameter aktualisieren, um das Verfahren im
Messzyklus zu korrigieren

¢ \erbesserung der Prozessféhigkeit und Ruckflhrbarkeit
* Reduzierung von unproduktiven Maschinenzeiten und Ausschuss

» Steigerung von Produktivitat und Gewinn

Ergebnisiberwachung

Uberpriifung der BauteilmaBhaltigkeit, bevor das Bauteil aus der
Maschine genommen wird.

¢ Reduzieren Sie Maschinenstillstandszeiten und Kosten

* Schnelle und rickfihrbare Dokumentation der Werkstlickgeometrie gegen die Spezifikation

» Steigern Sie das Vertrauen in die Fertigung

Weitere Information zur Produktionsprozess-Pyramide (Productive Process Pyramid™)
erhalten Sie unter: www.renishaw.de/processcontrol



Eine Doppelmembran-Dichtung erméglicht dem MP250
Messtaster den Einsatz in partikelhaltigen Umgebungen,
wie zum Beispiel in Schleifmaschinen - selbst unter diesen
Bedingungen ist der Messtaster in der Lage auBBerst
zuverlassige Messungen Uber eine lange Lebensdauer
durchzufuhren.

Eine hervorragende Leistung wird selbst dann
gewahrleistet, wenn der Messtaster starken Vibrationen
ausgesetzt ist - wie oft der Fall bei Dreh- und
Schleifarbeiten. Stellt die Maschinenvibration ein
Problem dar, dann kann der Messtaster auf eine
vibrationsunempfindlichere Konfiguration eingestellt
werden. Konfigurationen mit kurzer Latenzzeit werden
ebenfalls angeboten, sollte eine schnellere Taster-
Reaktionszeit notwendig sein.

Lange und schwere kundenspezifische Tastereinsétze,
oftmals notwendig fir Werkzeug auf Schleifmaschinen,
kénnen mit dem MP250 verwendet werden. Dank

der RENGAGE™ Technologie bietet der Messtaster
eine hervorragende Genauigkeit — sowie eine geringe
Antastunsicherheit sogar unter Einsatz groBer
Tastereinséatze.

Der MP250 hat einen Durchmesser von nur 25 mm - diese
kleine GroBe ermdéglicht den Zugriff auf Maschinen mit
eingeschrankten Platzverhaltnissen.

Eine kabelgebundene Verbindung bietet Bestandigkeit
gegen Interferenzen - weshalb sich das System ideal fir
raue Umgebungen eignet.
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MP250 — Eine unubertroffene Kombination aus
Flexibilitat und Genauigkeit

Von Antastmechanismus Antastmechanismus
unabhéngige

3D-Messungen mit RENGAGE™ ennmesssicen
Technologie

Die RENGAGE Technologie, wie sie im MP250 Messsystem
Verwendung findet, verbindet bewahrte Silizium-
Dehnmessstreifen-Technologie mit extrem kompakter
Elektronik - und ermdglicht den Messsystemen auf der
Maschine eine hervorragende 3D Messféhigkeit sowie eine
exzellente Wiederholgenauigkeit.

Da die Dehnmessstreifen unabhéngig vom kinematischen
Mechanismus sind, haben Messtaster mit der RENGAGE
Technologie eine extrem niedrige Antastkraft - sie bieten so
eine auBergewdhnliche Messgenauigkeit und vermeiden
Oberflachen- und Formschéaden.

Gefuge

Weitere Informationen zur tberragenden 3D-Leistung der
RENGAGE Messtaster erhalten Sie unter:
www.renishaw.de/rengage

MP250 — Systemkomponenten

‘ 'i:“‘-‘ HSI-C Interface

Ein kabelgebundenes Ubertragungsinterface, das Signale zwischen
einem Messtaster und der CNC-Maschinensteuerung tbermittelt und
verarbeitet. Verschiedene Messtaster Bedienkonfigurationen kénnen
Uber einen Schalter am Interface gewéhlt werden.

MP250 Messtaster
FS10 / FS20 Buchse

Ein beriihrend schaltender Messtaster
Diese Buchse bietet eine robuste Montageposition fir mit einem Durchmesser von 25 mm
den Messtaster und eine vollstandig geschirmte und fest und der RENGAGE Technologie fur
verdrahtete Verbindung zwischen Taster und Interface. hochgenaue Messungen.

Tastereinsétze

Eine Reihe an Tastereinsatzen mit hochfesten, massiven Kohlefaserschaften wurde speziell fir den
Einsatz mit Messtastern mit Dehnmessstreifen entwickelt. Diese Tastereinsétze wurden konstruiert,
um die Antastunsicherheit zu minimieren und die Genauigkeit des Messtasters zu verbessern.
Spezielle, anwendungsspezifische Tastereinsatze kénnen auch verwendet werden.

Nahere Informationen finden Sie im Datenblatt des MP250 Messtasters, Renishaw Art. Nr. H-5500-8200.
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Messen mit Renishaw lohnt sich

Optimieren Sie Ihren

Ausschuss und Nacharbeit
Fertigungsprozess

reduzieren

il W@

Stellen Sie sicher, dass die Werkstlicke
,von Anfang an“ fehlerfrei sind.

Zeit und Geld sparen

G

Werkstiickeinstellung bis zu zehnmal

Mehr Teile zuverlassig und genau fertigen.
schneller als mit manuellen Methoden.

ll Die heutigen und kiinftigen Leistungsanforderungen unserer Produkte erfordern bei der Herstellung
immer kleinerer und komplexerer Bauteile einen konsistenten Genauigkeitsbereich von 1 pm.

Zuverlassige Messungen sind folglich entscheidend. Aus diesem Grund haben wir uns flr den l l
Einsatz der RENGAGE™-Technologie entschieden.

Flann Microwave (UK)

Der Vorteil von Renishaw

Renishaw besitzt eine starke Prasenz mi:[-i-Jber .
70 Niederlassungen fur den Vertrieb und Support " -

in 35 Landern. :
2 )
{ . v /),
Technische Support und Upgrades Schulung Ersatzteile und
Unterstutzung

. Ué)r

Wir bieten verschiedene
Supportvereinbarungen
an, die speziell auf Sie
mafgeschneidert sind.

Wir bieten allen unseren
Kunden technische
Unterstitzung an.

Wir bieten Standard
und mafBgeschneiderte
Schulungen an, um
lhren Anforderungen zu
entsprechen.

Ersatzteile und Zubehor
online kaufen bzw. Angebote
fir Renishaw-Teile rund um

die Uhr einholen.



Renishaw GmbH T +49 7127 9810
F +49 7127 88237
E germany@renishaw.com

Karl-Benz StraBe 12
72124 Pliezhausen
Deutschland www.renishaw.de

Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostengiinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

¢ Fertigungsnahe Priifgerate fir Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

* Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software fiir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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