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OMP400 - innovative Prozesskontrolle

Bek@ampfen Sie Prozessabweichungen an der Quelle und gewinnen Sie die Vorteile

Das Fehlerrisiko steigt mit zunehmendem menschlichem Eingreifen in den Fertigungsprozess.
Die automatisierte In-Prozess-Messung mit Messtastern von Renishaw kann dieses Risiko
vermeiden. Verbessern Sie lhr Produktionsmanagement und erzielen Sie Gewinnsteigerungen
mit dem Renishaw OMP400 Messtastersystem dank vereinfachter Messungen bei folgenden
Anwendungen:

Prozesseinrichtung

Prozessgrundlage

Prozessgrundlage

Optimierung und Uberwachung der Werkzeugmaschinenleistung.

Der OMP400 liefert bei Verwendung mit der maschinenspezifischen Software AxiSer™
Check-Up von Renishaw schnelle, genaue und zuverlassige Leistungsdaten mit einer
aussagekréaftigen und dennoch einfachen Auswertung.

* Verhinderung von Maschinenfehlern
¢ Reduzierung ungeplanter Unterbrechungen

¢ Fertigung von guten Werkstlicken in gleichbleibender Qualitat

Prozesseinrichtung

Automatisierte Messung von Werkstlickposition und -ausrichtung.

Der OMP400 ist der flexibelste hochprazise optische Messtaster flir Werkzeugmaschinen
weltweit. Anders als herkdmmliche Messtaster anderer Hersteller kdnnen langere Tastereinsatze
ohne signifikanten Genauigkeitsverlust verwendet werden, sodass auch bislang schwierige
Werkstlckeinrichtungen leichter gemessen werden kénnen.

» Teure Spannmittel eriibrigen sich und Fehler infolge manueller Einstellung gehéren
der Vergangenheit an

¢ Schnelle Einfihrung neuer Prozesse und Reaktion auf neue Kundenanforderungen

e Schnellere Einrichtung, verbesserte Qualitdt und verminderter Ausschuss

In-Prozess-Regelung

Automatisierte Messung von grob- und feinbearbeiteten mehrachsigen Merkmalen.

Die hochgenaue 3D-Messleistung des OMP400 ermdglicht die Messung komplexer
Werkstlickgeometrien, ein Vorteil, der den RMP von den herkdmmlichen Messtastern anderer
Hersteller unterscheidet. In Verbindung mit der Renishaw Software Productivity+™ kénnen
Bearbeitungsprozesse nahtlos an die natlrlichen Prozessschwankungen angepasst werden
(adaptive Bearbeitung).

* Verbesserung der Prozessfahigkeit und Ruckflhrbarkeit

¢ Kompensation der Umgebungs- und Maschinenparameter

¢ Reduzieren Sie Ausschuss und Stillstandszeiten und steigern Sie die Produktivitat und Ihren Gewinn

Ergebnistberwachung

Uberpriifung der BauteilmaBhaltigkeit, bevor das Bauteil aus der Maschine genommen wird

Der Einsatz des OMP400 in Verbindung mit der Renishaw Software OMV zur WerkstUlckprifung
und -verifikation auf der Maschine ermdglicht eine zuverldssige Geometrieverifikation gegen das
CAD-Modell. Dadurch reduziert sich die Maschinenstillstandszeit und folglich Einrichtzeit und
Nacharbeit.

¢ Reduzieren Sie Maschinenstillstandszeiten und Kosten

* Schnelle und riickfihrbare Dokumentation der Werkstiickgeometrie gegen die Spezifikation

* Steigern Sie das Vertrauen in die Fertigung
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Messen zahlt sich aus...

Werkzeugmaschinen, die flr ein zuverlassigeres und préziseres ...nach Renishaw-Art
Schneiden von groBen Metallmengen optimiert sind, filhren
schnell zu einer Maximierung von Produktivitdt, Gewinn und
Wettbewerbsvorsprung.

Renishaw, ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen auf dem
Gebiet der Messtechnik, erfand den taktil schaltenden Messtaster
in den 70er Jahren.

Dank jahrzehntelanger Kundenorientierung und
Entwicklungsinvestition in Verbindung mit unserer eigenen
Fertigungserfahrung kénnen wir lhnen innovative und
auBergewdhnliche Produkte anbieten, die aufgrund ihrer
herausragenden technischen Eigenschaften und Leistung bislang
unubertroffen sind.

Die automatisierte Werkstiickeinrichtung mit dem OMP400
Messtaster von Renishaw lauft bis zu 10-mal schneller ab als
manuelle Methoden, was flr Sie eine sofortige und erhebliche
Kostenreduzierung bedeutet.

Werkstiick einrichten
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Durch Ausschuss und Nacharbeit werden Produktivitat und
Gewinn gesenkt. Der OMP400 Messtaster von Renishaw tragt
dazu bei, ,von Anfang an” fehlerfreie Werkstlicke zu produzieren,
was fur Sie reine Gewinnsteigerung bedeutet.

OMP400 Vorteile Kommentare von Kunden

* Ultrakompakte -Baufc.)rm mit opt?scher Signaltbertragung ,Die heutigen und kiinftigen Leistungsanforderungen unserer
fur kompakte bis kleine Bearbeitungszentren und Dreh-/ Produkte erfordern bei der Herstellung immer kleinerer und
Fraszentren komplexerer Bauteile einen konsistenten Genauigkeitsbereich

* Bewéhrte und patentierte RENGAGE™ Technologie von 1 um. Zuverldssige Messungen sind folglich entscheidend.

Aus diesem Grund haben wir uns fiir den Einsatz der Rengage-
Technologie entschieden. Der OMP400 von Renishaw ist das
geeignete Produkt, das unseren Anforderungen sicher und
zuverldssig gerecht wird.”

e Trigger Logic™ zur schnellen und einfachen Einrichtung
¢ Die modulierte optische Signallibertragung bietet
bestmdglichen Schutz gegen Lichtinterferenzen

» Einzigartige Kombination aus GréBe, Genauigkeit,

Wiederholgenauigkeit und Robustheit lan Crane, Flann Microwave



Eine unubertroffene Kombination aus Flexibilitat

und Genauigkeit

RENGAGE™ Uberragende
3D-Messleistung

Die Taster Vorlaufvariation ist eine Eigenschaft aller Messtaster.
Sie umfasst die Durchbiegung des Tastereinsatzes und die
Bewegung des Tastermechanismus, bevor der Messtaster den
Kontakt mit einer Oberflache registriert. Sie hangt somit von
folgenden Faktoren ab:

e Lange und Steifheit des Tastereinsatzes

* Benétigte Kraft zum Auslésen des Messtasters
* Richtung des Kontakts mit der Oberflache

e Gestaltung des Antastmechanismus

Die im OMP400 verwendete Rengage-Technologie wurde auf
3D-Genauigkeit im Vergleich zu den Produkten anderer Marken
getestet. Die in den Fehlergrafiken dargestellten Ergebnisse sind

Uiberzeugend.
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RENGAGE™ Technologie

Rengage vereint die bewahrte Silizium-Dehnmessstreifen-
Technologie und ultrakompakte Elektronik und bietet

dadurch unvergleichliche Leistung und Einsatzméglichkeiten.
Nur die Messtaster MP250, OMP400 und RMP600

von Renishaw, die sich flr eine Vielzahl verschiedener
Werkzeugmaschinenanwendungen eignen und eine im Vergleich
zu vielen alternativen Messtasterausfiihrungen deutlich bessere
3D-Messleistung aufweisen, sind mit dieser Technologie
ausgestattet. Von Antastmechanismus

unabhéangige Dehnmessstreifen-

) Technologie
Antastmechanismus

Nahansicht
Dehnmessstreifen

Rengage-Messtaster kreieren das Schaltsignal unmittelbar
bei der Antastung schon bei sehr geringer Antastkraft

und unterscheiden sich somit von der herkémmlichen
Messtasterkonstruktion.

Vorteile
¢ Unschlagbare 3D-Prazision und Wiederholgenauigkeit fiir
die zuverlassige Messung auf der Maschine

* Verbesserte Prazision mit langen Tastereinsatzen zur
leichteren Messung komplexer Werkstlicke

¢ Extrem niedrige Antastkraft fir filigrane Anwendungen um
Oberflachen- und Formschaden zu vermeiden.

¢ Ultrakompakte Bauweise fur besseren Zugang bei
eingeschrankten Platzverhéltnissen und kleinen Maschinen

¢ Robuste Bauweise fur zuverldssige Messungen und lange
Betriebsdauer selbst in rauesten Maschinenumgebungen

Hauptnutzen
¢ Verkirzte Einstell- und Kalibrierzeiten
¢ Verbesserte Steuerprozesse und Einrichtung

¢ Geringere Kosten, hoherer Gewinn

Weitere Informationen zur Antastunsicherheit und
Uberragenden 3D-Messleistung finden Sie unter:
www.renishaw.de/rengage
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OMP400 mit modulierter Signalibertragung, optimiert
fur sichere, zuverlassige und effiziente Leistung

Die Vorteile der modulierte
Signaltbertragung

Die modulierte optische Signallbertragungsmethode von
Renishaw verwendet kodierte Signale und ist fiir den Betrieb in
Bereichen mit anderen Lichtquellen optimiert.

Diese Technologie, die nicht nur eine sichere optische
SignallUbertragung gewahrleistet, bietet sogar noch gréBere
Flexibilitat und Leistungsfahigkeit durch die Integration in das
OMM-und OSI Interface. Dies ermdgicht die Verwendung des
OMP400 mit bis zu zwei OTS Werkzeugmesstastern.

Weitere Systemkonfigurationen sind erhaltlich.

Beispiel fiir System mit mehreren Messtastern

Bedienerfreundlichkeit und
Zuverlassigkeit

Die Trigger Logic™ ist ein einzigartiges Renishaw-Verfahren zur
schnellen Anpassung der Messtastereinstellungen an spezifische
Anwendungen.

Die aus hochwertigsten Materialien hergestellten

Renishaw Messtaster sind robust und arbeiten selbst in

rauesten Maschinenumgebungen bei StéBen, Vibrationen,
Extremtemperaturen und Eintauchen in Flussigkeiten zuverlassig.

Die Vorteile liegen klar auf der Hand

¢ Unempfindlich gegen Signalinterferenzen von anderen
Lichtquellen

* Robuste und bewéahrte Signallibertragungsmethode

* Ein Interface unterstiitzt mehrere Messtaster

* Verwendung mit automatischen Werkzeugwechslern
maoglich

e Fir Nachristung geeignet

Fir weitere Details sieche OMP400 Datenblatt (H-5069-8202).



Renishaw GmbH T +49 7127 9810 RE N IS HAW @
F +49 7127 88237 ®

Karl-Benz StraBe 12 E germany@renishaw.com
72124 Pliezhausen germany ' apply innovation™

Deutschland www.renishaw.de

Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfiihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitat und Erhdhung der Produktqualitat und bietet kostenglinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

e Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prifgerate flr Serienteile

 Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

¢ Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Prifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

¢ Roboter fiir neurochirurgische Anwendungen

 Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software flir Messungen auf KMGs

* Tastereinsétze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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