RENISHAW.<

apply innovation™

Neden XK10 alignment lazer sistemine ihtiyac
duyarsiniz

XK10 alignment lazer sistemi, diz kenarlar, kareler ve paraleller gibi birgok granit sahit
numuneye olan ihtiyaci ortadan kaldirarak tezgahlarin Gretimini ve bakimini kolaylastirir.
XK10 sistemi, duzluk, karesellik ve paralellik dahil olmak Uzere tezgah retimi icin
gereken tim dlgumleri saglar, élgtim verilerini tasinabilir bir ekran Unitesinde saklar ve
gerektiginde raporlar olusturur.
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Proses temeli

Uretilen parcanin kalitesi tezgah
performansina baghdir. Bir
tezgahtaki hatalari anlamadan,
parcalarin istenilen teknik 6zellikleri
karsilayacagindan emin olmaniz
imkansizdir.

Tezgahlarin hassas 6l¢iimii ve ayari
proses kontroliiniin temelidir ve
tezgahla isleme prosesi icin en iyi
performansi ve kararli ortami saglar.
Proses kapasitesinin belirlenmesi
masraflan azaltir ve verimliligi arttirir.
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Takim tezgahlarinin hizalanmasi icin basit

dijital bir cozum

Hassas, verimli ve givenilir bir takim tezgahina sahip
olmak icin tezgah Uretimi sirasinda hizalamayi kontrol
etmeye yOnelik bir sistem esastir. Bu sistem, tezgah
Uretildikten sonra diizeltiimesi ¢ok daha zor olan hatalarin
belirlenmesi dnler. Yerinde servis ve bakim sirasinda veya
bir carpisma sonrasinda diizenli hizalama kontrolleri de
6nemlidir.

Lazer alignment; granit kareler, komparatorler,
otokolimatérler ve 6lcim sahit numuneleri gibi klasik
tekniklere hizli, basit ve ¢ok yénli bir alternatif sunan bir
yéntemdir.

XK10 alignment lazer sistemi Gretim tezgahlarinin
kullanimini kolaylastirmak amaciyla gelistirilmistir.
Kompakt boyutu ve ¢ok yoénlu fikstirle baglama 6zelligi,
XK10’un bir¢ok konfiglirasyonda kullanilabilecegi
anlamina gelir ve her tip ve boyuttaki takim tezgahinda
lineer ve déner eksenlerde hatalarin dlgiimesini saglar.

Eksen hizalandiktan sonra XK10 él¢ctmleri dijital olarak
kaydeder ve tam hata raporlarn sunarak operatér
hatalarini ve klasik hizalama yéntemlerinde mevcut olan
manuel belgeleri en aza indirir.

Klasik yontemlere gore avantajlari

Lineer eksenler

Hizalama hatalarin belirlenmesinde kullanilan klasik
ybéntemler, granit bloklar, hassas egim &lcerler

ve komparatérler ile yapilan élgtmleri icerir. Bu
yéntemler manuel olup operatér hatalarina karsi
oldukga duyarhdir. Ayrica, 6zellikle uzun eksenli

(2 m ve Uzeri) veya mikron diizeyinde hassasiyet
gerektiren tezgahlarda uygulanmalari zor olabilir.

XK10 alignment lazer sistemi hafif agirlikli, kompakt
ve dijital ¢6zim sunan bir sistemdir. Lineer
eksenlerin paralelligini, dogrusalligini ve kareligini
hizalamak ve 6lcmek igin kullanilabilir.

Anlik hata okuma 6zelligi, lazer yerindeyken tezgaha
ayarlamalarin yapilmasina imkan verir.

Doner eksenler ve is milleri

is mili yénii (veya gosterdigi nokta) veya saft
hizalama gibi rotasyonel hatalarin belirlenmesinde
kullanilan klasik yéntemler, test cubuklar ve
komparatérlerin kullaniimasini igerir. Bu ydntemin
daha buyuk tezgahlarda uygulanmasi zordur ve
yanls degerlendirmelere ve hesaplama hatalarina
aciktir.

XK10 alignment lazer sistemi, rotasyonel hata
turlerinin hassas 6lcimlerini gerceklestirmek igin
dogrudan is millerine veya torna aynalarina monte
edilebilir. Otomatik analiz élgiim isleminin ardindan
sonuglarn aninda vererek kullanici hatalarini énler ve
dijital bir kayit saglar.

Kompakt tasarimi ve yol gésterici yazilimi élgtimlerin
hizli ve kolay bir bigcimde toplanmasina imkan verir.
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XK10 olcum turleri

Lineer eksenler icin

Dogrusallik

Hem yatay hem de dikey dogrusalligi ayni
anda olger. Tablalarn ve kilavuz yataklarin
monte ederken ve hizalarken hassasiyet
saglamak icin tim tezgah yapim
slireglerinde gereklidir.
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Karesellik

iki tezgah ekseninin dikligini dlcer. Bu
islem genellikle tezgah kollarinin ve
yataklarinin dogru agilarda olmalarini
saglamak, tezgah raylanni hizalamak ve
ayr tezgah donanimlarini ayarlamak igin
kullanilr.

by

RENISHAWE

Parallellik

Nominal olarak paralel olan iki eksen
arasindaki dogrusallik sapmasini veya
genel yanlis hizalama agilarini élger.
Genel olarak takim tezgahi yapilarinin
Uretimi sirasinda kullanilir.
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Kurulum ve otomasyon icgin

Duzlemsellik .
Bir tezgah yatag, raylan veya diger O
tezgah duzlemleri boyunca olusan dikey t

sapmayi olger. Surekli veya kesilmis
diuzlemleri él¢ebilen cok yénli modu
mevcuttur, érnegin fikstlrler ve tezgahin
alt baglanti pargalan arasindaki yikseklik
farklarini élger.

Seviye dengeleme

o —
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Yer ¢ekimine veya bagka bir tezgah ylzeyine —_—
gore tezgah seviyesini dlger. Bu islem
genellikle tezgah tablalarini hizalamak ve RemsHAWE
tezgah yapisinda zamanla olusan kademeli
bozulmayi kontrol etmek igin kullanilir. Ayni
zamanda bir tezgahin seviyesini bagka bir
tezgaha gore dengelemek igin de kullanilabilir.

Doner eksenler ve is milleri igin

Es eksenlilik

Dénen bir merkez ile digeri arasindaki QU ’”
. ) . 1
sapmayi 6lcer. Genellikle, 6rnegin bir ©
torna Uretiminde, déner is milleri veya
$ % 1 b.

torna aynalarinin hizalama iglemi igin
kullanilr.

Is mili yonu

Bir is mili veya torna aynasinin isaret ettigi
aclyi olger. Bu 6zellik, 360° tam donus
boyunca ayni yénu gésterdiginden emin
olmak amaciyla herhangi bir is mili veya
torna ayna hizalamasi i¢in kullanilabilir.
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Sisteme genel bakis

Uretec {initesi

Ureteg, gogu élgiim tird igin temel lazer
iletim metodudur. 30 m’lik bir 6lgim
araligina sahiptir.

 Esnek pozisyonlandirma — Ureteg
Unitesi pil ile calisir ve kompakt bir
yaplya sahiptir. Kolayca yerlestiriimesini
saglamaya y6nelik manyetik ayaklar,
seviye ayarlama vidalari ve entegre
hassas terazileri vardir.

e Déner kafa — Bir dizi kilavuz noktayi
kullanarak dizlemsellik dlgme becerisi
ile kolay 1sIn hizalamaya imkan tanir.

« iki lazer agikhigi — Isini hizlica 90°
atlatmak ve montaj esnekligi saglamak
icin kullanilan entegre penta prizma ile
karesellik 6lcimune imkan verir.

Uretec tim &lciimler icin M nitesi ile
birlikte kullanilir.

Statik (S) Unitesi ve
Hareketli (M) Gnitesi

S ve M unitelerinin her ikisi de
verici ve alici igerir ve test edilmekte
olan hata tiriine bagl olarak farkl
konfiglrasyonlarda ayarlanabilir.

* Kablosuz iletisim — S unitesi ve M
Unitesi, ekran Unitesi ile kablosuz
baglanti Gzerinden iletisim kurabilir.
Uniteler ayrica gerektiginde kablolu
baglantiyi da destekler.

* Esnek ve hafif — Kolayca
yerlestirilmesi icin kompaktir ve pil ile
caligir.

* Kolay hizalama- Entegre 1sin
yonlendiriciler kullanilarak saglanir.

S Unitesi ve M Unitesi dairesel élgimler
icin birlikte kullanilabilir.
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Ekran Unitesi

Ekran Unitesi hizalama igleminin canli
geribildirimi ve sonuglarin yakalanmasi
icin kullanilir.

* Kablosuz iletisim — Kablosuz baglanti
araciligiyla vericiler ile iletisim kurar.

* Portatif — Sarj edilebilir bir pil ile ¢alisan
ekran 30 saate kadar portatif galisma
imkani saglar.

¢ Kolay kullanimli — Her bir élcum ilgili
fonksiyonlara sahip basit arayiiz.

* Kompakt ve ergonomik tasarim
—Yumusak tutma yerleri ve biytk
butonlari ile.

llave aksesuarlar

XK paralellik kiti

XK paralellik kiti, paralellik élgtimlerini
gerceklestirmek icin gerekli ilave bir
aksesuardir. Ureteg Gnitesini hareket
ettirmeden nominal olarak paralel

iki eksenin 6lcimlerinin yapilmasina
imkan verir.

Hassas — lazer i1gini 90° sapar. Cok
yOnll ayarlar hizalama kolayligi
saglar.

XK tripod montaj kiti

Ureteci dogrudan monte etmek
icin herhangi bir yer oimadiginda,
bir tripod ile kullanim igin XK tripod
montaj kiti mevcuttur.
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‘ ‘ XK10’un iirettigi raporlar da son derece yol
gostericidir ve miisteriler bir kabul denetimi
sirasinda cesitli tablolar veya semalar
araciligiyla bir takim tezgahinin durumunu
cok hizli bir sekilde belirleyebilirler.

Hurco Manufacturing Ltd. (Tayvan) , ,

Pl
-
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XK10 yazilimi
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Sisteme kurulmus olarak gelen yazilim, kullaniciya yol gosterici ve basit
bir arayiz ile kolay gecisler saglanmaya y6nelik olarak tasarlanmistir.

Kolay kullanim

Her bir 6lguim tlr0 i¢in hazirlanan adim adim
yaklagim kullaniciya tim proses boyunca
rehberlik ederek, yiksek nitelikli operatdrlere
bagimhligr azaltir.

Toegivter wobue Tof froint
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CARTO yazilim paketi

CARTO Explore uygulamasi binyesindeki
dogrusallik ve paralellik analizi tezgah
hizalamasini kontrol etmeye ve dizeltmeye
ybnelik gtivenilir sonuclar verir.

Anlik okuma degerleri

Anlik okuma degerleri ve grafiksel gérantiler,
hizalama ve 6lgim sirasinda ekranda gésterilir.

Lriter distnnce bebocen imcnaurement 1143 g
Doents

Veri aktarimi

XK10 yazilimi, her bir élcimiin sonuglarini
ayrintilari ile sunan raporlar olusturur. Bu
raporlar USB (kablo veya tasinabilir bellek)
araciligiyla hem PDF, hem de XML formatlarinda
aktarilabilir.

www.renishaw.com.tr/xk10 9



Sistem, daha 6nce kullanilan
klasik test araclarina kiyasla
genel test verimliligini en az l¢
kat artirdi. Ornegin, 20 metrelik
gantry tipi bir isleme merkezinin

dogrusallik, diizlemsellik, dikeylik
ve paralellik 6l¢limlerini yapmak
icin dort saatten fazla calisan

iki operatoére ihtiyacimiz vardi.
XK10’u devreye aldigimizdan
beri, tek bir operatér bu prosesi
iki saatten daha kisa siirede
tamamlayabiliyor.

TAKAM Machinery Co., Ltd (Cin) 3 9
.
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Cok yonlu fiksturler

apply innovation™

XK10, farkh tezgah konfiglrasyonlarina uygun ¢cok yonlu fikstirle

baglama secenekleri sunar.

Manyetik montaj

Ureteg Gnitesinin bir tezgah ylizeyine yatay veya
dikey olarak monte edilmeye yénelik manyetik
ayaklar vardir. S Unitesi ve M Unitesi gelistiriimis
esneklik saglamak icin manyetik tabanlara
monte edilebilir. Her bir kit, bir standart manyetik
taban ve déndurilebilir kafaya sahip bir montaj
blogu icerir.

Uretec iinitesi ekstriizyon
yatagi

Uretec tnitesi bir ray veya tezgah tabanina
montaj icin bir ekstriizyon yatagina takilir. Ureteg
pozisyonunun tezgah (izerinde sabitlenmesi,
vibrasyon ve hareket gibi bir tripod kullaniimasi
durumunda ortaya ¢ikabilecek harici hatalari en

aza indirir. -

is mili adaptérleri

Bu adaptdrler Ureteg Unitesinin veya alicilarn
bir torna tezgahi veya is mili Gzerine kolayca
takilmasina imkan verir. Standart kit tretec
Unitesi, S Unitesi ve M Unitesi iin adaptorleri
icerir.

Referans yatagi

Referans yatagi sayesinde M unitesi bir rayin
yan tarafina veya kenarina manyetik olarak
monte edilebilir ve ray boyunca kolaylikla
konumlandirilabilir. Rayin uzunlugu boyunca
tekrarlanabilir konumlanmaya imkan vermek igin
tasarlanmigtir. Ayrica S Unitesi veya M Unitesinin
kolayca dénerek, 90° araliklarla kilittenmesine
imkan verir.
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‘ ‘ XK10 sistemi rahatlikla taginabilir ve
kolay ayarlanir. Operatérlerimizin bir

6lciim prosesini tamamlamak icin

ekran Unitesindeki talimatlari izlemeleri
yeterlidir. Genel olarak, takim tezgahi
olciim verimliligimizin en az %50 arttigini
tahmin ediyorum.

Dawn Machinery Co., Ltd (Tayvan) , ’
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XK10 sistemi teknik ozellikleri

Uretec / S iinitesi ve M iinitesi

Sistem performansi

Ureteg initesi

S Unitesi ve M linitesi

Isin 6lgiim aralig 30m 20 m
Lazer cikigi Sinif 2 Sinif 2
Gilc 1 x R14(C) pil Lityum-iyon (2,4 Wh) dahili pil
Caligma siiresi ~ 24 saat ~ 5 saat
Su terazisi ¢oziiniirligi +20 pm/m -
Tanimlanmis hassasiyet araligi 10°C-40°C 10°C-40°C
Tavsiye edilen yeniden kalibrasyon periyodu 2yl 2yl
Gl Dathili pil: ~ Lityum-iyon (43 Wh)
llave pil: 4 x R14(C)

Calisma siiresi

~ 30 saat (sadece dabhili pil)

Ekran boyutu

5,7"

Kablosuz calisma menzili

30 m

Performans degerleri

Dogrusallik (Ureteg & M iinitesi)

Calisma menzili | +5 mm

Hassasiyet

+0,01A £1 um

Cozunirluk 0.1 um

A = gosterilen dogrusallik okumasi (um)

+5 mm

Calisma menzili

Hassasiyet*

+0,01A/M £2/M +4 pm/m

Cozunirlik 0.1 um

A = en sondaki noktanin dogrusallik okumasi (um)
M = (en kisa) eksenin uzunlugu (m)
* karesellik kalibrasyon faktord ile

Diizlemsellik

Calisma menzili | +5 mm

Hassasiyet

+0,01A =1 (1 + 1,1M) um

Coziintrluk 0.1 pm

A = gosterilen dogrusallik okumasi (um)
M = en sondaki nokta ile mesafesi (m)

Calisma menzili

+5 mm

Hassasiyet (dikey) +3 um/300 mm
Hassasiyet (yatay) +1.5 pm/300 mm
Coziinlirluk 0.1 um

Parallellik

Calisma mengzili

+5 mm

Hassasiyet (i)

+0,01A/M £2/M +4 pm/m*

Hassasiyet (ii)

+0,01A +2 +4M pm*

Cozunarliuk

0.1 um

* lazerin penta prizmaya uzakidi >0.3 m
(i) raylar arasindaki agi

(ii) referans rayi/noktadan noktaya degisime gére geometrik toleranslama

A = (en buyuk) dogrusallik okumasi (um)
M = eksenin uzunlugu (m)

Es eksenlilik

Calisma menzili

+5 mm

Hassasiyet (a¢1)

+1 um/100 mm

Hassasiyet (ofset)

+1 um

Cozunarliuk

0.1 um
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Renishaw’un tezgah olcum ¢ozumleri

Renishaw, gelistirilmis tezgah performansi, arttiriimis tezgah calisma
suresi ve koruyucu bakim programlari icin bir dizi kalibrasyon ¢coziimii
sunmaktadir.

Dogrula = Kompanse et
Dogrulama, istenilen Kompanzasyon
teknik 6zelliklerin tezgahin performansini

karsilandigini teyit etmek lzere artirmak uzere belirtilen ve
bir tezgahin pozisyonlandirma gercek pozisyonlar arasindaki
becerisini kontrol eder. hatay! azaltir.

Uret Teshis et
Tezgah Uretimi Bir tezgahin
sirasinda eksenlerin durumunun duzenli

hassas bicimde hizalanmasi olarak kontrol edilmesi hata
geometrik ve rotasyonel kaynaklarini belirleyebilir ve
hatalar azaltr. planlanmamis durma surelerini

en aza indirebilir.

y’ QC20

n?® AxiSet™
Check-Up

14 XK10 alignment lazer sistemi



apply innovation™

Renishaw’un yenilikleri endustriyel
metrolojiyi geligtirmistir

Renishaw takim tezgahlari, CMIM’ler ve diger uygulamalari
icin bir dizi kalibrasyon ¢o6ziimii sunmaktadir:

XL-80 lazer 6lciim sistemi

* izlenebilir, cok ydnlii hareket sistemi analizinde gelinen en
Ust nokta

* 0,5 ppm belgelenmis dogrusal 6lcum hassasiyeti

XR20 doner eksen kalibratoru
¢ +1 ark saniyeye varan 6lgcum hassasiyeti

* Hizl ve kolay ayarlama i¢in tamamen kablosuz calisma

XM cok eksenli kalibrator sistemi

¢ Tek bir ayarlama ile her oryantasyonda alti serbestlik
derecesini 6lgtin

* Benzersiz teknoloji, optik roll dlcimu ve fiber optik
aktarici

QC20 ballbar

* Takim tezgahi performansinin dogrulanmasina yénelik
en yaygin olarak kullanilan sistem

» Tezgah yatis suresini, hurda miktarini ve bakim
maliyetlerini dusurur

Takim tezgahlari icin AxiSet™
Check-Up

* Déner eksen performansinin tezgah tGzerinde hizh
6lcimu

e Dodner eksen dénme noktalarindaki hatalarin hassas
bicimde teshis edilmesi ve raporlanmasi
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Servis ve kalite

Devam eden servis ve kalite taahhidimuz
musterilerimize tam bir ¢6zim saglar

RENISHAW/d

apply innovation™

Egitim
Renishaw, sahada veya Renishaw
egitim merkezinde sliregelen bir dizi

kapsamli operatér egitim kurslari
sunmaktadir.

Metroloji alanindaki tecriibemiz
sadece Urunlerimiz hakkinda degil,
ayrica temel teskil eden bilimsel
prensipler ve en iyi uygulama
ybéntemleri hakkinda da egitim
vermemize imkan saglar. Boylelikle
musterilerimiz Uretim proseslerinden
en iyi sekilde faydalanirlar.

www.renishaw.com.tr/xk10
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Destek

Urtinlerimiz kalite ve verimliligi
arttinr. Yiksek kaliteli musteri
hizmetleri ve potansiyel Griin
uygulamalari hakkindaki uzman
bilgimiz araciigiyla toplam musteri
memnuniyeti saglamak igin
caligiyoruz.

Renishaw’dan bir lazer veya

ballbar sistemi satin aldiginizda,
tezgah metrolojisi ve Urlin ekipman
servisinden anlayan, dliinya ¢apinda
bir destek agina sahip olursunuz.

N4 turkiye@renishaw.com

Belgelendirme

Renishaw plc, en son ISO 9001
kalite giivence standardina gére
belgelendirilmistir ve diizenli olarak
denetlenir. Bu durum, tasarim,
Uretim, satig, satis sonrasi destek ve
yeniden kalibrasyon alanlarindaki her
konunun en yiksek standartlarda
kalmasini saglar.

Belge, UKAS tarafindan akredite
edilmis uluslararasi kabul gérmus
bir belgelendirme kurulugu olan
BSI Management Systems
tarafindan verilir.

bsi.
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