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AxiSet™ Check-Up

Spole¢nost Renishaw nabizi fadu softwarovych aplikaci pro méfeni a kontrolu v celém
procesu obrabéni. Jednotlivé softwarové produkty fesi véechny urovné Pyramidy

Inlorm

Sefizeni

produktivniho procesu, od ustavovani nastroju pres kontrolu obrobku v priibéhu cyklu az
po adaptivni obrabéni a méfici reporty.

Renishaw AxiSet Check-Up je software pro zakladni uroven ,pfiprava vyroby“ z nasi
Pyramidy. Axiset umozZnuje rychlou a pfesnou kontrolu nastaveni polohystfedu rota¢nich os / Piprava
stroje, coz je podminka pfesné vyroby na 50sych centrech.

Pyramida produktivniho procesu

Pfiprava vyroby

Optimalizace a sledovani parametri obrabéciho stroje, preventivni diagnostika.
e Eliminovani chyb stroje

* Omezeni neplanovanych vypadkd

e Spolehliva vyroba kvalitnich dild

¢ Stabilita a spolehlivost procesu

e Zaklad pro automatizovanou vyrobu

Vyhody

¢ QOdstranéni chyb stroje znamena méné prostoju, spolehlivéjsi produkci a vyssi vykon

* Obsluha stroje se misto na feSeni problémd mlze zaméfit na prevenci chyb

¢ Minimalni odchylky jednotlivych dilci znamenaji zvy$eni produkce, snizeni zmetkovitosti a méné oprav zmetk(
e Vy8§i navratnost investic a lep8i vyuziti materiélu

» Konzistentni vyrobni proces

S PIESNY. 1t corrcariivuiviny ren st i s ror o e+ v S
OMP600 / OMP400.



Co je AxiSet™ Check-Up?

AxiSet Check-Up je cenové dostupné feseni pro kontrolu a zlepSovani pfesnosti rotacnich os. Béhem nékolika minut mohou
uzivatelé viceosych obrabécich center a multifunkénich soustruznicko-frézovacich strojl zjistit odchylky ve vyrovnani a geometrii
stroje a chyby stfedu rotacnich os, které mohou byt pficinou dlouhych sefizovacich ¢asli a zdrojem produkce zmetkd.

Systém AxiSet Check-Up automaticky koriguje parametry “pivot points” CNC systému stroje.

Rychla kontrola stfed(l rota¢nich os umozriuje pfipravit takové nastaveni stroje, aby vyrobni proces byl co nejstabilnéjsi.

Spoleéné se systémy Renishaw QC20-W ballbar a laserovym interferometrem predstavuje AxiSet Check-Up bezkonkurenéni
feSeni v diagnostice parametrd obrabécich strojl.
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Jak systém funguje

Soucasti systému AxiSet Check-Up jsou méfici cykly pro méfeni specialniho kalibraéniho artefaktu (koule) pomoci obrobkové
sondy. Vysledkem méfeni mlize byt automaticka korekce polohy stfedd otaceni rotacnich os stroje zménou parametrii CNC
systému. Vysledky méreni jsou poté exportovany do pocitace, kde jsou srozumitelné zobrazeny v tabulce Microsoft Excel.
Graficky jsou zde vyjadfeny chyby polohy a vystfedéni, dale jednoduchy test ,vyhovuje” nebo ,nevyhovuje“ v porovnani s

predem uzivatelsky definovanymi tolerancemi a také historie méreni, kterd umozriuje porovnat provozni vlastnosti rotaénich os
v Case.

Zobrazeni analyzy pfesnosti v tabulkach Microsoft Excel.
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Vyplati se ...

Chcete-li dosahnout vys$si produktivity a zisku, musi vase
obrabéci stroje pracovat spolehlivéji a prfesnéji nez stroje u
konkurence. Automatizovana kontrola stavu viceosych strojt
je diky systému AxiSet Check-Up az 15krat rychlej$i nez

ruéni metody.

Kontrolni systém AxiSet Check-Up spolecnosti Renishaw
umoznuije rychle zkontrolovat a v pfipadé potreby zlepSit
nastaveni parametr( viceosych a multifunkénich strojd, coz
piindsi sniZzenou zmetkovitost a nértst zisku.

Ustaveni dilct
Cost
Automated
Manualni
manual

P

Time

0% 25% 50% 75% 100%
Automatizované

Cas

Nepochybné plati, Zze ¢im vice je do vyrobniho procesu
zapojen lidsky faktor, tim vy3si je riziko vzniku chyb.
Automatizované méfeni pomoci sond Renishaw umozruje
toto riziko eliminovat.

Klicové vlastnosti systému AxiSet
Check-Up

¢ Rychla diagnostika a reportovani kritickych chyb

¢ Spolehliva kontrola a sledovani trendli presnosti stroje
v pribéhu ¢asu

¢ Kompatibilita s mnoha typy viceosych strojl

RENISHAW.

apply innovation™

... jit s Renishaw

Spole¢nost Renishaw, pfedni svétova metrologicka
spolecnost, stala v 70. letech u zrodu spinaci dotekové
sondy..

Mnohaleté investice do vyvoje produktd, viastni zkusenosti
s prumyslovou vyrobou a v neposledni fadé zpétna vazba
od zakaznikd nam umoznuji dodavat inovativni, technicky

vyspélé vyrobky.

Zkusenosti zakaznika

l l "Véfime, Ze kvalitu vyrobku uréuje pfesnost
jeho vyroby. Pro naplnéni této filozofie
vyroby jsou nezbytné sondy Renishaw. Od
doby, kdy jsme v nasi firmé zacali vyuzivat
CNC stroje, se spole¢nosti Renishaw uzce

spolupracujeme — jejich flexibilita a ochota
pomoci byla vzdy vynikajici.”

Castle Precision (UK)
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Vlastnosti a funkce

Identifikace polohy stfed(l rotacnich os na viceosych
strojich a osy vietene vzhledem k linearnim osam na
soustruzich

MozZnost automatické korekce polohy “pivot points”

v prabéhu cyklu obrabéni

Zobrazeni tvarovych uchylek mechanismu rotacnich os

Zobrazeni doporuéenych korekénich hodnot pro
optimalizaci parametr(i stroje

Zobrazeni zjisténych hodnot v inkrementalnim nebo
absolutnim tvaru

Moznost vybéru metody vypoctu pro stanoveni polohy
“pivot points”

Funkce automatického importu a zalohovani souboru
namérenych udajd

Spolehliva kontrola a sledovani trendu pfesnosti stroje v
pribéhu ¢asu

Kompatibilita se systémem Microsoft Windows XP nebo
novéjSim a sadou Office 2003 nebo novéjsi

Kompatibilita se stroji

Stroje s oto€nymi stoly

Stroje s konfiguraci 3+1 a 3+2
Pétiosa obrabéci centra
Multifunkéni stroje

Jiné stroje s rotacnimi osami, napfiklad horizontalni
obrabéci centra

Soucasti systéemu

Software

RENISHAW/&
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Méfici cykly — méfici cykly Renishaw pro systém AxiSet Check-Up jsou k dispozici pro vétSinu bézné pouzivanych typt
fidicich systému. Méfici cykly umozniuji naprogramovat pohyby méfici sondy, ktera sejme v§echny potfebné body pro vypocet
polohy stfedll rotace.

Software pro PC — software na bazi Microsoft Excel analyzuje namérena data a zobrazuje vysledky v rlznych grafickych
formatech.

Hardware

Kalibraéni koule — kalibra¢ni koule upevnéna na magnetickém stojanku slouzi v systému Axiset jako referenéni prvek.
Pouziti kalibraéni koule je snadné, ve vétsiné pripadi ani nevyzaduje odstranéni upnutych pfipravkl nebo obrobku.

Tenzometricka sonda — pro optimalni pfesnost méfeni doporucuje spole¢nost Renishaw pouziti tenzometrickych sond.
Mezi né patfi nejnovéjsi generace sond vybavenych technologii RENGAGE™, ale i hojné rozsifeny model MP700.

Kalibrovana zkusebni ty¢ — zajistuje, ze méfeni jsou sledovatelnd a porovnatelnd s nastavenim provedenym vyrobcem
obrabéciho stroje.
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O spolecnosti Renishaw

Renishaw je zavedena spolecnost se svétovym prvenstvim v oblasti strojirenskych technologii a dlouhou historii inovaci ve vyvoji
a vyrobé metrologickych produktd. Od svého zaloZeni v roce 1973 spole¢nost dodava svym zakaznikiim nejmodernéjsi vyrobky,
které zvysuji produktivitu vyrobnich procest, zlepsuji kvalitu vyrobku a poskytuji ekonomicka feseni v oblasti automatizace.

Prostrednictvim celosvétové sité dcefinnych spolecnosti a distributori poskytuje svym zékaznikim mimoradné sluzby a podporu.

Produktové rady:
e Technologie aditivni vyroby a vakuového odlévani pro navrh, vyrobu prototypt a produkci dle pozadavk( zakaznikd

¢ Dentalni CAD/CAM skenovaci a frézovaci systémy, vyroba a dodavky dentalnich konstrukci - mustk(, korunek a implantatt
e Systémy odmérovani polohy pro vysoce pfesnou polohovou zpétnou vazbu v linearnich, uhlovych a rotaénich aplikacich

e Upinaci systémy pro souradnicové méfici stroje (CMM) a méfici pfistroje

e Porovnavaci kontrolni systémy pro tfidéni obrabénych dilli v sériové a hromadné vyrobé

* Vysokorychlostni laserové geodetické systémy pro venkovni méfeni v extrémnich podminkach

e Laserové systémy a systém ballbar k méfeni pfesnosti a kalibraci obrabécich a tvarecich strojl

e Lékarské pfistroje pro neurochirurgické aplikace

* Snimaci systémy a software pro ustaveni obrobku, sefizeni nastroju a kontrolu dilcti na CNC obréabécich strojich

e Ramanovské spektroskopické systémy pro nedestruktivni materidlovou analyzu

* Meéfici sondy a software pro méfeni na soufadnicovych méficich strojich (CMM)

e Snimaci doteky pro méfici aplikace na soufadnicovych méficich strojich a obrabécich strojich

Informace o kontaktech po celém svété ziskate na adrese www.renishaw.cz/kontakt

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU K DATU VYDANI, ALE
NEPOSKYTUJE ZADNE ZARUKY CI FORMY UJISTENI TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW VYLUCUJE ODPOVEDNOST, JAKKOLI
VZNIKLOU, ZA JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.

©2015 Renishaw plc. V8echna prava vyhrazena.

Spole¢nost Renishaw si vyhrazuje pravo na provadéni zmén technickych parametri bez predchoziho upozornéni.
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Vv jinych zemich.

apply innovation a nazvy a jina oznaceni Renishaw produktt a technologii jsou ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc a jejich dcefinych

polochost e § o " i pealsen e H-5642-8310-04-A
Vsechny ostatni nazvy znacek a produktti pouzité v tomto dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo registrovanymi ochrannymi

znamkami pfislugnych viastnikd. Vydano 07.15 Obj. ¢islo H-5642-8310-04-A




