Datenblatt RENISHAW. &)

apply innovation™

FORTIiS-N™ Messsystem in

geschlossener Bauweise

www.renishaw.de

Produktspezifikation

MaBverkorperung Renishaw EdelstahimaBstab mit einspuriger Absolut-Messtechnologie

Thermischer Ausdehnungskoeffizient 10,1 0,2 pm/m/°C

(bei 20 °C)

Thermischer Bezug An der Mittelposition (Geberposition von 0,5 x Messlange)

Verfligbare Messlangen (mm) 70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770,
820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040
(Ausgleichsschiene erhaltlich — empfohlen fir > 620 mm Lénge)

Gesamtgenauigkeit Hoch: £3 ym  Standard: +5 pm

Auflosung* 0.5 nm, 1 nm, 1.25 nm, 10 nm, 12.5 nm, 25 nm, 50 nm

Zyklischer Fehler (typisch) +40 nm

Jitter (RMS) 10 nm

Absolutes serielles Protokoll BiSS C, FANUC (a/ai), Panasonic, Mitsubishi,
Siemens DRIVE-CLIQ (mit zusatzlichem Interface)

Kabelanschluss des Messsystems Spezieller M12 Kabelsteckverbinder

Elektrischer Anschluss der Steuerung 8-pol. M12, FANUC 20-pol., 10-pol. Mitsubishi,
17-pol. M23, 9-pol. SUB-D Stecker, 14-pol. LEMO-Stecker, ohne Stecker

Kabellange Bis zu 100 m (mit Verlangerungskabel)
Spannungsversorgung 5V +10% maximal 1,25 W (250 mA bei 5 V)
Einstell-LED Signalstérke-Anzeige LED

Maximale Geschwindigkeit 4 m/s

Beschleunigung < 200 m/s? in Messrichtung

(Lesekopf in Bezug auf die MaBverkdrperung)

Bewegungskraft <4N
(Maximal benétigte Kraft, um den Lesekopf
durch die Dichtungen zu verfahren)

Vibration (55 Hz bis 2000 Hz) Lesekopf: < 300 m/ nach IEC 60068-2-6
Gehause ohne Ausgleichsschiene: < 200 m/ nach IEC 60068-2-6
Gehause mit Ausgleichsschiene: < 300 m/ nach IEC 60068-2-6

Schock 11 ms, Halbsinus < 300 m/s? nach IEC 60068-2-27

Betriebstemperatur 0 °C bis 50 °C

Schutzart IP53 bei korrekter Installation, IP64 mit Sperrluft

Anforderungen an die Versorgungsdruck = 1 bar am Geber

Druckluftversorgung Bei einer korrekt eingestellten Druckluftversorgung wird die Durchflussrate

durch das mitgelieferte Luftanschlussstiick auf 2 I/min begrenzt

Gewicht 0,11 kg + 0,45 kg/m

*Siehe Seite 2.


http://www.renishaw.de

Auflésung, entsprechend Genauigkeitsklasse und seriellem Protokoll
— Standard Optionen

- Auflésung nm
Gesa_mt . Serielles Protokoll J

genauigkeit Einzeln | Zweifach

BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ 1
3 um 1/0,5
FANUC

10/1,25

10

BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ 50

5pum
50/12,5
FANUC

50/ 25
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Einbaulagen — Standard-Endkappen

il(f

Ausrichtstift

=3

4‘47

)

SCHLUSSEL

1 —=—180 4762-M8

p—— Gezackte
Unterlegscheibe
213/8,4

- —=—180 4762-M4

Gezackte
Unterlegscheibe
a7/ 4,3

D = Erforderliche Montagemafe

X = Maschinenfiihrung/Achsenbezugspunkt

Einbaulagen — kurze Endkappen

SCHLUSSEL

>55

\

j,

Abmessungen und Toleranzen in mm

r—1¢0j ()

;ﬁ' f

D 180 4762-M4
18 £0,2

~—l#]o1 8]

ISO 4032-M4 -

—

HINWEISE
» Die Seitenhdhen zeigen alternative Einbaulagen.

P Optionen fiir Ausrichtstift und Montage an der
Maschinenkante zur direkten Passung mit der
Oberseite des Stranggussprofils.

/ Ausrichtstift

— — — |- —~—1s04762-M4
Gezackte Unterlegscheibe
© @7/4,3

- —-—180 4762-M4
Gezackte

‘ gr;tfl;llt’agschelbe

D = Erforderliche MontagemaBe

X = Maschinenfiihrung/Achsenbezugspunkt

HINWEISE
» Die Seitenhdhen zeigt eine alternative
Befestigungsrichtung.

» Das Stranggussprofil kann an der
Maschinenkante oder mit Flihrungsstiften
montiert werden.
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Renishaw GmbH T +49 (0) 7127 9810
F +49 (0) 7127 88237 A I!

Karl-Benz-StraBe 12 E germany@renishaw.com
72124 Pliezhausen germany ' apply innovation™

Deutschland www.renishaw.de

Nomenklatur
F N 1 0 0 B 204 S C 36B X 001 X

Produkt I
F - FORTIS

Modell
S - Standard (37 mm)
N - Schmal (18 mm)

ystem-Typ
1 - Absolut

MaBbandtyp
30 um B-kodiert RTLA

Endkappen
0 - Standard
1 - Kurze Endkappen (nur N-Typ)

Dichtlippen-Konfiguration
A - DuraSeal™ x 1
B - DuraSeal x 2 (nur S-Typ)

Messléange*
FORTIS-S 014 = 140 mm bis 304 = 3040 mm
FORTIiS-N 007 = 70 mm bis 204 = 2040 mm

Systemgenauigkeit
S - Standard-Genauigkeit
H - Hohe Genauigkeit

Thermische Bezugsposition
C - Mittige Position '

Serielles Protokoll
36B - BiSS 36 Bit
37F - 37 Bit FANUC a und ai

40N - 40 Bit, Mitsubishi 4-Draht

48P - 48 Bit Panasonic

28D - Siemens DRIVE-CLIQ 28 Bit (nur 50 nm)
30D - Siemens DRIVE-CLIQ 30 Bit (nur 10 nm)
34D - Siemens DRIVE-CLIQ 34 Bit (nur 1 nm)

Funktionale Sicherheit
X - Standard
S - Funktionale Sicherheit (nur BiSS Safety und Siemens DRIVE-CLIQ)

Auflésung
001 - 1 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
010 - 10 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
050 - 50 nm (alle Protokolle auBer FANUC)
T12-1/0,5 nm (nur FANUC)

108 - 10/ 1,25 nm (nur FANUC)

502 - 50/ 25 nm (nur FANUC)

504 - 50/ 12,5 nm (nur FANUC)

Zusitzliches Feld
X - Standard, keine Option
D - Standard-Messsystem mit einem zusétzlichen Lesekopf

*Informationen zu allen zuldssigen Messlangen-Optionen finden Sie in der Tabelle mit den Spezifikationen.
TFur andere Referenzanforderungen wenden Sie sich bitte an Ihre Renishaw-Niederlassung.

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit

© 2020-2021 Renishaw plc. Alle Rechte vorbehalten.
RENISHAW® und das Symbol eines Messtasters sind eingetragene Marken der Renishaw plc. Renishaw
Produktnamen, Bezeichnungen und die Marke ,apply innovation“ sind Warenzeichen der Renishaw plc oder
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BiSS® ist eine eingetragene Marke der iC-Haus GmbH.
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