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Gyors és preciz mérés

Egy, a spanyolorszagi Madridban miik6do,
komplex repiilégép-ipari és haditechnikai
alkatrészek gyartasara szakosodott
preciziés gépipari cég a Renishaw REVO®
ottengelyes méréfej-rendszerével bovitette
eszkoztarat. A valtozas hatasara a mérés
ideje az 6tédére csokkent, amelynek
készénhet6en a minéség-ellendrzési
miiveletek Iépést tarthatnak a cég igen
termelékeny CNC-szerszamgépeivel.

Azt mondhatnank, hogy el6allitani valamit

ma mar jéval kdnnyebb, mint korabban,
legalabbis technoldgia tekintetében biztosan.
Elég, ha csak arra gondolunk, hogy

példaul egyszer(ibbé valt a szerszamgépek
programozasa és kezelése. A prototipus

gyors ellen6rzésének készénhetben a
termékfejlesztés gyorsabb és olcsébb, mint
valaha. A felhasznalébarat CAD-szoftvereknek
kdszdnhetben pedig adott esetben akar
teljesen szukségtelenné teheti a prototipusok
fizikai legyartasat. Mindez persze abban az
esetben helytallo feltételezés, ha viszonylag
egyszerU dolgot gyartunk vagy készulink
gyartani. Mas azonban a helyzet, ha az ember
térténetesen komplex, tdbb millié dollar értekd,

A REVO rendszer egy replilégép-alkatrész nagymeéretii
furatdnak szkenneléses vizsgélata k6zben.

Az Escribano precizios alkatrészeket szallit az Airbus szamara

Esettanulmany



repll6gépekben hasznalt rendszereket épit, mint
a Mecanizados Escribano cég.

~Szerszamgépek beszerzésekor pontosan
meghatarozzuk, milyen opcios felszerelésekre
van sziikséglnk” — mondja a cég
projektmenedzsere, Juan A. Humanes.

»A legjobb gépekbdl allo eszkdzpark azonban
csak egy része az egyenletnek. Ugyfeleink a
munkadarabok nagyon szigoru ellen6rzését
varjak el t8lunk, ezért mindig fennall annak
lehet6sége, hogy a méréstechnikai részlegiinkdn
akadnak el a folyamatok, kildnésen komplex és
nagyon sz(ik tlirésekkel megmunkalt alkatrészek
esetében’”

igy folytatja: ,Az Ugyfél igényeitél fliggben a
megmunkalt alkatrészek 10% és 100% kozotti
hanyadat ellenrizzik. A Metris gyartmanyu
koordinata-mér8gépulinkre nem régiben felszerelt
Renishaw REVO rendszer nagyon gyorsan
végzi el a nem prizma jellegd fellletek mérését,
amelyek kézll sokakat csak nehezen vagy
egyaltalan nem lehetne megmérni kapcsolé
tipusu tapinté méréfejes rendszerrel. Bizonyos
esetekben, példaul a Typhoon vadaszgép
komplex szerkezet(i vaza esetében, a REVO 5
szOrosére novelte ellendrzési kapacitasunkat;
ez azt jelenti, hogy akar 80%-kal is csdkkentette
a munkadarabonkénti id8igényt.”

Kivételes szkennelési sebesség és pontossag

A REVO 6ttengelyes fej legfontosabb jellemzgje,
hogy képes tullépni a haromtengelyes
szkennelési modszerek korlatain; ez utébbi
eljardsoknal ugyanis a gyorsulasok és
lassulasok miatt tehetetlenségi hibak Iépnek fel,
ha gyorsan prébaljak mozgatni a koordinata-
mérdgép tekintélyes tdmegét. Ennél fogva

a haromtengelyes szkennelés esetében a
pontossag csak a mérési sebesség karara
tarthaté elfogadhaté szinten. Ezzel szemben a
REVO rendszernél szkennelés kdzben a fej és
a gép szinkronban mozog, gyorsan lekdvetve a
munkadarab geometriajanak valtozasait, anélkul,
hogy sajat dinamikai hibaival rontand a folyamat
pontossagat. A koordinata-mérégép a mérések
soran alland6 sebességgel mozog, igy nincs
befolyassal a pontosségra.

Tovabbi elényként a REVO végtelen
tartomanyban allithato fejpoziciét és innovativ,
csucseérzékel8s mérdfej-technoldgiat kinal a
koordinata-mérégépek felhasznalbi szdmara,
amely utébbi kdzelrél vizsgalja a mérendd
fellletetet, tovabb fokozva a mérés pontossagat.
Gyakorlati tapasztalatok alapjan a sebesség,
rugalmassag és pontossag ezen lenylig6z6
kombinacidja szdmos szkennelé mérési
alkalmazasban kivételes teljesitményt nyuit,

Juan A. Humanes projektmenedzser jelentésen mérsékelte a
komplex munkadarabok ellendrzésekor jelentkezé (izemviteli

fennakadasokat. | . . . ; .
legyen sz6 akar kdrkdrés, akar csigavonalban

haladd, akar cikkcakkos szkennelésrél vagy
éppen tomitések vizsgalatarol, esetleg — ha a
szikség ugy hozza — gyors, egy tapintasbdl allo
rutinokrol.

Terjeszkedés a névekvé kereslet kielégitése
érdekében

Azon szerencseés latogatok, akiket kdrbevezetnek
az Escribano gyaraban, tisztan lathatjak, hogy
volumenében és jelent6ségében egyarant
mekkora beruhdzéasra van sziikség az itt zajlo
gyartasi mliveletekhez. Juan A. Humanes szerint
az éves termelés 1 millié és 1,5 millié eurd
kozotti értéket tesz ki; a cég CNC-gépeinek z6me
csucskategorias japan vagy

svajci gyartmanyu, tébbpalettas és tébbtengelyes
modell: a géppark tdbbségét Makino, Matsuura
és Mazak gépek, Sodick gyartmanyu huzal
szikraforgacsold (EDM) gépek, valamint a Jung
cég precizios CNC-kdszorli teszik ki.

A cég mindegyik gépbdl a legujabb tipust
hasznalja és gondos karbantartasban és
kalibralasban részesiti 6ket a beallitdshoz
sziikséges és a nem megmunkalassal toltott idd
minimalizalasa érdekében, tébbnyire Renishaw
OMP40 orsdba szerelhetd tapintéfejek és

NC4 tapintas nélkili Iézeres szerszambemér§
rendszerek segitségével.

Az Escribano kinétte jelenlegi épuletét, ezért

Uj telephelyet tervezett és épitett, ahova a
kdévetkez6 hetekben fognak bekdltézni. Addig
még zsufoltsag uralkodik a fémiihely melletti két
kis helyiségben, ahol a cég a méréshez hasznalt



berendezéseit taroljak. A nagyobbik helyiségben
harom DEA Global Advance tipusu koordinata-
mérdgép mikddik, amelyek Renishaw mérdfejek
segitségével ellendrzik a kildénféle munkadarabok
prototipusait a h6kamerak egységeitdl kezdve
egészen az F-35-6s vadaszgépbe kerllo
alkatrészekig.

A 16 méréstechnikai labor melletti kisebb
helyiségben talalhat6 a cég legnagyobb
koordinata-mér8gépe, a Renishaw REVO
Ottengelyes mérbfejes rendszerével szerelt
Metris LKV gép, amelyet a méréberendezések
fejlesztését célzé legutdbbi, 300 000 eurd
Osszértékl beruhazas keretében szereztek be.

A Metris gép és a Renishaw REVO rendszer
kombinacidja a legtdbb precizids gépipari cég
esetében elegendd volna a méréstechnikai
igények kielégitéséhez. Az Escribano azonban
nem egy atlagos lGzem és az Ugyfelei is az atlag
folé emelkednek, igy a cégnek tovabbi korszer(
méréstechnikai rendszereket kellett beszereznie.
Tobbek kdzott egy fehérfény-interferométeres
mikroszkopot a fellleti min6ség méréséhez,
illetve egy tapintasos rendszer( profilmér6t a
munkadarabok felszinének méret- és mintazat-
ellenbrzése céljabal.

Kifinomult szakértelem és technologia

A madridi cég ritkasagnak szamit, a piacon
ugyanis alig vannak olyan magéantulajdonu
gépipari vallalkozdsok, amelyek rendelkeznek

az ennyire kifinomult alkalmazésokban hasznalt
alkatrészek és rendszerek el6éllitasahoz
szikséges szakértelemmel és technoldgiaval.
Az Escribano cégnél senki sem beszélhet és nem
is szivesen beszél a véllalkozas Ugyfeleirdl vagy
termékeirdl, Humanes azonban szivesen mutatja
be a cég eszkdzparkjat és munkamaodszereit.

~>zakteruletink komplex, 5-tengelyes, repil6gép-
ipari minéségd aluminiumbdl, rozsdamentes
acélbdl, nikkeldtvozetekbdl, vordsrézbdl és
titdnbol készilt alkatrészek megmunkalasa”

— meséli. ,Ezen a terileten csak akkor
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teljesithetlink jol, ha mind a technoldgia, mind

a munkaerd terén megtesszik a szikséges
beruhazasokat. Ugyfeleink valogathatnak a vilag
legjobban felszerelt beszallitdi k6zil, igy nagyon
ugyelniink kell arra, hogy pontosan azt és akkor
kapjak t8lunk, amire sziikséguk van.”

Az Escribano nagy részben az amerikai
haditechnikai szektor szamara termel, ahol
valészin(ileg joval tébb, magankézben lévé
precizios gépipari kisvallalkozas miikodik,
mint barhol mashol a vilagon, igy joggal merdil
fel a kérdés: miért szervezi ki az Egyesult
Allamok hadiiparanak egyik beszallitéja néhany
legbonyolultabb és mindségi szempontbdl
leginkabb kritikus munkadarabjanak gyartasat
egy spanyolorszagi céghez ahelyett, hogy egy
kdzelebbi alvallalkozot valasztana?

-,Néhanyan ugy vélik, azért nyerjik el a
megbizasokat, mert a spanyolorszagi munkaers-
kéltségek alacsonyabbak, mint az Egyesult
Allamokban m(ik6dé hasonlé cégek esetében”
— mondja Humanes. ,Ok azonban tévednek.

Ha igy lenne, akkor Azsidban végeznék

ezeket a munkékat. Valdjaban azért vagyunk
versenyképesek, mert beruhdzésaink révén a
legjobb technoldgiaval dolgozunk, és nagyon
komoly képzésben részesitjik munkatarsainkat.
Mi nemcsak a spanyolorszagi vagy eurdpai
versenytarsakhoz mérjik magunkat; a mi célunk
az, hogy a legjobbak legyiink az egész vilagon.”

A technoldgia vitathatatlan elénye, hogy
altalaban megkonnyiti a preciziés gépgyartast,
az Escribano cég azonban nem csak ennek
kdszdnheti sikerét: az, hogy ez a csaladi
vallalkozas még az emberemlékezet 6ta
bekodvetkezett legsulyosabb recesszio idején

is —amelynek a spanyol gazdasag éppugy
megszenvedi a hatdsait, ahogyan az 6sszes
tObbi orszag is — napi 20 6raban mikddik, annak
kdszdnhetd, hogy hajlanddk megfelelni szinte az
Osszes létez6 gépipari pontossagi szabvanynak.
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A Renishaw-rol

A Renishaw a vilag egyik vezet méréstechnikai cége, amely kiemelt hangsulyt fektet a folyamatos termék- és
gyartasfejlesztésre. A vallalat 1973-ban t6rténé megalakulasa éta szamos olyan, az ipari méréstechnika terdiletén alkalmazhaté
terméket gyart, melyekkel a gyartasi és mérési folyamatok automatizalhaték, a termelékenység névelhetd.

A Renishaw képviseletek és viszonteladdk vilagméret(i halézata magas szinvonalu kiszolgélast és tamogatast nyujt Ugyfelei
szamara.

Néhany termékiink:

e Additiv gyartasi eljarasok, vakkum és froccsonté technoldgiak tervezéshez, prototipus és sorozat gyartashoz
e Fogaszati CAD/CAM rendszerek és egyedi pétlasok gyartasa

»  Utmérd rendszerek, nagy pontossagu linearis és széghelyzet méréshez, valamint pozicié visszacsatolashoz
* Készilékek koordinata mérégépekhez, mérd allomasok

¢ |domszer forgacsolt alkatrészek komparativ méréséhez

e Extrém kérnyezethez kifejlesztett Iézeres mérési rendszerek

e Lézeres és korteszt rendszerek gép beméréshez és kalibralashoz

¢ Orvosi eszkdzok idegsebészeti eljarasokhoz

* Bemérd rendszerek és szoftverek CNC szerszamgépen valé munkadarab, szerszam beméréshez és ellen6rzéshez
¢ Raman spektroszkdépok a roncsolasmentes anyagvizsgalathoz

* Tapintérendszerek és szoftverek koordinata mérégépen térténé méréshez

e Tapintoészarak koordinata mér6gépekhez és szerszamgépek bemérsihez

Nemzetkozi elérhetoségeinket lasd a www.renishaw.hu/contact weboldalunkon.

A RENISHAW JELENTOS EROFESZITESEKET TETT, HOGY A KIADAS IDOPONTJABAN A KIADOTT DOKUMENTUM HELYESSEGET BIZTOSITSA,
DE NEM SZAVATOLJA A NYOMTATASBAN MEGJELENO TARTALOM HELYESSEGET. A RENISHAW A DOKUMENTUMBAN ELOFORDULO
ESETLEGES PONTATLANSAGOKERT MINDEN FELELOSSEGET ELHARIT.

©2015 Renishaw plc. Minden jog fenntartva.

A Renishaw fenntartja a jogot arra, hogy a paramétereket el6zetes értesitési kotelezettség nélkiil megvaltoztassa

A RENISHAW és a RENISHAW logoban szerepl6 tapinté szimbélum a Renishaw plc beji édjegye az Egyesiilt Kiralysa és mas

orszagokban.

A Renishaw innovativ termékei, nevei és jeldlései valamint technolégiai a Renishaw plc, vagy képviseleteinek bejegyzett védjegyei. H-5650-3317-02-A

A dokumentumban szereplé mas marka- és termék elnevezések, védjegyek és bejegyzett védjegyek, a markanévhez tartozé cég tulajdonat
képezik. Kiadas: 04.2015 Kiadas szama. H-5650-3317-02-A



