Fallstudie

apply innovation™

Processtyrning minskar avsevart
cykeltiden och leveransforseningarna for
tillverkare av detaljer till fordonsindustrin
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Kund: Utmaning: Lésning:

OMG s.r.| Officine Oka genomstrémningen och Automatiserad installning
Meccaniche minska andelen skrot under av arbetsstycke pa
produktion av detaljer for maskinen och métning
fordonsindustrin med hég volym utanfér maskinen-under
och hégt varde. processen.

Bransch:
Bilindustri

Med en 6kning av antalet produktionsordrar fér nya typer av komponenter fér fordonsindustrin med hég volym och hégt varde
fick OMG Overvéaga alternativa metoder for inspektion av detaljer. Med investeringar i méatning utanfér maskinen och probning
pa maskinen kunde foretaget 6ka genomflddet i tillverkningen, undvika ej godkénda detaljer och minska andelen skrot.

OMG s.r.| Officine Meccaniche (OMG) etablerades 1949 och
tillverkar hégteknologiska mekaniska detaljer och ingédende
delar for bilar, skapbilar, lastbilar och traktorer. Som en
verksamhet i tredje generationen har féretaget utvecklats
shabbt, fran enkel formning av tunn plat och bockning av rér
till komplex bearbetning av aluminium och gjutjarn.

Deras omfattande tillverkningskapacitet kan uppfylla alla krav
fér komponenter fér fordonsindustrin, inklusive motorblock,
topplock och fjadringsenheter. OMG har kunder i hela varlden,
och driver fabriker med den senaste teknologin i Turin (Italien),
Valladolid (Spanien) och Kaniow (Polen).

Nyckeln till framgangarna for OMG ligger i att ha ett nara
samarbete med kunderna. Féretaget anpassar snabbt
existerande produktionslinjer for att uppfylla specifika
krav, fran att inférskaffa nya maskiner till att inféra nya
system och arbeta i ndra samarbete med kunderna med
produktformgivning och framtagning av prototyper, for att
utveckla en effektiv tillverkningsldsning.




Kvalitet &r naturligtvis en mycket viktig hdrnsten

i verksamheten for OMG. Langt innan globala
kvalitetsstandarder hade féretaget skapat sina egna

metoder, kontroller och dokumentation for att sakerstalla att
toleranskraven uppfylldes och att tillverkningen var repeterbar.
| dag ar foretaget certifierat till de nédvandiga
ISO-standarderna for fordonsindustri och miljé.

Foretaget erbjuder den senaste generationens 4- och
5-axlade CNC-bearbetning, ledande robothantering,
omfattande automatisering och kan redan méta kraven for
Industry 4.0.

| manga ar har Renishaw spelat en viktig roll som teknologisk
partner till OMG. Som Guido Mautino, Chief Operating
Officer for OMG forklarar: "Vart samarbete med Renishaw
boérjade i mitten av 1990-talet nar vi bérjade bearbeta vara
forsta topplock. Vi behdvde mata med hdg precision direkt pa
fleroperationsmaskinerna, sa vi vande oss till Renishaw for
rad”

”I dag har vi 23 fleroperationsmaskiner utrustade med olika
prober fran Renishaw for verktygsmaskiner. Genom aren har
vi darfoér kunnat verka pa manga globala produktmarknader
déar matning med hog precision under produktionen ar en
forutsattning. Alla vara koordinatmétmaskiner ar utrustade
med PH10, motoriserade indexerande huvuden fran
Renishaw.”

"Pa en allt mer konkurrensutsatt marknad &r det avgdrande att 6ka tillverkningens effektivitet for att minska de totala

cykeltiderna, antalet ej godkanda detaljer och leveransférseningar, for att halla kunderna néjda. Med vara investeringar
i Renishaws I6sningar kan vi vara sakra pa att uppna dessa mal.

Med framsynta nya klienter och néasta generations
produktutveckling for fordonsindustrin féljer nya krav pa
I6sningar for processtyrning. Har tittar vi pa tva tekniska
utmaningar dar OMG var tvungna att hitta en helt ny metod for
detaljmétning.

Kontinuerlig detaljkontroll med hég volym

Efter en kundorder pa 400 000 detaljer for fordonsindustrin
per ar for den tyska marknaden konverterade OMG en
existerande CNC-produktionslinje till dedikerad kontinuerlig
detaljproduktion.

OMG behévde inférskaffa ett system fér konstant
detaljméatning med hég volym som kunde justera
bearbetningsprocessen dynamiskt for att korrigera for
processavvikelser som exempelvis verktygsslitage, for
att sékerstalla att detaljer kontinuerligt bearbetas utan att
toleransgranserna nas.

Instéllning av stora aluminiumdetaljer och processtyrning

Bearbetningen av ett nytt topplock for férbranningsmotorer
och gasmotorblock i aluminium paverkades av férvrangningar
pa grund av varmeeffekter och krdvde mycket noggrann
maskincentrering och instélining av arbetsstycken. Nagon form
av lésning for probning pa maskinen med hog tillforlitlighet
behdvdes for att igen undvika ej godkanda detaljer och
kostnadskravande sléseri med material.

OMG s.r.I Officine Meccaniche (ltalien)

Konkurrenskraft

Fran ett ekonomiskt perspektiv ar konkurrenskraften

pa en tuff global marknad alltid en viktig utmaning att
Overvinna, forklarar Giuseppe Spezzati, férsaljningschef och
styrelseledamot hos OMG.

"Som en verksamhet som opererar pa en verkligt global
marknad kampar vi varje dag for att sticka ut och ligga fére
konkurrenterna. Investeringar i nya produktionsmetoder
och teknik handlar inte bara om effektivitet, kvalitet och

att eliminera forluster, de handlar om att géra vara tjanster
mer attraktiva och intressanta, och att férutséaga klienternas
framtida behov.




apply innovation™

Efter att ha diskuterat med Renishaw om flera olika alternativa
|6sningar valde OMG att introducera méatsystemet Equator™
for processtyrning utanfér maskinen med hég volym.

Equator &r ett innovativt matsystem fran Renishaw. Efter
den traditionella jamférelsen av produktionsdetaljer mot en
referensdatauppsattning méjliggér matsystemet Equator
mycket repeterbar, varmetalig och enkelt omprogrammerbar
métning pa verktygsgolvet.

Matsystemet Equator anvander en parallellkinematisk
begransningsmekanism med hdg styvhet for &t uppna
utmérkt repeterbar skanning vid hég drifthastighet. Equator-
systemet ar utrustat med SP25, Renishaws 3-axliga analoga
skanningsprob, och kan samla in 1 000 datapunkter per
sekund vilket mojliggér 3-dimensionell métning och analys av
mycket komplexa detaljer.

Som en kommentar pa introduktionen av Equator hos

OMG sade Mautino: "Historiskt var alla méatinstrument

utanfér maskinen fasta, specialanpassade och anvandes

for en viss detalj. Equator-systemet ar ett stort tekniskt
genombrott for oss. Nar detaljens geometri &ndras s& andras
inspektionsprogrammet och vi kdr igen. Det ar snabbt, effektivt
och kostnadseffektivt.”

For tillverkningen av det nya motorblocket valde OMG att
anvanda Renishaws OMP60-prob for optisk éverféring for
forsta gangen.
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OMP60 ar en kompakt 3D-kontaktprob och anvands bade
for den initiala instéliningen av arbetsstycket och inspektion
efter bearbetningen pa ménga olika 4- och 5-axliga
fleroperationsmaskiner.

Proben har en beprévad kinematisk konstruktion och
storningsfri sdker modulerad éverféring for att na omraden pa
arbetsstycket som tidigare var svara att na. | detta fall anvands
OMPG60 for att verifiera ventilsaten, transmissionskugghul och
andra viktiga motormatt.

Att introducera I6sningar for probning utanfér och pa maskinen
har hjéalpt OMG att 6ka genomstrémningen i produktionen

och eliminera ej godkanda detaljer bade for detaljer for
fordonsindustrin med hég volym och hogt varde.

Spezzati sade: "Nar vi har arliga serier av en viss detalj med
hog volym sa forlorar vi bade tid och pengar om bara en
timme av produktionen paverkas av avvikelser i produktens
matt, och ej godkénda detaljer som inte kan raddas
produceras. Med Equator férhindrar vi att detta intraffar”

Han tillade: "P& en allt mer konkurrensutsatt marknad ar det
avgorande att dka tillverkningens effektivitet for att minska
de totala cykeltiderna, antalet ej godkénda detaljer och
leveransférseningar, for att halla kunderna néjda. Med dessa
nya investeringar i matteknik kan vi vara sakra pa att uppna
dessa mal”
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