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2 Einleitung

g

KONFORMITATSERKLARUNG

Renishaw plc teilt mit, dass das Produkt: -

Name Beschreibung:
OMP40 Messtaster mit optischer Datenlbertragung

in Ubereinstimmung mit folgenden Normen hergestellt wurde: -

BS EN 61326: 1998/  Elektrische Betriebsmittel fur Messtechnik,
A1:1998/A2:2001 Leittechnik und Laboreinsatz - EMV-Anforderungen. Storfestigkeit laut Anhang A - Industriegebiete.
Emissionsgrenzwerte nach Klasse A (International)

und Ubereinstimmt mit den Anforderungen folgender Richtlinien: -
89/336/EEC - Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die oben angegebene Information ist eine Kurzfassung des vollstandigen Wortlautes der EU-Konformitatserklarung.
Renishaw stellt Innen auf Wunsch eine Kopie des Texts zur Verfigung.



Einleitung

A Sicherheitshinweise

Eine Anderung der Schalterstellungen oder
ein Wechsel der Sicherungen darf nur von
geschultem Personal vorgenommen werden.

Vor dem Offnen der Abdeckungen muss die
Spannungsversorgung getrennt werden.

Garantie

Teile, die wahrend der Garantiezeit Mangel auf-
weisen, mussen an den Lieferanten eingesandt
werden. Die Garantieanspriiche verfallen bei
Fehlbedienung oder unsachgeméBem Eingriff,
Reparaturen oder Einstellung durch nicht-
autorisierte Personen.

Technische Anderungen

Renishaw behélt sich das Recht vor, technische

Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.

CNC-Werkzeugmaschine

Die CNC-Werkzeugmaschine muss den
Herstellerangaben entsprechen und von
geschultem Personal bedient werden.

Pflege des Messtasters

Halten Sie die Systemkomponenten sauber
und behandeln Sie den Messtaster wie ein
Prézisionswerkzeug.

IP Schutzklasse
IPX8
Zugehdorige Veréffentlichungen

Beachten Sie bei der Installation des OMP40
Messtasters auch die nachfolgend aufgefiihrten
Veroffentlichungen.

e Installations- und Benutzerhandbuch fir den
optischen Empfanger (OMM).
(Renishaw Artikelnummer H-2000-5044)

Installations- und Benutzerhandbuch fiir das
MI 12 Interface.
(Renishaw Artikelnummer H-2000-5073)

e |Installations- und Benutzerhandbuch fur
den optischen Empféanger/Interface (OMI).
(Renishaw Artikelnummer H-2000-5062)

. Installations- und Benutzerhandbuch fiir das
PSU3 Netzteil
(Renishaw Artikelnummer H-2000-5057)
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Messtastersystem mit OMI

Der Messtaster ist wie ein Werkzeug in lhrem Die Signale zwischen dem Messtaster und der
System zu behandeln. Ein Messzyklus kann Maschinensteuerung werden (iber das OMI
an jeder Stelle innerhalb eines Bearbeitungs- oder alternativ mit dem OMM + MI 12 Interface
prozesses eingefligt werden. Ubertragen. Interface-Einheiten wandeln die

Messtastersignale in eine fir die Maschinen-
steuerung verstandliche Form um.

Maschinenspindel
der CNC-Maschine

Halterung

H\HHHHHHH!

uu _________ .
I3 " Sotonai PS03 ]
‘\\HHHHHHH\' |_Spannungsversorgung |

OMP40
Messtaster

OMP - LEDs

3 x Empfangsdioden
12 x Ubertragungs-LEDs
3 x Messtasterstatus-LEDs

CNC
Maschinen-
steuerung

Optional - PSU3 |
| Spannungsversorgung |
—_———— = ———— 4

Messtaster zur
Werkzeugeinstellung

Interface Kabel




Messtastersystem mit OMM und MI 12

Messtastersystem mit OMM und MI 12

Maschinenspindel
der CNC-Maschine

Halterung

OMP40
Messtaster i it HHHHHHHHH
. uu OMM
OMP - LEDs : ”“l

= Y HHHHHHH\N ‘

3 x Empfangsdioden
12 x Ubertragungs-LEDs

3 x Messtasterstatus-LEDs CNC

Maschinen-
steuerung

! Optlonal PSU3

|
Spannungsversorgun
Messtaster zur | SPannungsversoreun i
Werkzeugeinstellung | i~ _Op_tic;\e;-_PS_Ug -7

Spannungsversorgung |

Kabel

|| Interface




6 Zwei OMMs und Signalgeber mit Ml 12

Zwei OMMs und Signalgeber mit Ml 12

Montage von zwei OMMs Signalgeber

Auf groBen Maschinen vergréBern sie den Das MI 12-Interface besitzt eine Signal-LED
Empfangsbereich durch den Einsatz eines zweiten und einen akustischen Signalgeber. Wenn der
OMMs am gleichen MI 12-Interface Messtaster ausgelenkt ist andert sich der LED-

Zustand und ein Signal ertont.

Falls sich das Ml 12 weit entfernt vom Bediener
befindet kann ein zuséatzliches Signalgeréat
(Lampe oder Hupe) an einer giinstigeren Stelle
plaziert werden.



Spezifikationen Batterie

Spezifikationen Batterie

Der Messtaster benétigt zwei 72 AA Batterien mit
einer Spannung zwischen 3 und 3,6 V und einer

nominalen Kapazitat von 1 A/Std. Versichern sie
sich, dass sie nur Batterien in der Standard-Form
(Zylinder) verwenden, andere Batterien sind nicht

geeignet.

Am besten verwenden sie Lithium Thionyl Chlorid
Batterien (3,6 V) oder Lithium Mangan (3 V)

Um die maximale Lebensdauer zu erreichen
empfehlen wir Lithium Thionyl Chlorid.

Lebensdauer der Batterie

Anbieter Bestellnummer
RS (Radio Spares) 596-589 (Saft LS 14250)
Farnell 206-520
(Sonnenschein SL-350 S)
Radio Shack 23-026, 960-0385
Maplin GS99H
Hersteller Bestellnummer
Saft LS 14250 C, LS 14250
Sonnenschein SL-350, SL-550, SL-750
Sanyo CR 14250 SE
Varta CR %2 AA
Ecocel TC-4511, TC-4521
TC-4531
Tadiran TL-4902, TL-5902

TL-2150, TL-5101

Stand-by-Lebensdauer

5% Nutzung - 72 Minuten/Tag

Dauerbetrieb

Typisch (Tage) Typisch (Tage) Typisch (Stunden)
Standard- Low- Standard- Low- Standard- Low-
Power-Modus | Power-Modus | Power-Modus | Power-Modus | Power-Modus | Power-Modus
1900 1900 115 175 140 210
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Batterien einsetzen

Schritt 1: Entriegeln Schritt 2: Setzen Sie die Schritt 3: Verriegeln
Sie das Batteriefach neuen Batterien ein Sie das Batteriefach
mit einer Miinze mit einer Miinze

 RENISHAW!

MADE IN UK




Ubertragungsbereich mit OMI

Ubertragungsbereich mit OMI

OMP40 Messtaster + OMI 360° Bereich Meter

Die LEDs vom Messtaster und OMI miissen D Ein- und Ausschalten D Arbeitsbereich
immer Sichtkontakt zueinander haben und sich

innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.

Optische
Achse

1
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Ubertragungsbereich mit OMM

OMP40 Messtaster + OMM 360° Bereich Meter

Die LEDs vom Messtaster und OMM miissen [ Ein-und Ausschalten [] Arbeitsbereich
immer Sichtkontakt zueinander haben und sich
innerhalb des Arbeitsbereiches befinden.

Optische
Achse




OMP40 Merkmale

OMP40 Merkmale

Werkzeugaufnahmen sind auf Batteriefach
Anfrage bei Renishaw erhaltlich.

Zwei Batterien
Y2 AA

3 x Empfangsdioden
12 x Ubertragungs-LEDs

3 x Messtasterstatus-LEDs

Mehr Information zu den Batterien siehe Seite 7
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Leistungsangaben OMP40 & System

Arbeitsbereich

Reflektierende Oberflachen innerhalb der
Maschine kénnen den Bereich der Signal-
Ubertragung erhéhen.

Ruckstande von Kuhimittel auf den Fenstern
des OMP, OMM oder OMI kénnen den Uber-
tragungsbereich gravierend verringern. Reinigen
sie die Fenster nach Bedarf, um eine méglichst
uneingeschréankte Datenulbertragung zu sichern.

Arbeitstemperaturen unter 5 °C oder tGber 60 °C
verringern den Ubertragungsbereich.

Warnung

Wenn zwei Systeme dicht beeinander eingesetzt
werden muss darauf geachtet werden, dass

die vom OMP der einen Maschine gesendeten
Signale nicht vom OMM der anderen Maschine
empfangen werden, oder umgekehrt.

Sollte dies der Fall sein benutzen sie den Low-
Power-Modus des Messtasters oder OMM / OMI
sollten auf kurzen Arbeitsbereich eingestellt
werden. (siehe Seite 30).

OMM- und OMI-Positionen

Signalstéarkemesspunkte im Ml 12 erleichtern
die Bestimmung der optimale Position des OMM
wéhrend der Installation.

Die Signalstarke des OMI wird durch die mehr-
farbige SIGNAL-LED des OMIs angezeigt.

A

Kollisionsschutz

Fir den Einsatz mit dem OMP40

sind nur Tastereinsatze mit Keramik-
schéften erlaubt. Der OMP40 ist nicht
flr den Einsatz mit “Sollbruchstlicken”
geeignet, ausser bei Montage an eine
Tastereinsatzverlangerung.
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Umgebungsbedingungen

Messtaster/OMP
OMM .
MI 12 Interface Temperaturbereich
OMI PSU3
Lagerung -10 °C bis 70 °C
Normalbetrieb 5°C bis 50 °C

Wiederholgenauigkeit
Max. 1 pm 2 Sigma (2c)

Die Wiederholgenauigkeit von 1,0 pm bezieht sich
auf eine Antastgeschwindigkeit von 480 mm/min.
an der Tastkugel unter Verwendung eines 50 mm
langen Tastereinsatzes.

Antastkraft

Die X/Y Antastkraft ist abhangig von der
Antastrichtung.

X/Y Richtung - niedrigste Kraft 0,5 N (50 Gramm)
X/Y Richtung - héchste Kraft 0,9 N (90 Gramm)
Z-Richtung - 5,85 N (585 Gramm)

IPX8

Schutzklasse

Gewicht des Messtasters
(ohne Werkzeugaufnahme)

OMP40 ohne Batterien ca. 242 Gramm
OMP40 mit Batterien ca. 262 Gramm
Maximale Spindeldrehzahl 1000 U/min
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OMP40 Abmessungen
Abmessungen in mm
50 19
A
@40

---@=

—1 14

50

Passende Werkzeugaufnahmen erhalten sie von Renishaw.



Montage Messtaster / Werkzeugaufnahme

Montage Messtaster / Werkzeugaufnahme

Es genuigt, den Tastereinsatz grob zur Spindelachse
auszurichten, ausser in den folgenden Fallen.

1. Wenn Messtaster-Vektorsoftware benutzt wird.
2. Wenn die Maschinensteuerung die Offsetdaten

des Tastereinsatzes nicht kompensieren kann.
Prifen der Tastereinsatzposition.

Die Position kann durch ein Werkzeugvoreinstellgerat
oder Messuhr eingestellt werden (Federkraft > 20 g).
Alternativ hierzu kann der Tastereinsatz in der Nahe
einer Bezugsflache gedreht werden. Die Ausrichtung
ist gut, wenn der Abstand zur Flache konstant bleibt.

Schritt 1 - Montage Messtaster/Werkzeugaufnahme
1. Schrauben A I6sen. Schrauben B einfetten und an
der Werkzeugaufnahme eindrehen.

2. Messtaster an der Werkzeugaufnahme befestigen
und so gut wie moglich visuell einstellen.
Schrauben B leicht festziehen, bis 1 Nm.

3. Setzen Sie den Messtaster in die Spindel ein.

MESSTASTER

PR

F

7
1
1
1
1
1
===y

WERKZEUGAUFNAHME
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Mitteneinstellung

Schritt 2 - Einstellung

4. Jede der vier Schrauben A bewegt den
Messtaster in der X/Y Ebene relativ zur
Werkzeugaufhahme, sobald Druck ausgeubt
wird. Schrauben einzeln anziehen und nach
jeder Verstellung wieder l6sen.

5. Beim Zentrieren die Schrauben A schrittweise
anziehen bis eine gute Einstellung erreicht
wird. Abwechselnd auf einer Seite 16sen und
die gegeniiberliegende Schraube anziehen.

6. Wenn der Tastereinsatz auf weniger als 20
pm Rundlauf eingestellt ist, die Schrauben
B mit max. 2,2 Nm anziehen und mit den
Schrauben A feinjustieren. Hierzu sollten zwei
Sechskantschlissel verwendet werden.

Ein Tastereinsatzrundlauf von weniger als
5 pm kann erreicht werden.

7. Nach dem Ausrichten ist es wichtig, dass
alle vier Schrauben A mit max. 2,2 Nm
festgezogen sind.

WERKZEUGAUFNAHME

RENISHAW-
OMP

MESSTASTER

Anmerkung: Wé&hrend des Justierens den
Messtaster nicht auf der Werkzeugaufnahme
drehen.

Falls ein Messtastersystem herunterféllt muss der
Rundlauf gepruft werden.

Niemals zum Einstellen auf den Messtaster
schlagen oder klopfen.



Werkzeugaufnahmeadapter (optional) 17

Werkzeugaufnahmeadapter (optional)

3 Nm 3 Nm

W"h |l"'ﬁ 4"'W

l W ‘ll' Ny ‘|III
%/—\

S U

1. Entfernen. 2. Adapter befestigen.. 3. Adapter einfetten 4. In die Werkzeug-
und befestigen.. aufnahme einsetzen



18 Werkzeugaufnahmeadapter (optional)

5. Schrauben anziehen 6. In die Spindel 7. Wechselweise schrauben, um einen
einsetzen. Rundlauf auf <5 pm einzustellen.
AnschlieBend mit 2,2 Nm anziehen.
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Verfahren des Messtasters

Antasten

Ein Schaltsignal wird erzeugt, wenn der Taster-
einsatz eine Oberflache beruhrt. Die Maschinen-
steuerung speichert diese Position und stoppt die
Maschinenbewegung.

Um sich zu vergewissern, dass ein Signal
gesendet wird, fahren sie mit dem Tastereinsatz
gegen eine Oberflache, Gberschreiten sie hierbei
nicht den Uberlauf des Messtasters. Nachdem sie
die Oberflache angetastet haben fahren sie den
Messtaster wieder zurtick.

Einfach- und Zweifachantastung

Bei Einfachantastung wird der Messtaster nach
erfolgter Antastung an die Startposition gefahren.

Bei einigen Steuerungen sollte mit Zweifach-
antastung gearbeitet werden, da bei hohen
Vorschiiben schlechtere Ergebnisse erzielt
werden.

Bei Zweifachantastung wird mit gréBerem
Vorschub die Oberflache schneller gefunden.
Der Messtaster wird freigefahren und tastet mit
verringertem Vorschub und héherer Auflésung
nochmals an.

Antastgeschwindigkeit

Die Systemverzdgerungszeit ist kurz und konstant.
Normalerweise wird die Messgeschwindigkeit
nicht durch die Systemsverzdgerungszeit

limitiert, da sie beim Kalibrieren des Messtasters
berucksichtigt wird.

Hohe Antastgeschwindigkeiten sind erwinscht,
es muss jedoch eine flr die Maschine geeignete
Messgeschwindigkeit gewéhlt werden, die es
ermdglicht, die Verfahrbewegung der Maschine
innerhalb des Tasterlberlaufes zu stoppen.
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Es ist wichtig, dass die Kalibrierzyklen in der
Messgeschwindigkeit ausgeflihrt werden, um
Systemfehler zu vermeiden.

Messungen sollten in alle Richtungen erfolgen,
um komplette Kalibrierdaten fir die Messzyklen
zu erhalten.

Messtaster Interface Signale

1. Verzégerung des Fehlersignals

Messzyklen erhalten sie von Renishaw

Eine Verzdégerungszeit von max. 48 ms beim
OMM + MI 12 bzw. 41 ms beim OMI vergeht,

Kalibrierung des Systems ] )
bis das Fehlersignal ansteht.

Bei folgenden Situationen muss kalibriert werden: . i
2. Verzégerung des Messtastersignals

e B das Syst i tzt wird.
evor das Sysiem eingesetzt wir Die Verzdgerung betragt 240 ps mit einer Wieder-

holgenauigkeit von 3 ps fiir jedes Interface, vom
Antasten bis zur Signalausgabe des Ml 12/ OMI
Interfaces.

e  Bei Verwendung einer neuen Tastereinsatz-
konfiguration.

*  Zum Ausgleich thermischer Ausdehnung. . . . .
Bei Verwendung des Triggerfilters miissen weitere

e Bei schlechter Einwechselgenauigkeit der 10 ms addiert werden.
Werkzeugaufnahme.
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Software Anforderungen

Die Messzyklen und deren Eigenschaften sind
von der Maschinensoftware abhangig. Gute
Software unterstitzt folgende Funktionen:

. Einfach zu verwendente Zyklen.
e Aktualisieren der Werkzeug-Offsetdaten.

*  Falls eine Toleranz Uberschritten wird
erfolgt wahlweise ein Alarmstop oder eine
Markierung fur KorrekturmaBnahmen.

*  Nullpunktkorrektur aktualisieren.

. Ubermittelt IstmaBe und errechnet
eine Offsetkorrektur fir die
Werkstuckkompensation.

. Druckt Daten in Protokollform an einem
externen PC/Drucker.

e  Toleranzliberwachung an Merkmalen.
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Software Anforderungen

Uberpriifen Sie ihre Software

1.

Hat lhre Software eine Kalibrierroutine, die
den Rundlauffehler des Tastereinsatzes
kompensiert? Falls nicht, missen Sie den
Tastereinsatz mechanisch ausrichten.

Anmerkung:
Anwendung auf Bearbeitungszentren: Ist die

Tastkugel nicht im Zentrum der Spindel, ist eine

wiederholbare Spindelorientierung erforderlich,

um Messfehler zu vermeiden.

2. Kann lhre Software fur alle Antastrichtungen

Korrekturwerte ermitteln?

Kann Ihre Software eine automatische
Nullpunktverschiebung des
Koordinatensystems vornehmen?

Unterstiitzt ihre Software geschiitze
Verfahrbewegungen, um eine Kollision zu
vermeiden?

Eigenschaften von Messzyklen

Einfache Anwendung von
Standardmessungen:

Bohrung/Welle.
Nut/Steg.
Einpunktmessung.

Einfache Anwendung von zusétzlichen
Messungen:

Winkelmessung.

Dreipunktmessung von Bohrungen/
Wellen.

Vektor-Einpunktmessung.
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Zyklen far Messtaster in Bearbeitungszentren

Einfache Anwendung von ublichen Messzyklen:

Kalibrierung des
Messtasters

Kalibrieren der Versatzwerte
des Tastereinsatzes in XY

Kalibrierung der
Tastkugelradien

Kalibrierung der

Messtasterlange

Kollisions- LY

iberwachung i,
. ol

Geschltztes E

Positionieren \E D

Werkstiickmessung
Messen von Bohrungen
und Wellen

hos

Messen von Nuten und
Stegen

Innen- und Aussen-
ecken finden

Einpunktmessung in ]WE?
XYZ =
]

Protokollierung der Messergebnisse

COMPONENT No. 1
OFFSETNO.  NOMINAL ~ TOLERANCE DEVIATION FROM COMMENTS

DIMENSION NOMINAL
99 1.5000 .1000 .0105

97 200.0000 1000 .2054 OUT OF TOL
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Zyklen fiir Messtaster in Bearbeitungszentren

Einfache Anwendung von (blichen Messzyklen:

Werkstiickmessung AufmafBermittlung } l l
Bohrungen und Wellen u//', g\\u
(Dreipunktmessung) - ™~

Bohrungen und Wellen
auf Teilkreis

Messung in einer
Messen von winkligen Nuten und 4. Achse

Stegen

Bezugsmessung

Macrosoftware fir den OMP40 erhalten sie von
Renishaw fir die gebrauchlichsten Steuerungen.
Information erhalten sie auf Anfrage.
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Batterien wechseln

Reinigen und trocknen sie den Messtaster mit
einem Stoff- oder Papiertuch vor dem Offnen des
Batteriefachs. Reinigen Sie den Bereich um das
Batteriefach mit Druckluft, falls der Messtaster mit
KahImittel in Berihrung kam.

ACHTUNG: Beachten Sie beim
Umgang mit Druckluft die regional
glltigen Sicherheitshinweise.
Verwenden Sie geeigneten Augenschutz.
Niemals mit dem Luftstrahl auf eine Person oder
auf sich selbst zielen.

A VORSICHT! Leere Batterien aus dem
Messtaster entfernen.

Vermeiden Sie, dass Kiihimittel oder Schmutz ins

Batteriefach gelangt.

Achten Sie auf die Polaritat der Batterien.

Drehen sie die Schraube im Deckel um 45° im
Gegenuhrzeigersinn (siehe Seite 8). Nehmen Sie
das Batteriefach heraus.

Beschédigen sie hierbei nicht die Dichtung.

Beachten sie auch Seite 8 beim Einsetzen der
Batterien.

Achten sie auf die Polaritat der Batterien, dies
ist, abhédngig von Batteriehersteller, nicht
einheitlich geregelt.

Der Messtaster ist vor falsch eingelegten Batterien
geschitzt. Sollte eine oder beide Batterien falsch
eingelegt sein, reagiert der Messtaster nicht.

Niemals alte und neue Batterien gleichzeitig
einsetzen, es reduziert die Lebensdauer bzw.
beschédigt die Batterien.
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Vor dem Schliessen des Deckels sicherstellen,
dass Dichtung und Dichtflachen sauber und
ohne Beschadigung sind.

Anzeige - Batterie schwach

Die Anzeige “Batterie schwach” wird durch die
blau blinkende Status-LED am Ende der Batterie-
lebensdauer angezeigt. Zuséatzlich leuchtet am Ml
12 bzw. OMI die “Batterie schwach-LED”.

Einige Steuerungen kénnen ein Warnsignal an
den Benutzer melden.

Anzeige - Batterie leer

Fallt die Betriebsspannung unter eine bestimmte
Grenze, an dem ein zuverlassiges Arbeiten nicht
mehr gewahrleistet wird leuchtet die Status-LED
am OMP40 dauernd rot.

Das Ausgangsrelais des Messtaster wird gedffnet,

was die Maschine zum Stoppen veranlasst bis
eine neue Batterie eingewechselt wird.

Restlebensdauer der Batterie

Eine Lithium-Batterie kann bei 5 %iger Nutzung
den Messtaster nach dem ersten LED-Warnsignal
noch ca. 1 Monat mit Energie versorgen.

Ersetzen sie die Batterie baldmdglichst.
n VORSICHT! Entsorgen Sie die leeren
Batterien entsprechend der nationalen
Vorschriften. Batterien niemals ins Feuer werfen.
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Betriebsarten

LED blinkt grtn, der
Tastereinsatz ist nicht s [l

Abmessungen in mm

LED blinkt
rot, der
© Taster-
REN'S]JAW" einsatz ist
OoMP
i ausgelenkt

ausgelenkt
X /Y nnp
6
Messtaster-Status-LED
LED Anzeige Messtasterstatus Optische Anzeige Uberlaufweg des Tastereinsatzes
Aus | Stand-by Modus .
i Tastereinsatz- | +X/zY z
Blinkend Griin | Tastereinsatz in Ruhestellung - e o lange
Betriebsmodus
50 mm 12 mm 6 mm
Blinkend Rot | Tastereinsatz ausgelenkt - Betriebsmodus
100 mm 22 mm 6 mm
Blinkend Griin | Tastereinsatz in Ruhestellung - 00 00 00
und Blau | Betriebsmodus - Batterie schwach
Blinkend Rot | Tastereinsatz ausgelenkt - Betriebsmodus . .
und Blau | - Batterie schwach 0000 00 Mehr Information zu den Batterien

Konstant Rot

Batterien miissen gewechselt werden

finden Sie auf Seite 7 und 8.
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Das OMP40-System arbeitet in einer von drei 3. Programmiermodus - die Triggerlogik-
Betriebsarten: Programmiertechnik ermdglicht eine
Reihe von Messtaster-Einstellungen durch
Auslenken des Messtasters, einschlieBlich
der Ausschaltmethoden wie auf Seite 29
beschrieben.

1. Stand-By-Modus - Der OMP40 verbraucht
nur wenig Strom im Bereitschaftszustand,
bis ein Startsignal von den OMP-Dioden
empfangen wird.

MI7 Interface
2. Betriebsmodus - wird durch eine auf

Seite 29 beschrieb Methode ei haltet.
ene eschriebens iethoce eingeschalle ﬂ ACHTUNG: Systeme mit dem éalteren

MI7 Interface anstelle des MI 12 sind
NICHT mit dem OMP40 kompatibel.

In diesem Modus werden nur Signale vom
Messtaster Ubertragen. Der Messtaster ist
Einsatzbereit.
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Einschalten

Ausschalten

OMP40 Ein-/Ausschalten

Optisches Einschalten funktioniert nur, wenn
sich der OMP40 innerhalb des Ein/Ausschalt-
bereiches mit dem OMM bzw. OMI befindet.
Es gibt drei Einschaltmethoden, alle erfolgen
optisch.

1. Manueller Start - Starttaste am
MI 12 Interface.

2. Maschinenstart - optisch durch
einen M-Befehl.

3. Autostart - das System generiert jede
Sekunde ein optisches Auto-Start-Signal,
es wird kein Steuerungsignal benétigt.

Anmerkung: Autostart nicht benutzen, wenn
die “Optisch Ein - Optisch Aus” Methode
gewahlt wurde.

Ausschaltoptionen sind programmierbar,
siehe Seite 32 bis 35.

1. Optisch ein - Optisch aus (werksseitig
eingestellt) Optisches Ausschalten erfolgt
durch einen M-Befehl.

2. Optisch ein - Zeit aus - programmierbare
Option. Ein Zeitschalter setzt den Mess-
taster automatisch nach 12, 33 oder
134 s in den Stand-By-Modus. Die Zeit
wird fUr weitere 12, 33 oder 134 Sekunden
zurlickgesetzt, sobald der Messtaster inner-
halb der Zeitspanne ausgelenkt wird.

Anmerkung: Wenn der Messtaster nach der
Zeitspanne nicht ausschaltet priifen sie, ob
er sich im “Optisch Ein - Optisch Aus” Modus
befindet.
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Erweiterte Triggerschaltung

Erweiterter Startfilter

Messtaster, die starken Vibrationen und

StéBen ausgesetzt sind kénnen unerwiinschte
Schaltsignale abgeben. Die erweiterte Trigger-
schaltung erhéht die Widerstandsfahigkeit gegen
solche Stérungen.

Wenn diese Funktion eingestellt ist wird der
Messtasterausgang um konstante 10 ms
verzdgert.

Moglicherweise mussen Sie die Messtaster-
software an den erhéhten Uberlaufweg
aufgrund der Zeitverzégerung anpassen.

Werksseitige Einstellung AUS.

Bestimmte Lichtinterferenzen kénnen einen
Messtaster ungewollt einschalten. Der erweiterte
Startfilter erhoht die Widerstandsféhigkeit des
Messtasters gegen solche Stérungen.

Wenn der Starffilter aktiviert ist wird das
Einschalten des Messtasters um zuséatzliche
zwei Sekunden verzogert.

Moglicherweise missen Sie die Messtaster-
software an die erhdhte Einschaltszeit anpassen.

Werksseitige Einstellung AUS.

Low-Power-Modus (Energie sparen)

Bei kurzer Ubertragungsstrecke zwischen OMM/
OMI und dem Messtaster kann der Low-Power-
Modus benutzt werden. Die Reichweite wird um
30 % verringert, die Lebensdauer der Batterien
erhoht. Siehe Lebensdauer Batterie (Seite 7).

Werksseitige Einstellung “Standard
Sendeleistung”.
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Aktuelle Einstellungen des Messtasters anzeigen

Start der Priifung —> Einstellung fiir “erweiterter Triggerfilter”
Batteriefach entfernen und wieder einsetzen; Triggerfilter Aus Triggerfilter Ein
beachten Sie nun die Abfolge der LED-Anzeige 'YY | 'YY |
(nachfolgend beschrieben) w
Einstellung fiir “Erweiterter Startfilter”
l Startfilter Aus Startfilter Ein
LED Farbtest © © === © @ mmm
Zuerst erfolgt ein Farbtest der Messtaster-LEDs ¢
. . . Einstellung der Sendeleistung
Low-Power-Modus Standard-Power-Modus
l I |
Mogliche Ausschaltmethoden ¢
Optisch Aus |  Zeit-Aus Zeit-Aus Zeit-Aus Batterie-Status

nach12s nach 33 s nach 134 s Dauer ca. 10 s.
O0OmE QOmm QO = Q0

Batterie gut Batterie schwach

Stand-By-Modus
Die Anzeige der Einstellungen ist abgeschlossen
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Einstellungen des Messtasters andern

Messtastereinstellungen werden mit Hilfe der
“Triggerlogik” angezeigt und veréndert.
Zum Andern missen Sie:

1. Das Batteriefach einsetzen oder, falls ein-
gesetzt, das Batteriefach fur mindestens
5 s entfernen und erneut einsetzen.

2. AnschlieBend den Tastereinsatz auslenken
und solange ausgelenkt halten, bis die LEDs
als Abschluf3 der angezeigten Reihenfolge
finfmal rot blinken.

Anmerkung: Falls die LEDs im Wechsel rot
und blau blinken sind die Messtaster-Batterien
schwach und sollten umgehend gewechselt
werden, siehe “Batterien wechseln”.

3. Der Messtaster befindet sich nun im Einstell-
modus und die eingestellte Ausschalt-
methode wird angezeigt (siehe auch Seite
31). Die Triggerlogik ist nun aktiviert, weitere
Einstellméglichkeiten des Messtasters werden
auf den nachfolgenden Seiten beschrieben.

Anmerkung: Einstellungen werden gespeichert,
sobald diese geandert wurden.

LEGENDE
Tastereinsatz weniger als
<4s 4 Sekunden auslenken
Tastereinsatz langer als
4 Sekunden auslenken
>4s

Tastereinsatz nicht
auslenken (fur den
angegebenen Zeitraum)
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Ausschaltmethoden
Optisch ZEIT AUS ZEIT AUS ZEIT AUS
r® AUS nach nach nach - 1
1 12s 33s 134 s 1
1 1
| oo— © @ mmm © @ =um (1] |
1 [ | | | !
b e e e e e e e e e e e e e e e e e e m—m e, === ———— - -
-

>20's

.
NEUE EINSTELLUNG

KOMPLETT,

DER MESSTASTER
WECHSELT IN DEN
STAND-BY-MODUS
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“Erweiterter
Triggerfilter”
Trigger- Trigger-
ol ilter filter —
1 Aus Ein 1
1 1
1 1
| (oo w0 @ mu .
1 | | 1
e -
NEUE EINSTELLUNG
>20's KOMPLETT,
<¢—— DER MESSTASTER
- WECHSELT IN DEN
STAND-BY-MODUS
\i
“Erweiterter Startfilter”
Startfilter Startfilter
rol  Aus Ein -

i
_.ﬁg
i
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!

Optische Sendeleistung

~ANDERN DER AUSSCHALTMETHODE”

¥

4,

ol
NEUE EINSTELLUNG
KOMPLETT,
DER MESSTASTER
WECHSELT IN DEN
STAND-BY-MODUS

LOW-POWER
(REDUZIERTE (S“,T:)':Iaﬁ_z
REICHWEITE) REICHWEITE)
— >4s — >4s
I |
______________ i___________J
Zurick zu

Stand-By Modus

Im Stand-By Modus wartet der OMP40
auf ein Startsignal. Die LEDS leuchten
nicht, ausgenommen, die Batterien
sind nahezu verbraucht (siehe Seite 26
fur weitere Information).

Einstellungen des Messtasters
prifen

Wir empfehlen, die Einstellungen nach
dem Programmieren nochmals zu
prifen.

Tabelle mit den aktuellen
Messtastereinstellung

Renishaw empfiehlt, die aktuellen
Einstellungen des Messtastersystems
in die Tabelle am Ende dieses Hand-
buches einzutragen, als schnelle
Information im Bedarfsfall.

Diese Einstellungen werden benétigt,
falls der Messtaster ersetzt werden
muss.
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Service und Wartung

ACHTUNG

SPANNUNGSVERSORGUNG VOR ARBEITEN AN ELEKTRISCHEN BAUTEILEN TRENNEN

Renishaw Messtaster mlssen selten gewartet
werden, die Messgenauigkeit wird aber negativ
beeinfluBt wenn Schmutz, Spane oder Flissig-
keit ins Innere des Messtasters gelangen.
Halten Sie daher alle Teile sauber und frei von
Schmiermitteln und Ol.

Reinigen Sie den Messtaster nur mit einem
trockenen oder angefeuchteten Tuch. Die innen-
liegenden Bauteile des OMP40 sind gegen
Flussigkeiten geschutzt.

Kabel und Anschlisse regelmaBig auf Anzeichen
von Schaden, Korrosion oder lose Kontaktstellen
prufen.
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Fehlersuche - im zweiteistal fragen Sie lhren Lieferanten

einschalten

Der Messtaster lasst sich nicht

Messtaster bleibt mitten im Zyklus

stehen

Merkmal

MaBnahme

Merkmal

MaBnahme

Messtaster ist bereits
eingeschaltet.

Batterien leer.
Batterien falsch
eingesetzt.
Messtaster ausser
Reichweite / keine
Sichtverbindung zum
OMM/OMI.

Strahl unterbrochen.

OMM/OMI Signal zu
schwach.

Das OMI sendet kein
Startsignal.
Keine Spannungs-

versorgung am M| 12
bzw. OMI.

Wenn erforderlich
den Messtaster
ausschalten.
Batterien wechseln.

Batterieinstallation

prufen.

Ausrichtung priifen,
OMM/OMI missen
fest montiert sein.

OMM/OMI-Fenster
reinigen.

Siehe Arbeitsbereich,
Seiten 9 und 10.
Siehe OMI-Handbuch
H-2000-5062
Spannungsversorgung
& Sicherungen am
Interface prifen

Strahl unterbrochen.

Kabel beschéadigt.

Keine Spannungs-
versorgung.
Messtaster findet
keine Messflache.

Falsche Antastsignale
des Messtasters.

Auf Fehler-LED am

MI 12/OMM achten,
Hindernis beseitigen.
Kabel prifen.
Spannungsversorgung
prufen.

Werksttick fehlt oder
falsch positioniert.
Einstellung

~Erweiterter Trigger-
filter* wahlen.

MI 12 Anzeige LED “Batterie-schwach”

leuchtet dauernd

Batterien leer.

Batterien wechseln.
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Messtasterkollision

Merkmal

MaBnahme

Schlechte Wiederholgenauigkeit des

Messtaster bekommt
Signale von einem
Werkzeugeinstell-
System

Werkstiickkonturen
im Verfahrweg des
Messtasters.

Messtaster-Offset-
lange fehlt.

Bei zwei aktiven
Systemen das System
zur Werkzeug-
einstellung abschalten.

Messtaster-Software
kontrollieren.

Messtaster-Software
kontrollieren.

Messtaster-Status-LED leuchtet nicht

Merkmal

MaBnahme

Batterien falsch
eingesetzt.

Batterien richtig
einsetzen.

Messtaster-Status LED leuchtet
dauernd oder blinkt falschlicherweise

Merkmal

MaBnahme

Batteriespannung zu
niedrig.

Batterien ersetzen.

Messtasters

Merkmal MaBnahme

Spéne auf dem Spéne beseitigen,
Werksttick. Werksttick reinigen.
Die Wiederhol- Wiederholgenauigkeit

genauigkeit beim
Werkzeugwechsel ist
schlecht.

Messtaster bzw.
Tastereinsatz lose.

Starke Maschinen-
vibrationen.

Kalibrier- und Offset-
Aktualisierung wird
nicht durchgefihrt.

Kalibrier- und Mess-
geschwindigkeit ist
nicht gleich.

Position des Kalibrier-
normals hat sich
geéandert.

Messsignal wird
beim Rickzug des
Tastereinsatzes
generiert.

des Messtasters an
einem Messpunkt
prifen.

Uberpriifen und falls
notwendig nachziehen.

Erweiterter Triggerfilter
einschalten und
Vibrationen beseitigen.

Messtaster-Software
kontrollieren.

Messtaster-Software
kontrollieren.

Position prifen.

Messtaster-Software
kontrollieren.
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Schlechte Wiederholgenauigkeit des
Messtasters - Fortsetzung

Messtaster schaltet nicht aus

Merkmal

MaBnahme

Merkmal

MaBnahme

Das Messtastersignal
entsteht wahrend der
Beschleunigungs- und
Abbremsphasen der
Maschine.

Messgeschwindigkeit
zu hoch.

Langenabweichung
der Maschine und des
Werkstuckes infolge
Temperaturdnderung.

Schlechte Wiederhol-
genauigkeit infolge
loser Wegmess-
Systeme, schlechten
Fuhrungsbahnen oder
Beschédigung.

Messtaster-Software
kontrollieren.

Wiederholtests

bei verschiedenen
Geschwindigkeiten
durchfihren.
Temperatur-
schwankungen
minimieren und ofters
kalibrieren.

Generalinspektion der

Maschine durchfiihren.

Der Messtaster
befindet sich im
“Zeit-Aus Modus”.

Der Messtaster bleibt
trotz Zeit-Aus Modus
im Werkzeugmagazin
eingeschaltet.

Der Messtaster

wird vom OMM/OMI
unbeabsichtigt durch
Autostart einge-
schaltet.

Keine Sichtverbindung
zwischen Messtaster
und OMM/OMI (nur
bei Optisch Ein/Aus).

Messtaster wird
regelmaBig
falschlicherweise
durch Lichtinter-
ferenzen einge-
schaltet.

134 Sekunden warten,
bis der Messtaster
abschaltet.

Einen leichteren
Tastereinsatz ver-
wenden, den Zeit-Aus
Modus prifen (Trigger-
filter einschalten).
Position von OMM
OMI priifen. Signal-
starke von OMM/OMI
reduzieren.

Sichtverbindung
sicherstellen.

Erweiterter Startfilter-
Einstellung wéhlen.




40

Fehlersuche

Antastsignale

Messtaster sendet unechte

Schlechte Wiederholgenauigkeit des
Messtasters - Fortsetzung

Optische Stérungen
von anderen
Systemen.

Das Messtaster-
system funktioniert
nicht einwandfrei oder
setzt teilweise aus.

und Starkstromkabel
verlegen.

Optische Sende-
leistung reduzieren
- siehe Seite 30.
OMM/OMI neu
justieren.

Sicherstellen, dass
weder Elektroschweil3-
geréate noch Strobos-
kope oder Licht-
quellen mit hoher
Strahlungsleistung in
der Néhe betrieben
werden.

Befestigungen oder
Tastereinsatz lose.

Merkmal MaBnahme Merkmal MaBnahme

Kabel beschédigt. Kabel prifen, bei Spannungsversorgung | Spannungsversorgung
Bedarf erneuern. nicht stabil. Uberprifen.

Elektrische Stérungen. | Messsystemkabel Starke Maschinen- Erweiterter Triggerfilter
getrennt von Netz- vibrationen. einschalten und

Vibrationen beseitigen

Befestigungen
kontrollieren und bei
Bedarf festziehen.

MI 12 Power-LED leuchtet nicht bei

Power ON

Merkmal MaBnahme
Fehlerhafter Alle Verbindungen
elektrischer Kontakt. prufen.

Sicherung Fehlerursache
durchgebrannt suchen und beheben,

Falsche Spannungs-
versorgung.

anschlieBend die
Sicherung erneuern.

24V DC Spannungs-

versorgung sicher-
stellen.
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Artikelliste - Bitte bei Bestellung die Artikelnummer angeben.

Typ Art. Nr. Beschreibung

OMP40 mit A-2033-1126 OMP40 Messtaster mit Batterien, Tastereinsatz, OMM,

OMM/MI 12 Halterung fiur OMM, MI 12 Interface und Werkzeugsatz.

OMP40 mit A-2115-0032 OMP40 Messtaster mit Batterien, Tastereinsatz, OMI, Halterung

oMl fir OMI und Werkzeugsatz.

OMP40 A-4071-0001 OMP40 Messtaster mit Batterien und Werkzeugsatz.

Batterie P-BT03-0007 | Y2AA Batterien (Packung mit zwei Batterien).

Tastereinsatz A-5000-3709 PS3-1C Tastereinsatz @6 Rubintastkugel x 50 mm lang und
Keramikschaft.

Tastereinsétze | H-1000-3202 In diesem Katalog finden Sie das komplette Angebot an
Renishaw Tastereinsatzen und Zubehdr.

TK62 A-4071-0060 Werkzeugsatz inklusive @1,98 mm Tastereinsatzwerkzeug und

Werkzeugsatz Innensechskantschlissel

OMM A-2033-0576 OMM komplett mit Kabel @4,85 mm x 25 m.

omI A-2115-0001 OMI komplett mit Kabel @4,85 mm x 8 m

OMI Halterung | A-2033-0830 Halterung fiir das OMM/OMI, komplett mit Schrauben,

Unterlagscheiben und Muttern.
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Typ Art. Nr. Beschreibung

Ml 12 A-2075-0142 MI 12 Interface.

MI 12-B A-2075-0141 MI 12 Interfaceplatine.

Montage-Kit A-2033-0690 Fronttafelbefestigung fur Ml 12 Interface.

PSU3 A-2019-0018 PSU3 Netzteil 100 Vac bis 240Vac (-15% bis 10%) Eingang.

Software H-2000-2288 Software fir Werkzeugmaschinen - Datenblatter mit

H-2000-2299 den Eigenschaften und einer Auflistung der erhaltlichen

Software flir CNC-Steuerungen.

Aufnahmeadapter A-4071-0031 Aufnahmeadapter fir Montage mit MP10-, MP12-, MP700-
Werkzeugaufnahmen.

Batteriefach A-4071-1166 Batteriefach fiir den Messtaster.

Batteriefachdichtung | A-4038-0301 Batteriefachdichtung.
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