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Bevor Sie beginnen

Gewahrleistung

Sofern nicht zwischen lhnen und Renishaw etwas im Rahmen eines separaten schriftlichen Vereinbarung
vereinbart und unterzeichnet wurde, werden die Ausrustung und/oder Software geméf den allgemeinen
Geschaftsbedingungen von Renishaw verkauft, die Sie zusammen mit dieser Ausriistung und/oder
Software erhalten oder auf Anfrage bei lhrer lokalen Renishaw Niederlassung erhéltlich sind.

Renishaw bernimmt fiir seine Ausriistung und Software flr einen begrenzten Zeitraum (laut den
allgemeinen Geschéaftsbedingungen) die Gewahrleistung, vorausgesetzt sie werden exakt entsprechend
der von Renishaw erstellten zugehdrigen Dokumentation installiert und verwendet. Die genauen Angaben
zur Gewébhrleistung sind in den allgemeinen Geschéaftsbedingungen enthalten.

Ausrustung und/oder Software, die Sie von einer Drittfirma erwerben, unterliegt separaten allgemeinen
Geschéaftsbedingungen, die Sie zusammen mit dieser Ausristung und/oder Software erhalten.
Einzelheiten dazu erfahren Sie bei Ihrem Lieferanten.

CNC-Maschinen

CNC-Werkzeugmaschinen durfen nur von geschultem Fachpersonal entsprechend den Herstellerangaben
bedient werden.

Pflege des Gerats
FS Aufnahmen sind Prazisionsgeréte und mussen daher pfleglich behandelt werden.

Stellen Sie immer sicher, dass der Messtasterhalter sauber und trocken ist, bevor der Messtaster
eingesetzt wird.
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Patente

Merkmale der FS Aufnahmen und Merkmale &hnlicher Produkte von Renishaw sind durch ein oder
mehrere der folgenden Patente und/oder Patentanmeldungen geschuitzt:

Keine zutreffend

Verwendungszweck

FS1, FS2 und FS3 sind Messtasteraufnahmen, die mit dem LP2 3D kinematischen Messtaster kompatibel
sind. Sie Ubertragen das Signal vom Messtaster an das Interface (zum Beispiel Ml 8-4).

FS1i und FS2i sind Messtasteraufnahmen, die mit dem LP2 3D kinematischen Messtaster kompatibel
sind. Sie stellen ein einfaches integriertes Maschineninterface bereit, das einen direkten Anschluss an die
CNC-Steuerung erlaubt.

FS10 und FS20 sind Messtasteraufnahmen, die mit dem MP250 Messtaster mit der 3D RENGAGE™
Technologie kompatibel sind. Sie Uibertragen das Signal vom Messtaster an das Interface (HSI-C).

Verlangerungen werden zur Verlangerung des Abstands zwischen dem Messtaster und der Aufnahme
verwendet. Sie kénnen sowohl mit LP2 als auch mit MP250 verwendet werden.

1-2  FS Aufnahmen: Bevor Sie beginnen
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Sicherheitshinweise

Informationen fiir den Benutzer
Beim Arbeiten an Werkzeugmaschinen wird ein Augenschutz empfohlen.

FS Aufnahmen und Verlangerungen dirfen nur von Fachpersonal unter Beachtung der erforderlichen
Sicherheitsvorkehrungen installiert werden. Vor Arbeitsbeginn ist sicherzustellen, dass sich die
Werkzeugmaschine in einem sicheren, spannungslosen Zustand befindet.

Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers.

Informationen fiir den Maschinenlieferanten/-installateur

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den Anwender Uber alle Gefahren zu unterrichten, die sich aus
dem Betrieb der Ausriistung ergeben, einschlieBlich solcher, die in der Renishaw-Produktdokumentation
erwahnt sind, und sicherzustellen, dass ausreichende Schutzvorrichtungen und Sicherheitsverriegelungen
eingebaut sind.

Bei einem Fehler des Messtastersystems kann das Ausgangssignal falschlicherweise eine Ruhestellung
des Messtasters signalisieren. Verlassen Sie sich beim Stoppen der Maschinenbewegung nicht auf
Signale des Messtasters.

Informationen fur den Gerateinstallateur

Samtliche Gerate von Renishaw erflllen die einschlagigen regulatorischen Anforderungen des
Vereinigten Konigreichs, der EU und der amerikanischen Regulierungsbehérde FCC. Es ist Aufgabe des
Installateurs, die Einhaltung der folgenden Richtlinien sicherzustellen, um einen Einsatz des Produkts in
Ubereinstimmung mit diesen Vorschriften zu gewahrleisten:

e Alle Interfaceeinheiten MUSSEN méglichst weit entfernt von potenziellen elektrischen Stérquellen
(z. B. Transformatoren, Servoantrieben) installiert werden;

e Alle 0V-Masseverbindungen miissen am ,Maschinensternpunkt“ angeschlossen werden (der
»,Maschinensternpunkt® ist eine gemeinsame Rickfihrung fur alle Maschinenerdungskabel und
Kabelschirmungen). Dies ist sehr wichtig, da bei Nichteinhaltung Potenzialunterschiede zwischen den
Anschlusspunkten auftreten kénnen;

e  Alle Schirmungen mussen wie in der Nutzeranweisung beschrieben angeschlossen werden;

e Kabel dirfen nicht entlang von Starkstromquellen (z. B. Motorversorgungskabeln) oder in der Nahe
von Hochgeschwindigkeits-Datenkabeln verlegt werden;

e Kabel missen so kurz wie méglich gehalten werden.

Betrieb des Gerats

Wenn dieses Gerat nicht entsprechend den Herstellerangaben eingesetzt wird, kann der durch das Gerat
bereitgestellte Schutz beeintrachtigt werden.
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FS1, FS2 und FS3 Aufnahmen Grundlagen

Konfiguration von Aufnahme und Taster bei Verwendung von
LP2 oder LP2H

Messtasteraufnahmen

Tasterkombinationen 3,6 Nm —4,4 Nm -
* B =Y
o M

// FS3 Aufnahme

I
ﬁ Ya

—_—

FS1 Aufnahme

’-I Sl LP2 Messtaster
° ' 2 '

FS2 Aufnahme

Verlangerungen

® 1,2Nm-13Nm

P —— 1 Nm-1,2Nm
* 1,8Nm-2,2Nm

Einfuhrung
Die FS1, FS2 und FS3 Aufnahmen werden zum Halten von LP2 und LP2H verwendet.

Bestimmte Versionen kdnnen an lhre individuellen Anforderungen angepasst werden.

Verlangerungen

Merkmale mit eingeschranktem Zugang lassen sich durch Hinzufiigung einer LPE Verldngerung zwischen
dem Messtaster und der FS Aufnahme erreichen.

LPE Verlangerungen sind in drei verschiedenen Langen verflugbar.
e LPE1 (Ladnge 50 mm)
e LPE2 (100 mm lang)

e LPE3 (150 mm lang).
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FS1 und FS2 Abmessungen

Bearbeitungsdetails fir Montagebohrung (FS1)

Bei abgenommenem
Messtaster schitzen die
Abdeckungen flr FS1,
FS2, FS10 und FS20

024,75

gegen das Eindringen von 205 — ] —
Spanen oder Kithimittel.
45 —| |-
A u Zwei L
© Verstellschrauben
g M16 x 1 - (Innensechskant M16x 1 —
Gewinde SW 2,5 mm) zur Gewinde
Winkeleinstellung +4°.
y LI d
' FS1
— 8
13,8 —» -
8,2
B0 ™ 0,3 X 45° —p||a --— Seitlicher Kabelausgang
<+ o ’ min. @6
[e)]Ne)] (B . 1
} Rz } 1 I !
Y i i 83 . N o Q13
) ; ; ; RS g 0832 | &K
Y - y V/ V/ v
o A A
o2 80 \/ SEITEN
DRAUFSICHT ?0 - ANSICHT
2 Bohrungen M5 x 0,8-6H Mindesttiefe
fur die Verstellschrauben. - -
Mindestens 30

Bearbeitungsdetails fiir Montagebohrung (FS2)

024,75 Seitlicher
2 —f |—— Kabelausgang
8 min. @6
4,5 - M22X 1 60° _
' Gewinde - — ”*
te x 1 [ e
ewinde © ol
= ~ oo — 2| | o
> &8 83 a &
NG| 1
FS2 Y = V. H
! (|
22,5
20 o
Mindesttiefe
Mindestens 30
Blau Innerer Feder-Pin
Griin AuBerer Feder-Pin

Abmessungen in mm

20,8
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FS10 und FS20 Abmessungen
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Bearbeitungsdetails flir Montagebohrung (FS10)

Bei abgenommenem
Messtaster schitzen die
Abdeckungen flr FS1,
FS2, FS10 und FS20

024,75

gegen das Eindringen von 225 — -
Spanen oder Kithimittel.
4.5 > n Geschirmtes
(e Zwei 1] Kabel fir MP250
© Verstellschrauben
g M16 x 1 - - (Innensechskant M16 x 1 —=
Gewinde SW 2,5 mm) zur Gewinde
Winkeleinstellung +4°.
Y | R
' FS10
— 8
13,8 —m ——
8,2
B0 ™ 0,3 x 45° —p||e ~=— Seitlicher Kabelausgang
< o ’ min. @6
[e)]e)] 'S - {
A e } ! : W A
Y i i 83 . N o Q13
\ : i ; 8 & g 0832 |9
Y - y V/V/ v
A A A
o2 80 \/ SEITEN
DRAUFSICHT ?0 ANSICHT
2 Bohrungen M5 x 0,8-6H Mindesttiefe
fur die Verstellschrauben. - -
Mindestens 30
Bearbeitungsdetails fiir Montagebohrung (FS20)
024,75 Seitlicher
2 — f—— Kabelausgang
o 8 min. @6
4,5 —— M22 x 1 60 -
! Gewinde - > ‘
M16 x 1 1 )
Gewinde © of i
oo -~ 2| . ow
: 9| g3 | <8
Geschirmtes g (5" ! :
; FS20 Kabel fiir MP250 L
[
22,5
20 o
Mindesttiefe
Mindestens 30
Blau Innerer Feder-Pin
Griin AuBerer Feder-Pin
Abmessungen in mm
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FS3 Abmessungen

37,5
2-adriges Kabel
i Lange 4,5 m
(9]
Te)
g 2% 8 — D Blau
= Grln
y P»!m Kugeldrehpunk
2 Kugeln 6,0
2 Innensechskantschrauben
M16 x 1 M5 x 0,8-20 lang
Gewinde

Installation
23,6

23,5
Mindesttiefe 10

35

17,5

—z |
2 Bohrungen Schnitt X—X
M5 x 0,8-6H

Abmessungen in mm

(4 mm SW Innensechskant)

AN

Bearbeitung erforderlich

auf Seite
1,7 [Al~ Mindestens
1,5 12

,,,,,,,,,,,,,,,,,

1,5x15°

Schréage

Schnitt Z-Z

2-4
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FS1, FS2, FS10, FS20 und FS3 Aufnahmen Spezifikation

Varianten FS1/FS2 | FS10/FS20 FS3
Gewicht 44 g 441 g mit 5 m Kabel
Kabel FS1/FS2 Kabel FS10/FS20 Kabel = | 4-adriges geschirmtes
= (2x) Einadrige 2-adriges geschirmtes | Kabel mit Polyurethan-
Geréateleitung mit Kabel mit Polyurethan- | Ummantelung. Jede
PTFE-Ummantelung. | Ummantelung. Jede Ader 7/0,1 mm isoliert.
1/0,4mm isoliert. Ader 2/0,08 mm isoliert. | @ = 3,4 mm
@ =0,9mm @ =52mm
Umgebungs- | IP-Schutzart | IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
parameter || ager- —10 °C bis +70 °C
temperatur
Betriebs- +10 °C bis +40 °C
temperatur

www.renishaw.com/mtpdoc

2-5


http://www.renishaw.com/mtpdoc

FS1i und FS2i Aufnahmen Grundlagen

EinfUihrung

Die FS1i und FS2i Aufnahmen werden zum Halten der LP2 oder LP2H Messtaster verwendet. Jede ist
mit einem integrierten Interface ausgestattet, welches das Signal des Messtasters, zum Anschluss an die
Steuerung der CNC-Maschine, in ein potenzialfreies SSR-Ausgangssignal umwandelt.

VORSICHTSHINWEIS: SSRs sind empfindlich gegeniber elektromagnetischer Stérung, daher muss
das Kabel so verlegt werden, dass Stromkabel oder andere Quellen hochfrequenter elektromagnetischer

Stérung vermieden werden.

2-6  FS Aufnahmen: FS Aufnahmen Grundlagen



FS1i und FS2i Abmessungen

FS1i - justierbare Aufnahme

Schutzabdeckung fur FS1i
und FS2i. Schitzt bei
abgenommenem Messtaster
vor Spanen und Kihimittel.
Montage von Hand, Ausbau
kann mit LP2-Schlissel

apply innovation™

@25

erfolgen. 45,5 Zwei Verstellschrauben
(Innensechskant
I 45 > [ SW 2,5 mm) zur
A Kabel Winkeleinstellung +4°.
M16 x 1 N g
9 Gewinde )
Q ——
Y
— ‘« 8
- 13,8 —» -
8,2 Seitlicher
TN 8,0 0,3 x 45° —p | t— Kabelausgang
> ‘-'— min. @6
i i) 5 i $ )
' L osy 1 218
! ; § 8 ! 0832y |SK
\] | A | v 3 ¥
& 17
“— i .
; g 3 SEITEN-
DRAUFSICHT - - ANSICHT
42
2 Bohrungen M5 x 0,8-6H Mindesttiefe
fur die Verstellschrauben. Virdestons 55
©| 20,1
FS2i - justierbare Aufnahme
25 P ——
-~ o 8 Seitlicher
45 ‘& M22 x 1-6H 8/\ 0. Kabe_lau;%ang
' Gewinde min.
_ Kabel ——— ) j i
© o
M16 x 1 ‘ ool =2l oo
Gewinde Q& QB NI
NGl
Y STV v
a 455 B e

Abmessungen in mm

Mindesttiefe

Mindestens 55

www.renishaw.com/mtpdoc ~ 2-7


http://www.renishaw.com/mtpdoc

FS1i und FS2i Aufnahmen Spezifikation

Varianten FS1i/ FS2i

Gewicht 7049

Kabel 4-adriges geschirmtes Kabel mit Polyurethan-Ummantelung.
Jede Ader 7/0,2 isoliert. @4,35 mm x 1,0 m

Umgebungs- IP-Schutzart IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

parameter Lagertemperatur | =10 °C bis +70 °C

Betriebstemperatur

+10 °C bis +40 °C

2-8  FS Aufnahmen: FS Aufnahmen Grundlagen
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Systeminstallation

Anschluss
| Fabe | Nommalgoschiossen" | Nomaloffen'
Rot 12V DC bis 30V DC ovDC
Blau 0V DC 12V DC bis 30 V DC
Gelb Messtasterstatus, potenzialfreies SSR
Grln Messtasterstatus, potenzialfreies SSR
Grau/Schwarz Kabelschirmung, Maschine Erdung

* Bezieht sich auf die SSR-Anschlisse, wenn sich der Messtaster in Ruhestellung befindet.

Elektrik

Versorgungsspannung 12V DC bis 30V DC
Versorgungsstrom 18 mA Nennstrom, max. 25 mA
Maximaler Ausgangsstrom 50 mA
Ausgangstyp Potenzialfreies SSR
Schutz Ausgang mit Kurzschlussschutz.

VORSICHTSHINWEIS: Das Interface
muss von einer ordnungsgeman
abgesicherten Spannungsversorgung
gespeist werden.
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Installation High-Speed-Skip

5V-High-Speed-Skip (HSS) -Eingénge kénnen gegenuber elektromagnetischen Stérungen empfindlich
sein, daher sollte das Kabel in einem fiir Signalkabel verwendeten Kanal verlegt werden. Wo dies nicht
mdglich ist, kann ein 24-V-Hochgeschwindigkeits-SSR verwendet werden, um die 5V auf den HSS-
Eingang im Schaltschrank zu schalten, wie im nachstehenden Schaubild gezeigt. Hierdurch wird eine
bessere Isolierung und Storfestigkeit erzielt.

24V DC
Grin /\ SSR-Ausgang T
J> Schaltschrank
SeR Werkzeugmaschine
\T Gelb SSR-Ausgang HSS-Eingang
—>
24 Vdc Hoch- L\
Spannungsversorgung  9eschwindig- _
Blau P g:g> g keits-SSR 7 HSS-Eingang
i i —9 >
FS1i/FS2i Rot Spannungsversorgung - d
—>

Grau/Schwarz (Schirmung)

3-2 FS Aufnahmen: Systeminstallation
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Aufnahme- und Tasterkonfigurationen bei Verwendung eines
MP250-Messtasters

Die modularen Taster kénnen entsprechend den Anwendungsanforderungen konfiguriert werden.

Anzugsmomente

Montieren Sie ein Sollbruchstiick, um den Messtaster bei zu groBem Uberlauf vor Schaden zu schiitzen.

Taster sind ausfihrlich in der technischen Spezifikation Tastereinsédtze und Zubehér (Renishaw Art. Nr.
H-1000-3202) beschrieben.

VORSICHTSHINWEIS: Um Schaden am MP250 Messtaster und den dazugehérigen Komponenten zu

vermeiden, mussen die unten genannten Anzugsmomente bei der Montage beachtet werden.

Tasterkombinationen Hakenschliissel

M16-Gewinde

10,0 Nm —12,0 Nm

Messtasteraufnahmen

3,6 Nm —4,4 Nm

FS10

Verlangerungen

1,2 Nm—-1,3 Nm
1,8 Nm —2,2 Nm

1Nm-1,2Nm

www.renishaw.com/mtpdoc
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MP250 in einer Messtasteraufnahme montieren

Messtasteraufnahme an der Maschine montieren

HINWEISE:

Der MP250 Messtaster ist elektrisch nicht mit Messtasteraufnahmen mit integriertem Interface (FS1i und
FS2i) kompatibel.

Der MP250 Messtaster darf nicht an das Kabel angeschlossen werden, das zuvor fir den Einsatz des
LP2 installiert wurde. Der MP250 muss mit einer FS10 oder FS20 Messtasteraufnahme mit geschirmten
Kabeln verwendet werden.

Die FS10 und FS20 Messtasteraufnahmen sind ebenfalls mit LP2 und LP2H kompatibel.

Mehr Informationen zur Installation der FS10 und FS20 Messtasteraufnahmen und zu Bearbeitungsdetails
finden Sie auf Seite 2-3, ,FS10 und FS20 Abmessungen®.

3-4  FS Aufnahmen: Systeminstallation
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Verlangerungen fiir LP2, LP2H und MP250 Messtaster

\4/'50_/'\

LPE1

<+—— M16 x 1 Gewinde

M16 x 1 Gewinde ———»
100

LPE2 <+—— M16 x 1 Gewinde

M16 x 1 Gewinde ———»

<+—— M16 x 1 Gewinde
LPE3

M16 x 1 Gewinde ——»

Abmessungen in mm

www.renishaw.com/mtpdoc ~ 3-5


http://www.renishaw.com/mtpdoc

Leere Seite.

3-6 FS Aufnahmen: Systeminstallation



RENISHAW/&)

apply innovation™

Teileliste

FS1 Aufnahme far A-2063-6697 FS1 justierbare Aufnahme (Winkeldrehung) mit 2 Dréhten

LP2 oder LP2H Lange 0,5 m.

Messtaster

FS2 Aufnahme flr A-2063-5431 FS2 feste Aufnahme (starre Anbringung) mit 2 Drahten 0,5 m

LP2 oder LP2H lang.

Messtaster

FS3 Aufnahme fiir A-2063-5308 FS3 einachsiger justierbarer Halter (Drehpunkte)

LP2 oder LP2H

Messtaster

FS1i Aufnahme A-4163-1000 FS1i Baugruppe justierbare Aufnahme, zwei

far LP2 oder LP2H Verstellschrauben, Schutzabdeckung.

Messtaster

FS2i Aufnahme A-4163-2000 FS2i feste Aufnahme Baugruppe, Schutzabdeckung.

fur LP2 oder LP2H

Messtaster

FS10 Aufnahme fir | A-5500-1710 FS10 justierbare Messtasteraufnahme mit 10,0 m

MP250 Messtaster geschirmtem Kabel.

FS20 Aufnahme fur | A-5500-1810 FS20 feste Messtasteraufnahme mit 10,0 m geschirmtem

MP250 Messtaster Kabel.

LPE1 A-2063-7001 LPE1 Verlangerung - Lange 50 mm.

LPE2 A-2063-7002 LPE2 Verlangerung - Ldnge 100 mm.

LPE3 A-2063-7003 LPES Verlédngerung - Lange 150 mm.

Hakenschlissel A-2063-7587 Hakenschlissel.

Schutzabdeckung M-2063-7628 Abdeckung schitzt bei abgenommenem Messtaster vor
Spanen und Kihimittel.

Verstellschraube P-SC11-0508 Madenschraube M5 x 0,8 - 8 mm lang.

Dokumentation. Veroffentlichungen kdnnen von unserer Website unter www.renishaw.com

heruntergeladen werden.

Taster H-1000-3202 Technische Daten: Tastere und Zubehdr — oder besuchen Sie
unseren Online-Shop unter www.renishaw.com/shop.

Adapter, H-2000-2120 Datenblatt: Adapter, Verlangerungen und Halter.

Verlangerungen und

Halter

www.renishaw.com/mtpdoc
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