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2 Informacje wstepne

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WYMAGANIAMI UNII
EUROPEJSKIEJ

C€

Firma Renishaw plc deklaruje, ze bezdotykowy
system ustawiania narzedzi NC3 odpowiada majgcym
zastosowanie standardom i regulacjom.

Aby uzyskac petna deklaracje zgodnosci z wymaganiami
UE skontaktuj sie z firmg Renishaw pod adresem
www.renishaw.com/nc3.

DYREKTYWA WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub towarzyszacej
im dokumentacji takim symbolem oznacza, iz

produkt nie powinien by¢ wyrzucany wraz z innymi
odpadami pochodzacymi z gospodarstwa domowego.
Odpowiedzialno$¢ za dostarczenie takiego produktu do
wyznaczonego miejsca zbidrki produktéw przeznaczonych
do utylizacji odpadéw elektrycznych oraz elektronicznych
(WEEE) w celu umozliwienia ich recyklingu lub innych
form odzysku ponosi uzytkownik koricowy. Prawidtowa
utylizacja takiego produktu pomoze zachowa¢ cenne
zasoby oraz unikna¢ negatywnego wptywu na srodowisko.
Szczegotowe informacje mozna uzyskaé w najblizszym
punkcie zbidrki lub od przedstawiciela firmy Renishaw.



Ostrzezenia i uwagi 3

Ostrzezenia

A

Skutkiem stosowania sterowarn lub regulacji, badz
wykonywania procedur innych, niz przedstawione

w tej publikacji, moze by¢ narazenie na dziatanie
niebezpiecznego promieniowania.

Przed przeprowadzeniem konserwacji zespotéw
NC3 nalezy wyfaczy¢ zasilanie.

% Uwaga ! Bezpieczerstwo
pracy z urzadzeniami laserowymi

Laser uzywany w bezdotykowym systemie
ustawiania narzedzi NC3 firmy Renishaw emituje
ciggte, widzialne, czerwone promieniowanie
Swietlne o dtugosci fali 670 nm, o mocy
wyjéciowej nie przekraczajgcej 1 mW.

NC3 zostat zakwalifikowany jako produkt klasy 2
wedfug definicji miedzynarodowej normy
IEC/EN 60825-1: 2007. Produkt ten spetnia
wymagania 21CFR 1040.10 oraz 1040.11, za
wyjatkiem odchylen zawartych w ogfoszeniu
Laser Notice Nr 50 z dnia 24 czerwca 2007.

Miedzynarodowa norma IEC/EN 60825-1
nakazuje naklejanie etykiety ostrzegajacej o
dziataniu lasera oraz etykiety objasniajace;.

Etykieta ostrzegajgca o dziataniu lasera oraz
etykieta objasniajgca jest trwale przymocowana
do kazdej ze stron obudowy nadajnika (szczegoty
mozna znalez¢ na nastepnej stronie). Zestaw
zawiera samoprzylepng etykiete objasniajaca
przeznaczong do naklejenia na zewnetrznej
stronie obrabiarki.

Zasady bezpieczenstwa pracy

Nie nalezy wpatrywac sie bezposrednio w
wigzke $wiatfa lasera. Promien laserowy mozna
bezpiecznie obserwowaé z boku.

Nalezy unika¢ narazania wzroku na dziatanie
wigzki laserowej poprzez uktady optyczne.
Nalezy sie upewnié, czy Swiatto lasera nie jest
odbijane w kierunku oczu innej osoby od lustra
lub innej powierzchni odblaskowej.

Nie nalezy narazaé skéry na dziatanie promienia
lasera przez okres dtuzszy, niz to jest konieczne.
Nalezy pouczyé wszystkich operatoréw o
zagrozeniach zwigzanych z bezposrednim
narazeniem oczu lub dfugotrwatym wystawieniem
skéry na dziatanie Swiatta laserowego.

Dostarczong etykiete ostrzegajacg o dziataniu
lasera przymocowac¢ w widocznym miejscu na
obrabiarce.



4 Etykiety ostrzegajgce o dziataniu lasera oraz umiejscowienie apertury lasera

Etykieta A

AYOID
EXPOSURE

LASER RADIATION
IS EMITTED FROWM
THIS APERTURE

LASER RADIATION
NOT STARE
INTO BEAM
CLASS 2 LASER
PRODUGT
imW WAXINUM
OUTPUT EMITTED
WAVELENGTH 670nm

GOMPLIES WITH
IEC 60825-1:2007

Etykieta A

Apertura lasera

Etykieta ostrzegawcza

Etykieta objasniajgca

Etykieta B

AVOID
EXPOSURE
LASER RADIATION

IS EMITTED FROM
THIS APERTURE

LASER RADIATION
NOT STARE

INTO BEAM
CLASS 2 LASER
PRODUGT
imW WAXIMNUM
OUTPUT EMITTED
WAVELENGTH 670nm

GOMPLIES WITH
21 GFR 1040.10

Wytgczajgc odchylenia zawarte
w ogfoszeniu Laser Notice Nr 50
z 24 czerwca 2007.



Wprowadzenie

Wprowadzenie

NC3 jest laserowym, bezdotykowym systemem
ustawiania narzedzi, zapewniajgcym

wysoka predkosé/precyzje pomiaru narzedzi
skrawajgcych w centrum obrébkowym w
normalnych warunkach roboczych.

Kiedy narzedzie przemieszcza si¢ w obszarze
wiazki laserowej, system wykrywa moment
przerwania wigzki. Sygnaly wyjsciowe przesyfane
do sterownika pozwalajg okresli¢ obecnosci
narzedzia oraz potozenie jego koncowki
(wykrywanie uszkodzen narzedzi).



Wymiary i rozmiary montazowe
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Instalacja - opcja zamocowania centralnego i bocznego
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Instalacja - opcja zamocowania uko$nego

Katowy blok nastawczy (aby uzyskac
szczego6fowe informacije dotyczgce
zamawiania, nalezy zapoznac sie z
s listami cze$ci na stronach 28 do 31)




Instalacja — mocowanie zespotu 9

Mocowanie zespotu

Sruby
1. Kiedy do montazu zespotu NC3 uzywany mocujace M4
jest blok nastawczy, nalezy luzno przykreci¢

blok do toza obrabiarki.

Starannie ustawi¢ blok w osiach X lub

Y obrabiarki, a nastepnie dokrecié¢
Srube($ruby) mocujacg(mocujace).
Ponownie sprawdzi¢ réwnolegtos¢
ustawienia w osi X lub X z doktadnoscig do
1 mm.

2. Odkrecié $rube regulacyjng M4 w zespole
NC3 w taki sposob, by gwint wystawat okofo
1,5 mm z podstawy zespotu NC3.

3. Ustawi¢ zesp6t NC3 na bloku nastawczym i
réwnomiernie dokreci¢ trzy Sruby mocujace
M4 z momentem 1,3 Nm.

Blok nastawczy

UWAGA: Instrukcja zestrajania zespotu NC3
zostata przedstawiona na stronie 17.



10 Instalacja — zasilanie powietrzem

Zasilanie powietrzem

Zasilanie powietrzem zespotu NC3 musi spetnia¢
wymagania jakosci powietrza klasy 1.7.2 zawarte
w normie 1ISO 8573-1 i by¢ wolne od wilgoci. Jezeli
nie mozna zagwarantowaé odpowiedniej jakosci
powietrza, z firmy Renishaw mozna uzyska¢
dodatkowy zespdt filtrowania powietrza — patrz listy
czesci na stronach 28 do 31.

Zesp6t NC3 wymaga ciggtego zasilania powietrzem
o ci$nieniu regulowanym w zakresie od ci$nienia
minimalnego 1,5 bar do ci$nienia maksymalnego
6 bar, przy czym cisnienie zalecane wynosi 2 bar.

Awaria zasilania powietrzem moze spowodowac
zanieczyszczenie zespotu NC3. Jezel
podejrzewane jest zanieczyszczenie (co wskazuje
migoczaca lub Swiecgca ciaglym czerwonym
Swiattem dioda LED zespotu NC3), nalezy wykonaé
procedure czyszczenia (informacji nalezy szukaé w
rozdziale “Czyszczenie” na stronie 22).

A OSTRZEZENIE: Nie nalezy podtgczad
zespofu NC3 do zZrddta zaolejonego powietrza.
Przed podtgczeniem nalezy oczysci¢ wszystkie
przewody doprowadzajgce.

Podtaczenie i czyszczenie ukiadu
zasilania powietrzem

A OSTRZEZENIE: Podczas tej operacii
nalezy zatozy¢ okulary ochronne.

1. Podtaczyé¢ odpowiedni przewdd powietrzny do
zrodta zasilania powietrzem.

2. Przed podtgczeniem tego przewodu do
zespotu regulatora powietrza, nalezy na
krétko wtaczy¢ zasilanie powietrzem, aby
usunaé z niego wszelkie zanieczyszczenia.
Wytaczy¢ zasilanie powietrzem, kiedy
zanieczyszczenia przestang wydostawac sie
z przewodu.

3. Podigczy¢ przewdd na doptywie do zespotu
regulatora ci$nienia powietrza.

4. Wiozyc jeden koniec przewodu o $rednicy
4 mm do regulatora cisnienia powietrza.

5. Ucig¢ odpowiedniej dfugosci odcinek
przewodu rurowego $rednicy 4 mm i
przytaczy¢ go do ztgczki redukcyjnej M4/M3.
W celu zminimalizowania spadku cis$nienia
powietrza nalezy zadbag¢, aby przewdd ten byt
mozliwie najkrétszy.



Instalacja — zasilanie powietrzem 11

Zespot regulatora
ci$nienia powietrza

—\_— Wylot powietrza

2,0 bar Przewod
zasilania
powietrzem (&

Sruby
mocujgce
ztgcze
posrednie

Przewdéd
zasilania
powietrzem
g4 mm

N

Ztaczka
redukcyjna

| Ztacze
| posrednie
katowe 90°

Przedmucha¢ linig zasilania powietrzem
w celu usuniecia zanieczyszczen z
rurociggéw, poniewaz mate czastki
zanieczyszczer moga spowodowaéd
zatkanie dyszy powietrza.

Do interfejsu
NCi-5

7520°
o
N Oy Kabel
E=" elektryczny

Przewdd zasilania

powietrzem @3 mm
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Instalacja — zasilanie powietrzem

10.

11.

Wiozy¢ jeden koniec przewodu zasilania
powietrzem o $rednicy 3 mm do zfgczki
redukcyjnej M3/M4.

Wecisng¢ swobodny koniec przewodu
zasilania powietrzem poprzez ostone kabla i
ztgcze posrednie.

Ucig¢ odpowiedniej dtugosci odcinek
przewodu rurowego o $rednicy 3 mm. W
celu zminimalizowania spadku cisnienia
powietrza nalezy zadbagé, aby przewdd ten
byt mozliwie najkrétszy.

Przed podtgczeniem tego przewodu na
doptywie zespotu NC3, nalezy na krétko
wigczy€ zasilanie powietrzem, aby usungé

z niego wszelkie zanieczyszczenia.
Wytaczyé zasilanie powietrzem, kiedy
zanieczyszczenia przestang wydostawac sie
z przewodu.

Przytaczyé przewdd zasilania powietrzem do
wlotu powietrza zespotu NC3.

Witaczy¢ zasilanie powietrzem.



Instalacja - ztagcze posrednie i ostona kabla

Montaz zfgcza posredniego oraz
ostony kabla

1. Przeciggng¢ kabel zespotu NC3 przez
osfoneg kabla.

2. Nasung¢ zfgcze posrednie na pierscien
zamocowania na zespole NC3.

3. Dokreci¢ réwnomiernie z momentem 1,5 Nm
dwie Sruby M5 na gornej czgsci ztacza
posredniego oraz jedng $rube M5 od spodu
ztacza.

Obcegi

4. Wsunaé ostone kabla na zgrubienie zigcza
posredniego

5. Nasung¢ opaske zaciskowg na ostong kabla.

6. Przy pomocy obcazkéw zacisng¢ opaske
zaciskowg na ostonie kabla.



14 Instalacja - zfgcze posrednie i ostona kabla

Mocowanie ostony kabla

W pewnych przypadkach, naprezenia
przenoszone przez ostone kabla moga
powodowac¢ mate przemieszczenia zespotu
NC3. Skutkiem tych przemieszczen bedzie
pogorszenie powtarzalnosci. Gdy wystepuje
mozliwo$¢ przemieszczania sig ostony kabla
wzgledem zespofu NC3, ostone nalezy mocno
przymocowac¢ do stotu obrabiarki.

Do zamocowania osfony kabla w statym
potozeniu na stole obrabiarki trzeba uzy¢
uchwytéw w ksztafcie litery “P” (cze$¢ numer
P-CL36 0016) (patrz rysunek ponizej).

Uchwyty w ksztatcie litery ,P”




Informacje ogéine

15

Dioda LED sygnalizacji stanu

Dioda LED na NC3 wskazuje stan wigzki
laserowej:

Zielony kolor = Wigzka $wiatfa laserowego nie
jest przestonieta.

Kolor czerwony = Wigzka laserowa jest
przestonieta.

Zalecane predkosci posuwow

Zaleca sie stosowanie predkosci posuwu

2 pm na obrét dla przynajmniej trzech ruchéw
pomiarowych. W trzech pomiarach osiagalna jest
rozpietosé 5 pm.

Procedury programowe

Firma Renishaw posiada procedury programowe
do ustawiania narzedzi dla réznych sterownikéw
obrabiarek. Opisano je arkuszu danych
H-2000-2289 (zobacz w witrynie www.renishaw.
com).
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Dane techniczne

Zastosowanie

Bezdotykowe ustawianie narzedzi i detekcja uszkodzen narzedzi o
wysokiej dokfadnosci/szybkosci

Temperatura pracy

od5°Cdo50°C

Temperatura
przechowywania

0od-10°Cdo 70 °C

Stopiefi ochrony

IPX8 (Przy wtaczonym zasilaniu powietrzem)

Powtarzalno$¢ punktu +0,15 pm 20
wyzwalania
Trwato$é Testowano dla > 1 miliona cykli wigczenia/wytgczenia

Wymiary narzedzia

Ustawianie narzedzi: minimum 0,20 mm, maksimum 80 mm, 101,6 mm
poza osig. Uszkodzenia narzedzi: minimum @0,1 mm

Zasilanie powietrzem

Przewdd doprowadzenia powietrza @3 mm, ci$nienie minimalne 1,5 bar,
maksymalne 6 bar, zalecane 2 bar. Zasilanie powietrzem zespotu NC3
musi spefnia¢ wymagania jakos$ci powietrza klasy 1.7.2 zawarte w
normie ISO 8573-1

Pobér pradu (tgcznie z
interfejsem NCi-5)

120 mA przy 12V, 70 mA przy 24 V

Kabel Kabel 6-zytowy ekranowany. Kazda z zyt 18/0,1 izolowana. @0,6 x 10 m.
Masa 0,75 kg
Mocowanie Pojedyncze zamocowanie M10/M12. Przewidziano réwniez otwory

montazowe M4.

Zabezpieczenie zasilania

Bezpiecznik przestawny. Przestawianie do stanu wyj$ciowego poprzez
odtgczenie zasilania i usunigcie przyczyny zadziatania.




Zestrojenie

17

Mozliwe do uzyskania tolerancje
ustawien

Ustawianie narzedzi

Tolerancja, z jakg narzedzie moze by¢ ustawione,
jest zalezna od réwnolegtosci wigzki Swiatta
lasera wzgledem osi obrabiarki. Latwo jest
uzyska¢ warto$é 5 pm na rozpigtosci 50 mm
prostopadle do osi Z i 1 mm wzgledem osi X lub
Y. Taka doktadnos$¢ ustawiania jest wystarczajgca
dla wigkszosci zastosowan.

Wykrywanie uszkodzenia narzedzia

Latwo jest uzyska¢ warto$¢ mniejsza niz

0,1 mm na rozpietos$ci 50 mm prostopadle

do osi Zi 1 mm wzglgdem osi X lub Y. To
powinno wystarczy¢ dla wigkszo$ci zastosowarn
zwigzanych z wykrywaniem uszkodzen narzedzi.

Zestrajanie NC3

Zestrajanie NC3 polega na wykonywaniu
regulacji ustawienia zespotu w kierunku osi Z do
momentu, az promien lasera zostanie ustawiony
réwnolegle do osi X lub Y obrabiarki z okreslong
tolerancjg ustawienia.

Przed fizycznym zestrojeniem zespotu NC3
nalezy uruchomic cykl programowego zestrajania
wigzki laserowej NC firmy Renishaw (szczegoty
dotyczace tego cyklu mozna znalez¢ w poradniku
programowania bezdotykowego systemu
ustawiania narzedzi firmy Renishaw).

Po wykonaniu tego cyklu mozna ustali¢, czy
promien lasera jest réwnolegty do osi X lubY
obrabiarki, lub czy cze$¢ zespotu NC3 po stronie
odbiornika nalezy unie$¢ lub obnizy¢ wzgledem
czesci zespotu po stronie nadajnika.



18 Zestrojenie

Aby podnies¢ lub obnizy¢ czesé zespotu
NC3 po stronie odbiornika Sruby
mocujgce M4

1. Poluzowaé jedng Srubg mocujgca od strony
odbiornika.

2. Aby podnies¢ koniec zespotu NC3 od strony
odbiornika, dokreci¢ $rube regulacyjna.

Aby obnizy¢ koniec zespotu NC3 od
strony odbiornika, nalezy odkreci¢ srube
regulacyjna.

3. Delikatnie dokreci¢ $rube mocujaca.

4. Ponownie uruchomi¢ cykl programowego
zestrajania wigzki laserowej, aby ustali¢, czy
promien lasera jest rownolegly do kierunkéw
osi X lub'Y obrabiarki, albo czy nalezy
dokonac¢ kolejnych regulacji zespotu NC3. Blok nastawczy

Powtdérzyé czynnosci 1 do 3 jezeli to
konieczne.

5. Po osiggnieciu zestrojenia, dokrecié
pojedynczg $rube mocujgcg z momentem
1,3 Nm.



Interfejs NCi-5 — instalacja 19

Wprowadzenie

Interfejs NCi-5 powinien by¢ zainstalowany w
szafie sterowniczej obrabiarki CNC. Tam gdzie to
mozliwe, zespdt interfejsu nalezy umieszczac z
dala od potencjalnych zrodet zaktécen, takich jak
transformatory oraz sterowniki silnikdw.

Interfejs przetwarza sygnaty z zespotu NC3
na logiczny sygnat wyjsciowy przekaznika
pétprzewodnikowego (SSR). Sygnat ten jest
przekazywany do sterownika obrabiarki, ktéry
reaguje na sygnaty sondy pomiarowe;.

Instalowanie interfejsu

A OSTRZEZENIE : Przed rozpoczeciem
instalacji interfejsu NCi-5 nalezy sprawdzi¢, czy
stan roboczy obrabiarki zapewnia bezpieczng
prace. Na czas wykonywania czynnosci w szafie
sterowniczej nalezy wytaczy¢ zasilanie obrabiarki
energig elektryczna.

Zainstalowa¢ i skonfigurowac¢ interfejs NCi-5,
jak to opisano w publikacji “Instrukcja instalacji i
podrecznik uzytkownika interfejsu NCi-5”, numer
katalogowy Renishaw H-5259-8500.

Co dalej?

Kiedy instalowanie interfejsu NCi-5 zostanie
zakonczone, doprowadzi¢ do interfejsu zasilanie
energig elektryczna.

Po wigczeniu zasilania interfejsu, wigczy¢
zasilanie powietrzem i ustawic¢ cisnienie
powietrza.
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Doprowadzenie zasilania energia
elektryczng do interfejsu

A OSTRZEZENIE: Przed wigczeniem
zasilania energig elektryczng nalezy sprawdzic,
czy stan obrabiarki zapewnia bezpieczna prace.

1. Sprawdzi¢, czy interfejs NCi-5 oraz zasilanie
powietrzem sg prawidfowo podtgczone.

2. Wigczyc¢ zasilanie interfejsu energig
elektryczng.

3. Sprawdzi¢, czy $wieci dioda LED
sygnalizacji stanu na zespole NC3.

Przerwa i przywrocenie zasilania

Jezeli nastgpi przerwa w doptywie energii
elektrycznej do interfejsu NCi-5, a nastepnie
zasilanie zostanie przywrécone, gdy system

NC3 byt w normalnym trybie roboczym, wtedy
zasilanie NC3 wytaczy sie i wigczy ponownie bez
utraty pierwotnych ustawiert wzmocnienia.
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Ztacze CN1 interfejsu NCi-5

1 Nie uzywany
2 Zapasowy zacisk napigcia 0 V
_ 3 Zapasowy zacisk napigcia 12V do 24 V
Biaty 4 Analogowy sygnat wyjsciowy 1
Fioletowy * 5
Niebieski 6 Analogowy sygnat wyjsciowy 2
NC3 Czarmy * 7 |ov
Czerwony 8 2V
9 Uziemienie
10

* Nalezy zwrdci¢ uwage, ze niektdre starsze
zespoty NC3 nie posiadajg przewodu fioletowego,
lecz jeden dodatkowy czarny przewdd. Oba
czarne przewody powinny by¢ potaczone ze
stykiem 7.
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Konserwacja

Wprowadzenie

Zespot NC3 wymaga konserwacji w minimalnym
zakresie poniewaz zostaf zaprojektowany

jako element statego wyposazenia centrum
obrébkowego CNC, gdzie jest narazony na
dziatanie Srodowiska roboczego z gorgcymi
wiérami oraz chtodziwem.

Powinny by¢ wykonywane tylko procedury
konserwacyjne opisane w tej instrukcji. Dalszy
demontaz i naprawa sprzetu firmy Renishaw jest
operacjg wysokospecjalizowang i powinna by¢
wykonywana tylko w autoryzowanych centrach
serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajacy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrécié
do dostawcy.

Wskazowki

® NCB3 jest urzgdzeniem precyzyjnym i nalezy
obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

® Nalezy dbac, aby zespot byt pewnie
przytwierdzony do swej obsady.

® Nie dopuszczaé do nadmiernego zbierania sie
odpadkéw materiatu wokot zespotu.

@ Pofaczenia elektryczne nalezy utrzymywac w
czystosci.

@ System NC3 jest chroniony ciaglym
strumieniem czystego powietrza. Srednio raz
w miesigcu nalezy sprawdzaé, czy elementy
optyczne nie zostaly zanieczyszczone.
Odstepy przegladéw mozna wydtuzy¢
lub skréci¢ na podstawie doswiadczenia
eksploatacyjnego.

® Optymalng efektywno$c¢ osiaga sig, gdy
system pracuje nieprzerwanie.

Czyszczenie

Czyszczenie moze by¢ konieczne w sytuaciji,
gdy powietrze doprowadzane do NC3 ulegnie
zanieczyszczeniu lub gdy system zostanie
pozostawiony z wyfagczonym strumieniem
powietrza w obecnosci ptynu chtodzacego.

Nadmierne zanieczyszczenie spowoduje
zablokowanie wigzki Swiatta lasera i uniemozliwi
dziatanie systemu. Gdy podejrzewa sie
zanieczyszczenie, przed oczyszczeniem systemu
nalezy zidentyfikowac i usung¢ przyczyne
zanieczyszczenia. Jezeli to konieczne, nalezy
wymieni¢ przewdd doprowadzajacy powietrze.
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Zespoty NC3 nalezy czysci¢ zgodnie z ponizszg 3. Wyja¢ nasadki powietrzne z zespotéw
procedura: nadajnika i odbiornika przy pomocy

afgczonego klucza do nakretek z wcieciami.
1.  Wytagczy¢ zasilanie powietrzem oraz zaigezonego Kucz glekz weigclami

zasilanie energig elektryczna. 4. Wigczyc zasilanie powietrzem oraz
zwigkszy¢ jego cisnienie, aby usung¢ ptyn

2. Wykrecic korek kanatu powietrznego. chfodzacy, ktéry mégt zebraé sie wewnatrz.

5. Jezeli ptyn przestat wydobywa¢ sie z
obudowy, wytaczyé zasilanie powietrzem po
uptywie 1 minuty.

Nasadka
powietrzna

Klucz do
nakretek z
wcigciami

(cigg dalszy na nastepnej stronie)

Nasadka
powietrzna

Korek kanatu

powietrznego '




24 Konserwacja

6. Przetrze¢ elementy optyczne zespotu NC3 8. Woyczysci¢ i wkreci¢ dwie nasadki
wacikiem poliestrowym lub bawetnianym, powietrzne, dokrecajac kazda z nich z
zwilzonym alkoholem, ewentualnie przy momentem 2 Nm.
pomocy innego podobnego narzedzia (patrz

. . 9. Wigczyc zasilanie powietrzem i ustawic¢
ilustracja). L L

cisnienie na poziomie 2 bar.
7. Wkreci¢ korek kanafu powietrznego i

10. Wt ¢ ilani ig elek .
dokrecic go z momentem 1.3 Nm, (] gczy¢ zasilanie energig elektryczng

Srodek czyszczgey RS Components Ltd
numer katalogowy 132-481 (zalecany).
Alternatywnie mozna stosowac
mieszaning 75% alkoholu izopropylowego
i 25% wody.

Wacik poliestrowy RS Components Ltd
numer katalogowy 408-1794 (zalecany)
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Sprawdzanie poziomu ptynu

Nalezy regularnie sprawdza¢ poziom
cieczy gromadzacej si¢ w kazdym z
pojemnikéw filtra. Wazne jest utrzymanie
poziomu cieczy ponizej elementu
filtrujacego.

Spuszczanie cieczy

Spuszczanie cieczy gromadzacej sie w
pojemnikach filtru nalezy wykonywa¢
zgodnie z ponizszg instrukcja:

1.  Wytaczy¢ zasilanie powietrzem.
Pewna cze$¢ cieczy zostanie
spuszczona z pojemnika.

2. Wigczy¢ zasilanie powietrzem.
Sprawdzi¢, czy cisnienie jest
ustawione na poziomie 2 bar.
Wyregulowac¢ w razie potrzeby.

3. Jezeli poziom cieczy jest nadal zbyt
wysoki, powtarzaé kroki 1i 2, az do
momentu, gdy poziom opadnie w
zadowalajgcym stopniu.

Pokretto regulacji
ci$nienia powietrza

Regulator cignienia
powietrza i zespdt filtru

Zespdt filtru
usuwajgcego olej

Otwor spustowy
pojemnika filtru
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Rozktadanie i sktadanie
elementoéw filtru

Nalezy regularnie sprawdzac elementy filtrujgce.
Nalezy je wymienia¢ w przypadku zabrudzenia
lub zawilgocenia lub przynajmniej raz w

roku. Nalezy postepowaé zgodnie z ponizsza

instrukcja: Pojemnik filtru regulatora
ci$nienia powietrza

1.  Wytgczy¢ zasilanie powietrzem.
Pojemnik filtru
usuwajgcego olej O
3. Wyjaé pierscien uszczelniajacy o przekroju O
kotowym (o-ring) z rowka pojemnika filtra.
Wyrzucic ten pierscien.

2. Odkrecié dtonig pojemnik filtru.

4. Odkrecié i wyjaé element filtrujgcy.

5. Zatozy¢ nowy filtr oraz pierscien 7. Zatozy¢ pojemnik filtru i dokreci¢ reka.
uszczelniajgcy o przekroju kofowym, tam
gdzie ma to zastosowanie. Przedstawiono je
na ilustracji na nastepnej stronie, w ramce A
zaznaczonej linig kropkowana.

8. Wigczyc zasilanie powietrzem i ustawié¢
ci$nienie na poziomie 2 bar.

6. Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy w
rowku pojemnika filtru.
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Wymiana pozostatych czesci AN
z zestawu serwisowego

1.  Wytgczy¢ zasilanie powietrzem.

2. Przy uzyciu klucza o rozmiarze
38 mm zdjg¢ gtowice regulatora.

3. Wyja¢ czesci sktadowe
(przedstawione na rysunku w ramce

B zaznaczonej linig kropkowang) z ------- @ .
korpusu regulatora. : .

. .A
4. Zatozyé nowe czesci do korpusu . '
regulatora. S :
5. Zatozy¢ gtowice regulatora i dokrecic !

ja z momentem 7,7 Nm.

6. Wiaczy¢ zasilanie powietrzem i %

ustawi¢ cisnienie na poziomie 2 bar.

UWAGA: Elementy pokazane w ramkach
A i B zaznaczonych liniami kropkowanymi
wchodzg w sktad zestawu serwisowego
dostepnego w firmie Renishaw (zobacz
liste czesci na stronach 28 do 31).

’
L)
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Typ Numer czesci | Opis

NC3 A-4179-1500 Zespot NC3, odcinek kabla o dtugosci 10 m, instrukcja instalaciji,
znak ostrzegajacy o dziataniu lasera

Zestaw NC3 A-4179-1100 Zespo6t NC3, odcinek kabla o dtugosci 10 m, interfejs NCi-5, modut
nastawczy, zestaw narzedzi, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera,
przewodnik instalacji, ostona kabla, regulator ci$nienia powietrza i
przew6d doprowadzenia powietrza

Interfejs NCi-5 A-5259-2000 Interfejs NCi-5 oraz pudetko z elementami mocujacymi systemu
szynowego DIN i dwiema listwami zaciskowymi

Listwa zaciskowa P-CN25-1053 | 10-stykowe zigcze z listwg zaciskowa dla interfejsu NCi-5

(10-punktowa)

Listwa zaciskowa P-CN25-0009 | 15-stykowe zigcze z listwg zaciskowa dla interfejsu NCi-5

(15-punktowa)

Zestaw narzedzi A-4179-0300 Klucz do nakretek z wcigciami, klucz trzpieniowy szesciokatny
2,5 mm, klucz trzpieniowy szesciokgtny 3,0 mm

Zestaw zespotu A-4179-1600 Regulator/filtr powietrza, ztagczka redukcyjna przewodu powietrza

zasilania @3 mm na @4 mm, przewdd powietrzny @4 mm o dtugosci 25 m i

powietrzem przewod powietrzny @3 mm o dfugosci 5 m

Zestaw serwisowy | P-FI01-S002 Zestaw serwisowy dla regulatora ci$nienia powietrza — czesci dla

filtru powietrza obu pojemnikéw filtru

Wysokiej klasy filtr | P-FI01-0008 Regulator ci$nienia powietrza z “sygnalizacjg zatkania filtru” i

powietrza funkcjg automatycznego spustu

Katowy blok A-4179-1501 Blok stuzacy do katowego zamocowania NC3 na stoliku obrabiarki

nastawczy
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Typ Numer czesci | Opis

Instrukcja instalacji i H-5259-8500 Instrukcja instalacji i podrecznik uzytkownika NCi-5

podrecznik uzytkownika

NCi-5

Ostona kabla, w oplocie P-HOO01-0008 | Przewdd elastyczny @17 mm z PCW w oplocie stalowym

stalowym — sprzedawany w odcinkach o zgdanej dtugosci

Przewéd powietrzny, nylon M-4179-0161 Rurka @3 mm z nylonu (o dtugosci 5 m) ze ztgczka
redukcyjna 4 mm na 3 mm

Zestaw dysz powietrza A-4179-0450 Nasadki powietrzne (2 szt.) dla zespotu nadajnika i
odbiornika oraz klucz do nakretek z wcigciami

Opaska zaciskowa P-MA01-0045 | Opaska zaciskowa

Przeciwnakretka P-NU09-0016 | Przeciwnakretka M16 x 1,5

Ztgcze posrednie proste A-4179-0351 Zastepuje ztgcze posrednie katowe 90°

Dtawik ostony kabla P-CA61-0063 | Dtawik ostony kabla GP11

Korek zaslepiajacy dtawika P-CA61-0064 | Korek zaslepiajacy dtawika osfony kabla

ostony kabla

Uchwyt przewodu rurowego | P-CL36-0016 | Uchwyt przewodu rurowego @16 mm

w ksztatcie litery P

Zestaw oprogramowania NC | A-4012-0904 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Brother 32A (po

(Brother) czerwcu 2002 roku), przewodnik programowania

A-4012-1035 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Brother 32B,

przewodnik programowania

Zestaw oprogramowania NC | A-4016-0061 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Fadal 32MP i

(Fadal)

CNC88, przewodnik programowania
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Typ Numer czesci | Opis
Zestaw oprogramowania | A-4012-0820 Pakiet oprogramowania (wigzka pod katem) dla sterownikéw
NC (Fanuc Macro B) Fanuc OM, 6M, 16-21M/iM, 10-15M, 15iM i 30-32iM,
przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4012-0895 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Haas, pprzewodnik
NC (Haas) programowania
Zestaw oprogramowania | A-4014-0165 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Heidenhain 426 i
NC (Heidenhain) 430, przewodnik programowania
A-4014-0253 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Heidenhain i530,
przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4012-0848 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Hitachi Seiki Sigma
NC (Hitachi Seiki) 16M i 18M, przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4012-1141 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Hurco WinMax,
NC (Hurco) przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4012-0900 Pakiet oprogramowania (wiazka pod katem) dla sterownikéw
NC (Makino) Makino Pro 3 i Pro 5, przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4013-0062 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Mazak M32, M Plus
NC (Mazak) i Fusion 640M (kompatybilne z EIA/ISO oraz Mazatrolem),
przewodnik programowania
A-4013-0088 Pakiet oprogramowania (wigzka pod katem) dla sterownikéw
Mazak Fusion 640M, przewodnik programowania
A-4013-0119 Oprogramowanie dla katowego ustawienia wigzki laserowej

dla standardowych obrabiarek Mazak oraz VTC800
wyposazonej w sterowanie Matrix M (kompatybilne z EIA/ISO
oraz Mazatrolem), przewodnik programowania
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Typ Numer czesci | Opis
Zestaw oprogramowania | A-4012-1182 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Milltronics,
NC (Milltronics) przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4013-0050 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Mitsubishi Meldas
NC (Mitsubishi Meldas) z serii M3, M310, M320, M335, M500, M600 i M700,
przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4012-0953 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Mori Seiki
NC (Mori Seiki) non-Hi-Tech, przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4016-1021 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Okuma 5020M,
NC (Okuma) 700M, 7000M, U10M, U100M i OSP 200M, przewodnik
programowania
Zestaw oprogramowania | A-4014-0218 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Selca S3000 i
NC (Selca) S4000, przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4014-0344 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Siemens 802D,
NC (Siemens) przewodnik programowania
A-4014-0401 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Siemens 810D V5+
i 840D V5+, przewodnik programowania
A-4014-0236 Pakiet oprogramowania (wigzka pod katem) dla sterownikéw
Siemens 810D V5+ i 840D V5+, przewodnik programowania
Zestaw oprogramowania | A-4014-0020 Pakiet oprogramowania dla sterownikéw Yasnac MX3 i J50,
NC (Yasnac) przewodnik programowania
A-4014-0025 Pakiet oprogramowania (wigzka pod katem) dla

sterownikéw Yasnac MX3, J50, 180, J100 i J300, przewodnik
programowania
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