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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczgciem pracy Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw
obowigzujg, o ile nie uzgodniono inaczej na

pismie, postanowienia gwarancji zawarte w
Zastrzezenie WARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.

] Nalezy zapoznac sie ze szczegdtami gwaranc;ji.
FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH Giéwne wytaczenia z odpowiedzialnosci

STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC gwarancyjnej wystepuija, jezeli sprzet byt
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU

PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH zaniedbywany, nieumiejetnie sie z nim
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany
FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ lub

ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK

STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE ® byl modyfikowany lub w jakikolwiek

W NINIEJSZYM DOKUMENCIE sposob zmieniany, chyba ze na podstawie
wczesniejszej zgody firmy Renishaw.

Znaki towarowe Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,

nalezy skontaktowaé sie z nim w celu uzyskania
RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany W szczegétow gwarancii.

logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej
Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz ~ Wprowadzanie zmian w sprzecie
inne nazwy i oznaczenia produktow i technologii
Renishaw sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc oraz jej filii.

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o tych
Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy zmianach.

produktéw uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wtascicieli.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana
zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez

Gwarancja przeszkolony personel.

Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach

gwarancji nalezy zwrdci¢ dostawcy. Obstuga interfejsu

Utrzymuj podzespoly w czystosci.
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Patenty
g Funkcje OMI-2T (i podobnych produktow)
'&_’,, podlegaja, co najmniej jednemu z nizej
N wymienionych patentéw i/lub zgtoszen
283 atentowych:
NRS p ych:
als
EP 0974208 JP 4294101

EP 1503524 US 6,839,563
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DEKLARACJA ZGODNOSCI
Z WYMAGANIAMI UNII
EUROPEJSKIEJ 1.3

Firma Renishaw plc deklaruje, ze OMI-2T
odpowiada majgcym zastosowanie standardom i
regulacjom.

Aby uzyska¢ petng deklaracje zgodnosci z
wymaganiami WE skontaktuj sie z firmg Renishaw
lub odwiedz witryne www.renishaw.pl/omi-2t

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentaciji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnos¢ za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbiérki produktéw przeznaczonych

do utylizacji odpadow elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik koicowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowac cenne
zasoby oraz unikngé negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskac¢ w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw
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Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Podczas obstugi obrabiarek lub maszyn
wspotrzednosciowych zaleca sig¢ uzywanie oston
na oczy.

Interfejs OMI-2T ma szklane okienko. W razie
rozbicia szybki nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby
uniknagé obrazen.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa
odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych z
eksploatacjg fgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentaciji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych osfon i blokad
zabezpieczajgcych.

W pewnych okolicznosciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywaé stan gotowosci sondy.
Zaleca sie nie braé¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.

Informacja dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia firmy Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziafaty zgodnie z
wymogami odpowiednich przepiséw WE oraz
FCC. Kazdy instalator urzadzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujacych zalecen,
aby zapewnié¢ dziafanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

. kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrédet zaktdcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp.;

A wszystkie podfgczenia 0 V/uziemienie
powinny byé podtgczone do ,gtéwnej szyny
uziemiajgcej” maszyny (,szyna uziemiajgca”
to wyréwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych
maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia
jest bardzo wazne, w przeciwnym wypadku
moze powstaé réznica potencjatéw
pomiedzy uziemieniami;

i wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone
zgodnie z instrukcja;

4 okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu
kabli szybkiego przesytu danych;

° dfugos¢ kabli powinna by¢ zawsze
minimalna;

A Zasilanie stafoprgdowe tego urzadzenia
musi pochodzi¢ ze zrddta, ktére jest zgodne
z wymogami normy IEC/BS/EN 60950-1.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposob
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzgdzenie moze byc¢
ostabione.

Bezpieczenstwo pracy z systemami
optycznymi

W tym urzadzeniu zastosowano diody LED,
ktore emitujg zaréwno Swiatto widzialne, jak i
niewidzialne.

Sklasyfikowana grupa zagrozenia interfejsu OMI-
2T: zwolniona (bezpieczna konstrukcja).

Urzadzenie oceniono i sklasyfikowano na
podstawie nastepujgcej normy:

BS EN 62471:2008 Fotobiologiczne
bezpieczenstwo lamp i

systemoéw lamp.

Firma Renishaw zaleca, aby nie patrze¢
bezposrednio na Swiatfo emitowane przez
diody LED bez wzgledu na ich klasyfikacje
bezpieczenstwa.
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OMI-2T podstawy

Wprowadzenie

OMI-2T to potaczenie odbiornika optycznego oraz
interfejsu obrabiarki, ktéry jest przeznaczony do
montazu w przestrzeni roboczej obrabiarki.

OMI-2T dziata korzystajgc z modulowanej
transmisji optycznej i jest zgodny z sondami, ktére
takze dziatajg w trybie transmisji modulowane;.

Zasilanie

OMI-2T moze by¢ zasilany z zasilacza pradu
stafego obrabiarki CNC prgdem elektrycznym o
napieciu znamionowym 12V do 30V.

Maksymalne natezenie pradu statego to 160 mA
wartosci szczytowej podczas nadawania przez
interfejs OMI-2T. Srednie natezenie pradu statego
to 40 mA podczas odbioru przez interfejs OMI-2T.

Podane warto$ci dotyczg zasilania 24 V prgdu
statego; przyjmuje sie, ze wszystkie wyjscia sg
otwarte.
|
UWAGA: Niniejszy sprzet bedzie dziata¢ zgodnie
z danymi technicznymi, jezeli zasilanie energig
elektryczng 0V jest podtgczone do uziemienia

maszyny (szyny uziemiajgcej).
|

Pulsowanie napiecia wejsciowego

Pulsowanie napiecia wejsciowego nie moze
spowodowac spadku napiecia ponizej 12V lub
wzrostu powyzej 30V.
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Diagnostyka wizualna OMI-2T

Wizualne wskazanie stanu systemu jest

realizowane za pomoca diod LED. Wskazanie dla:

e  SYGNAL START;
e NISKI POZIOM NALADOWANIA BATERII;
e STAN SONDY;

e  BLAD;

e  STAN SYGNALU;

° AKTYWNY SYSTEM,;

Etykieta magnetyczna

Podsumowanie funkcji diody LED interfejsu
OMI-2T przedstawiono na etykiecie magnetycznej.
Etykiete mozna umiesci¢ na dowolnej, ptaskiej
metalowej powierzchni obrabiarki.

RENISHAW ¢

OMI-2T
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FLASHING LEDs INDICATE OVERCURRENT CONDITION

DIODA STANU SONDY

DIODA
AKTYWNEGO
SYSTEMU

DIODA
SYGNALU
START

DIODA NISKIEGO
POZIOMU
NALADOWANIA LL
BATERII

DIODA
AKTYWNEGO
SYSTEMU

DIODA STANU
SYGNALU

DIODA BLEDU

UWAGA: Okienko powinno by¢ czyste
(wiecej informacji mozna znalez¢ w
rozdziale 4 ,Konserwacja”).



DIODA SYGNALU START (zétta)

Dioda ta btysnie raz, jezeli realizowany jest
kontrolowany przez obrabiarke sygnat START.

DIODA NISKIEGO POZIOMU
NALADOWANIA BATERII (czerwona)

Dioda $wieci sie, jezeli poziom natadowania
baterii aktywnej sondy spadnie ponize;j
okreslonego poziomu.

Nalezy wymieni¢ baterie sondy jak najszybciej po

zapaleniu sie tej diody LED.

DIODA STAN SONDY (czerwona,
Zielona)

Ta dwukolorowa dioda zapala sie, jesli OMI-2T
jest zasilany napieciem.

Zielony Sonda gotowa do pomiaru.

Czerwony Nastgpito przetgczenie sondy lub
wystapit bfad.

Zmiana koloru diody LED zbiega si¢ ze zmiang
stanu urzadzenia na wyj$ciu zarzgdzajgcym
stanem sondy.

DIODA BLEDU (czerwona, niebieska,
26tta, fioletowa)

Wskazuje wystgpienie stanu bfedu transmisji.

np. przeszkody na drodze promienia/sonda
poza zasiegiem promienia/sonda wytgczona/
wyczerpana bateria.

Czerwony Zanik lub przerwa transmisji sygnatu

sondy.

Niebieski Detekcja innego modulowanego
sygnatu

Zotty Zakt6cenia lub staby sygnat

Fioletowy Zakt6cenia lub staby sygnat
sondy spowodowaty opdznienie
wyzwolenia.

apply innovation™

UWAGA: Wskazanie niebieskiego, zéttego lub
fioletowego stanu bfedu wynikajgcego z utraty
dobrego sygnatu sondy bedzie sie utrzymywac az
do dezaktywacji aktywnego sygnatu wejsciowego
(Sonda 1i Sonda 2).

DIODA STANU SYGNALU (czerwona,
Z6tta, zielona)

Ta tréjkolorowa dioda zapala sie, jedli OMI-2T jest
zasilany napieciem i oznacza:

Czerwony Brak komunikacji:

Brak sygnafu z sondy.
Zotty Zakfocenia:
Otrzymany z sondy sygnat jest zbyt
staby lub wystepujg zaktdcenia.
Dobre potgczenie:
Stan sygnatu otrzymywanego z
sondy jest dobry.

Zielony

DIODA AKTYWNEGO SYSTEMU
(zielona)

Dioda $wieci na zielono, aby pokazac ktory
system sygnatu wejsciowego (Sonda 1 czy
Sonda 2) jest aktywny. O ile odpowiednia sonda
jest w zasiegu i dziata, bedzie on aktywny tak
dtugo jak Swieci sie dioda.

Wytgczona, jezeli system sygnatu wejsciowego
jest nieaktywny.

2.3
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Wejscia OMI-2T
Wystepuja dwa wyjscia:
i Uruchomienie sondy 1

. Uruchomienie sondy 2

Poziom [od 10V do 30V, 10 mA przy 24V
Kiedy wejscie jest aktywne sonda jest
zatgczona

Do identyfikacji aktywnej sondy OMI-2T
wykorzystuje poziom sygnatéw wejsciowych.
Sonda zostaje wigczona, kiedy aktywny jest
odpowiedni sygnat wejsciowy.

Aktywnos$c¢ obu sygnatéw wejsciowych wywota
bfad systemu.

Sygnaty wyjsciowe OMI-2T
Istniejg cztery sygnaty wyjsciowe:

° Stan sondy 1 (SSR)

° Stan sondy 2 (SSR)

o Bfad (SSR)

° Niski poziom natadowania baterii (SSR)

Wszystkie sygnaty wyjSciowe mozna odwrdci¢ za
pomocag mikroprzetgcznikéw SW1 i SW2 (patrz
podpunkt ,,Mikroprzetgczniki SW1 i SW2” na
stronie 2.6).

Stan sondy, bfad, niski poziom natadowania
baterii (SSR):

° Opornos¢ = 50 Ohm maksymalnie

. Napiecie obcigzenia = 40 V (maksymalnie)

. Prad obcigzenia = 100 mA (maksymalnie)

Czasy przefgczania
A Otwarty na zwarty = 100 ps (maksymalnie)
4 Zwarty na otwarty = 25 pys (maksymalnie)

Oba sygnaty wyjsciowe stanu sondy wskazujg
stan wybranej sondy (w tym samym czasie moze
by¢ wybrana tylko jedna sonda). Mozna je oba
indywidualnie konfigurowac.

W przypadku przecigzenia sygnatu wyjsciowego,
diody LED wskazujgce niski poziom nafadowania
baterii, Stan sondy i Btad, zaczng migota¢
czerwonym $Swiattem. Zostanie wyzwolony
sygnat wyjsciowy stanu sondy (przekaznik
potprzewodnikowy otwarty). W taki przypadku
nalezy wytaczy¢ zasilanie i usung¢ zrédfo
problemu. Wtgczenie zasilania spowoduje
zresetowanie OMI-2T.

UWAGA:

Napiecie zasilania

Nie nalezy przekracza¢ 30V pomiedzy

czarnym przewodem, a przewodem ekranu
(zielonym/zéttym), lub czerwonym przewodem,

a przewodem ekranu (zielonym/zéttym), lub
pomiedzy czerwonym, a czarnym przewodem
(zasilanie), poniewaz moze to spowodowac trwate
uszkodzenie OMI-2T i/lub zasilania.

Zastosowanie bezpiecznika przelotowego od
strony obrabiarki zapewni ochronge OMI-2T oraz
kabla.

Podtaczenie ekranu
Maszyna musi by¢ poprawnie podtgczona do
uziemienia (szyny uziemiajgcej).

Sygnat wyjsciowy

Nalezy upewnié sig, ze sygnat wyjsciowy
OMI-2T nie przekracza okreslonych wskaznikéw
natezenia.
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Krzywe sygnatu wyjsciowego OMI-2T

UWAGA: Wszystkie sygnaty wyjsciowe mozna odwrdci¢ za pomocg mikroprzetgcznikéw SW1 i SW2
(patrz rozdziat ,Mikroprzetgczniki SW1 i SW2” na stronie 2.6).

Stan gotowosci

Stan wyzwolenia Stan gotowosci

Sonda . Ponowny Niski poziom
Stan  Wigczanie== Wyzwalanie ‘- stan natadowania Witaczanie Stan
oczekiwania sondy sondy | gotowosci baterii sondy oczekiwania
} 1 L1} I A S A | 1 }
Wejscia
sygnatéw startu
Aktywny
Sonda 1 \M{ Nieaktywny
Wsp6iny Aktywny
(przewdd)
Sonda 2 °"<
Nieaktywny

Wyjscie przekaznika
potprzewodnikowego

Stan sondy
1 & 2 (poziom)

—

Normalnie otwarty

=

Przekaznik pétprzewodnikowy rozwarty

Przekaznik potprzewodnikowy zwarty

Stan sondy 1 & 2
(sygnat impulsowy)

=

Normalnie otwarty

Przekaznik potprzewodnikowy rozwarty

Przekaznik potprzewodnikowy zwarty

Btad

o

Normalnie zwarty

Przekaznik potprzewodnikowy rozwarty

Przekaznik potprzewodnikowy zwarty

Niski poziom
natadowania bateriii

=

Normalnie otwarty

Przekaznik pétprzewodnikowy rozwarty

Przekaznik pétprzewodnikowy zwarty

2.5

Opodznienia sygnatu sondy

1. Opdznienie transmisji Wyzwolenie sondy, aby wywotaé zmiane stanu = 1,3 ms

maksymalnie

2. Opodznienie uruchomienia Czas pomiedzy inicjacjg sygnatu startowego, a wtasciwym

sygnatem transmisji = 410 ms maksymalnie

Uwaga 1: Impulsowe sygnaty wyjsciowe wynoszg 44ms + 1ms trwania.

Uwaga 2: Minimalny czas trwania sygnatu na wyjsciu btedu wynosi nominalnie 250 ms.

Uwaga 3: Sygnat bfedu bedzie powodowat przetgczenie wyjscia pétprzewodnikowego przekaznika
sygnatu sondy w stan czuwania dopdki sonda nie zostanie reaktywowana sygnatem startu.
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Mikroprzetagczniki SW1 i SW2

SWi1 ’: _' SW2

UWAGA: Aby uzyskac¢ dostep
do mikroprzetgcznikow wyjmij
okno (patrz ,Wyjmowanie
okna OMI-2T” w rozdziale 4
LKonserwacja”).

Mikroprzetacznik 1 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego Mikroprzetgcznik 2 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego

Stan Niski poziom Btad Stan Zakres Zakres
Sondy 1 natadowania Sondy 2 uruchomienia ~ RX
’_—d\-—n——_‘ ..
baterii ———
impulsowy N.O. N.O. N.O. impulsowy N.O. 50% 100%

ON

ON
E D D WLACZONY D H
1 2 3 4 2 3 4

.

Poziom N.C. N.C. N.C. Poziom N.C. 100% 50%
Przedstawione ustawienia fabryczne sg dla: Skroty:
d N.O. = Normalnie otwarty

i A-5439-0049
® A-5439-0050

° N.C. = Normalnie zwarty

UWAGA: Zaleca sig zwrdci¢ uwage na sygnat btedu lub sygnat wyjsciowy sondy SSR w trybie N/O
poniewaz uszkodzenie kabla moze spowodowa¢ powstanie warunkéw takich jak w przypadku pracy
bezpieczne;.



Wiaczanie/wytgczanie

Metoda wiaczania/wytaczania

OMI-2T dziata uzywajagc tylko optycznego sygnatu
wigczenia/wytgczenia, jako metody wtgczania/
wyfgczania.

Optyczny system wigczania/wytaczania jest
dostepny z catg gamg sond przedmiotowych
OMP oraz OTS. Opcja oczekiwania, wytgczanie/
wigczanie wyzwalane predkoscig wrzeciona i
wigcznik/wytgcznik w chwycie nie sg zgodne z
OMI-2T.

Czas uruchomienia

Przy normalnym dziafaniu czas uruchomienia
dwéch sond w transmisji modulowanej (wg
sygnatu btedu OMI-2T) wynosi maks. 410 ms
dla sond kinematycznych. W wypadku sond
tensometrycznych czas uruchomienia wynosi
maks. 1 s.

Czas wytaczania wynosi 0 sekund.

Normalne dziatanie ma miejsce, kiedy

stan wtgczenia/wyfgczenia sondy jest
zsynchronizowany ze stanem wigczenia/
wytgczenia odbiornika. Aktywna sonda powinna
odpowiadaé swojej diodzie aktywnego systemu.

Przechodzgc z Sondy 1 do Sondy 2, lub z
Sondy 2 do Sondy 1 nalezy odczekac¢ 1 sekunde
pomiedzy anulowaniem sygnafu startu pierwszej,
a podniesieniem sygnatu startu drugiej.

Odzyskanie synchronizacji

W przypadku niewtasciwego dziatania system
moze utraci¢ synchronizacje pomiedzy
odbiornikiem a sondami. Przy nastepnym
otrzymaniu sygnatu wejsciowego zostanie
uruchomiony wewnetrzny powrét do
synchronizacji.

apply innovation™

Maksymalny czas odzyskania systemu z
niewfasciwego dziatania wynosi 3,5 sekundy.
Takie opdznienie moze powodowaé wigczenie
alarmu maszyny jezeli uktady sterujgce wymagaja
sygnatéw gotowos$ci w czasie krétszym niz 3,5
sekundy.

UWAGA: W przypadku uzywania w potgczeniu
z OMP400 lub OMP600 nalezy upewnic¢ sie,
ze sonda jest ustawiona do standardowego
opdznienia wigczania.

2.7
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Wymiary OMI-2T

84

Wymiary w mm

69

46,7




Dane techniczne OMI-2T

Gtéwne zastosowanie

Typ transmisji
Liczba sond na system
Zgodne sondy

Zakres transmisji

Masa

Napiecie zasilania
Natezenie pradu zasilania

Wejscia funkcji M
Sygnaty wyjsciowe

Zabezpieczenie wejscia/wyjscia

Kabel Dane techniczne
(do

sterowania Dtugosé
obrabiarkg)

Diagnostyczne diody LED

Mocowanie

Srodowisko | Stopieri ochrony
IK Stopien ochrony

Temperatura
przechowywania

Temperatura pracy

apply innovation™

System OMI-2T przetwarza sygnaty z RENGAGE™ oraz sond
standardowych oraz konwertuje je na sygnaty wyjsciowe
obrabiarki, ktére sg z kolei wysytane do sterownika

CNC. System pozwala na uzycie dwdch sond z jednym
interfejsem.

Transmisja optyczna w podczerwieni (modulowana)

Dwie

Ustawianie oraz kontrola przedmiotéw: OMP40-2, OMP40M,
OLP40, OMP60, OMP60M, OMP400, OMP600
Ustawianie narzedzi: OTS

Maks.do 6 m

OMI-2T z przewodem o dtugosci 8m = 980 g

OMI-2T z przewodem o diugosci 15m = 1502 g

Od 12V do 30V pradu statego (patrz podpunkt ,Schemat
potaczen” w rozdziale 3 ,Instalacja systemu”)

Nadawanie: Maks. 160 mA wartosci szczytowej

Odbiér: rednio 40 mA

Uwaga: 24 V pradu statego, wszystkie wyjscia otwarte.
Poziom od 10 V do 30 V (10 mA przy 24 V)

Stan sondy 1, stan sondy 2, niski poziom natadowania
baterii, btad

Beznapieciowe wyjscia przekaznika pétprzewodnikowego
(SSR), z mozliwoscig skonfigurowania jako normalnie
zamkniete lub normalnie otwarte.

Czasy przefgczania (przy obcigzeniu 10 mA), ze stanu
otwartego do zamknietego maks. 100 ps., ze stan u
zamknietego do otwartego maks. 25 ps.

Zasilanie jest zabezpieczone bezpiecznikiem z mozliwoscig
kasowania.

Wyjscia sg zabezpieczone przed nadmiernym natezeniem
pradu.

Srednica 7,5 mm, 13-zytowy kabel ekranowany, kazda zyta
18 x 0,1 mm

8m,15m

Uruchomienie, niski poziom natadowania baterii, stan sondy,
bfad, aktywny system i stan sygnatu.

Wpuszczone lub kierunkowe z opcjonalnym wspornikiem
montazowym (dostepnym oddzielnie).

IPX8 (EN/IEC 60529)

IKO3 (EN/IEC 62262) [dla szklanego okienka]
od -25 °C do 70 °C

od5°Cdo50°C

2.9
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Instalacja systemu

Wspornik montazowy (opcjonalny)

Wymiary w mm |
UWAGA: Nalezy zainstalowa¢ OMI-2T z
wyjéciem kabla od dotu dla zapewnienia
dobrego odptywu chtodziwa.
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Instrukcja instalacji OMI-2T

Schemat potaczen (z zaznaczonymi grupami wyjsc)

OMI-2T

~ turkusowy

_ﬂ 4 turkusowo/czarny } Stan sondy 1 (SSR)

B niebieski

_ﬁ/' niebieski/czarny } Stan sondy 2 (SSR)
_D /. fioletow]l(/)lit:rvxy } Niski poziom natadowania
— y baterii (SSR)

zielony
ﬂz zielono/czarny } Btad (SSR)

biafy Wejscie sygnatu uruchomienia

:>| N = sondy (Sonda 1)
m brgzowy : :

Przewod wspdlny startu maszyny

} ;{/S'z f . rozowy Wejscie sygnafu uruchomienia

sondy (Sonda 2)
} Zasilanie (12 V do 30 V)

od 12V do 30V czerwony
oV czarny

A A

Ekran zielono/zotty

2

Uziemienie maszyny (punkt masy)

UWAGA: Przewod zerowy OV musi zosta¢ potgczony z uziemieniem maszyny ( szyna
uziemiajgca ). Przy zasilaniu napieciem ujemnym konieczne jest zastosowanie bezpiecznika.

Zasilanie stafoprgdowe tego urzadzenia musi pochodzi¢ ze Zrddfa, ktore jest zgodne z
wymogami normy IEC/BS/EN 60950-1.



Kabel OMI-2T

Zakonczenie kabla

Na kazdym kablu powinien by¢ docisniety zacisk
poprawiajgcy pofgczenie.

Standardowe warianty kabli

Standardowe, poliuretanowe kable OMI-2T maja
dfugos$¢ 8mi 15m.

Skontaktuj sie z Renishaw, aby uzyskac¢
informacje na temat innych dtugosci.

Dane techniczne kabla

7.5 mm, 13-zytowy kabel ekranowany, kazda
zyta 18 x 0,1 mm.

UWAGA: Maksymalna dtugo$¢ kabla nie powinna
przekracza¢ 25m.

Powtoka kabla

Dtawik uszczelniajgcy kabla chroni OMI-2T przed
chtodziwem oraz kurzem. Jezeli jest to wymagane
kabel OMI-2T moze by¢ chroniony przed
uszkodzeniami fizycznymi poprzez zamontowanie
elastycznej ostony kabla.

Zaleca sie uzycie elastycznej poliuretanowej
osfony kabla Anamet™ Sealtite HFX (5/16 in).

Dostepny jest zestaw elastycznej ostony (patrz
rozdziat 6 ,Lista czesci”).

UWAGA:

Skutkiem nieprawidtowej ochrony kabla moze
by¢ awaria systemu z powodu uszkodzenia kabla
lub przeniknigcie do OMI-2T chfodziwa. Awaria
na skutek niewtasciwej ochrony kabla spowoduje
utrate gwaranciji.

Dokrecajgc lub odkrecajagc nakretke B na ostonie
kabla upewnij sie, ze moment obrotowy ma
miejsce tylko pomiedzy punktem A i B.

apply innovation™

Montaz elastycznej ostony kabla

Ztgczka A

Element
ostony
zakonczenia

Plastikowy
pierscien
zaciskowy

Nakretka B

Elastyczna
osfona

UWAGA: Zigczki ostony wymagajg otworu
na gwint M16

1. Nasun nakretke B oraz plastikowy pierscien

zaciskowy na ostone.

2. Dokre¢ element ostony zakoriczenia do

koricéwki ostony

3. Dopasuj ostone do ztgczki A i dokreé

nakretke B.

3.3
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Wartosci momentu dokrecenia w Nm

3,0 mm AF
2Nmx 2

3.4

Klucz
trzpieniowy
szeSciokatny
4mmx2

8,0 mm AF

PRZYTRZYMAC

7/8 in AF 22 Nm
MAKSYMALNIE
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Obstuga techniczna

Obstuga techniczna Czyszczenie interfejsu

Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne Aby usung¢ pozostatosci dziatania maszyny,

opisane w niniejszej instrukcji. okienko interfejsu nalezy przetrze¢ Sciereczka.
_ Czynno$c¢ te nalezy wykonywac regularnie, aby

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy utrzymaé optymalng transmisie.

Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i
musi by¢ wykonywana tylko w autoryzowanych
centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajgcy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdécic¢
do dostawcy.

PRZESTROGA: interfejs OMI-2T ma

szklane okienko. W razie rozbicia operowac z
zachowaniem ostroznosci, aby unikng¢ obrazen.
|



4.2

Instrukcja instalacji OMI-2T

Wyjmowanie okna OMI-2T

Do regulacji przetacznika lub montazu czesci
zamiennych nie trzeba wycigga¢ OMI-2T z
obrabiarki.

Aby zmieni¢ ustawienia odbioru lub zasiegu, okno

mozna wyjac¢ i wymieni¢ jak opisano na kolejnych
stronach.

Aby wyjaé okno OMI-2T

UWAGA: NIE WYJMUJ okna poprzez
jego skrecanie czy obracanie.

1. Wyczys¢ OMI-2T, aby upewnic sie, ze
zadne zanieczyszczenia nie dostang sie do
urzadzenia.

2. Wyjmij cztery $ruby z pokrywy uzywajgc
2,5 mm klucza szesciokatnego. Dwie $ruby
sg krotkie, a dwie dtugie. Dwa otwory w
pokrywie sg gwintowane — A a dwa nie
—B.

3.  Okienko mocno trzyma sie w obudowie
interfejsu OMI-2T i wyjmuje sie go za
pomocg dwoch diugich srub, kitdre znajdujg
sie w gwintowanych otworach A.

Dokre¢ kazdg srube o kilka obrotéw, aby
rownomiernie podciggng¢ okienko.Kiedy
bedzie sie znajdowacé tuz przed obudows,
wyjmij catkowicie okno i Sruby.

Montaz okna OMI-2T

Przed zamontowaniem okna nalezy
sprawdzi¢ czy Sruby nie sg uszkodzone
lub zadrapane, co mogtoby wpiyna¢ na
uszczelnienie.

Nalezy upewni€ sig, ze miejsce na pierscien
(C) samouszczelniajgcy w obudowie OMI-2T
jest czyste.

Nalezy upewni€ sig, ze pierscien
samouszczelniajgcy (D) oraz okno (E) sg
czyste.

Witz dwie krétkie sruby w otwory A w oknie
i dokreg.

Sruby M3 (A)

Klucz szesciokatny

2,5mmx 2
od 0,3 do 0,5 Nm

Sruby M3 (B)
Klucz szesciokatny
25mmx2

od 0,9do 1,1 Nm

Umies¢ okienko wraz z pierscieniem
samouszczelniajgcym w obudowie interfejsu
OMI-2T.

UWAGA: Pierscien samouszczelniajacy
powinien by¢ delikatnie nasmarowany.

Witéz dtugie Sruby w otwory i dokre¢
kazda Srube o kilka obrotéw na raz, aby
réwnomiernie opusci¢ okienko. Powietrze
uwiezione wewnatrz obudowy moze
powodowac opor.



Wykrywanie uszkodzen
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Objaw

Nie mozna wiaczy¢ lub
wytaczyé sondy.

Przyczyna

Btad instalacji/programu CNC.

Dziatanie

Nalezy poprawi¢ okablowanie
kodu M i/lub program CNC.

Zaréwno dioda Sondy 1 jak i
Sondy 2 swieci sie na interfejsie,
poniewaz kod M jest aktywny.

Poprawi¢ kody M w programie
CNC.

Sonda poza ZASIEGIEM
URUCHOMIENIA.

Nalezy zmieni¢ program CNC,
aby sprowadzi¢ sonde w
zakres ustawionego ZASIEGU
URUCHOMIENIA OMI-2T.

Przeszkody na drodze
promieniowania.

Wyczysci¢ okno OMI-2T i usuna¢
wszelkie przeszkody.

Niezgodne ustawienia sondy/
transmisji sondy.

Upewnij sig, ze metode wtgczania/
wytgczania sondy ustawiono na
~optyczne wigczenie/optyczne
wytgczenie”.

Nalezy zmieni¢ sonde lub
ustawienia sondy na transmisje
modulowang i odpowiedni kod
startowy (Sonda 1 i Sonda 2, patrz
instrukcja instalacji sondy).

Nieprawidfowe ustawienie
uruchomienia obrabiarki.

Skonfiguruj ponownie ustawienia
mikroprzetacznikéw SW1 i SW2
uruchomienia obrabiarki.

Catkowicie roztadowane baterie
sondy.

Wymieni¢ baterie sondy.

Zaktécenia optyczne blokujg
sygnat startowy.

Sprawdz diagnostyke wizualng
interfejsu OMI-2T. Instrukcje
dotyczgce sprawdzania
diagnostyki wizualnej mozna
znalezé w rozdziale ,Diagnostyka
wizualna interfejsu OMI-2T” na
stronie 2.2.

Usuna¢ zrodto zaktocenia
optycznego lub ponownie ustawié¢
OMI-2T tak, aby zaki6cajace
Swiatto nie swiecito w okno OMI-
2T lub okno sondy.
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Wykrywanie
kodze

N usz

Instrukcja instalacji OMI-2T
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Sonda zatrzymuje sie w
srodku cyklu.

lub

Nieoczekiwany btad

w trakcie cyklu
pomiarowego.

lub

Nieoczekiwane
,wzbudzenie” w trakcie
cyklu pomiarowego.

Przyczyna

Przeszkody na drodze
promieniowania.

Dziatanie

Usunac przeszkode.

Zaktécenie optyczne.

Usungc¢ zrodto zakiécenia
optycznego lub ponownie ustawic
OMI-2T taka, aby zakidcajace
Swiatto nie swiecito w okno
OMI-2T.

Przejsciowy btad okablowania.

Skorygowacé okablowanie.

Sonda przesuneta sie poza
ZASIEG.

Nalezy zmieni¢ program CNC, aby
sprowadzi¢ sonde do ZASIEGU
OMI-2T i upewni¢ sie, ze wybrany
jest odpowiedni ZASIEG.

Sonda nie zostata wyzwolona
przez ponad 90 minut.

Uruchom ponownie sondg i
upewnij sie, ze nie przejdzie w
stan bezczynnosci przez 90 minut.

Sonda wiacza sie, ale
dioda BLEDU nadal sie
Swieci.

Zakiocajgce Swiatfo Swieci prosto
w okno OMI-2T.

Sprawdzi¢ DIAGNOSTYKE
WIZUALNA OMI-2T. Instrukcje
dotyczace sprawdzania
diagnostyki wizualnej mozna
znalezé w rozdziale ,Diagnostyka
wizualna interfejsu OMI-2T” na
stronie 2.2.

Usunac zrodto zakfécenia
optycznego lub ponownie ustawi¢
OMI-2T tak, aby zaki6cajace
Swiatfo nie Swiecito w okno
OMI-2T.

Sonda jest poza zasiegiem
odbioru.

Sprawdzi¢ diode STANU
SYGNALU.

Nalezy zmieni¢ program CNC, aby
sprowadzi¢ sonde do ZASIEGU
OMI-2T i upewni¢ sie, ze wybrany
jest odpowiedni ZASIEG.

Sygnat jest otrzymywany z sondy
znajdujgcej sie w sasiedniej
obrabiarce.

Nalezy zmieni¢ ustawienia
sgsiadujgcej sondy na tryb
niskiego poboru energii lub
zmieni¢ ZASIEG OMI-2T na
50% jezeli taki zakres jest
dopuszczalny.

Btad instalacji/programu CNC.

Sprawdzi¢ okablowanie i program
CNC.

Sonda wskazuje niski
poziom natadowania
baterii, ale sterownik
obrabiarki nie.

Btad instalacji/programu CNC.

Nalezy poprawi¢ okablowanie SSR
i/lub program CNC.




Objaw

Sterownik maszyny
nie odpowiada na
wzbudzenie lub
osadzenie sondy.

Przyczyna

Sonda jest wytgczona.

RENISHAW &
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Dziatanie

Sprébowac wigczyé.

Sonda poza zasiegiem.

Zmieni¢ program CNC, aby
sprowadzi¢ sonde do ZASIEGU.

Btad instalacji/programu CNC.

Poprawi¢ okablowanie wyjsciowe
STANU SONDY i programu CNC.

Sygnat jest otrzymywany z sondy
znajdujacej sie w sgsiedniej
obrabiarce.

Nalezy zmieni¢ ustawienia
sgsiadujgcej sondy na tryb
niskiego poboru energii lub
zmieni¢ ZASIEG OMI-2T na
50% jezeli taki zakres jest
dopuszczalny.

Sonda zostaje
wzbudzona, ale OMI-2T
nie odpowiada.

Sonda OMP400 lub OMP600
ma wybrany tryb 3 sekundowego
witgczania.

Skonfiguruj ponownie sonde
OMP400 lub OMP600 do
standardowego op6znienia
wigczania.

Sonda poza zasiegiem.

Przejrzeé obszar wspétdziatania.

Przeszkody na drodze promienia.

Sprawdzi¢ czy okienka sondy
i OMI-2T sg czyste i usungé
jakiekolwiek przeszkody

Sonda ustawiona na transmisje
tradycyjng

Ponownie skonfiguruj do
transmisji modulowane;.

21l Wykrywanie
) uszkodzen
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Lista czesci zamiennych

Typ Numer Opis
katalogowy
Zestaw OMI-2T A-5439-0049 Interfejs OMI-2T z kablem o dfugosci 8 m, etykietg

magnetyczng, zestawem narzedzi i skréconym
przewodnikiem uruchomienia.

Zestaw OMI-2T A-5439-0050 Interfejs OMI-2T z kablem o dtugos$ci 15 m, etykieta
magnetyczng, zestawem narzedzi i skréconym
przewodnikiem uruchomienia.

Wspornik A-2033-0830 Wspornik montazowy.

montazowy

Zestaw ostony A-4113-0306 Zestaw ostony kablowej z 1m poliuretanowom ostong i

kablowej ztgczem przegrody (z gwintem M16).

Zestaw do A-5191-0019 Zawiera: okno z pierécieniem samouszczelniajacym, 3

wymiany okna Sruby M3 ze stali nierdzewnej o dtugosci 14mm, 3 Sruby M3
ze stali nierdzewnej o dfugosci 5mm i klucz szesciokatny
2,5mm.

Zestaw narzedzi | A-5191-0300 Zawiera: klucz szesciokatny 2,5mm, klucz szesciokatny
4mm, 14 zaciskéw, 2 Sruby M5, 2 podktadki M5 i 2 nakretki
M5.

Publikacje. Mozna pobra¢ z naszej strony www.renishaw.pl

OMI-2T A-5439-8500 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego
uruchomienia optycznego interfejsu obrabiarki OMI-2T,
obejmuje ptyte CD z instrukcjami instalacji.

OMP40-2 A-4071-8500 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego
uruchomienia optycznej sondy obrabiarkowej OMP40-2,
obejmuje ptyte CD z instrukcjami instalacji.

OLP40 A-5625-8500 Skrocony przewodnik uruchomienia: do szybkiego
ustawienia optycznej sondy obrabiarkowej OLP40 (zawiera
dysk CD z instrukcjg instalaciji).

OMP400 A-5069-8500 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego
uruchomienia optycznej sondy obrabiarkowej OMP400,
obejmuje ptyte CD z instrukcjami instalacji.

OMP60 A-4038-8501 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego
uruchomienia optycznej sondy obrabiarkowej OMP60,
obejmuje ptyte CD z instrukcjami instalacji.




Instrukcja instalacji OMI-2T

Typ Numer Opis
katalogowy

9 § OMP600 A-5180-8500 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego

ﬁ = uruchomienia optycznej sondy obrabiarkowej OMP600,

S -g obejmuje ptyte CD z instrukcjami instalacji.

[72]

3N oTS A-5401-8500 Skrécony przewodnik uruchomienia: dla szybkiego
uruchomienia sondy do ustawiania narzedzi OTS, obejmuje
ptyte CD z instrukcjami instalaciji.

UWAGA: Numer seryjny kazdego OMI-2T znajduje sie na dolnej czesci obudowy.
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Aby uzyska¢ informacje dotyczace
oddziatéw firmy Renishaw na catym Swiecie,
zapraszamy do odwiedzenia witryny
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