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Przed rozpoczeciem pracy

Zastrzezenie Wprowadzanie zmian w sprzecie

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH
STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI.

FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o
tych zmianach.

ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK Obrabiarki CNC
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE
W NINIEJSZYM DOKUMENCIE. Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana

zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta

przez przeszkolony personel.
Znaki towarowe

RENISHAW® oraz symbol sondy wykorzystany Obchodzenie si¢ z sonda

w logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami

towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii  Elementy systemu nalezy utrzymywa¢ w

i innych krajach. czystosci i obchodzi¢ sie z sondg tak jak z
precyzyjnym przyrzadem.

apply innovation™ oraz Trigger Logic™ sg

znakami towarowymi firmy Renishaw plc.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy
produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami ustug, znakami
towarowymi lub zastrzezonymi znakami
towarowymi nalezgcymi do ich wtascicieli.

Gwarancja

Sprzet wymagajacy sprawdzenia w ramach
gwarancji nalezy zwrocic¢ dostawcy. eklamacje
nie bedg uwzglednione w przypadku, gdy
sprzet firmy Renishaw zostat niewtasciwie

uzyty lub zaistniaty proby jego naprawiania lub
regulowania przez nieuprawnione osoby. Nalezy
uzyskaé wczesniejszag zgode firmy Renishaw

w przypadkach, gdy sprzet Renishaw ma by¢
zastgpiony lub zdemontowany. Niedopetnienie
tego wymagania spowoduje utrate gwaranciji.
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Patenty

Funkcje sondy OTS i podobnych sond
Renishaw podlegajg, co najmniej jednemu z
nizej wymienionych patentéw i/lub zgfoszen
patentowych:

EP 0695926 JP 2994401

EP 0974208 JP 2004-522961
EP 1130557 JP 2004-530234
EP 1373995 JP 2005-502035
EP 1397637

EP 1425550 us 5150529

EP 1503524 B us 5669151

EP 1701234 us 6472981 B2
EP 1734426 us 6839563 B1
EP 1804020 us 6860026 B2

us 6941671 B2
us 7145468 B2
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Deklaracja zgodnosci z wymaganiami Unii Europejskiej
Renishaw plc deklaruje, ze ten produkt:
Nazwa OoTS
Opis Optyczny system ustawiania narzedzi
zostat wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi normami:

BS EN 61326-1:2006  Wyposazenie elektryczne dla pomiardw, sterowania i zastosowan
laboratoryjnych — Wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

Czes¢ 1: Wymagania ogdline.
Odpornos¢ zgodnie z Tabelg 2 — lokalizacje przemystowe
Emisje zgodnie z zatgcznikiem A — lokalizacje przemystowe.

BS EN 60825-12:2004 Bezpieczenstwo urzgdzen laserowych.
Czes¢ 12: Bezpieczenstwo systemdw komunikacii optycznej w przestrzeni
swobodnej, stosowanych do przesytania informacji oraz zgodnos¢ z
wymaganiami nastepujgcych dyrektyw:

2004/108/EC Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/95/EC Niskie napiecie

Powyzsze informacje stanowig streszczenie z petnej deklaracji zgodnos$ci z wymaganiami Unii
Europejskiej. Jej kopia jest dostepna w firmie Renishaw na zadanie.

1.3
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Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Stosuj i utylizuj baterie zgodnie z zaleceniami
producenta. Uzywaé zalecanego typu baterii. Nie
dopuszczac¢ do kontaktu zaciskéw baterii z innymi
przedmiotami metalowymi.

OTS posiada szklane okienko. W razie rozbicia
operowac z zachowaniem ostroznosci, aby
unikna¢ obrazen.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny wspétrzednosciowe;j
spoczywa odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie
uzytkownika o wszelkich zagrozeniach
zwigzanych z eksploatacjg tgcznie z tymi, o
jakich wspomina sie w dokumentacji produktu
Renishaw oraz za zapewnienie stosownych oston
i blokad zabezpieczajacych.

W pewnych okoliczno$ciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywaé stan gotowosci sondy.
Zaleca sig nie bra¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.

Informacja dla instalatora
wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg
zaprojektowane tak aby dziafaty zgodnie z
wymogami odpowiednich przepiséw EEC oraz
FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujgcych zalecen,
aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

A kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrédet zakiécen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp;

o wszystkie podfgczenia 0V/uziemienie
powinny by¢ podtgczone do “gtéwnej
szyny uziemiajgcej” maszyny (,Szyna
uziemiajgca” to wyréwnawcze
podtgczenie dla wszystkich uziemien
oraz kabli ekranowanych maszyny).
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze
powstac réznica potencjatéw pomiedzy
uziemieniami;

d wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone
zgodnie z instrukcja;

d okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu
kabli szybkiego przesytu danych;

o dtugosc¢ kabli powinna byé zawsze
minimalna.
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Wprowadzenie

Sonda do ustawiania narzedzi OTS z optyczna
transmisjg sygnatu jest odpowiednia dla matych
i duzych centrow obrébkowych. Jej konstrukcja
zapewnia odpornos¢ na zaktocenia sygnatu
optycznego, fatszywe wzbudzenia i wstrzasy.

Rodzaje OTS

OTS jest dostepna w dwdch wersjach — jedna
z bateriami typu %2 AA, a druga z bateriami
typu AA. Pozwala to na uzycie powszechnych
rodzajow baterii zaréwno dla OTS jak i sondy
przedmiotowej.
ti.  OTS z bateriami typu Y2 AA z OMP40-2/

OMP400.

lub

OTS z bateriami typu AA z OMP60.

Oba rodzaje dziatajg w potgczeniu z ktdrgkolwiek
sondg przedmiotowg dziatajgcg w transmisji
modulowane;.

Transmisja modulowana

Aby zminimalizowaé efekty zaktécen swietinych
OTS dziata korzystajac z transmisji modulowane;j
i musi by¢ uzywana w potgczeniu z odbiornikiem
transmisji modulowane;.

System z dwiema sondami z OMI-2T/
OMI-2H

System z dwiema sondami mozna dostosowaé
do sondy przedmiotowej z sondg do ustawiania
narzedzi lub dwoch sond do ustawiania czy
dwdéch sond przedmiotowych, patrz Konfiguracja
uruchomienia systemu optycznego na str. 2.4.

System OTS moze by¢ skonfigurowany przez
uzytkownika, aby uzywac jednego z trzech
zakodowanych sygnatéw startowych, nazwanych
Sonda 1, Sonda 2 i Sonda 3.

UWAGA:
Aktualnie zaden interfejs nie jest zgodny z
Sonda 3.

Jeden system sondy z OMI-2T/OMI-2/
OMI-2H/OMI-2C

Jeden system sondy moze by¢ uzyty z
odbiornikiem OMI-2T/OMI-2/OMI-2H/OMI-2C

Trigger Logic™

Wszystkie ustawienia sondy OTS sg
konfigurowane za pomocg funkcji Trigger
Logic™.

Trigger Logic™ (patrz Rozdziat 4 - Trigger
Logic™) to funkcja pozwalajgca uzytkownikowi
na zapoznanie si¢ i wybranie dostepnych
ustawien umozliwiajacych skonfigurowanie sondy
do okreslonych zastosowan. Trigger Logic™

jest aktywowana poprzez wiozenie baterii i
wykorzystuje sekwencje wychylen trzpienia
pomiarowego (wzbudzenia), aby systematycznie
poprowadzi¢ uzytkownika przez dostepne
ustawienia i umozliwi¢ wyb6r wymaganych opcji.

Aktualne ustawienia sondy mozna przejrze¢
poprzez wyjecie, na co najmniej 5 sekund
baterii i ich ponowne wtozenie, ktére aktywuje
sekwencje przegladania Trigger Logic™.
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Dziatanie

Trzpien
pomiarowy

Dla ustawienia $rednicy obracaj
narzedzie w kierunku odwrotnym

Dziatanie

Narzedzie jest przesuwane w osi Z dla pomiaru
dfugosci narzedzia oraz detekcji uszkodzen
narzedzia.

Obracajgce sie narzedzia sg ustawiane w osi X
lubY dla pomiardw offsetéw promieni narzedzi.

Sruby regulacyjne umozliwiajg ustawienie

trzpienia pomiarowego wzgledem osi obrabiarki.

Procedury programowe

Procedury programowe dla ustawiania narzedzi
sg dostepne w firmie Renishaw dla réznych
sterownikow obrabiarek i zostaty opisane w
arkuszu danych technicznych H-2000-2289.

Ponadto arkusz danych technicznych
H-2000-2298 zawiera spis dostepnego
oprogramowania firmy Renishaw. Oba arkusze
danych technicznych mozna pobra¢ ze strony
www renishaw.com/mtp

Mozliwe do uzyskania tolerancje
ustawien

Tolerancje z jakimi narzedzia mogg by¢ ustawiane
zalezg od ptaskosci i rownolegtosci ustawienia
koncowki trzpienia pomiarowego. Warto$¢ 5 ym
przéd wzgledem tytu i bok wzgledem boku fatwo
jest osiagna¢ wzgledem ptaskiej czesci korncowki
trzpienia pomiarowego (réwnolegto$¢ 5 pm jest
fatwo osiggalna wzgledem osi kwadratowej
koncowki trzpienia pomiarowego). Taka
doktadnos¢ ustawiania jest wystarczajgca dla
wiekszosci zastosowan.

Zalecane predkosci posuwu narzedzi
obrotowych

Frezy powinny by¢ obracane w kierunku
przeciwnym do kierunku skrawania.
Oprogramowanie ustawiania narzedzi firmy
Renishaw automatycznie oblicza predko$¢
obrotowg i szybko$¢ posuwu w oparciu o
nastepujgce informacije.

Pierwsze zetkniecie — predko$¢ obrotowa
wrzeciona obrabiarki obr/min

Predkos¢ obrotowa dla pierwszego
przemieszczenia w kierunku trzpienia sondy:

Srednice ponizej 24mm — 800 obr/min.

Srednice pomiedzy 24 — 127 mm — obr/min sg
obliczane za pomocg szybkosci obwodowe;j
wynoszgcej 60m/min.

Srednice powyzej 127 mm — 150 obr/min.

Pierwsze zetkniecie — predko$é posuwu
obrabiarki

Predkos¢ posuwu (f) jest obliczana jako:

f=0,16 x obr/min f jednostek mm/min
(ustawianie Srednicy).

f=10,12 x obr/min f jednostek mm/min
(ustawianie dfugosci).

Drugie zetknigcie — predkosé posuwu
obrabiarki:

800 obr/min, posuw 4 mm/min.
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Tryby robocze

(7
OTS moze pracowaé¢ w jednym z trzech |5
trybow:
£
Tryb oczekiwania: OTS oczekuje na sygnat 3
witgczenia. g
2.3

Tryb dziatania: OTS gotowa do pracy w trybie
roboczym jest aktywowana metodg opisang na
stronie 2.4.

Tryb konfiguracji: konfiguracja nastepujgcych
ustawien OTS za pomocg funkcji Trigger Logic™.

o Konfiguracja uruchomienia systemu
optycznego

° Ustawienie filtru uktadu przystosowania
wyzwalania

° Moc uktadu optycznego

Fabryczne ustawienia trybu konfiguracji podano
na stronie 2.4.



24

Instrukcja instalacji OTS

Ustawienia, ktore mozna
konfigurowaé

Metoda wigczania

Zazwyczaj czas wigczania systemu sondy
optycznej wynosi mniej niz 0,5 sekundy. Wiecej
informacji mozna znalezé w Instrukcji obstugi
interfejsu.

Konfiguracja uruchomienia systemu
optycznego

Uzytkownik moze skonfigurowac¢ OTS do
identyfikacji Sondy 1, Sondy 2 lub Sondy 3, patrz
Zmiana ustawien sondy str. 4.3.

OTS jest fabrycznie ustawiona na Sonde,
2 aby mogfa pracowac¢ w systemie z sondg
przedmiotowg transmisji modulowane;.

Zazwyczaj OTS jest wykorzystana w Sondzie 2

Zastosowanie dwoch sond do ustawiania
wymaga ponownego skonfigurowania jednej z
sond OTS na Sonde 1.

Zastosowanie trzech sond wymaga ponownego
skonfigurowania jednej z sond OTS na Sonde 1 i
innej na Sonde 3.

Metoda wytgczania

Wytgcznik czasowy automatycznie wytgcza
sonde po 90 min od ostatniego wyzwolenia, jezeli
nie zostata wczedniej wytgczona za pomocag
funkcji M

UWAGA:
Po wtaczeniu, OTS musi przed wytgczeniem byc,
przez co najmniej 1 sekunde wtgczona.

Filtr przystosowania uktadu
wyzwalania

Sondy wystawione na wysoki poziom drgan
lub nagte przecigzenia mogg zadziataé bez
zetkniecia sie z jakgkolwiek powierzchnig. Filtr
przystosowania uktadu wyzwalania zwigksza
odpornos¢ sondy na te zjawiska.

Gdy wtaczony jest filtr uktadu przystosowania, do
sygnatu wyjsciowego sondy jest wprowadzane
state opdznienie o dfugosci 7 ms.

Moze zaistnie¢ potrzeba zmniejszenia predkosci
zblizenia sondy, w celu zwigkszenia wychylenia
koncowki pomiarowej przy wydtuzonym czasie
opOznienia.

W ustawieniach fabrycznych OTS, filtr uktadu
przystosowania wyzwalania jest wytgczony.

Moc uktadu optycznego

W przypadku matego rozstawienia pomiedzy
OTS a odbiornikiem, mozna wybra¢ niski pobor
energii uktadu optycznego, patrz strony 3.2 i
4.3. W takim trybie zasieg roboczy transmisiji
optycznej zostanie zredukowany o okoto 40%.
Wydtuzy sie takze okres trwatosci baterii.

W ustawieniach fabrycznych OTS, filtr
wyzwalania jest wytgczony.
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Dane techniczne OTS

Gtéwne zastosowanie Ustawianie narzedzi w centrach obrobkowych sterowanych

Catkowite wymiary:

Baterie typu V2 AA:

Baterie typu AA:

Wszystkie rodzaje baterii:

Wszystkie rodzaje baterii:

Masa:

Baterie typu 2 AA:
(z dyskowym trzpieniem
pomiarowym)

Baterie typu AA:
(z dyskowym trzpieniem

pomiarowym)

Parametry robocze:

Typ transmisji sygnatu:

Metoda wigczania:
Metoda wytgczania:
Zasieg roboczy:
Odbiornik/interfejs:

Kierunki dziatania:

Powtarzalnos$¢ w jednym

kierunku:

Sita wyzwalania dla koncowki

pomiarowej:

Wychylenie koncowki
pomiarowej:

numerycznie (CNC)

Dtugosé z kwadratowym 122,00 mm
trzpieniem pomiarowym

Dtugos¢ z kwadratowym 143,55 mm
trzpieniem pomiarowym

Szerokos$é 60,00 mm
Wysokos¢ 103,25 mm
z bateriami bez baterii
870 ¢ 850 g

z bateriami bez baterii
950 g 900 g

Transmisja optyczna w podczerwieni
Witgczanie optyczne

Wytgczanie optyczne

Do5m

OMI-2T, OMI-2 lub OMI-2H

Urzgdzenie wielokierunkowe: + X, £V, +Z

1,0 ym 2 sigma *

1,3N do 2,4 N/ 130 G do 240 G** zaleznie od kierunku
odczytu

Ptaszczyzna XY Kierunek +Z
+3,5mm 6 mm

* Wyniki modutu sondy wtasciwe przy testowaniu prostym trzpieniem pomiarowym 35mm i

predkosci 480mm/min.

** Ustawienia fabryczne przy prostym trzpieniu pomiarowym o dtugosci 50mm.
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Dane techniczne OTS

2

. (@)

Baterie: %-

Typ baterii: (Baterie typu %2 AA z chlorkiem  Baterie zawierajgce chlorek tionylo-litowy x 2 g

tionylo-litowym — w standardzie): g
Typ baterii: (Baterie alkaiczne typu AA—w  Alkaliczne (1,5V) x 2 2.7

standardzie):

Typ baterii: (Baterie typu AA z chlorkiem
tionylo-litowym - opcjonalne):

Baterie zawierajgce chlorek tionylo-litowy x 2

Rezerwowy czas pracy baterii: Okofo 1 tygodnia od pojawienia sie

pierwszego ostrzezenia o niskim poziomie
baterii. Baterie nalezy wymieni¢ najszybciej,
jak bedzie to mozliwe.

Wskazanie braku napigcia baterii: Dioda migoczaca na niebiesko w pofgczeniu

z normalng czerwong lub zielong diodg stanu
sondy

Wskazanie braku napiecia baterii ciggte czerwone Swiatto

Przecietny czas pracy baterii

Typ baterii: Czas Wykorzystanie w 5% Uzywanie ciggte
(x2) gotowosci (72 minut/dzien)
Tryb stand- Tryb Tryb stand- Tryb
ardowego niskiego ardowego niskiego
poboru poboru poboru poboru
energii energii energii energii
1 i i -
2 AA z chlorkiem tionylo- 554 1y 140 Dni 170 Dni 300 Godzin | 400 Godzin
litowym — w standardzie
Baterie alkaiczne typu - 554 b 210 pi 250Dni | 400 Godzin | 550 Godzin
AA — w standardzie
AA z chlorkiem tionylo- | 744 py 300 Dni 350 Dni 600 Godzin | 800 Godzin
litowym - opcjonalne

Baterie typu AA sa takze okreslane jako LR6 oraz MN1500.

Srodowisko:
Stopien ochrony:

Temperatura pracy

Temperatura przechowywania

IPX8

od 5°C do50°C

0d-10°C do 70 °C
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0
=
(©)
>
=
©
g
N
T
o
o

Ta strona celowo zostata pozostawiona pusta



RENISHAW &

apply innovation™

Instalacja systemu

Typowy system sondy z OMI-2T/

OMI-2H
Wrzeciono centrum
obrébkowego CNC Odbiornik OMI-2T/ Zamocowanie
OMI-2H wspornika

Typowa sonda inspekcyjna sterownik
A obrabiarki

& CNC

|
Trzpien Kabel

pomiarowy

Zasilacz PSU3
(opcjonalny)

_______________________

Przedmiot
obrabiany

Sonda do ustawiania narzedzi OTS
Ro&zne orientacje

Sonda inspekcyjna montowana na wrzecionie musi korzystac z transmisji modulowanej

Sonda i odbiornik optyczny

Pola widzenia OTS i diody odbiornika musza Resztki chfodziwa zbierajace sie na okienkach

wzajemnie przenikac sie w przedstawionym OTS lub OMI-2T/OMI-2H/OMI-2 moga obnizy¢

obszarze wspotpracy (strona 3.2). Obszar zasieg transmisji sygnatow. Nalezy czyscic¢

wspétpracy OTS opiera sig na ustawieniu te elementy, przecierajac je tak czesto jak to

odbiornika na 0°, i odwrotnie. jest konieczne, aby utrzymac niezakiécong
transmisje.

Powierzchnie obrabiarki odbijajgce swiatfo mogg

zwigkszy¢ zasieg transmisji sygnatow. Eksploatacja w temperaturach 0°C do 5°C lub
50°C do 60°C moze by¢ przyczyng pewnego
zZmniejszenia zasiegu.
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Instrukcja instalacji OTS

Obszar wspoétpracy OTS
z OMI-2T/OMI-2/OMI-2H
(transmisja modulowana)

UWAGA:

Jedna sonda OTS skonfigurowana,
jako Sonda 1 moze by¢ uzyta z
OMI-2.

OMI-2T/OMI-2/OMI-2H

Typowy wykres przy 20°C

Zasiegw m

Wiaczanie/wytaczanie

energii

E
[ ] Dziatanie - tryb standardowego poboru
=

Dziatanie - tryb niskiego poboru energii

Ustawienia poboru energii uktadu
optycznego

Jesli dwie maszyny pracuja w bliskiej odlegtosci
od siebie, nalezy zwroci¢ uwage, aby sygnaty
przekazywane z sondy na jednej obrabiarce nie
byty odbierane przez odbiornik drugiej obrabiarki,
i odwrotnie.

Gdyby tak byto, zaleca sie stosowanie niskiego
poboru energii przez sonde oraz ustawienie
niskiego poboru energii przez odbiornik.

Potozenie odbiornika

W celu ufatwienia znalezienia optymalnego
potozenia podczas instalacji, na odbiorniku OMI-
2T/OMI-2/0OMI-2H wyswietlony jest stan sygnatu.

Nalezy zapozna¢ sie z Podrecznikiem
uzytkownika odbiornika.




Przygotowanie OTS do uzycia

Mocowanie trzpienia pomiarowego,
bezpiecznika mechanicznego i tfgcznika
zabezpieczajgcego

5 mm AF (cienki)
2.6 Nm

Trzpien
pomiarowy \
? |
=

{Je

tacznik zabezpieczajgcy

RENISHAW -

g

Klucz
trzpieniowy
szesciokatny
2 mm Bezpiecznik
1,1 Nm mechaniczny

=
Trzpien
blokujgcy

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 2 mm
1,1 Nm

RENISHAW -
Klucz trzpieniowy \ iy
szesciokatny ‘
3mm ‘
2,6 Nm

apply innovation™

Trzpien bezpiecznika
mechanicznego koncowki
pomiarowej

Trzpien bezpiecznika
mechanicznego koncowki
pomiarowej znajduje sie w
mocowaniu koncowki pomiarowej,
aby zabezpieczaé sonde na
wypadek nadmiernego wychylenia
koricéwki pomiarowej lub kolizji.

Lacznik zabezpieczajgcy

W przypadku awarii bezpiecznika
mechanicznego tacznik
zabezpieczajgcy utrzymuje trzpien
w sondzie, co zapobiega spadnieciu
trzpienia do obrabiarki.

UWAGA:

Nalezy zawsze korzystac

z trzpienia blokujgcego
umieszczanego w
odpowiednim pofozeniu, w

celu przeciwdziatania sitom
powstajacym przy dokrecaniu,
aby nie uszkodzi¢ bezpiecznika
mechanicznego.

3.3
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Instrukcja instalacji OTS

Instalowanie baterii

RENjS AW

REN|S AW

>

.8

UWAGI:

Wybor odpowiedniego typu baterii, patrz strona
5.3. Jezeli przez nieuwage wtozone zostang
catkowicie roztadowane baterie wéwczas diody
bedg ciggle swieci¢ w kolorze czerwonym,
patrz strona 4.4.

NIE DOPUSZCZAC do przedostania sie
chtodziwa i innych zanieczyszczen do wnetrza
sondy.

Whktadajgc baterie sprawdz czy poprawna jest
jej biegunowosé.
Po wiozeniu baterii diody wyswietlg aktualne

ustawienia sondy.

(aby uzyskac wiecej szczegotdéw patrz Trigger
Logic™, strona 4.1).



Montowanie OTS na stole obrabiarki

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 2 mm
1,1 Nm

RENISHAWY

Klucz trzpieniowy
szesciokatny 2 mm
1,1 Nm

1. Nalezy wybra¢ potozenie dla OTS na stole
obrabiarki. Ustawi¢ tak, aby zminimalizowaé
prawdopodobienstwo kolizji i upewnic¢ sie, ze

okno optyczne jest skierowane do odbiornika.

2. Odtgczyé podstawe od czesci wtasciwej
poprzez odkrecenie za pomoca klucza
szesciokagtnego 2,5 mm czterech $rub 1 i
dwdch $rub 2.

3. Wiozy¢ Srube z gniazdem gwiazdowym
i nakretkg teowg (niedostarczone przez
Renishaw) i przykrecié, aby zamocowac
podstawe na stole obrabiarki.

UWAGA:

Dla mniejszych srub mozna uzy¢ mniejszych
podkfadek, poprzez zdemontowanie i oddzielenie
plytek podstawy.

apply innovation’

Sruba M10/M12 |
nakretka teowa (dostarcza
uzytkownik)

Bolec ustalajgcy

Podstawa

4. Ponownie zat6z cze$¢ wtasciwg na podstawe
i dokre¢ sruby 1 2. Jezeli zamontowany
jest kwadratowy trzpien i wymagane jest
przeciwstawne potozenie, przed dokreceniem
$ruby 2 zapoznaj sie z Ustawieniami
obrotowymi trzpienia, na stronach 3.9-3.12.

5. Zatéz trzpien pomiarowy Patrz
Mocowanie trzpienia pomiarowego,
bezpiecznika mechanicznego i tgcznika
zabezpieczajgcego, strona 3.3.

Kotki ustalajgce (pokazane na stronie 2.5)

W przypadku instalacji, gdzie istnieje potrzeba
zdejmowania i zaktadania uktadu ustawiania
narzedzi, mozna zamontowac dwa kotki
ustalajgce (dostarczane w zestawie).

W celu zamontowania kotkéw ustalajgcych
nalezy nawierci¢ w stole obrabiarki dwa otwory
odpowiadajgce dwom otworom podstawy sondy.
Umies¢ kotki ustalajgce w otworach i ponownie
zamontuj podstawe sondy.

3.5



Instrukcja instalacji OTS

Ustawianie modutu optycznego

3.6

Detal wzorcowy

RENISHAM

Czese
wtasciwa

Modut optyczny

Sruba uchwytu
Klucz trzpieniowy
szesciokatny 4 mm

5,1 Nm
Modut optyczny moze byc¢ ustawiony w jednej 2. Obréci¢ modut optyczny, aby ustawié
z siedmiu pozycji, co 15°, aby umozliwi¢ w jednej linii znacznik odniesienia na
skierowanie okna optycznego w strone odbiornika. obudowie ze znacznikiem u gory czesci

wiasciwe;.
1. Aby ustawi¢ modut optyczny nalezy najpierw
poluzowac i czesciowo wyciagnaé srube 3. Ponownie umiesci¢ srube uchwytu i
uchwytu. dokrecic.
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Ustawianie poziomu trzpienia :
pomiarowego .3
>
Godrna powierzchnia dyskowego i kwadratowego o
trzpienia pomiarowego musi by¢ ustawiona w §
poziomie, przéd wzgledem tytu i bok wzgledem -3
boku. =
3.7

Ustawienie bok wzgledem boku

Klucz trzpieniowy
szesciokatny
2mm
1,1 Nm

~

.
f

2
’.

!

|
-»
.

RENISHAN
RENISHAW./

=

Modut sondy

Wypoziomowanie ustawienia bok wzgledem boku
jest osiggane poprzez przemienng regulacje
wkretami dociskowymi, co powoduje obracanie
sie modutu sondy, a przez to zmiane ustawien
poziomu trzpienia pomiarowego.

Po osiggnieciu wtasciwego wypoziomowania
powierzchni trzpienia nalezy dokrecic¢ wkrety
dociskowe.
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Instrukcja instalacji OTS

Ustawianie poziomu trzpienia
pomiarowego

Ustawienie przéd wzgledem tytu

Sruba regulacji Sruba regulujgca/blokujgca
wysokosc Klucz trzpieniowy szesciokatny
Klucz trzpieniowy 4 mm
szesciokgtny 4 mm 5,1 Nm

Aby unies¢ przod
Poluzowacé $rube regulujgca/blokujgca 2
i dopasowac wysokos$¢ Sruby regulujgcej

wysokos¢ 1 do odpowiedniego poziomu.

Catkowicie dokreci¢ $rube 2.

Aby obnizy¢ przéd

Poluzowywac $rube regulujgcg wysokosé 1 i
dopasowaé $rube regulujgca/blokujgcag 2 az do
odpowiedniego poziomu.

Catkowicie dokreci¢ $rube 2.



Wytacznie trzpien z koncoéwka
kwadratowa
Regulacja obrotu trzpienia kwadratowego

umozliwia ustawienie trzpienia pomiarowego
wzgledem osi obrabiarki

Zgrubna regulacja obrotu

RENISHAW/&

apply innovation™

Trzpien
blokujgcy

Bezpiecznik

mechaniczny

trzpienia z fgcznikiem
zabezpieczajgcym

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 2 mm
1,1 Nm

Poluzowaé wkret dociskowy 1 i obrocic¢
trzpien dtonig, aby uzyskac ustawienie, a
nastepnie catkowicie dokreci¢ wkret.

UWAGA:

Nalezy zawsze korzystaé z trzpienia
blokujagcego umieszczanego w odpowiednim
pofozeniu, w celu przeciwdziatania sifom
powstajgcym przy dokrecaniu, aby nie
uszkodzi¢ bezpiecznika mechanicznego.
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Instrukcja instalacji OTS

Wytacznie trzpien z koncéwka
kwadratowa

Doktadna regulacja obrotu
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Poluzowac cztery $ruby 1 blokujgce obudowe..



Wytacznie trzpien z koncéwka
kwadratowa

Doktadna regulacja obrotu

Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 2 mm
= 1,1 Nm

Umieszczone w przeciwstawnych potozeniach
wkrety dociskowe 2 sg dokrecane do bolca
ustalajgcego znajdujgcego sie na podstawie.
Poluzowujgc i ponowne dokrecajac te wkrety
mozna uzyskaé doktadng regulacje obrotu
trzpienia.

Nastepnie nalezy dokreci¢ oba wkrety dociskowe.

apply innovation™

3.11
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Wytacznie trzpien z koncéwka
kwadratowa

Doktadna regulacja obrotu
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Klucz trzpieniowy
szesciokgtny 2 mm
1,1 Nm

Dokreci¢ cztery $ruby 1 blokujgce obudowe



Kalibracja OTS

Dlaczego nalezy kalibrowaé¢ sonde?

Sonda jest zaledwie jednym elementem
systemu pomiarowego, ktéry komunikuje sie

z obrabiarkg. Kazdy z tych elementéw moze
wptywaé na réznice pomiedzy rzeczywistym
potozeniem koncowki trzpienia a jej zmierzonymi
wspotrzednymi przestanymi do sterowania.
Jezeli sonda nie jest skalibrowana, réznica

ta pojawi sie, jako niedokfadnosé pomiaru.
Kalibracja sondy pozwala oprogramowaniu na
skompensowanie tej réznicy.

Podczas standardowego uzytkowania réznica
pomiedzy rzeczywistymi wspdtrzednymi punktu
zetkniecia a wspotrzednymi zmierzonymi

nie ulega zmianie, ale waznym jest, aby

w nastepujacych okolicznosciach sonde
skalibrowac:

° kiedy system pomiarowy ma byé uzyty po
raz pierwszy;

° kiedy w sondzie zostat zamontowany nowy
trzpiert pomiarowy;

° kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito
odksztafcenie trzpienia pomiarowego lub
kolizja z sondg pomiarowa;

° W regularnych odstepach czasu, w celu
skompensowania zmian zachodzgcych w
obrabiarce.

Kiedy sonda zostanie ztozona i zamontowana
na stole obrabiarki, konieczne jest odpowiednie
ustawienie ptaszczyzn trzpienia pomiarowego
wzgledem osi obrabiarki, tak aby unikng¢
btedow podczas pomiaréw narzedzi. W tej
operacji nalezy uzyskac¢ ustawienie ptaszczyzn
z doktadnoscig 0,010 mm w przypadku
zwyktych zastosowan. Mozna tego dokonaé¢
przeprowadzajgc regulacje ustawienia trzpienia
pomiarowego za pomocg $rub regulacyjnych
oraz stosujgc odpowiednie przyrzady, takie jak
czujnik zegarowy, zamontowany na wrzecionie
obrabiarki.

apply innovation™

Po prawidtowym ustawieniu sondy na obrabiarce
nalezy jg skalibrowac. Odpowiednie cykle
kalibracyjne sg dostepne. Ich dziatanie polega
na wyznaczaniu wspétrzednych punktu styku
dla ptaszczyzny pomiarowej trzpienia sondy w
normalnych warunkach roboczych.

Wartosci kalibracyjne sg przechowywane w tabeli
zmiennych do wykorzystania przy wyznaczaniu
wymiaréw narzedzia podczas wykonywania cykli
pomiaréw narzedzia.

Uzyskane wyniki pomiaréw to wspétrzedne
punktéw styku w osiach (w uktadzie
wspotrzednych obrabiarki). W ten sposob
nastepuje automatyczne uwzglednienie
wszelkich btedéw wynikajgcych z charakterystyk
obrabiarki i sondy. Wyniki pomiaréw odpowiadaja
wspofrzednym punktéw wyznaczonym
elektronicznie w dynamicznych warunkach
roboczych, a niekoniecznie rzeczywistemu
pofozeniu koncéwki trzpienia.

UWAGA:

Staba powtarzalno$¢ wyzwalania trzpienia sondy
wskazuje na poluzowanie zespotu sondy/trzpienia
albo na usterke obrabiarki/sondy. Konieczna jest
dalsza analiza problemu.

3.13
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Trigger Logic™

Przegladanie biezagcych ustawien sondy

Opis symboli
o Krétki btysk diody LED
I Dtugi btysk diody LED n

T

-5 [N

Kontrola diody
LED

'

Ustawienie filtru uktadu przystosow-
ania wyzwalania

wytaczona Swieci
lub
o 6 Il o o I

v

Identyfikacja sondy

sonda 1 sonda 2 sonda 3
lub lub
o 6 Ilm e | o O Il

v

Moc uktadu optycznego

Niska Standardowa
comm || 0o mm
v
Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania Niski poziom natadowania baterii
baterii lub
e o6 o o o o0 00 00 00 0O

v

Sonda jest w stanie gotowosci



4.2

Instrukcja instalacji OTS

Tabela rejestru ustawien sondy

Niniejsza strona jest przeznaczona do
zapisania ustawien sondy.

¢/ zaznacz

Ustawienie filtru uktadu wytgczona o 6 Il
przystosowania wyzwalania

$wieci o 6 Hm
Konfiguracja uruchomienia sonda 1 o 6 Il
systemu optycznego

sonda 2 o o

sonda 3 ® 6 I
Ustawienia poboru energii Niski pobér energii .
uktadu optycznego

Standardowy pobor energii L

NUMER SERYJNY OTS (znajdujacy sie na obudowie, pod trzpieniem)
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Zmiana ustawien sondy

s
Wiozy¢ baterie lub jezeli juz zostaty wtozone czerwonego $wiatta nastgpig migniecia )
wyjgc je na 5 sekund, oraz wtozy¢ z powrotem. niebieskiego swiatta). Trzpien nalezy trzymac 13':
Po wykonaniu kontroli diod, nalezy natychmiast odchylony do momentu wyswietlenia ustawien 5
odchyli¢ trzpien pomiarowy i przytrzymac Jiltru przystosowania ukfadu wyzwalania”, a =
odchylony dopodki nie wystgpi pie¢ migniec nastepnie pusci¢. Sonda znajduje sie obecnie =
czerwonego Swiatta (w przypadku niskiego w trybie konfiguracji i aktywowana jest funkcja 4.3
poziomu baterii, po kazdym z pieciu mignieé Trigger Logic™ ’
Opis symboli Kontrola diody
q LED
Krotki btysk
® diody LED 00
|
Dtugi btysk diody \ 4
I::> Nalezy
odchyli¢ trzpien /
pomiarowy
Przed
przejsciem do
nastepnej opciji *
menu poczekac Odchyli¢ trzpier pomiarowy i przytrzymaé go w
mniej niz 4 stanie odchylonym dopoki nie zostanie wyswietlony
sekundy stan baterii na koricu sekwencji przegladania.
G Nalezy ‘
odchyli¢ trzpien Stan baterii
pomiarowy
Przed Prawidiowy stan Niski poziom natadowania baterii
przejéciem do natadowania baterii lub P
nastgpnego e 6 o o o o0 00 00 00 0O
menu poczekac
wiecej niz 4
sekundy.
y Zmiana ustawienia filtru uktadu
G Aby zakoriczyc, przystosowania wyzwalania
nalezy .
pozostawi¢ I— = wylaczona I:'> Swieci I:'> - 1
trzpien
pomiarowy I o 6 Il @ o & Hm @ [ JL
przez okres | [ I |
>20 sekund, nie
>20 sekund, e T PR
Aby zmieni¢ identyfikator sondy
r -p| sonda1 —> sonda 2 —> sonda 3 = [_ .
I eomm /. oo . oo mmm| L I
' | | | '
<L
L________________i__________l
Zmiana mocy uktadu optycznego
Niska [ > | Standardowa | [ >
. -
r - - L

o

Wprowadzanie
Powrét do ,,Zmiana ustawienia nowych
filtru uktadu przystosowania ustawien zostato
wyzwalania” zakonczone



4.4

Instrukcja instalacji OTS

Tryb roboczy

Detal wzorcowy

Znacznik odniesienia

4 diody nadawcze Dioda odbiorcza

Wielokolorowa dioda stanu
sondy

Diody LED stanu sondy

migotanie zielonym $wiattem = sonda gotowa do pomiaréw w P
trybie roboczym

migotanie czerwonym sonda wyzwolona w trybie P

Swiattem roboczym

migotanie zielonym i Sonda gotowa do pomiaréw w

niebieskim $wiattem trybie roboczym — niski poziom o0 00 00
natadowania baterii

migotanie czerwonym i Sonda wyzwolona w trybie

niebieskim $wiattem roboczym — niski poziom o0 00 00
natadowania baterii

ciggte czerwone $wiatto bateria roztadowana catkowicie I

UWAGI:

Ze wzgledu na nature baterii chlorkowo tionylowo-litowej, jezeli sekwencja diod wskazujgca
na ,niski stan baterii” zostanie zignorowana lub pominieta, wowczas mozliwe jest wystgpienie
nastepujacych sekwenciji:

1.

Jezeli sonda jest aktywna, baterie beda dziata¢ dopdki ich moc nie bedzie za niska aby
sonda poprawnie funkcjonowata.

Sonda przestanie dziafa¢, ale zostanie ponownie aktywowana po natadowaniu baterii
wystarczajgcym do zasilenia sondy.

Sonda rozpoczyna przeglgdanie sekwencji diod, patrz strona 4.1.
Baterie ponownie sie roztadowujg i sonda przestaje dziataé.

Baterie zostajg ponownie natadowane wystarczajgco aby zasili¢ sonde, a sekwencja sama
sie powtarza.
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Obstuga techniczna

Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne
opisane w niniejszej instrukcji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy
Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i
musi by¢ wykonywana tylko w autoryzowanych
centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajgcy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdécic¢
do dostawcy.

Czyszczenie sondy

Aby usung¢ pozostatosci dziatania maszyny,
okienko sondy nalezy przetrze¢ Sciereczka.
Czynno$c¢ te nalezy wykonywac regularnie, aby
utrzymac¢ optymalng transmisje.

A UWAGA:

Sonda OTS posiada szklane
okienko. W razie rozbicia operowac
z zachowaniem ostroznosci, aby
uniknag¢ obrazen.
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Wymiana baterii

A UWAGA

Nie pozostawiaé roztadowanej baterii w sondzie.

Podczas wymiany baterii, nie dopuszczaé
do przedostania sie chtodziwa i innych
zanieczyszczen do wnetrza sondy.

Wymieniajgc baterie sprawdzi¢ czy poprawna jest
jej biegunowosé.

Nalezy zachowac ostrozno$é, aby nie dopuscic
do uszkodzenia uszczelki zasobnika baterii.

Nalezy uzywac tylko okreslonych typow baterii
(strona 5.3).

Roztadowane baterie utylizowa¢ zgodnie z
miejscowymi regulacjami. Nie likwidowac baterii
W ogniu.

UWAGI:

Nie nalezy miesza¢ nowych baterii z uzywanymi
lub typdw baterii, poniewaz skutkiem bedzie
skrdcenie trwatosci oraz uszkodzenie baterii.

Przed ponownym zfozeniem nalezy zawsze
upewnic sie, czy uszczelka oraz wspétpracujace
powierzchnie sg czyste i nieuszkodzone.

Po wyjeciu starych baterii nalezy przed
wiozeniem nowych baterii odczekaé co najmnie;j
5 sekund.

Jezeli przez nieuwage wiozone zostang
catkowicie roztadowane baterie wéwczas diody
bedg ciggle swieci¢ w kolorze czerwonym.
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Typ baterii

%2 AA (3,6 V) zawierajgce chlorek tionylo-litowy (LTC) x 2 dostarczone wraz z sonda

/ Ecocel: EB1426 Dubilier:  SB-AA02
Saft: LS14250, Maxell: ER3S
LS14250C Sanyo: CR14250SE
Tadiran: SL-750/S, SL-850/S Tadiran: SL-350/S, SL-550/S
Xeno: XL-050F TL-4902, TL-5902,
TL2150, TL-5101
Varta: CR 1/2 AA

2 szt. AA (1,5 V) alkaliczne, dostarczone wraz z sonda

o g

/ Wszystkie baterie alkaliczne typu AA

AA (3,6 V) zawierajace chlorek tionylo-litowy (LTC) x 2 (opcjonalnie)

o g

Minamoto: ER14505, ER14505H Maxell: ER6C
RS: 596-602, 201-9438, Minamoto: ER14505S
324-6748 Tadiran: SL-560/S,
Radio shack: 55025148 TL-4903/S
Saft: LS14500, LS14500C
Tadiran: SL-360/S, SL-760/S,
SL-860/S,
TL-59083/S, TLH-5903/S
Tekcell: SS-AA11
Xeno: XL-060F

* Baterie typu AA sg takze okreslane jako LR6 oraz MN1500.

)l Obstuga

techniczna
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Rutynowa konserwacja

Sonda jest urzgdzeniem precyzyjnym i nalezy
obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

Nalezy upewnic¢ sie, ze sonda jest odpowiednio
zabezpieczona w zamocowaniu.

Sonda wymaga minimalnej konserwacji,
poniewaz zostafa zaprojektowana do pracy
jako staty element centrow obrébkowych CNC,
gdzie jest narazona na dziatanie gorgcych wiér i
chtodziwa.

1. Nie nalezy dopuszczaé do nadmiernego
zbierania sie odpadkéw materiatéw wokot
sondy.

2 Resztki chtodziwa zbierajgce sie na okienku
transmisji majg niekorzystny wptyw na
efektywnos$c¢ transmisji, patrz strona 5.1.

3. Wszystkie potagczenia elektryczne nalezy
utrzymywaé w czystosci.

4. Mechanizm sondy jest zabezpieczony
przez zewnetrzng metalowg uszczelke
“powieki” sondy oraz wewnetrzng elastyczng
membrane uszczelniajgca.

Srednio raz w miesigcu nalezy sprawdzaé
wewnetrzng membrane uszczelniajgca, patrz
strona 5.5. Jezeli jest dziurawa lub uszkodzona
nalezy skontaktowac sie z firmg Renishaw.

Odstepy przegladéw mozna wydtuzyé lub skrécic¢
na podstawie doswiadczenia eksploatacyjnego.

Przednia
pokrywa
Sprezyna

Modut
sondy

Metalowa uszczelka
“powieki” sondy

_— Wewnetrzna membrana

Pierscien uszczelniajgcy o
przekroju kofowym

uszczelniajgca



Pierscien uszczelniajacy o
przekroju kofowym

Klucz ptaski 24 mm

Klucz ptaski 5mm
2,6 Nm

\

trzpienia

Nalezy wyjgc¢ trzpieri/bezpiecznik
mechaniczny trzpienia za pomocg klucza
pfaskiego 5mm.

Uzy¢ ptaskiego klucza 24mm do odkrecenia
przedniej pokrywy sondy. Spowoduje to
odsfonigcie metalowej uszczelki powieki
sondy, sprezyny i wewnetrznej membrany
uszczelniajgcej. Zdjg¢ metalowg powieke i
sprezyne.

UWAGA:
Luzne elementy mogg wypasc.

3 Nm Metalowa uszczelka
“powieki” sondy

o A~
0

ﬂ ’ Przednia pokrywa
Trzpien i bezpiecznik mechaniczny

apply innovation’

Wewnetrzna membrana
uszczelniajgca

Sprezyna

\

Przemy¢ wnetrze sondy czystym chiodziwem.
(NIE UZYWAC ostrych metalowych obiektéw
do usuwania wioréw).

Sprawdzié, czy membrana uszczelniajgca
nie nosi $ladéw przebicia lub uszkodzenia. W
przypadku uszkodzenia, nalezy dostarczy¢
sonde do dostawcy w celu jej naprawy;,
poniewaz chfodziwo dostajgce sie do
mechanizmu sondy moze spowodowac jej
nieprawidtowe dziatanie.

Zatozy¢ sprezyne i metalowg powieke sondy
(najwigksza Srednica sprezyny powinna

by¢ skierowana w strone metalowej powieki
sondy).

Zatozy¢ pozostate czesci.



Instrukcja instalacji OTS

«
c
N

=
c

£
o
3]
3

Ta strona celowo zostafa pozostawiona pusta.
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Objaw

Brak zasilania
sondy (diody nie sa
podswietlone lub nie
wskazujg aktualnych
ustawien sondy).

Przyczyna

Catkowicie roztadowane baterie
Zte baterie

Baterie zainstalowane
niepoprawnie

Dziatanie
Wymieni¢ baterie
Wymieni¢ baterie

Sprawdzi¢ czy bateria jest
poprawnie wtozona

Nie mozna wiaczy¢
sondy

Wybrano ztg konfiguracje
uruchomienia systemu
optycznego

Catkowicie roztadowane baterie

Zte baterie

Baterie zainstalowane
niepoprawnie

Optyczne/magnetyczne
zaktécenia

Przeszkody na drodze
promienia

Sonda poza zasigegiem/
niezestrojona z odbiornikiem

Brak sygnatu startu odbiornika

Ponownie skonfiguruj

Wymieni¢ baterie
Wymieni¢ baterie

Sprawdzi¢ czy bateria jest
poprawnie wtozona

Sprawdzi¢ czy nie wystepuja
zaktocajgce Swiatta lub silniki

Rozwazy¢ usuniecie zrddta
zaktécen

Sprawdzi¢ czy okienka sondy i
odbiornika sg czyste i usung¢
jakiekolwiek przeszkody

Sprawdzi¢ zestrojenie oraz
pewnos$é zamocowania
odbiornika

Zapoznac sie z odpowiednim
podrecznikiem uzytkownika

Przejrze¢ okablowanie instalaciji

Sonda wigcza sie
nieoczekiwanie

Sonda odbiera sygnat wtgczenia
z odbiornika sasiedniej
obrabiarki

Zmniejszy¢ zasieg sygnatu
wigczenia w odbiorniku
sgsiedniej obrabiarki
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Objaw ‘ Przyczyna ‘ Dziatanie
-2 = Nieoczekiwane Przeszkoda komunikaciji Sprawdzi¢ interfejs/odbiornik i
gﬁ zatrzymanie maszyny optycznej usunaé przeszkode
E‘ 9 podczas cyklu
= pomiarowego. Btad interfejsu/odbiornika/ Zapoznac sie z Podrecznikiem
=5 maszyny uzytkownika interfejsu/
6.2 odbiornika/maszyny

Catkowicie roztadowane baterie Wymienic baterie

Fatszywe wyzwolenie sondy Witgczyc filtr przystosowania
uktadu wyzwalania

Sonda nie moze znalez¢ Sprawdzi¢ czy czesé znajduje

powierzchni docelowej sie w odpowiedniej pozycji i czy
koricowka pomiarowa nie jest
ztamana

Sasiadujgca sonda Ponownie skonfigurowac¢ do

trybu niskiego poboru energii i
zmniejszy¢ zasieg odbiornika

Wystepuja kolizje Nieprawidfowy offset dtugosci Przejrzec offsety
sondy narzedzia
Sterownik podtgczony, Przejrze¢ okablowanie instalacji

aby odpowiada¢ na sonde
inspekcyjng zamiast na uktad
ustawiania narzedzi
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Objaw ‘ Przyczyna ‘ Dziatanie
Staba powtarzalnosé Zanieczyszczenia na czesci lub Wyczyscié narzedzie i koncowke -f—=’ NS
sondy i/lub doktadno$é. = koricowce pomiarowej pomiarowg gﬁ
Fall]
Poluzowane mocowanie Sprawdzi¢ i zacisngg, jesli to iﬁ
sondy w tozu obrabiarki lub konieczne =5
poluzowany trzpien pomiarowy 6.3

Nadmierne drgania obrabiarki Witgczyc filtr przystosowania
ukfadu wyzwalania

Wyeliminowaé zrodto drgan

Nieaktualna kalibracja i/lub Przejrze¢ oprogramowanie
nieprawidtowy offset sondy

Predkosci kalibracji i pomiarowa Przejrze¢ oprogramowanie

nie sg sobie réwne sondy
Pomiar nastepuje w chwili Przejrze¢ oprogramowanie
opuszczenia powierzchni przez sondy

trzpiert pomiarowy

Pomiar nastepuje w strefach Przejrze¢ oprogramowanie

przyspieszenia i opdznienia sondy i ustawienia filtra sondy

obrabiarki

Za wysoka predkos¢ pomiarow Wykonagé proste préby
powtarzalno$ci z réznymi
predkosciami

Zmiany temperatury powodujg Zmniejszy¢ zmiany temperatury

przemieszczenia obrabiarki i do minimum

obrabianego przedmiotu

Btad obrabiarki Wykona¢ kontrole stanu
technicznego obrabiarki




22J Wykrywanie
1 uszkodzen
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Nie mozna wytgczyé
sondy

Przyczyna

Optyczne/magnetyczne
zaktécenia

Sonda poza zasiegiem

Dziatanie

Sprawdzi¢ czy nie wystepuja
zaktocajgce Swiatta lub silniki

Rozwazy¢ usuniecie zrédfa
zaktécen

Sprawdzi¢ czy okienka sondy i
odbiornika sg czyste i usung¢
jakiekolwiek przeszkody

Sprawdzi¢ potozenie odbiornika

Zwigkszy¢ zakres sygnatu
startowego odbiornika

Przejrze¢ obszar wspétdziatania

Sonda przechodzi w
tryb ustawiania Trigger
Logic™ i nie mozna jej
zresetowac

Sonda zostata wyzwolona
podczas wktadania baterii

Nie nalezy dotyka¢ koricéwki
pomiarowej podczas wktadania
baterii
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Lista czesci zamiennych

Numer
katalogowy

OTS (2 AA) A-5401-2001 Sonda OTS z dyskowg koricowka pomiarowg, bateriami typu
Y2 AA z chlorkiem tionylo-litowym, zestaw narzedzi i Skrocony
przewodnik uruchomienia. Ustawione na: wtgczanie
optyczne/wytgczanie optyczne/filtr wyzwalania wytgczony/
start sondy 2/standardowe pobieranie energii.

OTS (2 AA) A-5401-2011 Sonda OTS z kwadratowym trzpieniem pomiarowym,
bateriami typu %2 AA z chlorkiem tionylo-litowym, zestaw
narzedzi i Skrécony przewodnik uruchomienia. Ustawione
na: wigczanie optyczne/wytgczanie optyczneffiltr wyzwalania
wytgczony/start sondy 2/standardowe pobieranie energii.

OTS (AA) A-5514-2001 Sonda OTS z dyskowym trzpieniem pomiarowym, bateriami
alkaicznymi typu AA, zestaw narzedzi i Skrocony przewodnik
uruchomienia. Ustawione na: wtgczanie optyczne/wyfaczanie
optyczneffiltr wyzwalania wytaczony/start sondy
2/standardowe pobieranie energii.

OTS (AA) A-5514-2011 Sonda OTS z kwadratowym trzpieniem pomiarowym,
bateriami alkaicznymi typu AA, zestaw narzedzi i Skrécony
przewodnik uruchomienia. Ustawione na: wtgczanie
optyczne/wytgczanie optyczne/filtr wyzwalania wytgczony/
start sondy 2/standardowe pobieranie energii.

Trzpien dyskowy | A-2008-0382 Dyskowy trzpier pomiarowy (weglik wolframu, 75 Rockwell C).

Trzpien A-2008-0384 | Trzpien pomiarowy z kwadratowg koricowka pomiarowg

kwadratowy (koricéwka ceramiczna, 75 Rockwell C) 19,05 mm x
19,05 mm.

Zestaw A-5003-5171 Zestaw zabezpieczajgcy trzpien pomiarowy, zawierajacy:

bezpiecznika bezpiecznik mechaniczny (x1), facznik zabezpieczajgcy (x1),

mechanicznego trzpien blokujgcy (x1), sruba M4 (x2), wkret dociskowy M4
(x3), klucze szesciokgtne: 2,0 mm (x1), 3,0 mm (x1) i klucz
maszynowy 5,0 mm (x1).

Zestaw obsady A-2008-0389 Zestaw obsady trzpienia zawierajgcy obsade trzpienia i Sruby.

trzpienia

Baterie P-BT03-0007 | Baterie %2 typu AA zawierajace chlorek tionylo-litowy

Y2 typu AA (opakowanie 2 szt.).

Baterie typu AA | P-BT03-0005 | Jedna bateria alkaiczna typu AA (wymagane 2 szt).
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Typ

Numer
katalogowy

Opis

=/ Lista czesci
)°) zamiennych

Baterie typu AA P-BT03-0008 | Jedna bateria typu AA zawierajgca chlorek tionylo-litowy
(wymagane 2 szt.).
Nasadka baterii A-5401-0301 Nasadka baterii OTS.
Uszczelka A-4038-0301 Uszczelka komory baterii.
Zestaw narzedzi | A-5401-0300 Zestaw narzedzi zawierajacy: bezpiecznik mechaniczny (x1),
facznik zabezpieczajacy (x2), trzpien blokujacy (x1),
Sruba M4 (x2), wkret dociskowy M4 (x3),
kotki pozycjonujace (x2), klucze szesciokatne: 2,0 mm (x1),
2,5 mm (x1) 3,0 mm (x1), 4,0 mm (x1) i
klucz maszynowy 5,0 mm (x1).
OMI-2T A-5439-0049 Kompletny interfejs OMI-2T z przewodem o dtugosci 8 m.
OMI-2T A-5439-0050 Kompletny interfejs OMI-2T z przewodem o dtugosci 15 m.
OMI-2 H-2000-5233 | Kompletny interfejs OMI-2 z przewodem o dfugosci 8 m.
Zamocowanie A-2033-0830 | Wspornik montazowy OMI-2T/OMI-2H/OMI-2 ze Srubami
wspornika montazowymi, podktadkami i nakretkami.
Akcesoria
Wspornik M-2033-7347 | Wspornik podwyzszajgcy @65 mm, o wysoko$ci 76,5mm.
podwyzszajacy
Wspornik M-2033-7189 | Wspornik podwyzszajgcy @65 mm, o wysokosci 125,5mm.
podwyzszajacy
Zestaw tacznika A-2008-0448 Zestaw facznika, aby ustawic trzpient w pozycji pionowe;j.

posredniego
trzpienia

Publikacje. Mozna pobra¢ z naszej strony www.renishaw.pl

oTS A-5514-8500 | Skrocony przewodnik uruchomienia dla szybkiego ustawienia
sondy OTS, zawierajgcy ptyte CD z publikacjami na temat
oTS.

Trzpienie H-1000-3202 Katalog Trzpienie pomiarowe i wyposazenie pomocnicze.

pomiarowe

OMI-2T A-5439-8500 Instrukcja instalacji i podrecznik uzytkownika Optyczny
interfejs obrabiarki z systemem z dwiema sondami.

OMI-2 H-2000-5233 Instrukcja instalacji i podrecznik uzytkownika Optyczny
interfejs obrabiarki O-M-I - Optical Machine Interface.

Cechy H-2000-2288 Dane techniczne Oprogramowanie sond dla obrabiarek —

oprogramowania zZilustrowane cechy.

Lista H-2000-2299 Dane techniczne Oprogramowanie sond dla obrabiarek —

oprogramowania

lista programoéw.
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