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Przed rozpoczeciem pracy

Gwarancja

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrebnej pisemnej umowy, sprzedawane urzgdzenia
i oprogramowanie podlegajg standardowym Warunkom i postanowieniom firmy Renishaw, ktére zostaty
dotgczone do takich urzgdzen i oprogramowania lub sg dostepne na zgdanie w lokalnym oddziale firmy
Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na swoje urzgdzenia i oprogramowanie (zgodnie
ze standardowymi Warunkami i postanowieniami), o ile zostaty one zainstalowane i sg uzytkowane w
sposob Scisle zgodny z opisem podanym w powigzanej dokumentaciji firmy Renishaw. Szczegétowe
informacje na temat gwarancji mozna znalez¢ w standardowych Warunkach i postanowieniach.

Urzadzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od zewnetrznego dostawcy podlega odrebnym
warunkom i postanowieniom dostarczonym z takimi urzadzeniami i oprogramowaniem. Szczegdtowe
informacje mozna uzyskac u zewnetrznego dostawcy.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obchodzenie sie z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac¢ w czystosci i obchodzi¢ sie z sondg tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.

Patenty

Brak patentow.

Przeznaczenie

TS27R to przewodowa sonda 3D ustawiania narzedzi, ktéra umozliwia automatyczny pomiar dtugosci
i Srednicy narzedzia na obrabiarkach CNC. TS27R moze réwniez wykrywac uszkodzone narzedzia.
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Bezpieczenstwo

Informacje dla uzytkownika
Podczas obstugi obrabiarek zaleca si¢ uzywanie ochrony na oczy.
Nalezy zapoznac sie z instrukcjami obstugi dostarczonymi przez dostawce urzgdzen.

System TS27R musi by¢ instalowany przez osobe wykwalifikowang, z zachowaniem stosownych srodkéw
ostroznosci. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, czy obrabiarka znajduje si¢ w bezpiecznym
stanie przy WYLACZONYM zasilaniu, oraz czy jest odtgczone zasilanie HSI-C / HSI / MI 8-4.

Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika o wszelkich zagrozeniach
zwigzanych z eksploatacja tagcznie z tymi, o jakich wspomina sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz
za zapewnienie stosownych oston i blokad zabezpieczajgcych.

Jesli sonda nie wtaczy sie, jej sygnat moze fatszywie wskazywac stan gotowosci sondy. Zaleca sie nie
brac¢ pod uwage sygnatow sondy przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu maszyny.

Informacije dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie z wymogami odpowiednich
przepiséw Wielkiej Brytanii, WE oraz FCC. Kazdy instalator urzgdzenia odpowiedzialny jest za
przestrzeganie nastepujacych zalecen, aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi przepisami:

e Kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany z dala od potencjalnych zrodet zaktécen elektrycznych takich
jak transformatory, serwonapedy itd.

*  Wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie powinny by¢ podtgczone do ,gtdwnej szyny uziemiajacej”
maszyny (,Szyna uziemiajgca” to wyréwnawcze podigczenie dla wszystkich uziemien oraz kabli

ekranowanych maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo wazne, w przeciwnym wypadku
moze powstac réznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami.

e Wszystkie ekrany muszg by¢ podtgczone zgodnie z instrukcja.

e Okablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich jak kable
zasilania napedu lub w poblizu kabli szybkiego przesytu danych.

e Dtugosé kabli powinna by¢ zawsze minimalna.
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Podstawy produktu

System sondy TS27R

Alternatywne zespoty interfejsow Ustawier_rie s’redn_icy
. ) Obracaj narzedzie

SondaTS27R w kierunku odwrotnym

« Kioooikicioiciciclicio
D) a1 GECEECEECEES,

Sterownik -
obrabiarki [ === =
CNC il

Stoét obrabiarki
Rowek teowy

Interfejs HSI-C

1. Trzpieh pomiarowy 7. Regulacja poziomu trzpienia pomiarowego —
2. Obsada do trzpieni pomiarowych z okragtymi sruby regulacyjne
i kwadratowymi koricéwkami pomiarowymi 8. Cokot

3. tacznik zabezpieczajacy 9. Regulacja ustawienia kwadratowego

4. Bezpiecznik mechaniczny trzpienia pomiarowego wzgledem osi — Sruby

5. Przednia pokrywa regulacyjne

6. Srubv mocuiace podstawy sond 10. Regulacja kwadratowego trzpienia

’ y lace p y y pomiarowego wzgledem osi — $ruby blokujace
11. Zitgcze posrednie
Wprowadzenie

Sonda TS27R jest uzywana do ustawiania narzedzi w centrach obrébkowych sterowanych numerycznie
CNC.

Przy pomiarach dtugosci narzedzia oraz przy detekcji uszkodzen narzedzia, jest ono przesuwane
w kierunku do trzpienia sondy pomiarowej w osi Z. Obracajace sie narzedzia moga by¢ ustawiane w osi X
lub'Y przy pomiarach offsetéw promieni narzedzi.

Sruby regulacyjne umozliwiajg ustawienie trzpienia pomiarowego wzgledem osi obrabiarki.

Interfejs przetwarza sygnaty miedzy sondg a sterownikiem CNC.
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Mozliwe do uzyskania tolerancje ustawien

Tolerancje z jakimi narzedzia mogg by¢ mierzone zalezg od ptaskosci i rownolegtosci ustawienia
koncowki trzpienia pomiarowego. Warto$¢ 5 um przod wzgledem tytu i bok wzgledem boku tatwo jest
osiggna¢ wzgledem ptaskiej czesci koricowki trzpienia pomiarowego (réwnolegtosé 5 um jest tatwo
osiggalna wzgledem osi kwadratowej koricowki trzpienia pomiarowego). Taka doktadnos¢ ustawiania jest
wystarczajgca dla wigkszosci zastosowan.

Zalecane predkosci posuwu narzedzi obrotowych

Frezy powinny by¢ obracane w kierunku przeciwnym do kierunku skrawania.

Pierwsze zetkniecie — predkosé obrotowa wrzeciona
obrabiarki obr./min

Predkosc¢ obrotowa dla pierwszego przemieszczenia w kierunku trzpienia sondy jest obliczana na
podstawie predkosci skrawania powierzchniowego rownej 60 m/min.

Predkos¢ wrzeciona nalezy utrzymywac w zakresie od 150 do 800 obr./min dla frezéw o Srednicy od 24 do
127 mm.

Predkosc¢ skrawania powierzchniowego nie jest zachowana, jezeli uzywa sie frezw o Srednicy mniejszej
niz 24 mm lub wiekszej niz 127 mm.

Pierwsze zetkniecie — predkosé posuwu obrabiarki

Predkos¢ posuwu (F) jest obliczana jako:

F = 0,16 x obr./min Jednostki F mm/min (przy ustawianiu Srednicy)

F = 0,12 x obr./min Jednostki F mm/min (przy ustawianiu dtugosci)

Drugie zetkniecie — predkos¢é posuwu obrabiarki

800 obr./min, posuw 4 mm/min.

Procedury programowe

Procedury programowe do ustawiania narzedzi przy uzyciu réznych sterownikéw obrabiarek zostaty
opisane w arkuszu podrecznikéw programowania i podobnych danych technicznych ,Oprogramowanie
sond do obrabiarek — programy i funkcje” (numer katalogowy Renishaw H-2000-2298).
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Dane techniczne TS27R

Gléwne zastosowanie

Pomiar narzedzi i wykrywanie uszkodzonych narzedzi na wszystkich
pionowych, poziomych i bramowych centrach obrébkowych.

Typ transmisji

Uktad transmisji przewodowej

Odbiornik/interfejs

MI 8-4, HSI lub HSI-C

Zalecane trzpienie pomiarowe

Dyskowy trzpien pomiarowy (weglik wolframu, 75 Rockwell C) lub
Trzpier pomiarowy z kwadratowg koncéwkag pomiarowg (koricéwka
ceramiczna, 75 Rockwell C)

Ciezar z trzpieniem dyskowym

1055 g

Kabel (do Dane techniczne

Srednica 4,4 mm, 4-zytowy kabel ekranowany, kazda zyta 7 x 0,2 mm

interfejsu) Dtugosé

10 m

Podtaczenia
elektryczne

Kabel wyprowadzony na koncu zespotu

Kierunki pomiaru

+X, Y, +Z

Powtarzalnos¢ jednokierunkowa

1,00 pm 2 o'

Sita wyzwalania dla koncowki
pomiarowej 22

od 1,30 N do 2,40 N, od 133 gf do 245 ¢f, zaleznie od kierunku pomiaru

Stopien ochrony

IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013

Mocowanie

Sruba teowa M12 (nie jest dostarczana w zestawie)
Opcjonalne kotki Spirol® umozliwiajgce precyzyjny ponowny montaz

Temperatura przechowywania

od -10 °C do +70 °C

Temperatura pracy

od +5 °C do +60 °C

' Osiagi sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 480 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego o dtugosci 35 mm.
W zaleznosci od wymagan zastosowania mozna uzyskaé¢ znaczgco wyzszg predkosé.

2 Sita wyzwolenia, ktora jest krytycznym czynnikiem w niektorych zastosowaniach, jest sitg przyktadang do czesci przez trzpien
pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem wyzwolenia (nadmiernego
wychylenia). Warto$¢ sity zalezy od powigzanych czynnikéw, jak np. predkosci pomiaru i hamowania obrabiarki. Sita
wyzwalania jest mierzona przy uzyciu trzpienia pomiarowego o dtugosci 50 mm.

3 To sg ustawienia fabryczne; nie jest mozliwa reczna zmiana.

UWAGA: petny opis trzpieni pomiarowych mozna znalez¢ w publikaciji technicznej Trzpienie pomiarowe
i akcesoria (numer katalogowy firmy Renishaw H-1000-3200).
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Instalacja systemu

Wymiary w mm

Wychylenie koncowki Wychylenie
pomiarowejwosiZ Z koncowki

,5 na srodku trzpienia

pomiarowej w osi XY

5
‘“\\\ | f”"‘ pomiarowego Minimum 10° we
. 47 56 v wszystkich osiach
27 8
Punkt obrotowego ‘ Trzpien
podparcia trzpienia omiarow
pomiarTwego _f y\\ I U P Y
=3 \
— ™
‘ =
s | 2
H RENISHAW,
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N
[Te) [s)
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H N ) H© H
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T = Il I
E
s 1! !
3 [ ]y
' o> W
| [ | L
/'/_ﬂ = _ 1 Stotobrabiarki SCEECD
Zespot Sruby mioteczkowej — - 0625

dostarczany przez uzytkownika.
Maks. $rednica Sruby M12

I
i
Kotek pozycjonujgcy Spirol® m

L

Montowanie sondy na stole obrabiarki

1.

2.

Wybierz potozenie dla sondy na stole obrabiarki.

Dwa otwory na kotki
pozycjonujace Spirol®, &6,13
i ©5,95
x gtebokosé min. 13 mm

Cztery otwory na kotki pozycjonujgce
Spirol® (dwa wykorzystywane), rowno
rozmieszczone na kole podziatowym

o $rednicy @54

Odtgcz podstawe sondy i cokédt od zespotu sondy, odkrecajgc dwie Sruby H i Srube L1 za pomocg
trzpieniowego klucza szesciokatnego 4 mm.

Zamocuj Srube mtoteczkows (nie jest dostarczana przez Renishaw).

Dokreé srube mtoteczkowg w celu zamocowania podstawy sondy do stotu obrabiarki.

Zatoz sonde i cokét na podstawe i wkrec sruby. Dokre¢ mocno dwie Sruby H. Przed ustawianiem
pozostaw Sruby mocujgce L1 i L2 poluzowane, aby umozliwi¢ orientacje trzpienia pomiarowego. Aby
uzyskac wiecej informaciji, patrz na stronie 3-10, ,Ustawianie poziomu trzpienia pomiarowego”.

Zatoz trzpien pomiarowy Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 3-8, ,Mocowanie trzpienia
pomiarowego i tgcznika zabezpieczajgcego” i stronie 3-9, ,Bezpiecznik mechaniczny”.
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Kotki pozycjonujace Spirol®

Sruba mioteczkowa zapewnia wystarczajgcy docisk we wszystkich normalnych warunkach. Jednakze
w przypadku instalacji, gdzie istnieje potrzeba zdejmowania i zaktadania sondy TS27R, mozna
zamontowac¢ dwa kotki pozycjonujgce Spirol® (dostarczane w zestawie sondy). W celu zamontowania
kotkéw pozycjonujacych Spirol® nalezy nawierci¢ w stole obrabiarki dwa otwory odpowiadajace dwém
otworom podstawy sondy. Umies¢ kotki Spirol® ustalajgce w otworach i ponownie zamontuj podstawe
sondy.

Kabel

Czterozytowy ekranowany kabel 7/0,2 w izolacji poliuretanowej, o dtugosci 10 m. Srednica kabla 4,4 mm.
Obwody sondy — zyty czerwona i niebieska (zétta i zielona nie sg wykorzystywane).

Kabel przedtuzajacy (maksymalne przedtuzenie o 15 m)
Maksymalna, dopuszczalna dtugos¢ kabla: Miedzy sonda i interfejsem — dtugosé 25 m

Dwuzytowy ekranowany kabel 7/0,2 mm w izolacji poliuretanowej. Zachowaé ekranowanie na ztgczach.

Ztgcze posrednie

Ostona kablowa

Ostona kabla do zabezpieczenia kabla

Firma Renishaw zaleca dla wszystkich instalacji montowanie oston kablowych Thomas and Betts Typu EF
lub odpowiednikéw. Ztgcze posrednie TS27R jest dostosowane do elastycznej ostony kablowej @11 mm.

UWAGA: ekran kabla jest potagczony z obrabiarkg przez kondensator 100 nF znajdujgcy sie wewnatrz
TS27R w celu zapobiezenia przebiciom do masy. Nalezy sie upewni¢, ze ekran kabla jest podtgczony

do odpowiedniego wejscia interfejsu. Zespoty interfejsdw przedstawiono w ponizszych publikacjach:

w instrukcji instalacji i obstugi zespofu interfejsu Ml 8-4 (numer katalogowy firmy Renishaw H-2000-5008),
w instrukcji instalacji i obstugi interfejs przewodowego systemu HSI (numer katalogowy firmy Renishaw
H-5500-8554) oraz w instrukcji instalaciji i obstugi interfejsu przewodowego HSI-C z mozliwoscig
konfiguracji (numer katalogowy firmy Renishaw H-6527-8507).
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Interfejsy

Interfejs MI 8-4 korzysta ze standardowego sygnatu wejsciowego G31 SKIP. Sygnat wyjsciowy stanu
sondy przyjmuje wartosci napiecia w zakresie miedzy 4,75 a 30 VDC.

Wszystkie sygnaty wejsciowe sg w petni konfigurowalne do pracy w trybie AKTYWNY WYSOKI (ACTIVE
HIGH) lub AKTYWNY NISKI (ACTIVE LOW).

Interfejs ma funkcje ,inhibit” (wstrzymania). Jest takze wyposazony w prosty mechanizm wyboru trybu
pracy miedzy sondg ustawiania narzedzi i sondg pomiarowg.

Interfejs HSI i HSI-C korzysta ze standardowego sygnatu wejsciowego G31 SKIP. Sygnat wyjsciowy stanu
sondy stanowi beznapieciowy sygnat przekaznika SSR (przekaznik potprzewodnikowy), ktéry mozna
podtgczy¢ jako normalnie otwarty (NO) lub normalnie zamkniety (NZ).

Maksymalny prad 50 mA szczytowo

Maksymalne napiecie +50 V szczytowo

Jest wyposazony w funkcje blokowania sondy, a takze uktad do sterowania zewnetrzng diodg LED statusu
sondy.
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Zalecany schemat potaczen dla sondy TS27R z interfejsem HSI-C

Obrabiarka Interfejs HSI-C
Ztacze sondy (5-stykowe) n
System TS27R do ® 19
ustawiania narzedzi - 8'
— Niebieski o ’ Ex — Blok 4
Sonda TS27R - Czerwony | e r 17. Ekran
L4 . M ® 16. Sygnat wejéciowy sondy standardowej +
MerREReEET J_ Spe—— . ® 15. Sygnat wejsciowy sondy standardowej — _
_ : 100 nF T Ztacze zasilania (4-stykowe) ]
Mozliwe galwaniczne potaczenie | E— = /) ® 1. Zasilanie +12 V do 30 V (pradu statego)
Z uziemieniem przez sruby o e - ® 2. Potencjat 0 V zasilania — Blok 1
podstawy sondy TS27R i i le 3. Potencjat 0 V zasilania
Masa odniesienia e 4.Ekran _
obrabiarki Ztacze funkcji blokowania sondy (5-stykowe)*\
® 10. Wejscie blokady
Sterownik CNC e 11. Powrét blokowania
. 12.0Vd — Blok 3
Prad staty o napieciu 122V do 30V e N ) C, o
® 13. Wyjscie o napieciu +12 do 30 VDC
oVDC e (z bezpiecznikiem 100 mA)
Uziemienie obrabiarki _T_ ® 14. Niepofgczony |
(,Szyna uziemiajgca’) = —

Ztacze SSR stanu sondy (5-stykowe)
® 24, Dioda NO stanu sondy
® 23. Potencjat wspdlny stanu sondy — Blok 5
22. Dioda NZ stanu sondy
21. Niepotaczony

Podtacz styk 24 lub 22,
lecz nie tacz obu stykow

Nt
Nt

20. Niepotgczony

Ztgcze SSR typu sondy i zewnetrznej diody
LED (5-stykowe)

® 29. Dioda NO typu sondy

® 28. Potencjat wspdiny typu sondy — Blok 6
® 27.Dioda NZ typu sondy

]
lecz nie tgcz obu stykéw /
& °
ﬂ—' 26. Zewnetrzna dioda LED 10 V (pradu statego)
—e 25. Zewnetrzna dioda LED 0V (pradu statego) __|

A
Podiacz styk 29 lub 27, /
5

* Funkcja blokowania sondy. Informacje na temat podtgczenia mozna znalez¢ w Instrukcji instalacji interfejsu systemu przewodowego
HSI-C (numer katalogowy Renishaw H-6527-8507).

Stan sondy Normalnie otwarty | Normalnie zamkniety
(NO) (N2Z)
Sonda zostata wyzwolona Zamkniety Otworz
Sonda gotowa do pomiaru Otworz Zamkniety

UWAGA: podczas faczenia sondy TS27R z interfejsem HSI-C nalezy uzy¢ gniazda z oznaczeniem STANDARD PROBE.
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Zalecany schemat potaczen dla sondy TS27R z interfejsem HSI

Interfejs HSI

Standardowe ztacze (3-stykowe)

+ 1 Sygnat wejéciowy sondy +

e 2 Sygnat wejSciowy sondy —

-+ 3 Ekran

Mozliwe galwaniczne potaczenie :
z uziemieniem przez Sruby
podstawy sondy TS27R

Masa odniesienia
obrabiarki

Sterownik CNC
Podtacz styk 6 lub 8,
lecz nie fgcz obu
przewodéw

Obrabiarka
System TS27R do

ustawiania narzedzi I
~ ,/ » Niebieski '7 y
Sonda TS27R P o
" ' \Czerwony, |
Kondensator \JI _______ -L_u

100 nF +

w

Funkcja blokady
sondy.

Ztacze sterownika (12-stykowe)

® 10V

® 2 Powrdt blokady

3 Blokada

4 Zewnetrzna dioda LED O V

£/

e 5 Zewnetrzna dioda LED 10V

Wejscie

L

sondy

]
é

I S

e 6 NO* »
Przekaznik

e 7 masa potprzewodnikowy

) wyjéciowego sygnatu

o 8 NZ** stanu

Uziemienie ochronne sterownika

(zwane réwniez ,PE”, punktem
gwiazdy lub szyng uziemienia)

—e 10 Ekran

o 9 Wyjscie 12-30 V (z bezpiecznikiem 100 mA)

Ekran l
. oo M ) e 11 zasilanie 0V We,lsc',e
-4 ovDC ro N / zasilania
= I I 1l 1
e — ' e 12 Zasilanie 12-30 V
Prad staty o napieciu Ve U
12V do 30V
Uziemienie odniesienia sterownika
7777
Stan sondy * Normalnie otwarty ** Normalnie zamkniety
(NO) (N2)
Sonda zostata wyzwolona Zamkniety Otwoérz
Sonda gotowa do pomiaru Otwoérz Zamkniety

UWAGA: podczas taczenia sondy TS27R z interfejsem HSI nalezy uzy¢ gniazda z oznaczeniem STANDARD PROBE.
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Zalecany schemat potaczen — interfejs Ml 8-4 i sterownik CNC

Sy

@

Sterownik CNC

+VDC z zasilacza WE/WY @ o

gnat wejsciowy ruchu jatowego (G31) @ { } o

-Vdc z zasilacza WE/WY @ o

Ekran LH

—— ® ¢

Zotty/zielony ®

Opcjonalnie ®

@

O+

@

Ml @

® Z6tty/zielony ®

@

@

Zasilanie { +Vdc @ ®

interfejsu 0VDC ?

J

Z6tty/zielony @

: @
Zotty/zielony

— Uziemienie ochronne
sterownika**

77 Uziemienie ochronne sterownika

Interfejs MI 8-4

A10 izolowane wyjscie + zasilanie

A11 sygnat wyjsciowy stanu sondy (uktad typu totem pole)

A12 izolowane wyjscie — zasilanie

B4 Sygnat wejsciowy SELX-
B5 Sygnat wyjéciowy X—

B6 Sygnat wejsciowy SELX+
B7 Sygnat wyjsciowy X+

B8 Sygnat wejsciowy SELZ~
B9 Sygnat wyjsciowy Z—

B10 Sygnat wejéciowy SELZ+
B11 Sygnat wyjsciowy Z+

A7 wybdr sondy inspekcyjnej
A8 blokada

A9 masa rezystoréw wejsciowych

B1 +Vdc
B2 0VDC
B3 ekran

} Wejscie zasilania

Informacje na temat
tych podtaczen
mozna znalezé

w Instrukcji instalaciji

i obstugi zespofu
interfejsu Ml 8-4 (nr
katalogowy Renishaw
H-2000-5008).

*k

Moze by¢ réwniez okreslane jako ,PE”,

Lpunkt gwiazdy” lub ,szyna uziemienia”
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Zalecany schemat potaczen dla sondy TS27R z interfejsem MI 8-4

Obrabiarka
Ekran A1 @— System TS27R do
:lﬁ_\ ustawiania narzedzi
Niebieski
Wejscie sondy Sonda +A2 @ iebieski O
‘ ' ‘ ' Sonda TS27R
Sonda-A3 @ Czerwony ®
\Vi \/
Informacje na temat tych podtgczen mozna ]
znalezé w Instrukciji instalacji i obstugi — Ifgg?]e':rlsator
zespotu interfejsu Ml 8-4 (nr katalogowy +
Renishaw H-2000-5008). : Mozliwe galwaniczne
) ) 'merLeJS | potaczenie z uziemieniem
Opcjonalnie sondy przez $ruby podstawy
N 7\ |Pomiarowe] sondy TS27R

Sygnat wejsciowy systemu pomiarowego + A4 @

TR

Sygnat wejsciowy systemu pomiarowego — A5 @

Ekran A6 .——\’Ll ‘ ‘

Sonda pomiarowa

Masa odniesienia obrabiarki

* Kondensator 100 nF zapobiega
przeptywowi przez ekran kabla napigcia
statego i napiec niskiej czestotliwosci,
spowodowanych réznicg potencjatow
miedzy masg odniesienia sterownika
i masg odniesienia obrabiarki.

www.renishaw.pl/ts27r
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Mocowanie trzpienia pomiarowego i acznika zabezpieczajacego

Klucz szesciokatny 5 mm,

2,5Nm-2,7 Nm
Trzpien
pomiarowy
I

Obsada D) Bezpiecznik

ieni mechaniczny
trzpienia R

® s I
A 0

tacznik
zabezpieczajacy i

Szesciokatny 2 mm,
1,0 Nm—-1,2 Nm

Wartosci momentow dokrecenia srub
Dokre¢ wszystkie sruby z podanymi momentami dokrecania, pamigtajac o uzyciu trzpienia blokujgcego

przy zaktadaniu lub zdejmowaniu czesci potgczonych z bezpiecznikiem mechanicznym. Aby uzyskac
wiecej informaciji, patrz na stronie 3-9, ,Bezpiecznik mechaniczny”.

Mocowanie trzpienia pomiarowego

Trzpien pomiarowy jest zamocowany w obsadzie trzpienia po dokreceniu wkretu dociskowego A.

tacznik zabezpieczajacy

W przypadku nadmiernego wychylenia koricdwki pomiarowej trzpienia, bezpiecznik mechaniczny tamie sie
w swoim najstabszym miejscu, zabezpieczajgc mechanizm sondy przed uszkodzeniem.

tgcznik zabezpieczajacy, potaczony z sonda i z trzpieniem utrzymuje trzpien, zapobiegajgc jego
wpadnieciu do wnetrza obrabiarki i zgubieniu.

Podczas montowania nowego tgcznika zabezpieczajgcego nalezy go zgigé w taki sposob, by mozna byto
przykreci¢ go srubg C (wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie 3-9, ,Bezpiecznik mechaniczny”).
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Bezpiecznik mechaniczny

PRZESTROGA: nalezy zawsze korzystac z trzpienia blokujacego umieszczanego w odpowiednim
potozeniu w celu przeciwdziatania sitom powstajgcym przy dokrecaniu, aby nie uszkodzi¢ bezpiecznika
mechanicznego.

Trzpien
blokujacy

e

C >

Szesciokatny 2 mm,

1,0 Nm—-1,2Nm SzesSciokatny 3 mm,

2,5 Nm—-2,7 Nm

Trzpien pomiarowy i jego obsada

Umies¢ trzpien pomiarowy i jego obsade na bezpieczniku mechanicznym i wstepnie wkre¢ wkret
dociskowy B.

Przetéz srube C przez oczko tgcznika zabezpieczajgcego i wkre¢ do obsady trzpienia pomiarowego.

Wymiana bezpiecznika mechanicznego

Usun uszkodzone czesci i zatéz bezpiecznik w kolejnosci przedstawionej powyzej.

UWAGA: wczesniejsze wersje TS27R sg wyposazone we wkrety dociskowe z zakonczeniami kielichowymi
i inny bezpiecznik mechaniczny. Nalezy montowac tylko te czesci sktadowe ktdre zostaty dostarczone wraz
z sondg lub pochodzg z zestawu serwisowego bezpiecznika mechanicznego.
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Ustawianie poziomu trzpienia pomiarowego

PRZESTROGA: nie wprowadza¢ naprezenia bezpiecznika mechanicznego.

L3iL4

. L Szesciokatny 2,5 mm,
Trzpien kwadratowy Trzpieni dyskowy 0.7 Nm — 0.9 Nm

L4

0 anng

H,L1iL2 L
Szesciokatny 4 mm, Dokreci¢ po zatozeniu
4.6 Nm—5.6 Nm podktadki sprezystej

\ ‘llﬂt/ Inngy, ;

Typy trzpieni pomiarowych

Trzpien dyskowy @12,7 mm
Trzpien kwadratowy 19,05 mm x 19,05 mm.

Ustawianie poziomu trzpienia pomiarowego

Godrna powierzchnia trzpienia pomiarowego musi by¢ ustawiona w poziomie, przéd wzgledem tytu i bok
wzgledem boku.

Ustawienie poziome przodu wzgledem tytu trzpienia pomiarowego jest osiggane, poprzez przemienne
regulowanie srubami L1 i L2, co powoduje, ze koniec sondy od strony kabla podnosi sie lub obniza,
zmieniajgc ustawienia poziomu trzpienia pomiarowego. Po osiggnieciu wtasciwego wypoziomowania
powierzchni trzpienia pomiarowego nalezy dokreci¢ Sruby L1 i L2.

Wypoziomowanie boku wzgledem boku jest osiggane, poprzez przemienng regulacje wkretami
dociskowymi L3 i L4, co powoduje obracanie sie¢ modutu sondy, a przez to zmiane ustawien poziomu
trzpienia pomiarowego. Po osiggnieciu wtasciwego wypoziomowania powierzchni trzpienia pomiarowego
nalezy dokreci¢ sruby L3 i L4.
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Ustawianie kwadratowych trzpieni pomiarowych

PRZESTROGA: nalezy zawsze korzysta¢ z trzpienia blokujgcego umieszczanego w odpowiednim

potozeniu w celu przeciwdziatania sitom powstajgcym przy dokrecaniu, aby nie uszkodzi¢ bezpiecznika
mechanicznego.

L3 i L4 wypoziomowanie boku
wzgledem boku SzesSciokatny
2,5mm 0,7 Nm - 0,9 Nm

A
SzesSciokatny 2 mm 1,0 Nm — 1,2 Nm
zgrubna regulacja obrotu
do kwadratowych koncéwek
pomiarowych

@ R1 Szesciokatny 2,5 mm,
0,7 Nm—0,9 Nm

R2iR3

Mn—T

m— I 1
i
II
- il I
1 | o=

Doktadna regulacja obrotu
do kwadratowych koricéwek pomiarowych

=)
— g—
>
2
z
w
(=]
=
=
=
Sy
=
R3
Szesciokatny 2,5 mm, — Szesciokatny 2,5 mm,
0,7 Nm —-0,9 Nm 0,7 Nm —-0,9 Nm

Dodatkowa regulacja dla trzpieni kwadratowych

Procedura ustawiania poziomu trzpienia pomiarowego jest identyczna dla dyskowych i kwadratowych
koncéwek pomiarowych. Dodatkowo, boczne powierzchnie trzpieni kwadratowych mogg by¢ ustawiane
w osiach X/Y obrabiarki.

Zgrubna regulacje obrotu wykonuje sie, poluzowujgc wkret dociskowy obsady trzpienia pomiarowego
A i obracajgc trzpieniem w jego obsadzie, a nastepnie ponownie dokrecajgc wkret dociskowy

A (wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie 3-8, ,Mocowanie trzpienia pomiarowego i fagcznika
zabezpieczajgcego”). Zawsze uzywaj trzpienia blokujgcego. Aby uzyskaé wiecej informaciji, patrz na
stronie 3-9, ,Bezpiecznik mechaniczny”.

Doktadna regulacje obrotu wykonuje sie, poluzowujgc cztery wkrety dociskowe R1 i przemiennie
regulujac dwiema $rubami regulacyjnymi R2 i R3 do momentu uzyskania wymaganej rownolegtosci
koncowki trzpienia wzgledem osi. Nastepnie nalezy dokreci¢ wkrety dociskowe R1, R2 i R3.

PRZESTROGA: po wykonanej regulacji nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby zostaty mocno dokrecone.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Naprawa i konserwacja

Serwis

Mozna wykonaé procedury konserwacyjne opisane w niniejszej instrukciji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang i musi by¢
wykonywana tylko w autoryzowanych centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajacy naprawy, przegladu lub sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwréci¢ do dostawcy.

Pierécien
uszczelniajacy

Numer seryjny

sondy Sprezyna
Przednia
B pokrywa

Metalowa uszczelka
Lpowieki” sondy

Wewnetrzna membrana
uszczelniajgca

Konserwacja

PRZESTROGI:
Sonda jest urzgdzeniem precyzyjnym i nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

Nalezy upewnic sig, ze sonda jest odpowiednio zabezpieczona w zamocowaniu.

Sonda wymaga minimalnej konserwacji, poniewaz zostata zaprojektowana do pracy jako staty element
centrow obrébkowych CNC, gdzie jest narazona na dziatanie gorgcych widréw i chtodziwa.

e Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernego zbierania sie odpadkéw materiatdw wokét sondy.
*  Wszystkie potgczenia elektryczne nalezy utrzymywaé w czystosci.

*  Mechanizm sondy jest zabezpieczony przez zewnetrzng metalowg uszczelke “powieki” sondy oraz
wewnetrzng elastyczng membrane uszczelniajgca.

Srednio raz w miesigcu nalezy sprawdzaé wewnetrzng membrane uszczelniajaca. Jesli doszto do
przebicia lub uszkodzenia, sonde nalezy dostarczy¢ do dostawcy w celu jej naprawy.

e Odstepy przegladéw mozna wydtuzy¢ lub skréci¢ w zaleznosci od warunkéw srodowiskowych oraz
roboczych.
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Konserwacja membrany

Klucz hakowy
3,6 Nm—4,4 Nm

Klucz szesciokatny 5 mm,
2,5Nm —-2,7 Nm

1 =~
- =
ﬁ@l =
) Bezpiecznik
) Przednia pokrywa = mechaniczny
T 7 pierscieniem s
uszczelniajgcym )
0 przekroju tacznik

kotowym zabezpieczajgcy

1. Wymontuj trzpierr pomiarowy i obsade. Aby uzyskac wiecej informacji, patrz na stronie 3-9,
.Bezpiecznik mechaniczny”.

2. Wymontuj bezpiecznik mechaniczny kluczem szesciokatnym 5 mm.

3. Uzyc¢ klucza hakowego do odkrecenia przedniej pokrywy sondy. Spowoduje to odstonigcie metalowe;j
uszczelki powieki sondy i wewnetrznej membrany uszczelniajgcej. Zdejmij metalowg powieke

i sprezyne.

PRZESTROGA: te elementy narazone sg na wypadniecie.

4. Przemyc¢ wnetrze sondy czystym chtodziwem.

PRZESTROGA: nie uzywac ostrych metalowych obiektéw do usuwania widréw.

5. Sprawdz, czy membrana uszczelniajaca nie nosi sladéw przebicia lub uszkodzenia. W przypadku
uszkodzenia nalezy dostarczy¢ sonde do dostawcy w celu jej naprawy, poniewaz chtodziwo dostajgce
sie do mechanizmu sondy moze spowodowac jej nieprawidtowe dziatanie.

6. Zatéz sprezyne i metalowe uszczelnienie sondy (najwieksza Srednica sprezyny powinna by¢
skierowana w strong metalowego uszczelnienia sondy).

7. Zatéz pozostate czesci. Wiecej informaciji mozna znalez¢ na stronie 3-8, ,Mocowanie trzpienia
pomiarowego i fgcznika zabezpieczajgcego” i stronie 3-9, ,Bezpiecznik mechaniczny”.
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TS27R (z dyskowg koncowka A-2008-0397 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik

pomiarowg) z interfejsem MI 8-4 mechaniczny (x 2), dyskowy trzpierh pomiarowy
@12,7 mm oraz interfejs M| 8-4.

TS27R (kwadratowa koncéwka | A-2008-0396 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik

pomiarowa) z interfejsem Ml 8-4 mechaniczny (x 2), kwadratowy trzpier pomiarowy
19,05 mm oraz interfejs Ml 8-4.

TS27R (z dyskowg koncowka A-2008-0359 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik

pomiarowg) z interfejsem HSI mechaniczny (x 2), dyskowy trzpierh pomiarowy
12,7 mm oraz interfejs HSI.

TS27R (z kwadratowa koricéwka | A-2008-0362 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik

pomiarowg) z interfejsem HSI mechaniczny (x 2), kwadratowy trzpierh pomiarowy
19,05 mm oraz interfejs HSI.

TS27R (z tarczowa koncowka A-2008-0368 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik

pomiarowa) mechaniczny (x 2) oraz dyskowy trzpierh pomiarowy
g12,7.

TS27R A-2008-0388 | Obsada TS27R, modut sondy, bezpiecznik
mechaniczny (x 2) i obsada (bez trzpienia
pomiarowego).

Bezpiecznik mechaniczny A-5003-5171 | Zestaw zabezpieczajacy trzpien pomiarowy,
zawierajacy bezpiecznik mechaniczny, fgcznik
zabezpieczajgcy, wkret dociskowy z ptaskg koricéwka
(x 3), Srube z tbem gniazdowym (x 2) oraz narzedzia
(klucze szes$ciokatne, klucz ptaski 5 mm oraz trzpien
blokujacy).

Obsada trzpienia A-2008-0389 | Zestaw obsady trzpienia zawierajgcy obsade
trzpienia i Sruby.

Obsada trzpienia M-2008-0378 | Obsada trzpienia.

Cokot M-2008-1007 | Element dystansowy.

Trzpien dyskowy A-2008-0382 | Trzpien dyskowy, @12,7 mm, z weglika wolframu,
75 Rockwell C.

Trzpien kwadratowy A-2008-0384 | Trzpien pomiarowy z kwadratowg koncowka
pomiarowg 19,05 mm, koricéwka ceramiczna,

75 Rockwell C.

Whkret dociskowy P-SC11-0404 | Wkret dociskowy (z ptaskg koricowka) do obsady
trzpienia pomiarowego M4 x 4 mm (potrzebne dwie
sztuki).

Sruba P-SC01-X406 | Sruby M4 z gniazdem gwiazdowym dla obsady
trzpienia pomiarowego (potrzebna jedna sztuka).

Klucz hakowy A-2008-0332 | Klucz hakowy — uzywany do odkrecania przedniej
pokrywy sondy.

Interfejs Ml 8-4 A-2157-0001 | Zespdt interfejsu Ml 8-4 z wktadkami podwadjnej
blokady oraz szynami montazowymi DIN, instrukcjg
instalacji oraz obstugi i opakowaniem.

Interfejs HSI A-5500-1000 | Zespdt interfejsu HSI z szynami montazowymi
typu DIN oraz trzema listwami zaciskowymi, kartg
pomocniczg i opakowaniem.

Interfejs HSI-C A-6527-1000 | Interfejs systemu sondy HSI-C, z karta pomocniczg
i opakowaniem.

Listwa zaciskowa (tylko HSI-C) | P-CN47-0082 | Terminal blok 4-stykowy (wymagana 1 szt.).

Listwa zaciskowa (tylko HSI-C) | P-CN47-0083 | Terminal blok 5-stykowy (wymagana 5 szt.).
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Typ Numer
katalogowy

Publikacje. Mozna pobra¢ z naszej strony www.renishaw.pl.

MI 8-4 H-2000-5008 Instrukcja instalacji: do konfigurowania Ml 8-4.

HSI H-5500-8554 Instrukcja instalacji: do konfigurowania HSI.

HSI-C H-6527-8507 Instrukcja instalacji: do konfigurowania HSI-C.

Trzpienie H-1000-3200 Dane techniczne: trzpienie pomiarowe oraz akcesoria. Mozna tez
pomiarowe odwiedzi¢ nasz sklep internetowy pod adresem

www.renishaw.pl/shop.
Oprogramowanie | H-2000-2298 Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla
sond pomiarowych obrabiarek — programy i funkcje.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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MIMO ZE DOLOZONO WSZELKICH STARAN, ABY ZWERYFIKOWAC DOKEADNOSC NINIEJSZEGO DOKUMENTU W CHWILI JEGO

PUBLIKACJI, W MAKSYMALNYM ZAKRESIE DOZWOLONYM PRZEZ PRZEPISY PRAWA WYLACZA SIE WSZELKIE WYNIKAJACE

Z NIEGO GWARANCJE, WARUNKI, OBIETNICE | ODPOWIEDZIALNOSC PRAWNA. FIRMA RENISHAW ZASTRZEGA PRAWO DO

WPROWADZANIA ZMIAN W NINIEJSZYM DOKUMENCIE ORAZ W OPISANYCH W NIM URZADZENIACH, OPROGRAMOWANIU | DANYCH

TECHNICZNYCH BEZ OBOWIAZKU POWIADOMIENIA O TAKICH ZMIANACH.

Renishaw plc. Zarejestrowano w Anglii i Walii pod numerem 1106260. Zarejestrowane biuro: New Mills, Wotton-under-Edge, Gloucestershire,

GL12 8JR, Wielka Brytania.

Ze wzgledu na lepszg czytelnos¢, w niniejszym dokumencie w odniesieniu nazw wtasnych i rzeczownikéw osobowych uzywa sie formy meskiej. Nr katalogowy: H-2000-5249-10-C
Odpowiednie terminy majg zasadniczo zastosowanie do wszystkich pici w zakresie rownego traktowania. Skrécona forma jezykowa stuzy .
wytgcznie celom redakcyjnym i nie stanowi zadnej oceny. Data wydania: 12.2024


http://www.renishaw.pl/ts27r
mailto:poland@renishaw.com

	Przed rozpoczęciem pracy
	Gwarancja
	Obrabiarki CNC
	Obchodzenie się z sondą
	Patenty
	Przeznaczenie
	Bezpieczeństwo
	Informacje dla użytkownika
	Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny
	Informacje dla instalatora wyposażenia


	Podstawy produktu
	System sondy TS27R
	Wprowadzenie
	Możliwe do uzyskania tolerancje ustawień
	Zalecane prędkości posuwu narzędzi obrotowych 
	Pierwsze zetknięcie — prędkość obrotowa wrzeciona obrabiarki obr./min
	Pierwsze zetknięcie — prędkość posuwu obrabiarki
	Drugie zetknięcie — prędkość posuwu obrabiarki
	Procedury programowe
	Dane techniczne TS27R

	Instalacja systemu
	Montowanie sondy na stole obrabiarki
	Kołki pozycjonujące Spirol®
	Kabel
	Osłona kabla do zabezpieczenia kabla
	Interfejsy
	Zalecany schemat połączeń dla sondy TS27R z interfejsem HSI-C
	Zalecany schemat połączeń dla sondy TS27R z interfejsem HSI
	Zalecany schemat połączeń — interfejs MI 8-4 i sterownik CNC
	Zalecany schemat połączeń dla sondy TS27R z interfejsem MI 8-4
	Mocowanie trzpienia pomiarowego i łącznika zabezpieczającego
	Wartości momentów dokręcenia śrub
	Mocowanie trzpienia pomiarowego
	Łącznik zabezpieczający

	Bezpiecznik mechaniczny
	Trzpień pomiarowy i jego obsada
	Wymiana bezpiecznika mechanicznego

	Ustawianie poziomu trzpienia pomiarowego
	Typy trzpieni pomiarowych
	Ustawianie poziomu trzpienia pomiarowego

	Ustawianie kwadratowych trzpieni pomiarowych

	Naprawa i konserwacja
	Serwis
	Konserwacja
	Konserwacja membrany


	Lista części

