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Sonda pro meéreni drsnosti

povrchu SFP2

Lepsi pristup a moznost
kontroly pro integrované
méreni drsnosti povrchu

Sonda SFP2 rozsifuje schopnosti soufadnicovych méficich

stroju vybavenych syst¢émem REVO® o méfeni drsnosti povrchu.
Systém REVO umoziiuje méfit dilce dotekovym zpusobem,
vysokorychlostnim kontaktnim skenovanim a bezkontaktnim optickym
zplsobem na jednom soufadnicovém méficim stroji.

Automatické méreni drsnosti povrchu sondou SFP2 nabizi ve spojeni
s technologii pétiosého méreni vyrazné uspory ¢asu méreni, snizeni
manipulace s mérenymi dilci a krat8i navratnost investic vynalozenych
na pofizeni soufadnicového méficiho stroje.

Systém SFP2 se sklada ze sondy a fady vyménnych moduld. Je
kompatibilni s ostatnimi sondami systému REVO v¢etné moznosti
automatické vymény. Souradnicovy méfici stroj se diky tomu méni ve
flexibilni méfici centrum schopné zvolit optimalni nastroj pro kontrolu
Sirokého spektra mérenych prvku. Data z nékolika senzor( jsou
automaticky vztazena ke spole¢nému nulovému bodu.

Systém méfeni drsnosti povrchu je ovladan stejnym rozhranim
kompatibilnim s protokolem I++ DME jako u systému REVO a pIné
uzivatelské vyuziti zajistuje metrologicky software MODUS od
spole¢nosti Renishaw.

Hlavni vyhody

Bezkonkurenéni pristup k prvkim

Sonda SFP2 vyuziva kontinualni polohovani a pétiosy pohyb
systému REVO a vyznaduje se integrovanou motorickou osou C.
Varianty SFM nabizeji fadu provedeni snimacich modul(, které

v kombinaci s kloubovym spojem mezi modulem a drzakem
umoznuji pfistup i k t&ém nejobtiznéji dostupnym méfenym prvkim.

Sbér dat nezavisle na obsluze

Programy souradnicovych méficich stroji mohou nyni obsahovat automatické méreni drsnosti povrchu nezavislé na obsluze stroje.
V8echny vysledky, v€éetné dat méfeni drsnosti povrchu, jsou zaznamenany a ulozeny na jednom misté, takze jejich opétovné nacteni
je velmi jednoduché.

Vyssi navratnost investice do souradnicového méficiho stroje

Integrované méfeni drsnosti povrchu a kontrola rozmér( mohou uzivatele zbavit nutnosti vyuzivat oddélené pracovisté na méfeni
drsnosti povrchu, ¢imz se snizi pozadavek na dalsi prostor pro umisténi dalsiho zafizeni a zarover manipulace s dily a souvisejici
naklady.

www.renishaw.cz/SFP2



Technické parametry

Moduly SFM-A1 a SFM-A2
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Rozsah méfeni drsnosti povrchu 0,05-6,3 um Ra
Presnost méfeni drsnosti povrchu o
(z jmenovité hodnoty Ra) < (8% 479 i)

; Patka: 0,2N
Sily na povrchu (jmenovité)

Hrot doteku: 0,003 N

RozliSeni snimace 1nm
Jmenovity presah hrotu doteku pres patku 0,5 mm
Rychlost méreni AZ 1 mm/s

Rozsah nastaveni SFM

+ 90° u kloubového spoje

Sonda SFP2
Presnost polohovani osy C +0,25°
Rychlost otaceni osy C AZ 90°/s

Rozsah otaceni

Osa A (z REVO-2):

+120°/-110°

Osa B (z REVO-2):

Neomezené polohovani

Osa C:

+180°

Instalace (sonda a drzak)

Magneticky spoj

Funkce systému
Hlava sondy

Pouze REVO-2

Zasobnik

Doporué¢en MRS2 pro zajisténi plné funkénosti

Kompatibilita softwaru

UCCsuite 5.2 a novéjsi
MODUS 1.8 a novejsi

Hmotnost

Sonda SFP2: 3309
Drzak SFH1: 33¢g
Modul SFM-A1: 12g
Modul SFM-A2: 12¢g

Rozsah provoznich teplot

+10 ‘C az +40 °C

Rozsah skladovacich teplot

-25°Caz+70°C

Provozni vihkost

0 % az 80 % (nekondenzuijic)

SFA1: 3,0 um Ra sinusoid
SFA2: 0,5 um Ra sinusoid
Artefakty pro ovéreni a kalibraci SFA3: 0,4 um Ra sawtooth
TFP: Vyu.il'vé vmodul LF TP20; rozhrani PICS do
zesilovace SPA3
MODUS basic: Ra, Rms(Rq)

MODUS standard surface

Rt, R3z, Rz, Rz1max, RzDIN, RzJIS, Rseg Rp,

Vystupy texture: Rv Rpm, Rvm, Rc, Rsm
MODUS advanced Rk, Rpk, Rvk, Rmr, Rmr1, Rmr2, Rpq, Rvg, Rmq,
surface texture: Rvoid, Rvdd, Rvddl, Rcvx, Revxl

Frekvence sbéru bodu 4 kHz
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