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EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

A Renishaw kijelenti, hogy a HPRA kar a vonatkoz6 szabvanyoknak és el6irasoknak
megfelel.

A teljes terjedelmd EC Megfelelési Niylatkozat a www.renishaw.com/hpra oldalon
érhetd el.

Szabadalmak

Az HPRA és mas Renishaw munkadarab bemérék a kovetkez6 szabadalmi oltalom ala
tartoznak:

EP 0967455 JP 4398011 US 6,275,053 B1
JPw 4444509

A berendezések modositasa
A Renishaw fenntartja a jogot arra, hogy az eszkdzok alapbeallitasait elézetes
értesitési kotelezettség nélkil megvaltoztassa.

Jotallas

A garancidlis beavatkozast igényld eszkdzdket vissza kell kiildeni a szallitonak.

A berendezések szakszer(tlen telepitése, nem rendeltetésszer( hasznélata és
illetéktelen javitasa vagy beadllitdsa a jotallas megszinésével jar.

A Renishaw berendezések és eszkdzok helyettesitéséhez vagy kihagyasahoz elézetes
engedélyt kell kérni. Ennek elmulasztasa érvényteleniti a jotallast.



WEEE direktiva

Az embléma hasznalata minden
Renishaw terméken illetve a kapcsol6do
doukmentumokon azt jelzi, hogy a
terméket nem szabad 6sszekeverni
altalanos haztartasi hulladékkal. A
végfelhasznald feleléssége, hogy a mar
nem hasznalt elektronikus eszkézdket
tovabbi felhasznalas vagy feldolgozas
céljabal, a kijeldlt hulladéklerakéba
széllitsa. igy hozzajarul ahhoz, hogy
értékes erbforrasokat takaritsunk meg

illetve csdkkentslk a kdrnyezeti terhelést.

B&vebb informaciokért kérjik 1épjen

kapcsolatba a terlletileg illetékes hulladék

megsemmisitd szolgaltatéval vagy a
Renishaw plc képvisel6jével.

Biztonsag

Informacid a felhasznalénak

A gép szallitoja felel6s azért, hogy felhivja
a felhasznalo figyelmét az Gizemeltetéssel
kapcsolatos veszélyforrasokra, ideértve

a Renishaw termékdokumentéacidjaban
ismertetetteket is. Tovabba biztositania kell
a megfeleld védbburkolatok és biztonsagi
reteszelések meglétét.

Bizonyos kérilmények kdzoétt a tapintofej
még nem jelzi, hogy a tapintészar

kitért, de a gépet mar meg kell allitani.

A gép mozgasanak megallitdsahoz

ne hagyatkozzon kizarélag a tapintofej
jelzéseire.
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HPRA-rendszer készlet

TSI 2
A-2176-0010

Tartd
A-2176-0019

Szerszamgépvezérlés

Tapintoallapot-jelz6 LED
Zold - Alapéllapot
Piros - Tapintészar kitért




Miszaki adatok

5 pym 20 X/Z kar 6 — 15 hiivelyk méretii tokmanyhoz
8 ym 20 X/Z kar 6 — 15 hiivelyk méretii tokmanyhoz

A rendszer jellemz6 ismétlési képessége
(kalibralasi sebesség 36 mm/perc)

+5°C < +60°C -10°C < +70°C

-10°C & +70°C

IPX8




A talpegység felszerelése
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A felszerelés részletei
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A fedél eltavolitasa

Talpszerelvény

1. 1épés

M6 (3 db ki)
0,5 Nm

Talp felerésitése
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Talpszerelvény
2. lépés

Talpszerelvény
3. lépés

Eszterga
X-tengelye

Lazitsa ki
Allitsa be
Huzza meg
Témitse

oD~

Fels6 homlokfeliilet parhuzamossaga
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A tapintészar beallitasa
Durva beallitas

Allitsa be a kériilbelilli paArhuzamossagot az X—Z tengelyekkel
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Finombeallitas
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A tarto felszerelése
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RP3 beszerelése

1. Lazitsa ki
2. Helyezze be a tapintét
3. Huzza meg
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felszerelése

oszar

V4

A tapint
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A TSI2 felszerel

o

Alternativ felerosités
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Tapintészar méretek késmeéret szerint
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TSI 2 interfész

1 . 14 . ,
Vss 18-30 V egyenaram SelX- X-bemenet kivalasztasa

2 X-kimenet 15 X+bemenet kivalasztasa
X-0 SelX+

3 X+kimenet 16 Z-bemenet kivalasztasa
X+0 SelZ-

4 Z-kimenet 7 Z+bemenet kivalasztasa
Z-0 SelZ+

5 . 24 e
740 Z+kimenet INH Bemenet tiltasa

6 , . 25
ARO Kar kész kimenet GND oV

7 s Burkolat* o
MRO Gép kész kimenet SCR Arnyékolas

13 =
GND FOLD 0V - -

18V - 30 V egyenaram
SELV BS EN61010

PSU

24V

oV

* A burkolatot a gép
csillagpontjara kell
csatlakoztatni.

Max. hasznalhato
kébelhossz: 3 m

> Sze[szlémgép
vezérlés

—» HPRA
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Vss = 18V -30V egyenaram
A Imax = 80mA Minden kimenet o

o0 (F) 250 mA (95 x 20 mm)

Renishaw = P-FS02-1A25

BellingLee = L1427B

18V - 30 V egyenaram

SELV BS EN61010
24V
PSU
oVv ’
H Max. hasznalhato
kabelhossz: 3 m
' |
.
é
—é Szerszamgép
("—' vezérlés
—» HPRA
1 2 3
P+ SCR P-
Tapint6+ Arnyékolas Tapinto-
Kék Szlrke Fekete Zéld

MEGJEGYZES: A TSI2 interfészt a CNC vezérl§ szekrényébe kell beépiteni.
Vigyazzon, hogy az interfész minél tavolabb legyen a zavard jelforrasoktdl
(transzformatorok, motorvezérl6k stb.).
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Bemenet tiltasa

Vss

i <30 V egyenaram

TSI 2 lii
H

INHJ X-0

PLi-24 L I
TSI2| _Vss

I | |

INH J x-o H | |

PL1-24 L \ \

MEGJEGYZES: A tapinté allapotjelz6 LED-je még aktiv tiltds mellett is miikédni fog.
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Tapinto kivalasztasi bemenetek

—, (PL1-14) SelX- |- TSI2 +24 (Vss)
! (PL1-15) SelX+ — 4 xo0
> (PL1-16) Selz- — WV —— X+0
Selx+ FF? (PL1-17) Selz+ — ? -+ zo
T-15 0V (GND) 4 7.0
SelX- —&» X-O Selz- —» Z-O
SelX+ —4 X+0 Selz+ —» Z+0O
INH
SelX-
Selz- Belsd lebontast (2K4) AKTIV MAGAS bemenetek
SelZ+
SelX-
Tap| nté-je| kimenetek (Csak egy tapintd-jelkimenet)
(PL1-2) X-0
(PL1-3) X+O OCT AKTIV MAGAS Vss - 3,8V @ max. 120 mA forrason
(PL1-4) Z-0 * | enetek Vss - 2,4V @ 20 mA

(PL1-5) Z+O
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RP3 tapinté szabvany csatlakozassal

24V (Vss)

s —:pjse')(*

PL2—1
- X+O
PL2-3  PL1-3 =
Tapinté kimenet H

_ X+0 I
PL2-2 (SKIP) L
Svrssc

RP3 tapinté kioldaskéslelteté6 aramkoérrel

24V (Vss)

TSI 2
N IPL2-1

PL2-2

PL2-3  PL1-3

PL1-15 41:1136')“

X+O

Y

Tapinté kimenet (SKIP)

H
X+0O L
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Szabvany bekotés

|

ARO

24V ety 70|
PO + old

Tapinté bekapcsolva

ARO (PL1-6)

LED
Piros Z0ld ;
|

MRO (PL1-7)

OCT AKTIV MAGAS kimenetek Vss - 2,4V @ max. 20 mA forrason

Tapinté bemenet

Szerszamgép vezérlés

24V NC
0V NC

2

<+———— OP_X-
LR PYAY,
25 oV
113 ,] ov TSI 2
14
6 Sel X-
4—7 ARO
<+—— MRO
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A talp leszerelése
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Javitas
@(.((C \u@% Py

\ _ &
A X RENISHAW/&J

apply innovation™

Karbantartas

H-2000-5187

Polfrezas

1. Tordlje tisztara és zsirozza meg
2. Tordlje tisztara
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Cikkszamok

A kévetkez8hoz ajanlott:

ﬁ: 16 mm A-2197-0157 14,2 mm M-2197-0156
i:l 20 mm A-2197-0158 19,5 mm M-2197-0156
ﬁ: 25 mm A-2197-0159 29,5 mm M-2197-0150
g:::] 32 mm A-2197-0160 34,5 mm M-2197-0150
ﬁ: 40 mm A-2197-0161 39,5 mm M-2197-0150
i: 50 mm A-2197-0162 49,5 mm M-2197-0150

A-2176-0636 Szabvany HP-kar szerszamkészlet
A-2176-0639 Mikro HP-kar szerszamkészlet
A-2176-0028 HPRA-alap felerdsit6 készlet

A-2197-0006

J

M-2197-0150

c

M-2197-0156
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Szerszambemeérés

Beméréssel kapcsolatos fogalmak

Tapinto kalibralas: a gép orsoéja és a tapintészar helye kdzétti kapcsolatot, valamint a
szerszambeméréshez hasznalt tapintdszar miik6d6é méretét hatarozza meg.

A Renishaw szerszambemérGje egy ismert méretli és helyzetl ,kalibralészerszam”
mérésével kalibralhato be.

Szerszambeallitas: a forgacsold szerszamok méretét és helyzetét hatdrozza meg még
az alkatrész megmunkalasa el6tt.

Ezaltal lehet6ség van ra, hogy a gyartott alkatrész elsére megfeleld legyen.

A Renishaw szerszambemérgjével gyorsan és kdnnyen meghatérozhatja a forgacsolé
szerszam méretét és helyzetét.

Szerszamtorés érzékelése: ellendrzi a szerszamok hosszat, hogy a legutdbbi
bemérés 6ta nem csorbult-e meg vagy nem tért-e el.

Tapinto kalibralasa

Miért kell kalibralni a tapint6t?

A Renishaw érintéses elven miik6dé bemérdje lehetbvé teszi a szerszamok méretének
és helyzetének a szerszamgéppel t6rtén6 meghatarozasat. Amikor a tapintészar
érintkezik a szerszam fellletével, a gép tengelyeinek helyzetei azonnal régzitheték.

A szerszamfellilet helyzetének meghatarozasahoz a szoftvernek ismernie kell a
tapintészar méretét és helyzetét.

A tapintoszar és a géporso kdzotti kapcsolat meghatarozasat kilonféle tapinté-
kalibralasi technikak teszik lehet6vé.

Bar az orsd/tapintészar kapcsolata normal feltételek mellett nem valtozik, bizonyos
kérilmények esetén a szerszambemérét Ujra kell kalibralni:

@ Abemérének a gépen torténé elsé hasznalata elétt.

® Uj tapintoszar felszerelése utan.

@ A tapint6 bedllitdsanak barmilyen médositasat kdvetéen.
o

Ha a tapintészar vélhetéen torzult.
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Szerszambemeéreés

Szerszamhossz bemeérés
A szerszamhossz kétféle modon allithato be:

Statikusan.
Forgéasban.

A statikus hosszbedllitds azoknal a szerszamoknal lehetséges, amelyek vagoéle

az orso kézépvonalan van (pl. furészar). Ezzel ellentétben a forgd szerszam
hosszbemérése olyan szerszamok esetén alkalmazhatd, amelyek vagééle a kerileten
van (pl. szarmaro).

A statikus hosszbeallitds magdaba foglalja a szerszamcsucs mozgatasat a
tapintészarral torténd érintkezésig — lasd: 1. abra.

A forgo6 hosszbeallitas (hajtott szerszamok esetén) magaba foglalja a szerszam
mozgatésat a tapintoszarral térténd érintkezésig a normal forgacsolasi irannyal
szemben forgatva.

A forgb hosszbedllitas biztositja a szerszam valds felsd vagy alsé pontjanak

érzékelését.
e 2
NSNS —

A furészar oldalrol kdzelit a
tapintoszar felé, mikdzben
visszafelé forog S

¢}

AN

A

1. abra — Hosszbedllitas
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Szerszamatméro-beallitas
A fellleteket megmunkalé szerszamok (pl. szarmarok) atmérgjét be kell allitani.

A forgé atméré beallitas (hajtott szerszamok esetén) magaba foglalja a szerszam
oldalanak mozgatésat a tapintészar csucsaval térténd érintkezésig.

A forgb hosszbedllitdshoz hasonléan atméré beallitaskor a szerszamot a normal
forgasirannyal ellentétesen kell forgatni (a tapintdszar megvédése érdekében). A forgod
atmérd bedllitas a 2. abran lathato.

Ui 2 ‘lllil

A szarmaré mindkét
oldalrdl kdzelit a
tapintoszar felé,
mikdzben visszafelé
forog

2. abra - Forgo atméré beallitas

Kalibralas

A szerszambemeéro kalibralasa

A pontos eljaras minden egyes gépre, vezérl6rendszerre és szoftvercsomagra specialis.
Azonban vannak kdz6s szabalyok.

A szerszam beallitasa el6tt be kell kalibralni a tapintészar helyzetét, hogy a gépen 1évé
referencia ponthoz képest meghatarozhatok legyenek a kapcsolasi pontjai. Ez egy
ismert referenciaszerszammal érhet6 el.

Az Ujrakalibralasra rendszeresen (legalabb 6 havonta), valamint specialis korilmények,
pl. a kar eltérése vagy a tapintészar cseréje esetén van sziikség.
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Hibakeresés

Rossz a rendszer ismétlési képessége

Lehetséges ok

Elharitasa

A régzit6écsavarok nincsenek teljesen
meghuzva.

Huzza meg a csavarokat az elGirt
nyomatékkal.

Laza tapinto.

Ellenérizze, hogy a tapinto jol meg
van-e huzva a karon.

Laza tapintoszar.

Ugyeljen, hogy a tapintészar cstcsa
legyen rendesen meghuzva.

Ugyeljen, hogy a tapintészar
hernyécsavarja rendesen meg legyen
huzva.

Ugyeljen, hogy az (itkdzésvéds eszkdz
teliesen meg legyen huzva az RP3
tapintéban.

Forgacs a szerszamcsucson.

Tavolitsa el a forgacsot.

Nem mi(ikddik a kalibraléas és a
szerszam korrekciok frissitése.

Ellenérizze a szoftvert.

Nem azonos a tapinté kalibralasi és
mérési sebessége.

Ellenérizze a szoftvert.

A mérés a gép gyorsulasi/lassulasi
zénajan beldl térténik.

Ellenérizze a szoftvert.

A kar régzitése nem az ajanlottak
szerint, azaz nem fémlemez burkolaton
van.

Rogzitse szilard alapra.

A mérés el6tolasa tul nagy a
szerszamgépvezérlés szamara.

Kilénbdzd elbtolasi sebességeken
ellendrizze az ismétl6képességet.

A héingadozas a gép és a HPRA tul
nagy mozgasat okozza.

Csokkentse minimalisra a gép és a
HPRA hd&ingadozasat.
Végezzen gyakrabban kalibralast.
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Rossz a rendszer ismétlési képessége

Lehetséges ok

Elharitasa

Meglazult jeladok, a szoros
szanvezetékek holtjatéka és/vagy
véletlen sérulések miatt rossz a gép
ismeétlési képessége.

Ellendrizze a gép allapotat.

Tulzott mértékd a gép rezgése.

Sziintesse meg a rezgést.

A tapinto kioldaskésleltet
aramkorének bekapcsolasahoz
cserélje ki a bekotést.

Nincs tapinto-kimenet (a tapinté

allapotjelz6 LED-je nem vilagit)

Lehetséges ok

Elharitasa

Sérllt vagy koszos tapinté-érintkez6k

Ellendrizze a tapint6-érintkez6k
allapotat. Ha koszosak, sdritett
levegdvel tisztitsa meg, majd
szOszmentes ronggyal tordlje le Sket.

Sérilt vagy szennyezett kartalp-
érintkezok.

Ellendrizze a kartalp-érintkez6k
allapotat. Ha koszosak, s(ritett
levegdvel tisztitsa meg, majd
sz6szmentes ronggyal torodlje le Sket.

A tapinto nincs bekotve.

Ellenérizze a bekotést a gépre.
Ellenérizze, hogy a tapinté megfeleléen
helyezkedik-e el a tartéban.

A tapinto hibas.

Szerelje ki a tapintdt, és ellendrizze a
folytonossagot a tapinté érintkezdin (az
ellendllasnak 1 KQ alatt kell lennie.
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