
案例分析

背景

凭借持续不断的产品研发、扁平化的组织架构和 

精简的产品型号，COORD-3成为全球知名的坐标测量机

品牌。雷尼绍一直为COORD-3提供各种精密测量产品，

双方在长期合作中取得了双赢。

COORD-3坐标测量机上采用以下雷尼绍解决方案：

• 触发式机动测头系统，包括三轴PH10 PLUS测座和 

五轴PH20测座

• 坐标测量机通用控制器 (UCC) 和软件

• 激光校准系统，例如XL-80激光干涉仪和XC-80环境

补偿单元 

• TONiC高性能光栅，配用安装FASTRACK™导轨的

RTLC不锈钢栅尺

雷尼绍产品能够提高坐标测量机的测量效率、精度

和自动化水平，不仅为COORD-3向客户提供的解决方案 

增色添彩，而且依托自身强大的全球支持网络，帮助他们

不断提升产品销量。雷尼绍还与COORD-3建立了意义重

大的协同合作，为其要求严苛的产品设计战略提供支持。

COORD-3市场经理Patrizio Vaccaro说道：“自2009 

年以来，我们每年至少向市场推出两款产品。我们的新型

桥式通用坐标测量机系列采用了全新的设计，而且在项目

启动仅一年后就成功推出。”

雷尼绍TONiC™光栅支持 
新一代COORD-3坐标测量机

解决方案：
利用TONiC光栅系统提供的轴位置

反馈，生成高保真测量数据，从而 
减小机器热误差。

挑战：
如何确保坐标测量机的测量重复性。

客户：

COORD-3（意大利）

行业：
精密制造

栅尺和读数头对于坐标测量机至关重要，而配用FASTRACK的TONiC完美契合

COORD-3的设计理念。一台坐标测量机采用多种材料制成，而雷尼绍的栅尺有助于 
尽可能地减小坐标测量机测量误差，从而提高测量精度。

COORD-3（意大利）



TONiC和FASTRACK

COORD-3是少数几个使用铝合金和碳化硅制造 

坐标测量机结构的制造商之一，这种结构可以实现更高的

测量性能和效率。

传统的花岗岩坐标测量机机架具有很大的热质量， 

即使在环境受控的实验室中，也需要很长时间才能吸收

和消散热变化；而铝材的导热系数高，这种机器结构能够 

更快且线性地响应温度波动。

这一点非常重要，因为必须预测坐标测量机的热膨胀

特性并对其进行补偿，才能在机器的工作温度范围内确保

测量精度。在不受外力约束而线性膨胀的坐标测量机上， 

更容易进行补偿，以提高测量重复性。

由于铝材的结构重量低，因此坐标测量机的加速度和

减速度更大，整体移动速度也更高，因而测量效率提升。

这种坐标测量机的运行速度相对较高，而测量速度 

对于要求检测与生产保持同步的在线应用场合尤为重要。

雷尼绍通过其三轴UCC S3和五轴UCC T5控制器 

进行实时温度补偿，能够使用可固定在坐标测量机X、Y和

Z轴以及被测工件上的传感器来监测多达16个不同位置的

温度。然后将温度变化数据与TONiC光栅系统提供的轴

位置反馈相结合，以生成高保真测量数据，从而尽可能地

减小机器热误差，降低测量不确定度。

坐标测量机的每条轴上都安装一个分辨率高达 

0.1 µm的TONiC读数头，并配用RTLC FASTRACK 

栅尺。FASTRACK是一种栅尺导轨系统，由两条微型导

轨组成，用于牢牢地固定雷尼绍轻薄小巧的不锈钢栅尺

（8 mm x 0.2 mm），同时允许栅尺以自身的热膨胀系数 

(CTE) 自由膨胀，而且滞后几乎为零（例如，在整个工作温

度范围内，在中心固定的2米轴上，滞后 < 1 µm）。该系统

的另一个优点是，即使在空间狭小受限的应用场合，也可

以快速拆除和更换损坏的栅尺，从而减少机器停机时间。

因此，该系统还适用于需要分拆运输的大型机器。

COORD-3首席电子工程师Fabrizio Tonellato解释说： 

“坐标测量机的主要挑战是确保测量重复性。雷尼绍

TONiC光栅配用FASTRACK，解决了因栅尺与下方的 

机器轴之间的热膨胀差而带来的问题。TONiC光栅系列的

优点包括：测量精度高，栅尺以自身的热膨胀系数呈线性

膨胀，安装和设定简便，而且栅尺配用FASTRACK，因此

易于更换和维护。”

Vaccaro先生强调指出：“栅尺和读数头对于坐标 

测量机至关重要，而配用FASTRACK的TONiC完美契合 

COORD-3的设计理念。一台坐标测量机采用多种 

材料制成，而雷尼绍的栅尺有助于尽可能地减小坐 

标测量机测量误差，从而提高测量精度。”Vaccaro先生 

补充说道：“COORD-3坐标测量机主要由铝材制成，而且 

雷尼绍光栅还有助于补偿热膨胀。因此，我们在制造坐标

测量机时不受材料选择的限制，因为安装FASTRACK的 

雷尼绍栅尺在很大程度上独立于机器结构而自由膨胀。 

安装FASTRACK的TONiC以及UCC S3/T5控制器，性能

稳定，应用灵活，而且设计精良，帮助我们将坐标测量机的

销量提高了两倍之多。”

PH20测头

COORD-3坐标测量机还可配备雷尼绍PH20触发式

测头系统，该系统能够从任意角度轻松触测工件特征， 

而且测量效率比传统测头系统提高了3倍。传统触发式 

测量方法依靠加快坐标测量机的运动速度进行快速 

测量，而PH20采用为荣获多项大奖的REVO®系统开发的

测座运动技术，能够降低坐标测量机在较高测量速度下的

动态误差。

“对于我们来说，雷尼绍的产品不仅凭实力说话，而

且真正推动了我们的业务发展。PH20为我们赢得了巨大

的竞争优势：在PH20的加持下，我们的五轴坐标测量机在

2014年的销量比2013年增长了10倍。”

COORD-3使用铝合金和碳化硅制造坐标测量机结构，这种结构 
可实现更高的测量性能和效率

COORD-3首席电子工程师，Fabrizio Tonellato



详情请访问 www.renishaw.com.cn/COORD-3

在COORD-3坐标测量机上安装PH20测座以执行五轴测量

全球支持

COORD-3的一大优势是售后服务，因为坐标测量机

产品的真正价值在于客户体验和全生命周期成本。该公司 

以优质迅捷的客户支持服务提高了客户对COORD-3 

品牌的价值认知和信任。 

Vaccaro先生总结道：“如果位于其他国家的COORD-3 

客户需要帮助，例如在我们的机器上安装测头，我们完全

可以信赖雷尼绍的全球支持服务。雷尼绍拥有覆盖全球的

支持网络，是我们为遍布世界各地的客户提供优异的售后

服务的强大后盾。”

COORD-3简介

COORD-3公司成立于1973年，总部位于意大利

Bruzolo，主要制造龙门式、桥式和水平悬臂式等各类 

坐标测量机设备。客户通常使用坐标测量机进行机械零件

构思、设计和装配、质量控制及认证。COORD-3还开发

了TouchDMIS等软件解决方案，用于通过触屏界面控制 

坐标测量机，以提高机器利用率。

2015年2月，在线测量专业公司Perceptron Inc.宣布

收购COORD-3。这项收购于2015年3月1日完成，随后成

立了一家由Perceptron全资拥有的新公司 — COORD-3 

Industries s.r.l。

双赢组合

雷尼绍不仅提供TONiC光栅系统并配用安装

FASTRACK的RTLC栅尺，还提供PH20测座以及多款 

领先的测量产品，为COORD-3提供了丰富的工具，可助力

其利用前沿坐标测量机技术不断发展业务。这一技术合作

使两家公司携手站在产品研发之巅。

COORD-3市场经理，Patrizio Vaccaro
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