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概述

XK10 校準雷射系統可量測平行度和平行真直度。本文旨

在說明工具機組裝及校準時平行度和平行真直度間的差

異，以及執行這些量測的傳統方法。

平行度

•  在工具機組裝和導軌校準時，平行度的定義為兩個標稱
平行的軌道或軸之間的角度。

•  平行度量測方法適用於長軸或長導軌的快速安裝和校

準。每個軌道都必須在頭尾兩端進行兩次真直度量測才

算完成。

平行真直度

•  平行真直度可以水平方向使用平行度設定量測以及以垂

直方向使用平坦度設定量測。

• 平行真直度適合用於兩個軌道的真直度和平行校準。

• 這個量測方法比平行度更全面化，因為其考慮到沿著每

個軸的真直度誤差。

• 此一工作傳統上使用跨接板或直規/平行軸來量測。
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傳統方法

• 量測平行度/平行真直度的傳統方法是，使用跨接板配合千分錶和數位水平儀。

• 製作跨接板是為了跨越機台鑄件上的標稱平行表面。跨接板的一端連接參考表面，另一端安裝千分錶，並以指針接觸

另一個加工面。

• 跨接板會隨鑄件向不同位置移動，在這個過程中，千分錶的讀數會顯示相對於對向參考表面的水平平行度。

需要考慮的因素

DTI 量錶

• 即使是高精度千分錶也具有高達 ±3 μm 的誤差，即使其重複性為 ±0.5 μm。

• 這意味著，當使用者看到千分錶讀數為 0 μm 時，實際誤差可能在 -3 μm 至 +3 μm 
之間。

尺寸

• 跨接板可能很寬而影響量測的解析度，因此降低量測的精度。

大小限制

• 機器軌道之間的跨距較寬，使用跨接板量測會比較困難，因為需要的板材尺寸較

大，很可能導致跨接在沿著軸線移動時出現扭曲。

人為誤差

• 使用跨接板完全依賴於操作人員的經驗。精度高低須視操作員能否將跨接板與參考面妥善接合。不同的操作員可能會

產生不同的結果。
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平行度量測

臥式

• 使用平行度設定和顯示單元上的平行度應用，在每個軌道的兩端擷取 2 點，系統會計算兩軸之間的水平角度。

• 所得的角度是以每個點的真直度偏差和每個軸的長度為基準。

1.

3.
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平行度量測

立式

• 立式平行度是使用平坦度設定和顯示單元上的平行度應用進行量測。

• 對雷射平面進行校正，然後在位置 1、 2 和 3 上設定基準，將在位置 4 測得的偏差與軸長一併用於計算兩軸之間的

垂直角度。

1.
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分析 – 平行度

• 平行度可在完成量測後從顯示單元上檢視。

• 分析畫面會顯示量測軌道與參考軌道的整體角度。

• 誤差是以 µm/m 表示。
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平行真直度量測

臥式

• 臥式平行真直度是使用平行度設定功能和顯示單元上的真直度應用來量測。

• 真直度量測是在兩條軌道上進行，並且會在圖中繪出二者的差異。

• CARTO Explore 軟體中將顯示平行真直度和平行度誤差。

平行真直度量測

立式

• 立式平行真直度是使用平坦度設定功能和顯示單元上的真直度應用來量測。

• 對雷射平面進行校正，然後在位置 1、 2 和 3 上設定基準，並沿著每個軸進行多重真直度量測。

• 與臥式量測一樣，以圖繪出兩個真直度結果之間的差異，提供兩軸之間在外型和最大真直度的差異。

1. 2.

1. 2.
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分析 – 平行真直度

• 您可在 CARTO Explore 中分析平行真直度資料。

• 頂端的圖會顯示每個軌道實際測得之誤差。

• 底部的圖會顯示量測軌道與參考軌道的平行真直度。


