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Vreme je za satove Holthinrichs

Klijent: 1zazov:

Holthinrichs Watches

Industrija:
Precizna proizvodnja

Michiel Holthinrichs, osniva¢ drustva Holthinrichs Watches,
se u saradnji sa centrom za reSenja Renishaw upoznaje sa
mogucnostima aditivne proizvodnje od metala (AM) i ubrzanja
celokupnog procesa proizvodnje luksuznih satova, koji su

u ponudi u ograni¢enim serijama. Njegova prva kreacija
‘Ornament 1’ udruzuje tradicionalne elemente sata, koji
obuhvataju Svajcarski satni mehanizam sa ru¢nim navijanjem
i dizajn za koji je inspiraciju potrazio u klasi¢nim satovima

iz pedesetih godina proSlog veka, kao i novu tehnologiju
3D-Stampe od metala, koju je iskoristio za kuéiste, dugme za
navijanje i kopcu.

Michiel Holthinrichs je osnovao preduzecée Holthinrichs Watches
2013. godine. Tokom magistarskih studija arhitekture na
Tehni¢kom univerzitetu u Delftu poceo je da se bavi skupljanjem
i popravljanjem starinskih satova. Arhitektura ga je poducila o
znacenju detalja i ornamentalnih ukrasa, koje je sveprisutno

u stilu art deco i te elemente je
prepoznao u dizajnu satova. Michiel
posmatra elegantne satove kao
minijaturne i precizne skulpture, a to
ga je nadahnulo da svoje umetnicke
i inZenjerske vestine po¢ne da
koristi za dizajniranje svojih satova.

Prelaz sa spoljne saradnje na
sopstvene kapacitete za aditivnu
proizvodnju. Optimizacija zavrSne
obrade delova luksuznih satova.

ResSenje:

Centri za reSenja aditivne
proizvodnje Renishaw

sa tehnologijom aditivne
proizvodnje iz Renishawa i
pristupom odgovaraju¢éem
struénom znanju.

Michiel je poCeo proces dizajniranja na tradicionalan nagin,
dakle prve skice je napravio sa olovkom. Skice je zatim ru¢no
pretvorio u tehnicke crteze i pri tome vodio rauna da ¢e
delovi biti izradeni na CNC-masini ili na ruénom strugu. Tada
jo$ nije imao masine i vestine da delove izraduje sam, zato
je morao da potrazi partnera, koji bi preuzeo proizvodnju.
Pokazalo se da je zadatak tezi od oCekivanja, jer u Holandiji
nema pomena vredne industrije satova.

Michiel je u medijima ¢itao izveStaje o 3D-Stampi i otkrio da
Renishaw proizvodi sisteme za aditivhu proizvodnju od metala.
Zato se obratio Philippu Reinders-Folmeru, generalnom
direktoru Renishaw Benelux, koji mu je predlozio da svoj put

u aditivnu proizvodnju zapoéne u uglednom belgijskom studiju
za 3D-Stampu, koji je nedavno nabavio sistem Renishaw
AM250. Michiel je u saradnji sa studijom pripremio prototipove
za sat ‘Ornament 1’ postupkom 3D-$tampe na sistemu
Renishaw AM250.

Konstruktor koji Zeli da koristi 3D-Stampu za svoje proizvode mora
poznavati tehnologije i uslove o kojima mora voditi ra¢una prilikom
dizajniranja. Uspostavljanje kontakta sa Renishawom je zbog toga za
mene bio logi¢an korak.

Holthinrichs Watches (Holandija)



Kuciste sata ‘Ornament 1’ odStampano od titanijuma na sistemu Renishaw AM 400

Kuciste, dugme za navijanje i kopca sata ‘Ornament 1’ su
3D-odStampani od nerdajuceg Celika 316L. Kuciste sata
ima prec¢nik 38 mm, a debelo je samo 10 mm. Uz ivicu je
ispup&eno ime robne marke Holthinrichs, a na zadnjoj strani
su velikim slovima ispisani ‘stainless steel’, ‘3D printed case’
i ‘Swiss movement’. Ove detalje je bilo moguce izraditi samo
aditivnom proizvodnjom od metala.

Stampanije serije satova na sistemu Renishaw AM250 je
trajalo priblizno 30 ¢asova. Naknadnu obradu (zajedno sa
masinskom obradom) delova preuzeo je spoljni saradnik, a
Michiel ih je potom zavrSio rué¢nim brusenjem i poliranjem.
Naknadna obrada, ruéna montaza i podeSavanje svakog sata
je zatim trajalo jo$ 30 ¢asova.

lzazov

Sat ‘Ornament 1’ je privukao paznju odmah nakon zvani¢nog
izlaska na trziSte zbog inovativne upotrebe tehnologije
3D-Stampe. Elegantan dizajn art deco iz pedesetih godina
proslog veka, sjajna prezentacija i ograni¢ena serija su
opravdali luksuznu cenu od preko 3.000 evra.

Michiel je primetio da kupce ne zanima toliko proizvodni
postupak koliko detalji dizajna, koje drugi satovi nemaju.
Ispup€eni potpis Holthinrich sitnim slovima na ivici kucista ne
bi bilo mogucée izraditi tradicionalnim postupcima $to dokazuje
da su visokokapacitetni sistemi za aditivnu proizvodnju
Renishaw sposobni za proizvodnju visokopreciznih i sitnih
detalja.

Kada se Michiel uverio da moze napraviti sat ‘Ornament 1’
pozeleo je da istrazi ponovljivost izrade i optimizuje radno
intenzivan proces zavrsne obrade. Osim toga, suocio se sa
relativno visokim troSkovima proizvodnje, jer su 3D-Stampu od
metala, masinsku obradu i druge usluge obrade obavili spoljni
saradnici.

Sam nije imao dovoljno znanja da sve procese pokrene sam,
niti je imao dovoljno znanja da donese potpuno informisane
odluke o novim investicijama.

Michiel vidi potencijal u Sirenju svoje ponude: »Celokupna
industrija satova se menja. Nekada su je ¢inila preduzeca,
koja su Zivela od tradicije, danas je drugadije. Ljudi se svuda
i ne samo na trzistu satova okrecéu vise licnim i autenti¢nijim
proizvodima. «

Planira da razvije osnovni program klasi¢nih satova, koji ¢e
pripadati visokoj klasi i odrazavati jaku licnost, a ujedno ¢e
moci da ih u potpunosti prilagodi Zeljama pojedinca, kao sto je
slu¢aj sa nakitom.

Sat Holthinrichs ‘Ornament 1’



Renishaw je nakon analize Michielovog slu¢aja zakljucio da bi
za njegov ulaz u svet aditivne proizvodnje od metala najbolji
nacin bila saradnja sa Renishawovim centrom za re$enja
aditivne proizvodnje (AMSC).

Renishawovi centri za reSenja aditivne proizvodnje su na
globalnom nivou mesta na kojima kupci mogu na odredeno
vreme iznajmiti tehnologiju aditivne proizvodnje Renishaw

uz podrsku inzenjera iz Renishawa. Usluge na raspolaganju
u svakom centru AMSC pokrivaju sve od konstrukcije za
aditivnu proizvodnju do zavrSne obrade i kontrole. Kupci imaju
pristup i tehnologijama koje dopunjuju aditivnu proizvodniju,
uklju€ujuci masinsku obradu i mernu tehniku.

Na taj nacin kupci za manje od Sest meseci mogu stedi
dovoljno znanja za potpuno informisane odluke o potencijalu
tehnologije i procesa za njihov posao pre nego §to se odluce
za nabavku sopstvene opreme za aditivhu proizvodnju. »Mi
pravimo masine i koristimo ih. Sa tim iskustvima mozemo
pomodi preduzeéima da se razvijaju u oblasti naprednih
proizvodnih sistema,« saopstava Philippe.

Posle uspeha sata ‘Ornament 1’ od nerdajuéeg Celika Michiel
je pozeleo da ponudi sat sa istim dizajnom od drugog
materijala. U Renishawu su mu preporudili titanijum, koji je
moguce polirati do visokog sjaja i pogodan je za testiranje
hemijske obrade, koja bi mogla skratiti vreme naknadne
obrade. Titanijum je laksi od nerdajuceg Celika i Michiel bi
mogao to iskoristiti kao dodatni argument za diferencijaciju
svoje serije satova ‘Ornament 1°.

Jedna od glavnih prednosti 3D-Stampe od metala je to da
nisu potrebni alati i da se planovi crtaju sa 3D-programskom
opremom za CAD (rac¢unarski podrzano projektovanje). »Kada
Michiel Zeli da prilagodi oblik, promeni gravuru ili doda potpis,
to moze uciniti na svom ra¢unaru bez negativnih uticaja

na proizvodnju,« objasnjava Charlie Birkett, struénjak za
aplikacije aditivne proizvodnje iz Renishawa, koji obezbeduje
podrsku kupcima u AMSC UK.
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U Renishawu su Michielov novi dizajn preneli u svoju
programsku opremu za pripremu izrade QuantAM.
Programska oprema QuantAM je posebno razvijena za
sisteme aditivne prozvodnje od metala Renishaw. Tim iz
Renishawa pomocu nje moze pokazati Michielu kako da
proveri i razmesti delove na radnoj ploci i osigura potrebne
potpore. Znanje i veliko iskustvo tima obezbeduje minimalan
broj potpora u cilju izbegavanja otpada materijala i uStede
vremena.

Nakon izrade pripreme u programu QuantAM datoteka se
Salje u sistem za aditivnu proizvodnju od metala Renishaw AM
400. Sistem je izabran zbog prilagodljivosti prilikom zamene
materijala i mogucnosti izrade ostrih uglova i sitnih detalja
dizajna.
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Michiel Holthinrichs (u sredini), Philippe Reinders-Folmer (levo) i Charlie Birkett (desno) iz Renishawa
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Rezultati

Michiel opisuje delove sata od titanijuma kao »veoma
estetske, u smislu grube industrijske estetike«. U ocekivanju
reSenja za ubrzanje naknadne obrade je iskren: »Nalazimo se
tek na pocetku i veoma sam radoznao kuda ¢e nas odvesti
ovaj put.«

U nastavku putovanja u svet aditivhe proizvodnje Renishaw
i Michiel ¢e sada istraziti viSe reSenja za proizvodnju i
naknadnu obradu u cilju skra¢enja proizvodnog vremena,
naravno uz o€uvanje najvieg kvaliteta delova.

Za viSe informacija i pregled video snimka posetite www.renishaw.com/holthinrichs

RLS d.o.o. (Renishawova povezana druzba) T +386 1527 2100
F +386 1527 2129

Poslovna cona Zeje pri Komendi E mail@rls.si

Pod vrbami 2
S1-1218 Komenda www.renishaw.com
Slovenija

Za kontaktne detajle Sirom sveta posetite www.renishaw.com/contact
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