Solutii metrologice pentru controlul procesului de productie

apply innovation™

Cresteti automatizarea si obtineti mai
mult randament din activele existente

Reduceti remanierile,
neconformitatile si rebuturile
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Daca masinile dvs. sunt supraincarcate, atunci este posibil sa va confruntati cu o investitie de capital
considerabila pentru a compensa deficitul. Fie aceasta, fie o factura mare de la subcontractori. Sau, si
mai rau, s-ar putea sa intoarceti spatele unor comenzi profitabile.

Dar ce ar fi daca ati putea obtine un randament mai ridicat de la masinile-unelte pe care le
aveti deja?

amanati cheltuielile de capital
reduceti subcontractarea si facturile suplimentare

desfasurati activitati suplimentare

,O flexibilitate noud, cheltuieli reduse
cu elementele de fixare, masurarea
formei, programarea parametrica

- toate acestea sunt avantaje
colaterale, pe langa viteza bruta de
inspectie.”

Studiu de caz IN216: Kawasaki, SUA

Aveti posibilitatea sa inspectati piese de 3 ori mai rapid pe CMM-urile dvs. utilizdnd cele mai recente
tehnici cu 5 axe.

Sistemele de verificare versatile asigura verificarea rapida a reperelor cu volum mediu si mare.

v

Controlul adaptiv al procesului permite ca piesele sa fie facute ,corect de prima data”, astfel incat nu
este nevoie ca acestea sa fie remaniate prin reprocesare sau facute din nou.

Masurarea automata in timpul procesului inseamna ca masinile dvs. nu vor mai astepta operatorii ca
sa le reporneasca. \/

Setarea automata utilizand palpatoare poate fi de pana la 10 ori mai rapida decat metodele manuale,
eliberand mai mult timp pentru aschiere.

Palparea este, de asemenea, previzibila - veti sti cat va dura setarea si puteti planifica in consecinta.

v

O masina care este ,potrivita scopului”’ va livra repere bune Tn mod constant si va suferi mai putine
intreruperi neplanificate.

Acest lucru inseamna mai mult timp disponibil pentru aschierea metalului si permite personalului de
intretinere sa inceteze lucrul in regim de urgenta, devenind mai proactivi. \/
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Va bazati pe operatori inalt calificati pentru a va mentine masinile in functiune, aceasta ducand la
costuri ridicate cu forta de munca si la o factura substantiala pentru orele suplimentare? Sau, probabil,
inginerii dvs. sunt ocupati sa ofere asistenta in atelier, in loc sa lucreze pentru noi comenzi?

Ce impact ar avea reducerea costurilor directe cu forta de munca si a costurilor de exploatare a
atelierului asupra competitivitatii dvs.?

automatizati setarile manuale si procesele de masurare
reducerea costurilor directe ale fortei de munca

redistribuirea personalului in roluri pro active de inginerie

palpatoarelor este reducerea...
dar nu, ar fi mai potrivit sa

spunem eliminarea totala a tuturor
problemelor de compensare
financiara.”

Studiu de caz IN207: Castle Precision Ltd

Tehnologiile moderne de inspectie permit o inspectie complet automata a celor mai complexe repere,
adesea dintr-o singura prindere.

Aceasta reduce necesitatea apelarii la controlori cu inalta calificare care sa supervizeze verificarile de
asigurare a calitatii. ‘/

Masurarea in timpul ciclului confera masinilor-unelte inteligenta de care au nevoie pentru a lua decizii
ele insele, permitand perioade lungi de prelucrare cu ,luminile stinse”, pentru a creste productivitatea.

v

Setarea proceselor care utilizeaza palpatoare pe masina poate fi complet controlata de program,
astfel incat operatorii calificati nu mai au nevoie sa efectueze masuratori, sa faca calcule si sa
schimbe parametrii de intrare.

v

Verificarile periodice ale starii masinilor dvs., cu o diagnosticare puternica a sursei de erori, inseamna
ca puteti minimiza efortul de intretinere reactiva si va puteti concentra asupra unei activitati preventive
valoroase.

v



Rebutarea pieselor este intotdeauna dureroasa - o pierdere de timp, efort si materiale. in mod
similar, remanierile si derogarile conduc la livrari intarziate, la lucrul in regim de urgenta si la ore
suplimentare.

Daca ati putea elimina, in mare masura, astfel de costuri de calitate, ar ajuta acest lucru
capacitatea de raspuns rapid si rentabilitatea?

imbunatatirea conformitatii si consecventei
costuri unitare mai mici

perioade mai scurte de pregatire

~Palpatoarele au redus dramatic timpul |
necesar pana la obtinerea produsului
finit oferind procesului de productie

precizie garantata si un control de
calitate, eliminand orice posibile erori
costisitoare” A

A

Studiu de caz IN209: JCB, Regatul Unit

Verificarea pe masina poate detecta neconformitatea reperelor inainte ca prinderea sa se deterioreze,
astfel incét orice actiune de remediere poate avea loc atunci si acolo.

Sistemele de verificare versatile situate langa masina ofera feedback rapid, reducand variatia
procesului.

v

Evaluarea dimensionala a reperelor in etapele cheie ale procesului de prelucrare permite ajustarea
parametrilor procesului.

Aceasta centralizeaza procesul si reduce variatia intre repere, marind astfel capacitatea procesului si
reducand neconformitatea. ‘/

Eliminarea influentei operatorului asupra procesului de setare elimina o sursa majora de
neconformitate si inseamna ca puteti avea incredere ca piesele vor fi ,corecte de prima data”.

Starea masinilor dvs. poate reprezenta pana la 25% din neconformitatea dvs. Daca optimizati si
mentineti precizia masinilor dvs., puteti fi siguri ca acestea nu va afecteaza calitatea.



Clientii cer lucrari tot mai complexe, in timp ce reglementarile in vigoare conduc la 0 mai mare
trasabilitate pe tot parcursul procesului de fabricatie. Capabilitatile dvs. tin pasul cu nevoile pietei?

Aveti nevoie de o modalitate eficienta din punct de vedere al costurilor pentru a spori
capacitatea proceselor dvs. de prelucrare si control?

oferiti clientilor dvs. capabilitati de ultima generatie
preluati comenzi mai complexe

satisfaceti cererile clientilor privind trasabilitatea

»,Ne-am transformat capacitatea si
capabilitatea de inspectie. Suntem
cu un pas inaintea ,jocului” si avem

un avantaj clar”

Tehnologiile cu 5 axe ale Renishaw transforma capacitatea CMM-urilor, oferind masurari rapide si
flexibile cu optiuni de functionalitate multisenzor (cum ar fi masurarea calitatii suprafetelor).

Reperele cu numar mare de bucati pot fi masurate direct in atelier, cu trasabilitate completa, utilizand

echipamentele inovative de verificare versatila Renishaw.

Cu o variatie mai mica intre repere, ca urmare a unui control mai eficient al proceselor, veti avea
capacitatea de a va angaja intr-o munca mai solicitanta.

Feedbackul automatizat al procesului poate oferi, de asemenea, trasabilitate, oferindu-va optiunea

v

de inregistrare a actualizarilor de proces, astfel incat sa aveti o evidenta completa a modului in care

a fost fabricat fiecare reper.

v

Setarea automata utilizdnd palpatoare va va permite sa configurati repere complexe, fara a fi nevoie

de accesorii de precizie costisitoare.

Aceasta inseamna ca puteti raspunde rapid cerintelor noilor clienti introducand rapid procese noi.

Optimizarea performantelor masinilor contribuie in mod semnificativ la imbunatatirea capacitatii

v

proceselor si ofera date istorice certificate, astfel incat sa puteti demonstra clientilor capacitatea dvs.

v

Studiu de caz IN108: ANT Industries
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Achizitionarea si intretinerea echipamentelor dvs. de productie reprezintda un cost anticipat si continuu
pentru afacerea dvs. Sunteti legat de un echipament de metrologie inflexibil, depasit, cu costuri de
functionare ridicate?

Ce impact ar avea reducerea costului total al exploatarii in ceea ce va priveste?

cumparati masini mai putine, dar mai productive
eliminati verificatoarele scumpe, fara flexibilitate

reduceti costurile de calibrare si de intretinere

- |

sVerificarile ballbar au extins viata
masinilor noastre. Am imbunatatit
capacitatea fara a fi nevoie sa

investim in masini noi de inlocuire, iar
activitatile noastre de intretinere sunt
(et mult mai bine focalizate”

Studiu de caz IN506: Spirax Sarco Ltd

Foarte productiv si multifunctional, un CMM echipat cu tehnologia Renishaw cu 5 axe reduce nevoia
de echipamente suplimentare de masurare, minimizand cheltuielile de capital, forta de munca si spatiul
ocupat pe podea.

Sistemele de verificare versatile pot inlocui sistemele de masurare costisitoare, personalizate,
reducand costurile asociate cu proprietatea intelectuald, proiectarea, achizitionarea, adaptarea si \/
intretinerea echipamentelor conventionale de masurare.

Controlul eficient in timpul procesului dezvolta increderea in coerenta si fiabilitatea procesului de
prelucrare. Prin urmare, puteti minimiza nivelul necesar de verificare in afara masinii, simplificand
fluxul de proces si eliminand echipamentul inutil.

v

Folosirea palpatoarelor pentru setarea pieselor poate elimina dispozitivele de prindere de precizie,
costisitoare atat la achizitie, cat si la intretinere.

Setarea sculelor direct pe masina elimina nevoia de pre-setare offline, reducand costurile de capital
si cerintele privind spatiul pe podea. ‘/

O masina-unealta bine intretinuta va avea o durata mai lunga de functionare productiva, reducand
reparatiile reactive si reconstructiile costisitoare, amanand momentul in care bunul ar trebui sa fie
inlocuit.

v
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Variatia proceselor este inamicul competitivitatii si profitabilitatii. Aceasta provoaca rebuturi si
ineficienta, conduce la costuri ridicate de control si manopera, ceea ce duce la livrari intarziate sila o
slaba trasabilitate.

Secretul unor prelucrari consecvente, automatizate si productive este de a intelege de unde vine
variatia si de a ne ocupa de aceasta direct la sursa.

Productive Process Pyramid ™ de la Renishaw ofera un cadru in care sa identificati si sa controlati
variatiile din fabrica dvs., sustinut de tehnologie inovatoare, metode dovedite si asistenta specializata.
Renishaw va poate ajuta sa atingeti obiectivul de prelucrare la ,butonul verde” sau la ,lumini stinse”.

Piramida procesului de productie™
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Solutii inovatoare de control al proceselor

Monitorizarea
ulterioara a
procesului

aplicata dupa finalizarea

prelucrarii

Controale in timpul
procesului de
productie

Controale aplicate in timpul

aschierii

Setarea procesului

aplicate chiar inainte de

aschiere

Fundamentele
procesului de
prelucrare

aplicate in avans

RENISHA'

REVOP sistem
de scanare cu
5 axe de mare
viteza si sistem
de inspectie
multisenzor.

Palpatoare
pentru
verificarea
pieselor
prelucrate in
timpul procesului
de degrosare si
finisare.

Palpatoare de
verificat piesele
de prelucrat

n vederea
determinarii
automate a pozitiei
si alinierii.

Echipamentul

de calibrare

XL-80 laser
cartografiaza erorile
masinilor-unelte si
CMM in vederea
imbunatatirii
preciziei.

pisponioll €2
moderniza’®




PH20 sistem de
inspectie prin
atingere cu 5
axe, adecvat
pentru toate
dimensiunile
masinilor CMM.

Sistem TRS2 de
detectare rapida
a sculelor rupte
n timpul ciclurilor
de prelucrare.

Sistemele de
palpatoare

cu contact
permit setarea
dinamica a
sculelor

direct pe
masina-unealta.

Echipamentul
de calibrare a
axelor rotative
XR20-W permite
verificarea
axelor rotative
atunci cand este
utilizat impreuna
cu laserul de
calibrare XL-80.
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Sistemul de
masurare

versatil
Equator™
permite inspectia
rapida a pieselor
de serie mare.

Productivity+™
cu suport pentru
masini cu mai
multe axe,
permite controlul
procesului,
creativ, pe
masini-unelte cu
5 axe.

Sistemele fara
contact permit
setarea si
verificarea rapida
a profilurilor de
scule, de orice
dimensiune,
direct pe
masina-unealta.

Aparatul ballbar,
fara fir, QC20-W
permite o
monitorizare rapida
a stdrii axelor
liniare ale unei
masini-unelte.
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Software-ul
OMV permite
verificarea
pieselor inainte
ca acestea sd fie
descarcate de pe
masina-unealta.

CNC Reporter
ofera un acces
rapid la valorile
cotelor obtinute
prin prelucrare,
n vederea
mentinerii

sub control a
acestora.

Productivity+™
permite ca
setarea sculei
si a pieselor

sa fie integrata
fara probleme
in programul de
prelucrare.

AxiSet™
Check-Up
asigurd o
verificare
automata si
rapida a starii

de functionare a
axelor rotative pe
masinile-unelte
cu 5 axe.
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Despre Renishaw

Renishaw este leader mondial pentru tehnologii din domeniul constructiilor de masini, cu o veche istorie in ceea ce priveste
inovatiile pentru dezvoltarea si fabricarea produselor. Inca de la infiintarea sa in 1973, compania a furnizat produse de prima
clasa care cresc productivitatea, imbunatatesc calitatea si ofera solutii de automatizare eficiente din punct de vedere al
costurilor.

O retea globala de filiale si distribuitori asigura activitati de service si asistenta tehnica pentru clienti.

Produsele includ:

* Tehnologii de fabricatie aditiva si turnare in vid pentru design, executie de prototipuri si aplicatii pentru productie
* Sisteme CAD/CAM de scanare dentara si furnizare de structuri dentare

* Sisteme de traductoare lineare, unghiulare si rotative

¢ Elemente de fixare pentru CMM-uri (masini de masurare in coordonate) si sisteme de masurare

* Sisteme de verificare pentru masurarea comparativa a componentelor prelucrate cu masini.

* Sisteme de masurare si control de mare viteza cu laser pentru folosire in conditii extreme

* Sisteme laser si ballbar pentru evaluarea performantelor si calibrarea masinilor-unelte.

¢ Dispozitive medicale pentru aplicatii neurochirurgicale

* Sisteme de palpatoare si programe pentru setare piese, setare scule si verificare pe masini-unelte CNC
* Sisteme de spectroscopie Raman pentru analiza non-distructiva

* Sisteme de senzori si software pentru masurarea pe masini CMM

¢ Palpatoare pentru CMM si aplicatii pentru sonde masini-unelte

Pentru contact in toata lumea, vizitati www.renishaw.com/contact
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