Merno-tehnicka reSenja za produktivan nadzor procesa REN ISH AW@

apply innovation™

Unapredite vase proizvodne kapacitete uz

pomo¢ strucnjaka za nadzor procesa

Povecajte stepen automatizacije
i poboljsajte produktivnost sa
postojeéom opremom

Smanjite obim dorade, skarta
i porudzbina kod spoljnih
izvodaca

.

Povecajte vase kapacitete i
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Ako su vase maSine alatke preopterecene, uskoro bi se mogli suociti sa nezanemarljivom kapitalnom
investicijom sa kojom Cete pokriti nedostatak proizvodnih kapaciteta. Druga moguénost je da

Cete placati visoke racune podizvodacima. Jo$§ gore, mozda ¢ete morati da odbijate profitabilne
narudzbine.

A sta ako bi mogli da povecate produktivhost masina alatki sa kojima ve¢ raspolazete?

odlozite investicione troSkove
smanijite troSkove podizvodaca i prekovremenog rada

povecajte obim poslovanja

“Veca fleksibilnost, manje stezaca,
mogucnost merenja oblika i
parametrino programiranje — sve su

to sporedne prednosti pored sirove
brzine kontrole.”

Studija slu¢aja IN216: Kawasaki, SAD

Sa najsavremenijim petoosnim tehnologijama delove na vas§im KMM mozete kontrolisati do tri puta
brze.

Svestrani merni sistemi omogucuju brzu proveru proizvoda u srednjoj i velikoserijskoj proizvodniji.

v

Adaptivno upravljanje procesom omogucuje izradu besprekornih delova ve¢ iz prvog pokusaja, zato
nema potrebe za rezervacijom proizvodnih kapaciteta za dorade i ponovnu izradu.

Automatska merenja u procesu znace da vase masine ne moraju Cekati da operater pritisne dugme
za pokretanje. \/

Automatsko podeSavanje sa mernim sistemima je do deset puta brze od ru¢nih postupaka, sto
oslobada viSe vremena za obradu materijala.

Merenja su predvidljiva: sa poznatim trajanjem pode$avanja mozete preciznije planirati.

v

Masina koja je adekvatno pripremljena za svoje radne zadatke daje dosledno dobre proizvode i ima
manje neplaniranih zastoja.

To znaci da ce ostati viSe vremena za obradu metala, a vaSe odrzavanje se viSe nece boriti protiv
pozara i moci ¢e da deluje proaktivno. \/
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Oslanjate li se na iskusne operatere, koji brinu o tome da vase masine rade neometano? Da li sa tim
pristajete na viSe troSkove rada i nezanemarljive troSkove prekovremenih sati? Da li vasi inZenjeri
mozda nemaju vremena za bavljenje novim procesima, jer moraju da budu podrska u radionici?

Kako bi nizi neposredni troSkovi rada i podrSke procesima u radionici uticali na vasu
konkurentnost?

automatizujte ruéne postupke podeSavanja i merenja
smanjite neposredne troskove rada

inzenjersko osoblje neka se bavi samo sa proaktivnim inzenjerskim zadacima

sistema je smanjenje ... ne, bolje
bi bilo reéi potpuno otklanjanje svih

problema sa odstupanjima. Druga
najveca Korist se sastoji u tome da za
izvodenje radnih operacija vise nisu
potrebna posebna znanja.”

Savremene tehnologije kontrole omogucuju potpuno automatizovanu kontrolu svih delova, ¢ak i
najzahtevnijih, ¢esto u samo jednom stezanju mernog predmeta.

Time se smanjuju potrebe za iskusnim kontrolorima za nadgledanje procesa obezbedenja kvaliteta.

v

Kontrole izmedu ciklusa daju vasim masinama alatkama sve informacije potrebne za samostalno
donoSenje odluka i duze periode rada bez prisutnosti ljudskog operatera, $to poboljSava
produktivnost.

PodeSavanje procesa koji koriste merne sisteme na masinama je moguée u potpunosti izvoditi
programski, zato viSe nije potreban rad iskusnih operatera da mere, preracunavaju i unose promene
odstupanja.

v

Redovna provera stanja vasih masina sa mo¢nom dijagnostikom raznovrsnih izvora greSaka znaci da
¢ete smanijiti obim reaktivnog odrzavanja i umesto toga usredsrediti se na dragoceni preventivni rad.

v

Studija slu¢aja IN207: Castle Precision

Ltd



ékartiranje neodgovarajucih proizvoda je uvek bolno, jer znaci gubitak vremena, rada i materijala.
Dorade i naru€ivanje usluga kod spoljnih podizvodaca isto tako donose kasnjenja prilikom
isporuke, prevazilazenje uvek novih kriznih situacija i prekovremeni rad.

Kako bi vam otklanjanje veéeg dela troSkova povezanih sa kvalitetom pomoglo sa odazivom
i profitabilnos§éu?

poboljSana uskladenost i doslednost
nizi troskovi po jedinici

kraée vreme rada

”

R, BN
“Merne glave su dramati¢no skratile
vreme pripreme i unele u proizvodni
proces garantovanu preciznost i

kontrolu kvaliteta, a istovremeno skoro
u celosti otklonile rizike za skupe
greske.”

A

Provera na masini moze detektovati neusaglasenost dela pre otpustanja, tako da se odmah mogu
obaviti odgovarajuce mere.

Raznovrsni merni sistemi na masini daju trenutne povratne informacije i tako smanjuju varijabilnost
procesa.

v

Merenje dimenzija komponente u klju¢nim fazama procesa obrade omoguduje prilagodavanije
parametara procesa.

Proces je na taj nacin stabilizovan i varijabilnost izmedu proizvoda je manja, zato se poboljSava
kapacitet procesa i smanjuje neuskladenost. ‘/

Sa uklanjanjem uticaja operatera na podeSavanje procesa otklonjen je glavni izvor neuskladenosti i
mozete biti sigurni da ée proizvodi biti besprekorni ve¢ u prvom pokusaju.

v

Stanje masina je moguc¢ uzrok za 25% svih neusaglasenosti. Ako optimizujete i odrzavate preciznost
vasih masina, bicete sigurni da masine nec¢e negativno uticati na kvalitet vasih proizvoda.

v

Studija slu¢aja IN209: JCB, Ujedinjeno

Kraljevstvo



Klijenti naruCuju sve slozenije proizvode, a propisi zahtevaju sve vecu sledljivost u celom proizvodnom
procesu. Da li vaSi kapaciteti drze korak sa potrebama trzista?

Trazite li troSkovno efikasan nacin za poboljSanje kapaciteta vasih procesa obrade i kontrole?

ponudite svojim klijentima vrhunski kapacitet
preuzmite slozenije porudzbine

odgovorite na zahteve klijenata o sledljivosti

“Pobolj8ali smo nase kapacitete
i sposobnosti kontrole. U
konkurentskoj bici tako drzimo korak

ispred ostalih.”

4

Petoosne tehnologije iz Renishawa poboljSavaju kapacitete KMM i podrzavaju brza i fleksibilna
merenja sa mogucnostima viSesenzorske funkcionalnosti (kao $to je npr. merenje povrSinske
hrapavosti).

Inovativni i svestrani merni sistemi iz Renishawa omoguéuju kontrolu proizvoda u velikoserijskoj
prozvodnji sa punom sledljivoséu. v

Efikasniji nadzor procesa zna¢i manju varijabilnost izmedu proizvoda i tako ¢e vam ostati viSe
proizvodnih kapaciteta za zahtevnije porudzbine.

Automatske povratne informacije iz procesa omogucuju sledljivost za uvanje azuriranja
proizvodnog procesa i kompletne istorije izrade pojedina¢nih komponenata. \/

Automatsko podeSavanje sa mernim glavama omoguéuje pripremu zahtevnih komponenata bez
potrebe za skupim preciznim steznim uredajima.

Na taj se nadin mozete brze odazvati novim zahtevima vasih klijenata i brze usvojiti nove procese.

v

Optimizacija kapaciteta masSina daje klju¢ni doprinos poboljSanju kapaciteta procesa i daje
sertifikovane istorijske podatke, pa ¢ete moce vaSe kapacitete da predstavite i svojim klijentima.

v

Studija slu¢aja IN108: ANT Industries
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Kupovina i odrzavanje proizvodne opreme opterecuje vase preduzece sa po¢etnom investicijom i sa
usputnim troSkovima. Zavisite li od neprilagodljive i zastarele merne opreme sa visokim troSkovima
rada?

Kako bi manji ukupni troskovi vlasnistva uticali na vasu dobit?

kupite manje masina, koje su produktivnije
uklonite skupa i neprilagodljiva merila po meri

smanijite troSkove kalibracije i odrzavanja

|

“Pregledi sa sistemom ballbar su
produzili zivotni vek nasih masina
alatki. PoboljSali smo svoje

kapacitete bez investicija u nove
masine, a nase aktivnosti odrzavanja
su sada mnogo usmerenije.”

Studija slu¢aja IN506: Spirax Sarco Ltd

KMM sa petoosnom tehnologijom Renishaw je visokoproduktivni i viSefunkcionalni alat, koji otklanja
potrebu za dodatnom mernom opremom i smanjuje investicione trokove, obim ljudskog rada i
upotrebu prostora u radionici.

Svestrana merila zamenjuju skupa merila po meri i tako smanjuju troSkove vlasnistva, koji su povezani
sa planiranjem, nabavkom, prilagodavanjem i odrzavanjem standardne merne opreme. \/

Efikasna kontrola tokom procesa poveéava poverenje u doslednost i pouzdanost procesa obrade.
Na taj nadin smanjujete potrebni opseg provere izvan masine, pojednostavljujete procese i
otklanjate nepotrebna osnovna sredstva.

v

Sa mernim glavama za podeSavanje delova eliminiSete precizne steza¢e sa visokom nabavnom
cenom i skupim odrzavanjem.

PodeSavanje alata na masini otklanja potrebu za odvojenim sistemima za predpodeSavanije, a sa tim
smanjuje investicione trodkove i oslobada dragocen prostor u radionici. ‘/

Dobro odrzavana masina ima duzi proizvodni zivotni vek, obim remonta i skupih popravki je maniji, a
vreme za zamenu osnovnog sredstva se pomera u buducnost.
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Varijabilnost procesa je neprijatelj konkurentnosti i profitabilnosti. Uzrokuje Skart i neefikasnost, visoke
troSkove odrzavanija kvaliteta i rada, a rezultat su kasnjenje sa isporukom i losa sledljivost.

Tajna za doslednu, automatizovanu i produktivnu obradu je u poznavanju uzroka varijabilnosti, kojih
se treba latiti na samom izvoru.

Piramida produktivhog procesa™ iz Renishawa je okvir, koji omogucuje identifikaciju i savladavanje
varijabilnosti u vasoj fabrici pomocu inovativne tehnologije, proverenih metoda i podrske stru¢njaka.
Renishaw vam moze pomoci da uvece u proizvodnom pogonu iskljucite svetlo bez brige i sa punim
poverenjem u vas$ proizvodni proces.

Piramida produktivhog procesa™
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Inovativna reSenje nadzora procesa

Posle-procesna
kontrola

RENISHA

nakon zavrSene masinske

obrade

Kontrola tokom
procesa

obrade metala odvajanjem

Gestica

PodesSavanje
procesa

tik pre nego Sto po¢ne obrada

Osnova procesa

se obezbeduje unaprijed

REVO® 5-osni
sistem za
visokobrzinsko
skeniranje i
viSesenzorsku
kontrolu.

Merne glave

za kontrolu
radnih predmeta
u merenjima
karakteristika
tokom procesa
grube i zavr$ne
obrade.

Merne glave za
kontrolu radnih
predmeta za
automatsko
merenje polozaja
i poravnanja
komponenata.

Kalibracioni
laser XL-80
kompenzuje
greSke masina
alatki i KMM
za povecéanje
preciznosti.

u ponudi 22
nu ug\’ad
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PH20 5-osni
sistem za
kontrolu sa
okidanjem na
dodir, prigodan
za KMM svih
veli¢ina.

TRS2 sistem za
prepoznavanje
alata za brzu
kontrolu
ostecenja alata
izmedu ciklusa.

Kontaktni
sistemi za
podesavanje
alata omogucuju
dinami¢no
podesavanje
reznih alata na
masini alatki.

Rotacioni
kalibrator
XR20-W
omogucuje
proveru
rotacionih osa u
kombinaciji sa
kalibracionim
laserom XL-80.

Y
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Equator™
svestrano merilo
za brzu kontrolu
proizvoda u
velikoserijskoj
proizvodniji.

Productivity+™
sa podr§kom za
viSeosne masine
omogucduje
kreativan

nadzor procesa
na 5-osnim
masinama.

Beskontaktni
sistemi za
podesavanje
alata omogucuju
brzo podes$avanje
i proveru profila
alata proizvoljne
veli¢ine na masini
alatki.

Bezi¢ni ballbar
QC20-W
omogucuije brzu
proveru stanja
linearnih osa
na masinama
alatkama.
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Programska

oprema OMV
omogucuje
proveru
proizvoda pre
uklanjanja iz
masine alatke.

CNC Reporter
pruza
jednostavan
pristup podacima
0 sposobnosti
masinske obrade
za potrebe
nadzora i
sledljivosti.

Productivity+™
omogucuje
glatku integraciju
podeSavanja
alata i radnih
predmeta

u proces

obrade metala
odvajanjem
Cestica.

Uredaj za
ispitivanje
AxiSet™ Check-
Up izvodi brzu

i automatsku
kontrolu stanja
rotacionih osa
na 5-osnim
masinama
alatkama.
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Poslovna cona Zeje pri Komendi E mail@rls.si
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SI-1218 Komenda www.renishaw.com
Slovenija

O Renishawu

Renishaw je priznato i u svetskim razmerama vodeée preduzece u oblasti merne tehnike, sa dugom istorijom inovacija u
razvoju i proizvodnji. Od svog osnivanja 1973. kompanija je nudila najsavremenije proizvode koji povec¢avaju produktivnost,
pobolj$avaju kvalitet proizvoda i donose isplativa reSenja za automatizaciju.

Svetska mreza predstavniStava i distributera obezbeduje izuzetnu uslugu i podrsku svojim kupcima.

Proizvodi obuhvataju:

¢ Tehnologije aditivne proizvodnje i vakuumskog livenja za dizajn, izradu prototipova i proizvodnju
¢ Stomatoloske sisteme za CAD/CAM skeniranje i snabdevanje stomatoloskim priborom

* Davace polozaja za precizne povratne informacije o linearnoj, ugaonoj i rotacionoj poziciji

* Stezace za koordinatne merne masine (KMM) i merne sisteme

* Merne sisteme za uporedno merenje obradenih delova

* Sisteme za brza laserska merenja i geodetske sisteme za upotrebu u ekstremnim okruzenjima
* Laserske sisteme i automatizovane sisteme ballbar za merenje performansi i kalibraciju masina
¢ Medicinske uredaje za neurohirurske aplikacije

* Merne sisteme i softver za pripremu, postavljanje alata i kontrolu na CNC masinama alatkama
* Spektroskopske sisteme Raman za nedestruktivno ispitivanje materijala

¢ Senzorske sisteme i softver za merenje na koordinatnim mernim masinama

¢ Tastere mernih glava za koordinatne merne masine i masine alatke

Za kontaktne detajle Sirom sveta posetite www.renishaw.com/contact

RENISHAW JE UCINIO ZNATNE NAPORE KAKO BI OBEZBEDIO DA SADRZAJ OVOG DOKUMENTA BUDE TACAN U VREME IZDAVANJA,

ALI NE DAJE GARANCIJE ILI IZJAVE U VEZI SA SADRZAJEM. RENISHAW ISKLJUCUJE ODGOVORNOST NASTALU ZBOG BILO KAKVIH
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