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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy

Zastrzezenie

FIRMA RENISHAW DOLOZYtA WSZELKICH
STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU
PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI.

FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE
W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Znaki towarowe

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w
logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej
Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz
inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii
Renishaw sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc oraz jej filii.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy
produktéw uzyte w niniejszym dokumencie sg
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub
zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do ich wtascicieli.

Gwarancja

Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach
gwarancji nalezy zwrdci¢ dostawcy.

Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw
obowigzujg, o ile nie uzgodniono inaczej na
pismie, postanowienia gwarancji zawarte w
WARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.
Nalezy zapozna¢ sie ze szczegotami gwarancji.
Gtéwne wytaczenia z odpowiedzialnosci
gwarancyjnej wystepuja, jezeli sprzet byt

® zaniedbywany, nieumiejetnie si¢ z nim
obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany lub

* byt modyfikowany lub w jakikolwiek
sposéb zmieniany, chyba ze na podstawie
wczesniejszej zgody firmy Renishaw.

Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,
nalezy skontaktowac sie z nim w celu uzyskania
szczegotdw gwarancji.

Wprowadzanie zmian w sprzecie

Firma Renishaw zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
bez obowigzku powiadamiania kogokolwiek o tych
zmianach.

Obrabiarki CNC

Obrabiarka CNC musi byé zawsze obstugiwana
zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta przez
przeszkolony personel.

Obstuga interfejsu

Utrzymuj podzespoty w czystosci.
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Deklaracja zgodnosci WE

C€

Firma Renishaw plc deklaruje, ze interfejs HSI-C
odpowiada majgcym zastosowanie standardom
i regulacjom.

Skontaktuj sie z firmg Renishaw plc lub odwiedz
witryne

www.renishaw.pl/hsi-c w celu uzyskania petnej
deklaracji zgodnosci z wymaganiami WE.

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktéw firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentacji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnosé za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbidrki produktéw przeznaczonych

do utylizacji odpaddéw elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik kohcowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowac cenne
zasoby oraz unikng¢ negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskaé w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw.

apply innovation™
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Bezpieczenstwo

Podczas obstugi obrabiarek lub maszyn
wspotrzednosciowych zaleca sie uzywanie oston
na oczy.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa
odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych

z eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz

za zapewnienie stosownych oston i blokad
zabezpieczajacych.

W pewnych okolicznosciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywaé stan gotowosci sondy.
Zaleca sig nie braé¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.

Informacje dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie

z wymogami odpowiednich przepiséw WE oraz
FCC. Kazdy instalator urzadzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujgcych zalecen,
aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

® Kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrodet zakidcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itd.

* Wszystkie podtgczenia 0 Vdc/uziemienie
powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny
uziemiajgce]” maszyny (,Szyna uziemiajgca”
to wyrdwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych maszyny).
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze powstaé
réznica potencjatow pomiedzy uziemieniami.

® Wszystkie ekrany muszg by¢ podtagczone
zgodnie z instrukcja.

® Okablowania nie wolno prowadzié¢ wzdtuz
wysokopradowych kabli zasilajgcych, takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu kabli
szybkiego przesytu danych.

¢ dtugosc kabli powinna byé zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposéb
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzadzenie moze by¢
ostabione.
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Podstawy interfejsu HSI-C

Wprowadzenie

HSI-C to zespét interfejsu, ktdry jest przeznaczony
do stosowania z sondami RENGAGE™ MP250

i standardowymi sondami uzywanymi w
obrabiarkach CNC i szlifierkach. Zespdt interfejsu
jest wymagany do konwertowania sygnatow

z sondy na beznapieciowe sygnaty wyjsciowe
przekaznika potprzewodnikowego (SSR), ktére

sg przesytane do sterownika obrabiarki CNC.
Maksymalny, roboczy prad wyjsciowy przekaznika
potprzewodnikowego (SSR) wynosi 50 mA.

Interfejs HSI-C instaluje sie zwykle w szafie
sterownika obrabiarki CNC, z dala od zrédet
zaktécen, takich jak transformatory i sterowniki
silnikow. Mozna go zasili¢ z linii zasilania
znamionowego obrabiarki od +12 Vdc do +30 Vdc.
Gdy takie zasilanie nie jest dostepne, interfejs
HSI-C mozna zasili¢ z dowolnego zasilacza o
napieciu od +12 Vdc do +30 Vdc (prad min. 0,5 A).
Prad wyjsciowy zasilania obrabiarki powinien by¢
odpowiednio ograniczony do maks. 10 A.

Zasilanie zabezpieczone jest samoresetujgcym
sie bezpiecznikiem 140 mA (jego prad
znamionowy, po podtgczeniu do sondy
inspekcyjnej, wynosi 40 mA przy 12 Vdc lub

23 mA przy 24 Vdc). Aby zresetowac bezpiecznik,
nalezy wytaczy¢ zasilanie, znalez¢ i usungé
usterke.

Interfejs HSI-C umozliwia wybdr wtasciwego
poziomu odpornosci na fatszywe wyzwalanie
podtaczonej sondy, ktdre jest wynikiem drgan lub
przyspieszen osi obrabiarki. Interfejs HSI-C moze
réwniez reagowac na sygnat konfiguracji, ktory
przetgcza sonde na najwyzszy poziom odpornosci
na fatszywe wyzwalanie. np. podczas najazdu z
wysokg predkoscig do potozenia pomiarowego
lub podczas pomiaru wykonywanego ,.ciezkim”
trzpieniem przy wysokiej predkosci.
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Elementy interfejsu HSI-C

Wymienione ponizej elementy znajdujg sie z
przodu, u gory i u dotu interfejsu HSI-C (patrz
rysunek ponizej):

¢ Dioda LED konfiguracji sondy PROBE
CONFIG.

®* Dioda LED stanu STATUS
® Dioda LED btedu ERROR
® Dioda LED typu sondy PROBE TYPE

® Przetagcznik konfiguracji sondy PROBE
CONFIG.

ZL ACZE ZASILANIA (blok 1, 4-stykowy)

Zt ACZE POMINIECIA KONFIG. 3
(blok 2, 5-stykowy)

Zt ACZE BLOKADY (blok 3, 5-stykowy)
ZLACZE SONDY (blok 4, 5-stykowy)

Zt ACZE SSR STANU SONDY
(blok 5, 5-stykowe)

Zt ACZE SSR TYPU SONDY
| ZEWNETRZNEJ DIODY LED (blok 6,
5-stykowy)

Blok 1
Blok 2

Blok 3

Dioda LED konfiguracji
sondy PROBE CONFIG.

Dioda LED stanu
STATUS

Dioda LED btedu
ERROR

Dioda LED typu
sondy PROBE TYPE

Przetgcznik konfiguracji
sondy PROBE CONFIG.

Blok 4
Blok 5

UWAGA: Wszystkie bloki sg typu wtykowego i mozna je odfgczy¢ od interfejsu HSI-C umozliwiajac

tatwe podtgczenie przewodow.




Dioda LED PROBE CONFIG.
Dioda LED PROBE CONFIG.:

* Swieci stalym, czerwonym $wiattem, gdy
wybrano konfiguracje sondy PROBE CONFIG. 1.

* Swieci stalym, pomarariiczowym $wiattem, gdy
wybrano konfiguracje sondy PROBE CONFIG. 2.

* Swieci statlym, zielonym $wiattem, gdy wybrano
konfiguracje sondy PROBE CONFIG. 3.

Jesli dioda LED jest wytaczona, oznacza to
nieprawidtowe ustawienie przetagcznika PROBE
CONFIG. (tj. miedzy wskazywanymi potozeniami
przetacznika).

Dioda LED stanu STATUS
Dioda LED STATUS:

* Swieci statym, zielonym $wiattem, gdy sonda
jest w gotowosci.

* Swieci statym, czerwonym $wiattem, gdy
sonda jest wyzwolona lub nie podtgczono
sond.

Jesli dioda LED nie $wieci, oznacza to, ze do
interfejsu HSI-C nie podtaczono zasilania.

Dioda LED btedu ERROR
Dioda LED btedu ERROR:

* Miganie w kolorze czerwonym oznacza
wystgpienie btedu. Dzieje sie tak po
wystgpieniu nadmiernego poboru prgdu na
wyjéciu RENGAGE lub wyjsciu przekaznika
potprzewodnikowego (SSR).

® Miganie w kolorze pomaraficzowym oznacza
usterke okablowania miedzy sondg RENGAGE
a interfejsem (zablokowane az do wytgczenia i
wigczenia zasilania).

Dioda LED typu sondy PROBE TYPE
Dioda LED typu sondy PROBE TYPE:

* Swieci statym, zielonym éwiattem, gdy interfejs
jest podtagczony do sondy RENGAGE.

* Swieci statym, pomarariczowo $wiattem,
gdy interfejs jest podtgczony do sondy
standardowej lub nie podtgczono sond.

apply innovation™

* Miga czerwonym Swiattem, gdy jest aktywna
funkcja blokowania sondy.

Jesli dioda LED nie swieci, oznacza to, ze do
interfejsu HSI-C nie podtgczono zasilania.

Przetacznik konfiguracji sondy PROBE
CONFIG

Przetgcznik konfiguracji sondy PROBE CONFIG
to trojpozycyjny przetgcznik suwakowy, dzieki
ktoremu uzytkownik moze zmienic konfiguracje
pracy podtgczonej sondy.

Zmiana konfiguracji pracy jest gwarantowana po
70 ms.

1 Wytaczony filtr | Poziom 1 Filtr
przystosowania wytgczony
uktadu
wyzwalania

2 Wigczony filtr | Poziom 2 Filtr
przystosowania | (zalecany) wytgczony
uktadu
wyzwalania

3 Witaczony filtr | Poziom 3 Filtr
przystosowania wigczony
uktadu
wyzwalania

Dotyczy wytacznie sondy MP250 pierwszej
generaciji.

Podczas zmiany konfiguracji sondy MP250
pierwszej generacji trzeba zresetowac zasilanie
interfejsu HSI-C lub uaktywni¢ funkcje blokowania
sondy. Instrukcje na temat funkcji blokowania
sondy mozna znalezé w punkcie ,,Funkcja
blokowania sondy” na stronie 2.6. (Nie dotyczy

to sondy MP250 drugiej generaciji).

Dotyczy sondy MP250 drugiej generaciji.

® Poziom 1 to konfiguracja z niewielkimi
opdznieniami w wypadku pomiaru w strefie
przyspieszenia obrabiarki przy niewielkich
odlegtoéciach najazdu.

® Poziom 2 to domy$Ina konfiguracja do
zastosowan ogéinych.

2.3
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® Poziom 3 to konfiguracja z wysokim poziomem
odpornosci np. podczas najazdu z wysokg
predkoscig do potozenia pomiarowego lub
podczas pomiaru wykonywanego ,ciezkim”
trzpieniem przy wysokiej predkosci.

Zt ACZE ZASILANIA (blok 1,
4-stykowe)

Podane zasilanie elektryczne do interfejsu.
Zasilanie jest zabezpieczone bezpiecznikiem
140 mA.

® Styk 1: zasilanie +12 Vdc do 30 Vdc.
® Styk 2: potencjat 0 Vdc zasilania.
® Styk 3: potencjat 0 Vdc zasilania.

® Styk 4: ekran.

ZLACZE POMINIECIA KONFIG. 3 (blok
2, 5-stykowe)

Stuzy do podtgczenia funkcji pominiecia konfig. 3.
® Styk 5: wejscie pominiecia konfig. 3.

e Styk 6: powrdt pominiecia konfig. 3.

e Styk 7:0Vdc.

® Styk 8: wyjscie +12 Vdc do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA).

® Styk 9: niepodtgczony.

Wiecej informacji na temat funkcji pominiecia
konfig. 3 mozna znalez¢ na stronie 2.8 w

punkcie ,Funkcja pominigcia konfig. 3”.

Zt ACZE BLOKADY (blok 3, 5-stykowe)
Stuzy do podtgczenia funkcji blokady.

® Styk 10: wejscie blokady.

® Styk 11: powr6t blokowania.

* Styk 12: 0 Vdc.

® Styk 13: wyjscie +12 Vdc do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA).

® Styk 14: niepodtgczony.

Wiecej informacji na temat funkcji blokowania
sondy mozna znalez¢ w punkcie ,,Funkcja
blokowania sondy” na stronie 2.6.

ZLACZE SONDY (blok 4, 5-stykowy)

Zapewnia podtgczenie sondy RENGAGE lub
standardowej sondy.

® Styk 15: sygnat wejsciowy sondy
standardowej —.

® Styk 16: sygnat wejsciowy sondy
standardowej +.

® Styk 17: ekran.

® Styk 18: Sygnat wejsciowy sondy RENGAGE
0 Vdc.

® Styk 19: sygnat wejsciowy sondy RENGAGE +
Vdc.

Zt ACZE SSR STANU SONDY (blok 5,
5-stykowe)

Tego ztgcza uzywa sie do podtgczenia wyjs¢ SSR
stanu sondy.

® Styk 20: niepodtgczony.
® Styk 21: niepodtaczony.

® Styk 22: Normalnie zamkniety (N/Z)
(zamkniety= sonda w stanie gotowo$ci do
pomiaru).

® Styk 23: potencjat wspdiny.

® Styk 24: Normalnie otwarty (N/O)
(zamkniety= sonda wyzwolona).

Zt ACZE SSR TYPU SONDY
| ZEWNETRZNEJ DIODY LED (blok 6,
5-stykowe)

Tego ztgcza uzywa sie do podtgczenia wyjs¢ SSR
typu sondy i zewnetrznej diody LED (diody LED
lub brzeczyka).

® Styk 25: zewnetrzna dioda LED 0 Vdc.
e Styk 26: zewnetrzna dioda LED 10 Vdc.

® Styk 27: Normalnie zamkniety (N/Z)
(zamkniety = wybrano sonde RENGAGE).

® Styk 28: potencjat wspdliny.

® Styk 29: Normalnie otwarty (N/O)
(zamkniety = wybrano sonde standardowg).



Przekaznik poétprzewodnikowy

Przekaznik potprzewodnikowy jest skonfigurowany
w nastepujgcy sposob:

Normalnie zamkniety (N/Z)
lub
Normalnie otwarty (N/O).

Maksymalny prad wynosi +50 mA.
Maksymalne napiecie wynosi +30 Vdc.

UWAGA: zmiana czasu ustalania stanu wynosi
25 ms +5 ms. Czas ustalania to opdznienie
miedzy reakcjg interfejsu HSI-C na wyzwolenie
sondy a czasem, w kiérym mozna ponownie uzy¢
sondy.

apply innovation™

Ustalanie kontaktu Ponowny stan
trzpienia pomiarowego gotowosci
SONDA
STATUS
OPCJE ’ I —
WYJSCIA . >
Punkt wyzwolenia Gotowosé ruchu
SSR 5 -
W spoczynku Odchylony W spoczynku
Stan N/z
Zamkniety
o Otwarty
Stan N/O Zamkniety
_ﬂ -
Otwarty

2.5
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Funkcja blokowania sondy

Funkgji blokowania sondy uzywa sie do wytgczenia sondy RENGAGE; aktywuije sie jg kodem M.
Zaleca sie wytaczenie sondy RENGAGE przy uzyciu funkcji blokowania sondy, gdy nie jest ona w
uzyciu, a wigczanie jej tylko bezposrednio przed uzyciem. Daje to pewnos$c¢, ze sonda RENGAGE jest
inicjowana przed rozpoczeciem pomiaru w celu zapewnienia optymalnych parametréw. Gdy sonda
RENGAGE jest wigczona, uzyskanie stanu gotowosci do pomiaru trwa co najmniej 0,4 sekundy; w tym
czasie sonda musi by¢ nieruchoma. W razie potrzeby przy uzyciu tej funkcji mozna tez zablokowaé
sonde standardowa. Gdy sonda jest wytgczona, na wyjsciu stanu wymusza sie stan niewyzwolony
(gotowos$c¢ do pomiaru), niezaleznie od faktycznego stanu sondy. Istnieje kilka alternatywnych
sposobdw wyboru funkcji blokowania. Kazdy z nich opisano ponizej:

Kod M +12 Vdc do +30 Vdc (wyjscie elektryczne obrabiarki) podtaczony
bezposrednio do interfejsu HSI-C

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podtgczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku. Alternatywnie styk 11 (POWROT BLOKOWANIA) w bloku 3 mozna podtaczyé do
styku 12 (0 Vdc) w bloku 3, a nie do obwodu 0 Vdc w sterowniku CNC (tylko wspdiny punkt 0 Vdc).

Kodu M uzywa sie do uaktywnienia funkcji blokowania. Kod M musi generowa¢ state napiecie z
zakresu od +12 Vdc do +30 Vdc na styku 10 (BLOKOWANIE) w bloku 3. Aby wytgczy¢ funkcje
blokowania, nalezy odtgczy¢ napiecie w zakresie od +12 Vdc do +30 Vdc ze styku 10 (BLOKOWANIE)
w bloku 3

STEROWNIK CNC POLACZENIA STERUJACE HSI-C
(Blok 3)
Kod M +12 Vdc do +30 Vdc @ e 10. BLOKOWANIE
0Vdc @ e 11. POWROT BLOKOWANIA
® 12 0Vdc

Kod M 0 Vdc (wyjscie elektryczne obrabiarki) podtaczony bezposrednio do
interfejsu HSI-C

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podtgczenie interfejsu HSI-C w sposdb pokazany na
ponizszym rysunku. Alternatywnie styk 10 (BLOKOWANIE) mozna podtaczy¢ do styku 13 (wyjscie
+12 Vdc do +30 Vdc (z bezpiecznikiem 100 mA)) w bloku 3, a nie do obwodu +12 Vdc do +30 Vdc w
sterowniku CNC (tylko wspdiny punkt 0 Vdc).

Kodu M uzywa sie do uaktywnienia funkcji blokowania. Kod M musi generowac state napiecie 0 Vdc
na styku 11 (POWROT BLOKOWANIA) w bloku 3. Aby wytgczyé funkcje blokowania, state napiecie od
+12 Vdc do +30 Vdc nalezy podtgczyé do styku 11 (POWROT BLOKOWANIA) w bloku 3.

STEROWNIK CNC POLACZENIA STERUJACE HSI-C
(Blok 3)
Od 12V do 30V (pradu statego) @ @ 10. BLOKOWANIE
Kod M0 Vdc @ ® 11. POWROT BLOKOWANIA

@ 13. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)
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Styk przekaznika sterowany kodem M (wyjscie elektryczne obrabiarki)

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podtgczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany

na ponizszym rysunku. Zwarcie styku 12 (0 Vdc) i styku 11 (POWROT BLOKOWANIA) w bloku 3
(rezystancja mniejsza niz 100Q2) wymusi stan gotowosci na wyjsciu niezaleznie od faktycznego
stanu sondy, a takze odtaczenie jej zasilania. Przerwanie ciggtosci obwodu miedzy stykiem 1112
(rezystancja wieksza niz 50 kQ) spowoduje wytgczenie funkcji blokowania.

2.7
POLACZENIA STERUJACE HSI-C
(Blok 3)
e 12. 0Vdc
Sterowane |
kodem M \ .
o 11. POWROT BLOKOWANIA

Styk
przekaznika

10. BLOKOWANIE

13. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)

[ ]

Obwdd z otwartym kolektorem sterowany kodem M (wyjscie elektryczne
obrabiarki)

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podtgczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku. Kodu M uzywa sie do uaktywnienia funkcji blokowania.

POLACZENIA STERUJACE HSI-C

(Blok 3)
e12. 0Vdc
Sterowane )
kodem M e 11. POWROT BLOKOWANIA
Obwdd z ® 10. BLOKOWANIE
otwartym
kolektorem

®13. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)
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Funkcja pominiecia konfig. 3

Funkcja pominiecia konfig. 3 umozliwia przetagczenie sondy w konfig. 3 w trakcie cyklu pomiarowego,
bez wzgledu na wybrane potozenie przetgcznika PROBE CONFIG. Funkcje pominigcia konfig. 3
aktywuje sie kodem M.

® Po podtgczeniu LP2 zostanie wigczony filtr (warto$¢ znamionowa 8 ms).

® Po podtgczeniu sondy MP250 drugiej generacji (z oznaczeniem C, patrz rysunek ponizej), zostanie
wigczony poziom 3 (duza odpornosé na fatszywe wyzwolenia).

19 fIA | \A b
750 u‘@
/

i 3D teg " ,Q
£ No,
g, "N
#LMo. OA 1234 P
0/
if

%" Sonda MP250 drugiej

~ generacji z oznaczeniem C
na korpusie

Funkcji pominigcia konfig. 3 nie mozna uzywac¢ z sondami MP250 pierwszej generac;ji.

Istnieje kilka sposobdw zastosowania kodu M w celu wybrania funkcji pominigcia konfig. 3. Kazdy z
nich opisano ponizej:

Kod M +12 Vdc do +30 Vdc (wyjscie elektryczne obrabiarki) podtaczony
bezposrednio do interfejsu HSI-C

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podtgczenie interfejsu HSI-C w sposdb pokazany na
ponizszym rysunku. Alternatywnie styk 6 (POWROT POMINIECIA KONFIG. 3) w bloku 2 mozna
podtgczy¢ do styku 7 (0 Vdc) w bloku 2, a nie do obwodu 0 Vdc w sterowniku CNC (tylko wspdlny
punkt 0 Vdc).

Kodu M uzywa sie do uaktywnienia funkcji pominiecia konfig. 3. Kod M musi generowac state napiecie
z zakresu od +12 Vdc do +30 Vdc na styku 5 (WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3) w bloku 2. Aby
wytgczy¢ funkcje pominiecia konfig. 3, nalezy odtgczy¢ napiecie w zakresie od +12 Vdc do +30 Vdc ze
styku 5 (WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3) w bloku 2.

STEROWNIK CNC POLACZENIA FUNKCJI POMINIECIA
KONFIG. 3 (Blok 2)

Kod M +12 Vdc do +30 Vdc @ ® 5. WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3

0Vdc ® ® 6. POWROT POMINIECIA KONFIG. 3

@® 7. 0Vdc




apply innovation™

Kod M 0 Vdc (wyjscie elektryczne obrabiarki) podtaczony bezposrednio do
interfejsu HSI-C

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie podigczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku. Alternatywnie styk 5 (WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3) mozna podtgczyé do
styku 8 (wyjscie +12 Vdc do +30 Vdc (z bezpiecznikiem 100 mA)) w bloku 2, a nie do obwodu +12 Vdc
do +30 Vdc w sterowniku CNC (tylko wspdlny punkt 0 Vdc).

Kodu M uzywa sie do uaktywnienia funkcji pominiecia konfig. 3. Kod M musi generowac state napiecie
0 Vdc na styku 6 (POWROT POMINIECIA KONFIG. 3) w bloku 2. Aby wytgczyé funkcje pominiecia
konfig. 3, state napiecie od +12 Vdc do +30 Vdc nalezy podtaczyé do styku 6 (POWROT POMINIECIA
KONFIG. 3) w bloku 2.

STEROWNIK CNC POLACZENIA FUNKCJI POMINIECIA
KONFIG. 3 (Blok 2)

Od 12V do 30 V (pradu statego) @ @ 5. WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3

Kod M 0 Vdc @ @ 6. POWROT POMINIECIA KONFIG. 3

®38. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)

Styk przekaznika sterowany kodem M (wyjscie elektryczne obrabiarki)

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie poditgczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku. Zwarcie styku 7 (0 Vdc) i styku 6 (POWROT POMINIECIA KONFIG. 3) w bloku 2
(rezystancja mniejsza niz 100 Q) aktywuje funkcje pominiecia konfig. 3. Przerwanie ciggtosci obwodu
miedzy stykiem 7 i 6 (rezystancja wieksza niz 50 kQ2) spowoduje wytgczenie funkcji pominiecia konfig.
3.

POLACZENIA FUNKCJI POMINIECIA
KONFIG. 3 (Blok 2)

7. 0Vdc

Sterowane |

kodem M \

Styk
przekaznika

6. POWROT POMINIECIA KONFIG. 3

L ]

5. WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3

® 8. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)

2.9
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Obwdd z otwartym kolektorem sterowany kodem M (wyjscie elektryczne
obrabiarki)

Podczas korzystania z tej metody zaleca sie poditgczenie interfejsu HSI-C w sposéb pokazany na
ponizszym rysunku. Kodu M uzywa si¢ do uaktywnienia funkcji pominiecia konfig. 3.

210 POLACZENIA FUNKCJI POMINIECIA
KONFIG. 3 (Blok 2)
o 7. 0Vdc
Sterowane )
kodem M o 6. POWROT POMINIECIA KONFIG. 3
Obwod 2 _ ,
® 5 WEJSCIE POMINIECIA KONFIG. 3
otwartym
kolektorem

# 8. WYJSCIE +12 do +30 Vdc
(z bezpiecznikiem 100 mA)
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HSI-C — dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Wymiary

Typ transmisji

Liczba sond na system
Zgodne sondy

Napiecie zasilania
Natezenie pradu zasilania
Wyijscia

Wejscia

Sygnat wyjsciowy

Zabezpieczenie wejscia/
wyjscia

Diagnostyczne diody LED

Konfiguracje robocze sondy

Mocowanie

Dane srodowiskowe

Interfejs HSI-C przetwarza sygnaty z sond RENGAGE lub
standardowych sond przewodowych oraz konwertuje je na
beznapieciowe sygnaty wyjsciowe przekaznika pétprzewodnikowego
(SSR), ktdre sg z kolei wysytane do sterownika obrabiarki CNC.

Szerokosé 22,6 mm
Wysokos¢ 99,0 mm
Gtebokosc¢ 113,6 mm
Przewodowa

Jedna

MP250 i LP2

Prad staty o napieciu 12V do 30 V

110 mA przy 12V, 80 mA przy 24 V (prad staty)
Stan sondy (SSR), typ sondy (SSR)
Blokowanie sondy, pominiecie konfig. 3

Beznapieciowe wyjscie przekaznika pétprzewodnikowego (SSR,
normalnie zamkniete lub normalnie otwarte).

Wyijscie przekaznika potprzewodnikowego jest zabezpieczone
elektrycznym obwodem ograniczajgcym natezenie prgdu do 60 mA.
Wejscie zasilania jest zabezpieczone bezpiecznikiem 140 mA.

ERROR, STATUS, PROBE TYPE i PROBE CONFIG.
Mozliwosé podtaczenia urzadzenia zdalnego (diody LED lub
sygnatu dzwiekowego).

W wypadku Lp2 mozna wybrac filtr wyzwolenia, ktéry eliminuje
fatszywe wyzwolenia spowodowane drganiami obrabiarki.

W wypadku sondy MP250 drugiej generacji mozna wybrac
konfiguracje z niewielkimi opdznieniami lub wysokg odpornoscig na
fatszywe wyzwolenia.

Szyna DIN.

Temperatura od -25 °C do +70 °C
przechowywania

Temperatura pracy od +5 °C do +55 °C
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Instalacja systemu

Instalowanie interfejsu HSI-C

Typowa instalacja interfejsu HSI-C

Interfejs HSI-C

Sterownik
Kabel obrabiarki CNC

Gniazdo

|
E—
Sonda = FS10/FS20 |
RENGAGE | Kabel |  _ _______ .
| f I
| — Zasilacz :
Trzpien Sonda | o i s .
pomlarowy standardowa fe\”' |
FS1/FS2 — I
lub s I
Przedmiot Gniazdo |
obrabiany FS10/FS20 <

Sonda RENGAGE zgodna Sonda standardowa zgodna

z interfejsem HSI-C z interfejsem HSI-C

MP250 LP2

_____________________________________________________________________________________________________|
UWAGA: w danym momencie moze by¢ podtgczona tylko jedna sonda.

_____________________________________________________________________________________________________|
. ____________________________________________________________________________________________________________________________________|
UWAGA: potgczenie miedzy gniazdem sondy a interfejsem HSI-C musi by¢ ekranowane i podtgczone

do uziemienia na interfejsie.
. ____________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Montaz interfejsu HSI-C do szyny DIN

.&:
%)

s E
s2
22
£

=

Montaz na standardowej szynie DIN




Podtaczenie interfejsu HSI-C do sondy
RENGAGE i sterownika CNC
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Interfejs HSI-C

Zewnetrzny kotek sprezynowy, zielony

Ztacze sondy (5-stykowe)

T T /]
l o \ \Wewnetrzny kotek sprezynowy, niebieski " '\ ,' /

19. Sygnat wejsciowy sondy RENGAGE + Vdc

[ L

Zielony/zotty

State gniazdo obsady sondy
FS10/FS20 dla sondy RENGAGE

Sterownik CNC

18. Sygnat wejsciowy sondy RENGAGE 0 Vdc

17. Ekran — Blok4

16. Sygnat wejsciowy sondy standardowej +

e oo o0 o

15. Sygnat wejsciowy sondy standardowej —

Ztacze zasilania (4-stykowe)

Od 12V do 30 V (pradu statego) @

]

0Vde @

1. Zasilanie +12 'V do 30 V (pradu statego)

[ 1
Uziemienie obrabiarki (,szyna uziemiajgca”) IJ

Funkcja pominigcia konfig. 3.
Informacje na temat podtgczenia
mozna znalez¢ na stronie 2.8.

Funkcja blokady sondy. Informacje
na temat podtgczenia mozna znalez¢
na stronie 2.6.

2. Potencjat 0 V zasilania  Blok 1

3. Potencjat 0 V zasilania

4. Ekran

Ztacze pominiecia konfig. 3 (5-stykowe)
5. Wejécie konfig. 3
6. Powrét konfig. 3

7.0Vde — Blok 2

8. Wyjscie o napieciu +12 do 30 V (pradu statego)
(z bezpiecznikiem 100 mA)

9. Niepotgczony

Ztacze blokady (5-stykowe)
10. Wejscie blokady

11. Powrét blokowania

12.0Vdc — Blok 3

13. Wyjécie o napigciu +12 do 30 V (pradu
statego) (z bezpiecznikiem 100 mA)

14. Niepotaczony
Ztacze SSR stanu sondy (5-stykowe)

Podtacz styk 24 lub

24. Stan sondy NO

23. Potencjat wspdlny stanu sondy

22, lecz nie fgcz obu
stykow.

— Blok 5

Y i

22. Stan sondy NZ

21. Niepotaczony

20. Niepotaczony

Ztacze SSR typu sondy i zewnetrznej diody
LED (5-stykowe)

Podtacz styk 29 lub

29. Typ sondy NO

27, lecz nie tacz obu
stykow.

28. Potencjat wspdlny typu sondy
— Blok 6
27.Typ sondy NZ

]
-

]

-

]

]
@7

26. Zewnetrzna dioda LED 10 V (pradu statego)

o 0600 o

25. Zewnetrzna dioda LED 0 V (pradu statego)

Stan sondy | Normalnie otwarty (N/O) | Normalnie zamkniety (N/Z)

Sonda zostata wyzwolona | Zamkniety

Otwarty

Sonda gotowa do pomiaru | Otwarty

Zamkniety

Typ sondy | Normalnie otwarty (N/O) | Normalnie zamkniety (N/Z)

Sonda standardowa Zamkniety

Otwarty

Sonda RENGAGE Otwarty

Zamkniety

85
o

& E
s2
22
£o
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Podtaczenie interfejsu HSI-C do sondy
standardowej i sterownika CNC

State gniazdo obsady sondy FS1*/FS2*/

FS10/FS20 dla sondy standardowej Interfejs HSI-C

* Bez podtaczenia ekranu Ztacze sondy (5-stykowe) —

19. Sygnat wejsciowy sondy RENGAGE + Vdc

S5
o

« E
s2
22
Eo

18. Sygnat wejéciowy sondy RENGAGE 0 Vdc

Zielony/zotty
Zewnetrzny kotek sprezynowy, zielony I_ [ _[ 2
T T

(o) -
T / / Wewnetrzny kotek sprezynowy, niebieski ' ol /
v

—Blok 4

16. Sygnat wejéciowy sondy standardowej +

[ ]
(]
|—@ 17.Ekran
L J
L ]

15. Sygnat wejéciowy sondy standardowej —

Sterownik CNC Ziacze zasilania (4-stykowe) ]
0d 12V do 30 V (pradu statego) @ - /) @ 1.Zasilanie +12V do 30 V (pradu statego)

0Vde @ , -

— :‘ 2. Potencjat 0 V zasilania L Biok 1
Uziemienie obrabiarki (,,szyna uziemiajgca”) r4| L@ 3. Potencjat 0V zasilania

—@ 4.Ekran

Ztagcze pominigcia konfig. 3 (5-stykowe)
5. Wejscie konfig. 3

. L . 6. Powrdt konfig. 3

Funkcja pominigcia konfig. 3.
Informacje na temat podtaczenia
mozna znalez¢ na stronie 2.8.

7.0Vde —Blok 2

8. Wyjscie o napieciu +12 do 30 V (pradu
statego) (z bezpiecznikiem 100 mA)

9. Niepotaczony J—

Ztacze blokady (5-stykowe)

10. Wejscie blokady
Funkcja blokady sondy. Informacje 11. Powrdt blokowania
na temat podtgczenia mozna znalez¢ 12.0Vde —Blok 3
na stronie 2.6.

13. Wyjscie o napieciu +12 do 30 V (pradu
statego) (z bezpiecznikiem 100 mA)

14. Niepotaczony

Ztacze SSR stanu sondy (5-stykowe)
24. Stan sondy NO

Fal

Podtacz styk 24 lub /
22, lecznietaczobu @ /
v

23. Potencjat wspolny stanu sondy

stykow. —Blok 5

22. Stan sondy NZ

21. Niepotgczony

20. Niepotaczony

Ztacze SSR typu sondy i zewnetrznej diody\
LED (5-stykowe)

29. Typ sondy NO

Podtgcz styk 29 lub
27, lecz nie tacz obu O
stykow.

28. Potencjat wspdlny typu sondy
—_ Blok 6
27.Typ sondy NZ

®
c“h“‘*--.)

26. Zewnetrzna dioda LED 10 V (pradu statego)

e 06060 o

25. Zewnetrzna dioda LED 0V (pradu statego)

Stan sondy | Normalnie otwarty (N/O) | Normalnie zamkniety (N/Z)

Sonda zostata wyzwolona | Zamkniety Otwarty

Sonda gotowa do pomiaru | Otwarty Zamkniety

Typ sondy | Normalnie otwarty (N/O) | Normalnie zamkniety (N/Z)

Sonda standardowa Zamkniety Otwarty
Sonda RENGAGE Otwarty Zamkniety
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Lista czesci

Typ Numer Opis

katalogowy
Terminal blok P-CN47-0082 | Terminal blok 4-stykowy (wymagana 1 szt.).
Terminal blok P-CN47-0083 | Terminal blok 5-stykowy (wymagana 5 szt.).

Publikacje. Mozna je pobrac z naszej strony www.renishaw.pl.

Skrécony przewodnik uruchomienia: do szybkiego

MP250 H-5500-8500 konfigurowania sondy MP250.

HSI-C H-6527-8500 Squcony prz<.-3w.odn|k _uruchomlenla: do szybkiego
konfigurowania interfejsu HSI-C.

LP2 H-2000-5021 Instrukcja instalacji i obstugi: LP2.

MP250 H-5500-8504 | Instrukcja instalacji MP250.

HSI-C H-6527-8501 Instrukcja instalacji HSI-C.
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