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Solu;ii conexe de fabricatie

Modernizati-va procesele de fabricatie
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Renishaw este o companie globala cu competente fundamentale in masuratori, controlul deplasarii, spectroscopie, prelucrari de
precizie si tehnologii de fabricatie aditive. Dezvoltam produse inovatoare care contribuie la progresul semnificativ al performantei
operationale a clientilor nostri — imbunatatind randamentul fabricatiei si crescand calitatea produselor, cu trasabilitate completa a
istoriei productiei. Produsele Reinshaw servesc mai multor ramuri industriale, cum ar fi: industria aerospatiald, a automobilelor, de
aparare, a petrolului si gazelor, electrotehnica, electronica, energetica, maritima, medicald, prelucratoare prin aschiere, a controlului
deplasarii si petrochimica.

Ultimele noastre inovatii includ:

Palpatorul SFP2 adauga sistemului REVO capabilitatea evaluarii calitatii suprafetelor, O+ l
prevazut deja cu posibilitatea utilizarii unui sistem multi-senzor ce permite palparea ool I

punct-cu-punct, scanarea tactila la o viteza superioara precum si masurarea optica, fara
contact, pe acelasi CMM.

Combinarea evaluarii calitatii suprafetelor si verificarea dimensionala pe CMM prezinta
o serie de avantaje de neegalat fata de metodele de verificare traditionale ce necesita
proceduri separate. Folosind o tehnologie pe 5 axe, evaluarea automatizata a calitatii

suprafetei de catre sistemul SFP2, ofera o reducere considerabila a timpului, o
manevrare redusa a componentelor si profit mai mare la investitia CMM.

Sistemul SFP2 este alcatuit dintr-un palpator si o serie de module, fiind interschimbabil,

in mod automat, cu toate celelalte optiuni ale palpatorului, disponibile pentru REVO, si ofera flexibilitatea de a selecta cu usurinta
instrumentul optim pentru verificarea unei game variate de elemente geometrice, toate pe acelasi CMM. Datele de la mai multi
senzori sunt raportate automat intr-o baza de date comuna.

Sistemele de control Equator au ajutat la imbunatatirea randamentului si la cresterea capacitatilor de procesare a liniilor de
productie din intreaga lume, prin furnizarea de date de control dimensional de inalta precizie, chiar la locul de fabricatie, langa
centrele de prelucrare sau strunguri. Noul Equator 500, mai mare, permite acum verificarea pieselor cu un volum de lucru de 500
mm in diametru si o indltime de pana la 400 mm.

Equator 500 are un volum de control de 500 mm diametru, in planul X /Y, si 250 mm in Z, atunci cand este utilizat cu modulul de
scanare SM25-2. Acesta poate fi extins la 400 mm in Z, cu modulul de scanare SM25-3, care permite utilizarea de palpatoare cu
lungimea de péana la 200 mm pentru a putea ajunge la mai multe elemente geometrice. Equator 500 suporta o greutate totala de
100 kg, insumand piesa de verificat si dispozitivul de fixare. Cu o amprenta de doar 920 x 924 mm, producatorii de componente.
de dimensiuni mai mari pot integra cu usurinta Equator 500 in atelier, impreuna cu echipamentele lor de <
productie. Aplicatiile tipice includ fabricarea transmisiei pentru automobile si camioane, a blocurilor motor,
a partilor componente ale trenului de rulare, cum ar fi pivoti si carcase diferential, a -

pieselor de suspensie, a pieselor presate, a supapelor si pompelor.

Gama Equator este compatibila cu noul software IPC, care
permite monitorizarea constanta si automata a unei operatii

de prelucrare, mentinand dimensiunile pieselor in limitele
nominale, bine controlate si prin urmare, imbunatateste
calitatea pieselor, capacitatea de fabricatie si reduce rebuturile.



Echipamentul laser XM-60 poate masura toate cele sase grade de libertate dintr-o singura
configurare, pentru orice orientare a axelor liniare. Echipamentul ofera o imbunatatire
semnificativa in directia simplitatii si a economisirii timpului fata de tehnicile conventionale de
masurare cu laser.

Echipamentul laser XM-60 pe mai multe axe, ofera un sistem laser de foarte mare precizie

care inglobeaza o tehnologie unica cu un sistem de masurare optica patentat precum si un

sistem cu fibra optica. Unitatea optica, compacta, de emitere a razei laser se afla la distanta fata de unitatea laser, reducand astfel
efectele termice in momentul masurarii. Se poate instala direct pe masina pe partea laterald, cu ,capul in jos” si chiar pe ,spate”,
acest lucru fiind benefic in special in zonele greu accesibile pentru echipamente.

Renishaw XM-60 a fost conceput pentru masurarea directa a erorilor echipamentelor, reducand erorile ce pot rezulta din calculele
matematice complexe folosite la anumite tehnici de masurare alternative.

Performanta fiecarui echipament laser XM-60 pe axe multiple, respecta standardele internationale si, de asemenea, fiecare unitate
este certificata inainte de livrare. Acest lucru ofera utilizatorilor siguranta ca sistemul lor va conferi intotdeauna precizia necesara la
locul de munca.

Sistemul SPRINT cu SupaScan, este un sistem simplu de utilizat, cu palpare punct-cu-punct sau |
scanare, direct pe masina-unealta. Pe langa faptul ca ofera cea mai rapida centrare a pieselor ,
capabilitatea sistemului include, de asemenea, monitorizarea calitatii si formei suprafetei.

Scanarea cu sistemul SPRINT™ cu SupaScan, reduce cu pana la 70% durata ciclului de
verificare la componentele prismatice simple, in comparatie cu masurarea punct-cu-punct.

Ciclurile de centrare a pieselor ofera rezultate precise ale masuratorii chiar si atunci cand se
realizeaza la viteze de avans rapid (GO) — tot atat de rapid precum palpatorul ar traversa fizic
suprafata piesei.

Ne-am luat angajamentul de a crea o serie de aplicatii pentru masini-unelte, adresate clientilor nostri,
care faciliteaza si mai mult instalarea, configurarea, utilizarea si intretinerea sistemelor noastre.

Aplicatiile pentru smartphone ofera informatii accesibile utilizatorului, intr-un format simplu si
convenabil. Disponibile la nivel mondial in mai multe limbi, aplicatiile noastre gratuite sunt perfecte
pentru utilizatorii noi si mai putin experimentati.

Aplicatiile instalate direct pe echipamente pot fi integrate perfect cu o serie de sisteme de comanda
numerica CNC. Aplicatiile sunt instalate pe un sistem de comanda numerica CNC compatibile
Microsoft® Windows® sau pe o tableta cu sistem de operare Windows conectata la sistemul de
comanda prin Ethernet.

Datorita interactiunii tactile si designului intuitiv, aplicatiile pentru smartphone, sau cele instalate direct
pe echipament, ofera beneficii considerabile utilizatorilor de palpatoare pentru masini-unelte.
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RenAM 500q

RenAM 500Q este un sistem AM de la Renishaw, prevazut cu lasere
multiple. Prevazut cu patru lasere ultra puternice de 500 W, avand
posibilitatea de a accesa, individual sau simultan, intreaga suprafata a
stratului de pulbere, RenAM 500Q atinge viteze de “crestere” de pana

la patru ori mai mari decat sistemele cu un singur laser. Ansamblul sau
galvanometric compact a fost proiectat si fabricat el insusi, prin AM, de
Renishaw, utilizand aluminiu pentru o conductivitate termica ridicata,
incluzand canale de racire cu lichid ce urmaresc indeaproape zonele

ce trebuie racite, obtinandu-se astfel o excelenta stabilitate termica a
sistemului optic. Echipamentul este caracterizat prin sisteme automatizate

de manipulare a pulberii si a materialului nefolosit, pentru a se asigura o
calitatea constanta a procesului, a reduce timpii de interventie din partea
operatorului si a asigura sistemului standarde inalte de siguranta. RenAM
500Q prezinta un sistem digital de control, compatibil in totalitate cu
programul Renishaw InfiniAM de planificare si monitorizare a procesului.

Centrele Renishaw pentru Solutii de
Fabricatie Aditiva asigura un mediu

de dezvoltare sigur, in care firmele isi
pot largi cunostintele si isi pot mari
increderea in folosirea tehnologiei de
fabricatie aditiva (AM). Echipate cu cele
mai noi sisteme AM si avand ingineri
ce detin cunostinte vaste, Centrele de
solutii ofera o cale rapida si accesibila
pentru aplicarea rapida a acestei
tehnologii interesante in activitatea
clientilor. Fiecare Centru de solutii
include Celule Incubator — facilitati de
dezvoltare privata dotate cu cate un
echipament Renishaw AM, céte o statie
grafica, precum si tot echipamentul

de lucru auxiliar pentru proiectarea,
construirea si finisarea unui produs
nou. Odata ce proiectarea produsului

si a procesului avanseaza, Renishaw
asigura si capacitatea de pre-productie,
unde pot fi determinate productivitatea
si capabilitatea procesului AM.
Renishaw ofera atat asistenta in formarea operatorilor si a inginerilor de aplicatii cat si acces la 0 gama de echipamente pentru
procese de prelucrare pe masini-unelte, de finisare, tratament si control metrologic. Pe de alta parte, Centrul de solutii sustine
clientii in cercetare si procesul de dezvoltare a tehnologiei piesei-test, ajutandu-i sa-si optimizeze designul, sa castige incredere
in proces si sa obtina probele necesare unei decizii de investitie.



Parerile clientilor

Hope Technology

in 2013, Renishaw a produs
primul cadru metalic de bicicleta,
imprimat 3D, pentru compania
britanica Empire Cycles. Bratele
pedaliere si alte componente
folosite pentru a construi in
intregime bicicleta au fost
fabricate folosind si procese

de fabricatie conventionale la
Hope Technology, cu baza la Barnoldswick. in fabrica cu productie de
tehnologie inalta si volume mari, compania foloseste de la Renishaw
setarea fara contact a sculelor si tehnologia de detectare a sculelor
rupte, palpatoare de scanare cu contact pe CMM si dispozitive

de prindere modulare pentru a maximiza timpul de operare al
echipamentului si pentru a asigura o precizie constanta componentelor.

Cititi intreaga poveste: www.renishaw.com/hopetechnology
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Sisteme de
palpatoare pentru
masini-unelte

Palpatoare
CMM, software
si modernizari
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FMC Technologies

Pentru companiile care activeaza
n productia de echipamente
pentru gaz si petrol, tinerea
evidentei si trasabilitatea sunt
aspecte extrem de importante.
Ca parte din protocolul privind
calitatea la nivelul intregii
companii, FMC Technologies din
Dunfermline, Scotia investeste

n mod continuu ntr-un program
de intretinere preventiva ce
utilizeaza palpatoare Renishaw
pentru masini-unelte si produse de calibrare, precum echipamentul
ballbar QC20-W fara fir, un sistem de masurare cu laser XL-80 si
11 palpatoare RMP600 cu sistem tactil pentru verificarea preciziei
masinilor-unelte CNC.

Cititi intreaga poveste: www.renishaw.com/fme
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Piese turnate Doncasters de mare precizie

Piese turnate Doncasters de

mare precizie — Deritend, este un
producator de top de piese turnate
in modele de ceara precum si

de palete pentru turbine cu gaz
industriale. Datorita angajamentului
pentru dezvoltare si dorintei de
investitie continua, s-a observat

o crestere considerabila a cererii
pentru serviciile sale de prelucrare.
Acest lucru s-a transformat in investitii ulterioare, in 12 masini-unelte
Mazak echipate cu palpatoare Renishaw RMP600 ultra precise

si programe NC-PerfectPart si NC-Checker de la MSP. inainte de
implementarea programelor RMP600 si MSP dura patru ore reglarea

si prelucrarea unei duze obisnuite pentru o turbina cu gaz industriala.
Acum, aceeasi componenta poate fi examinata, prelucrata si verificata
timp de doua ore, asadar Doncasters a crescut productivitatea cu 50%.

Cititi intreaga poveste: ww.renishaw.com/doncasters
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palpatoare pentru
masini-unelte

Grupul KOMET®

GRUPUL KOMET® este unul
dintre liderii la nivel mondial
privind furnizarea de scule
aschietoare de precizie si a
furnizat sisteme inovatoare in
industria prelucrarii timp de
aproximativ 100 de ani. KOMET
foloseste tehnologie Renishaw
de fabricatie aditiva pentru
metal in vederea producerii de
noi game de scule inovatoare. Pe langa faptul ca sculele speciale sunt
produse mult mai rapid, utilizarea fabricatiei aditive permite obtinerea
unor forme mai complexe, atat pentru forma exterioara a sculei cat si

pentru canalele de racire interna.

Cititi intreaga poveste: wwuw.renishaw.com/komet

Sisteme de
fabricatie
aditiva
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Despre Renishaw

Renishaw este leader mondial pentru tehnologii din domeniul constructiilor de masini, cu o veche istorie in ceea ce priveste
inovatiile pentru dezvoltarea si fabricarea produselor. Inca de la infiintarea sa in 1973, compania a furnizat produse de prima
clasa care cresc productivitatea, imbunatatesc calitatea si ofera solutii de automatizare eficiente din punct de vedere al
costurilor.

O retea globala de filiale si distribuitori asigura activitati de service si asistenta tehnica pentru clienti.

Produsele includ:

» Tehnologii de fabricatie aditiva si turnare in vid pentru design, executie de prototipuri si aplicatii pentru productie.
* Sisteme CAD/CAM de scanare dentara si furnizare de structuri dentare.

» Sisteme de traductoare lineare, unghiulare si rotative.

¢ Elemente de fixare pentru CMM-uri (masini de masurare in coordonate) si sisteme de méasurare.

» Sisteme de verificare pentru masurarea comparativa a componentelor prelucrate.

» Sisteme de masurare si control de mare viteza cu laser pentru folosire in conditii extreme.

e Sisteme laser si ballbar pentru evaluarea performantelor si calibrarea masinilor-unelte.

» Dispozitive medicale pentru aplicatii neurochirurgicale.

» Sisteme de palpatoare si programe pentru setare piese, setare scule si verificare pe masini-unelte CNC.
* Sisteme de spectroscopie Raman pentru analiza non-distructiva.

* Sisteme de senzori si software pentru masurarea pe masini CMM.

¢ Palpatoare pentru CMM si aplicatii pentru masini-unelte.

Pentru contact in toata lumea, vizitati www.renishaw.com/contact
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