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Do czego moze byé potrzebny kalibrator osi
obrotowych XR20-W?

Przemyst obrabiarkowy rozwija sie bardzo szybko. Dziatania majgce na celu poprawe wydajnosci, zmniejszenie ilosci brakéw
i kosztéw produkcji stworzyly potrzebe jeszcze lepszego zrozumienia proceséw produkcyjnych niz kiedykolwiek wczesniej.
Znajomos¢ wydajnosci obrabiarek przed rozpoczeciem obrobki jest podstawg kazdego procesu.

Historycznie zastosowanie osi obrotowych obrabiarek ograniczato sie do duzych obrabiarek lub matych stoféw podziatowych.
Wraz ze wzrostem liczby mniejszych obrabiarek 5-osiowych i rosngcej popularnosci centr frezarsko-tokarskich rosng réwniez
wyzwania zwigzane z oceng ich dokfadnosci.

Podobnie jak w przypadku osi liniowych, osie obrotowe takze charakteryzuja sie bfedami pozycjonowania. Moga by¢ one
spowodowane btedami zaistniatymi w trakcie montazu obrabiarki, kolizjami lub ogélnym zuzyciem eksploatacyjnym. Btedy
pozycjonowania katowego lub orientacji osi w przestrzeni moga by¢ przyczyng wad wytworzonych czesci.

System XR20-W umozliwia kalibracje
osi obrotowych, zwigkszajac
doktadnos¢ obrébki 5-osiowej.
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XR20-W z kalibratorem wieloosiowym XM-60




Przeglad systemu

Kalibrator osi obrotowych XR20-W wspdtpracuje

z laserowymi systemami XL i XM firmy Renishaw. System
XR20-W ma wbudowany retroreflektor katowy zamontowany
na precyzyjnej osi serwo. Potozenie katowe tej osi oraz
ukfad optyczny wzgledem korpusu gféwnego sa sterowane
przetwornikiem potozenia o bardzo wysokiej doktadnosci,

a podziatka enkodera jest naniesiona bezposrednio na
zespole fozyska gféwnego urzadzenia.

Gtéwne cechy i zalety:

e Elastyczny i lekki — mozliwo$¢ zamontowania na wielu
réznych modelach stotéw obrotowych, wrzecionach
tokarek oraz innych osiach obrotowych

¢ Wysoka doktadnosé — weryfikacja osi obrotowych
w dowolnej orientacji przestrzennej z doktadnoscia do +1
sekundy fukowej

¢ Szybkie testowanie — szybkie ustawianie do testow i
zbieranie danych

¢ Urzadzenie bezprzewodowe — zasilanie
z akumulatoréw, zintegrowane pofaczenie bezprzewodowe
z wykorzystaniem komunikacji Bluetooth®

¢ Wbudowane elementy utatwiajgce ustawienie wigzki
laserowej — optymalizujg czas ustawiania

e Automatyczna kalibracja — cykl kalibracji przed
pomiarem kompensuje btedy ustawienia systemu poza
idealng osig obrotu

¢ Cykle kalibracyjne — automatyczne wykrywanie kierunku
i predkosci posuwu

tatwe w uzyciu opcje zamocowania

Dzigki zastosowaniu szerokiej gamy modutowych mocowan
dostosowanych do réznych uchwytéw uproszczono montaz
kalibratora XR20-W w osiach obrotowych.

Standardowe mocowanie

Ustawienie kalibratora w $rodku osi jest bardzo proste, przy
uzyciu oznaczen na obwodzie pierécienia montazowego
i elementu pomocniczego do centrowania.

Funkcjonalne mocowanie

Podobnie jak standardowy uktad mocowania, pierscien
montazowy utatwia mocowanie kalibratora XR20-W, do
stotéw obrotowych bez rowkéw montazowych. Mozna takze
uzyé wspomnianego pierscienia do zamocowania kalibratora
XR20-W w uchwycie tokarkowym.

Stowo oraz znaki firmowe Bluetooth sg wiasnoscig firmy Bluetooth SIG, Inc.
i firma Renishaw plc wykorzystuje je na podstawie licencii. Inne znaki handlowe
i nazwy towarowe nalezg do ich wtascicieli.
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Element pomocniczy
do centrowania

s Sean -

Pierscien
montazowy

Przystawka do pierscieni
montazowych

Adapter uchwytu
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Kalibrator XR20-W z kalibratorém Wieloosiowym XM-60 i oprogramowanie CARTO
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Pakiet oprogramowania CARTO prowadzi uzytkownika przez caty proces pomiaru przy uzyciu kalibratora XR20-W,
poczawszy od ustawienia az do analizy danych. W intuicyjnym interfejsie uzytkownika oraz sposobie obstugi oprogramowania

uwzgledniono opinie uzytkownikéw i wieloletnie do$wiadczenia w zakresie produktéw kalibracyjnych. Wazng zaletg systemu
XR20-W jest mozliwo$¢ wspédtpracy zardwno z systemami serii XL oraz XM.

Pakiet CARTO sktada sie z dwoch aplikacii:
e Capture — do zbierania danych pomiarowych.
* Explore — do elastycznej analizy danych zgodnie z wytycznymi miedzynarodowych norm.

W oprogramowaniu CARTO zastosowano system bazodanowy, ktéry automatycznie zapisuje i organizuje dane uzytkownika.
Upraszcza to obstuge i umozliwia szybkie oraz tatwe poréwnanie danych z wielu obrabiarek w danym okresie czasu.

Interfejs uzytkownika pakietu CARTO mozna tatwo dostosowac do wtasnych wymagan, tacznie ze zmiang motywu i zawartosci
ekranéw. Mozna go uzywac na tabletach, zas rozwijane sekcje menu umozliwiajg uzytkowanie na ekranach o niewielkich
przekatnych.

Metody testowe s3g zapisywane automatycznie, dzigki czemu uzytkownicy moga szybko przywota¢ wykonany wczesniej test.

Aby uzyskaé wiecej informacji, odwiedz witryne
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http://www.renishaw.pl/carto

Rotary axis
calibrator



W tradycyjnych rozwigzaniach do kalibracji osi obrotowych system
XR20-W nalezafo zamontowaé bezposrednio w osi obrotu. Mogfo
to sprawiac trudnosci w przypadku maszyn, w ktérych dostep do
Srodka obrotu byt ograniczony, jak np. w obrabiarkach ze stofem
uchylnym lub gtowicg skretng (zob. rys. A).

Rozwigzaniem tego problemu jest zamontowanie kalibratora XR20-W
,p0za 0sig” (a nie w osi obrotu) i wykonanie testu synchronizujacego
ruchy liniowe i obrotowe, tak aby utrzymacé zestrojenie wigzki
laserowej przez caly czas trwania testu, jak pokazano na rys. B.

Dzieki oprogramowaniu do pracy poza osig obrotu firmy Renishaw
uzytkownik moze:

¢ Automatycznie obliczy¢ offset pomiedzy $rodkiem obrotu
kalibratora XR20-W, a rzeczywistym $rodkiem obrotu osi

* Wygenerowac program pomiarowy (synchronizujgcy ruchy osi
obrotowej i osi liniowej w celu utrzymania zestrojenia wigzki
laserowej)

¢ Usuna¢ sktadowag bfedu katowego osi liniowej z zebranych
wynikéw, zapewniajgc w ten sposéb wyniki zwigzane jedynie z
btedami osi obrotowe;j

Wspornik XR20-W 90° to doktadne mocowanie do realizacji pomiarow
w osiach obrotowych, a takze poza nimi. Wspornik mozna mocowa¢
na zdejmowanej stopce z silnym magnesem lub w wielu réznych
otworach przelotowych do bezposredniego mocowania $rubami.

RENISHAW
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Dzigki funkcjom systemu XR20-W (tatwej
i elastycznej konfiguracji niewielkim
rozmiarom i wadze, bezprzewodowej
obstudze i oprogramowaniu przyjaznemu
dla uzytkownika) skrdcilismy czas potrzebny
do przygotowania testu o0 40% i czas
przeprowadzenia testu o0 20%. Dodatkowo
bezprzewodowa technologia Bluetooth®
zapewnita bezpieczniejsze wykonanie
pomiaru. Dzieki temu nie musimy
przerywaé produkcji, co jest duzg zaletg
ze wzgledu na nasze procedury robocze
i jakosciowe.

Hurco (Tajwan)

Kalibratora XR20-W firmy Renishaw
stosuje sie do weryfikowania btedow

osi obrotowych. Test osi obrotowych,
przeprowadzany przy uzyciu kalibratora
XR20-W firmy Renishaw, daje teraz wiele
wiecej mozliwosci. W odréznieniu do
naszych poprzednich metod sterowania,
obecnie w przyrzadach firmy Renishaw,
zastosowano niezawodne rozwigzanie
interferometryczne do wykonywania testow.
Wsparcie i pomoc techniczna zapewniane
przez firme Renishaw odegraty wazng role
w osiggnieciu naszych celow..

Breton S.p.A. (Wiochy)



W systemie XR20-W zastosowano wiele
ulepszen w stosunku do jego poprzednika
— modelu RX10. Nalezy do nich
bezprzewodowa technologia Bluetooth,
dzieki ktérej proces zbierania danych jest
bardziej niezawodny. Firma Renishaw
ma bardzo dobrg reputacje w dziedzinie
metrologii, dlatego tez niektérzy z naszych
zleceniodawcéw prosza, abysmy uzywali
wytagcznie przyrzadéw kalibracyjnych
Renishaw przy odbiorze maszyn.

Kunming Machine Tool

Company Ltd (Chiny)

Aktualnie uzywany kalibratora osi
obrotowych XR20-W wraz z systemem
laserowym XL-80 firmy Renishaw. Kalibrator
XR20-W charakteryzuje sie doktadnoscig
pomiaru wynoszaca +1 sekundy fukowej.
Sprzet kalibracyjny firmy Renishaw jest
dobrze znany wsréd miedzynarodowej
spotecznosci metrologicznej i wzbudza
zaufanie naszych klientow.

Solpower (Tajwan)
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Serwis i jakos¢

Dzigeki naszemu ciggtemu zaangazowaniu do swiadczenia ustug i zapewniania
jakosci mozemy zaoferowac klientom kompletne rozwigzanie

Szkolenia

Firma Renishaw oferuje szereg szkolen dla operatoréw na miejscu u klienta lub we wiasnym centrum szkoleniowym. Nasze
doswiadczenie metrologiczne pozwala na przygotowanie szkolenia nie tylko w zakresie oferowanych produktéw, ale takze
zwigzanych z nimi zasad i metod wtasciwego postepowania.

Dzigki temu nasi klienci moga zoptymalizowaé wtasne procesy produkcyjne.

Pomoc techniczna

Nasze produkty zapewniajg poprawe jakosci i produktywnosci, a my bedziemy dazyé do uzyskania petnego zadowolenia
klientéw poprzez utrzymywanie jakosci obstugi klientéw na najwyzszym poziomie i doswiadczenie na temat potencjalnych
zastosowan produktéw. Kupujac od firmy Renishaw system laserowy lub ballbar, masz takze dostep do naszej sieci wsparcia
technicznego na catym $wiecie, wraz z fachowcami w zakresie metrologii obrabiarkowej i serwisowania sprzetu.

Ustugi wzorcowania wykonywane przez firmg Renishaw w Wielkiej Brytanii sg zgodne z wymogami laboratorium National
Physical Laboratory (NPL), ktére jest sygnatariuszem CIPM MRA. Miedzynarodowe placéwki zajmujace sie wzorcowaniem
urzadzen zapewniajg spojnos¢ metrologiczng z wymaganiami urzeddéw lokalnych.

Projektowanie i produkcja

Oprécz mozliwosci $wiadczenia kompleksowych ustug projektowych we wiasnym

zakresie, firma Renishaw ma tez zaktady produkcyjne, w ktérych wytwarza niemalze bsi %
wszystkie podzespoty i elementy sktadowe oferowanych urzadzen. Daje nam to :

A Lo . . L . Certificate of Registration
mozliwos¢ petnego zrozumienia i kontrolowania procesu projektowania i wytwarzania. R
Parametry laserowych systeméw firmy Renishaw sg weryfikowane przez niezalezne T E‘E"’;‘
laboratoria National Physical Laboratory (NPL) w Wielkiej Brytanii oraz Physikalisch- 2
Technische Bundesanstalt (PTB) w Niemczech. i S
Certyfikowanie S e e

Firma Renishaw plc ma certyfikat i podlega regularnym audytom zgodnie z wymogami
normy ISO 9001 dotyczacej zapewnienia jakosci. Zapewnia to najwyzszg jakos$é
wszelkich aspektéw projektowania, wytwarzania, sprzedazy, obstugi posprzedazowej

i ponowne;j kalibracji.

Certyfikat ten zostat wydany przez BSI Management Systems, uznawang w skali
miedzynarodowej jednostke certyfikujaca, akredytowang przez UKAS.

13



14

Firma Renishaw oferuje game rozwigzan kalibracyjnych do obrabiarek, maszyn wspoétrzednosciowych i innych zastosowan:

Laserowy system pomiarowy XL-80

* Rozwigzanie na najwyzszym poziomie w zakresie certyfikowanej analizy systeméw napedowych

¢ Certyfikowana liniowa dokfadno$¢ pomiaru +0,5 ppm s

Y

System wieloosiowego kalibratora XM

e Pomiar w szesciu stopniach swobody w dowolnej orientacji przestrzennej z
jednego zamocowania

* Unikatowa technologia, optyczny pomiar skrecen we wszystkich kierunkach
i komunikacja za pomocg $wiattowodu

System ballbar QC20-W

* Najczesciej uzywany system do oceny stanu technicznego obrabiarek

¢ Redukuje czasy przestojow, ilos¢ brakéw i koszty kontroli

Sprawdzian AxiSet Check-Up™ do obrabiarek

e Szybki pomiar doktadnosci osi obrotowych na obrabiarce

¢ Dokfadne wykrywanie i raportowanie btedéw weztéw kinematycznych osi obrotowych

it
Przyrzad do kontroli maszyn

¢ Monitorowanie wydajnosci pomiaréw przestrzennych do maszyn wspétrzednosciowych

* Weryfikacja doktadnosci przestrzennej zgodnie z wymogami normy BS ISO 10360-2

Laserowy przetwornik potozenia z interfejsem RSU10
firmy Renishaw

¢ Pomiar osi liniowych w instalacjach o niewielkich rozmiarach

e Zgodnos¢ z pakietami oprogramowania kalibracyjnego firmy Renishaw
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Informacje o systemie XR20-W

Dane techniczne systemu

System XR20-W

Maks. predkos$¢ posuwu (>5° obrotu osi) 10 obr./min

Maks. predkos$¢ posuwu (<5° obrotu osi) bez ograniczen

Wysokos¢ 130 mm

Srednica @100 mm (150 mm na ptycie montazowej)

Masa 1,2 kg (zestaw 6,5 k@)

Interfejs Integralne tacze USB, brak oddzielnego interfejsu

Parametry robocze

Os obrotowa (z systemem XL-80)

Dokfadnos¢ +1 sekunda tukowa (w temperaturze 20°C)
Rozdzielczosé 0,1 sekundy tukowej

Zakres Od 0° do 360°

Dokfadno$é +1,2 sekunda tukowa (w temperaturze 20°C)
Rozdzielczo$¢ 0,1 sekundy fukowej

Zakres Od 0° do 360°

Komunikacja radiowa

Urzadzenie komunikaciji bezprzewodowej klasy 1

Odlegtos¢ komunikaciji Typowo 10 m

Bateria (wielokrotnego tadowania)

Dane techniczne

Prad maks. 3,7 V pradu stafego

Trwafos$¢ baterii 3 godziny standardowej pracy (dla nowych baterii)
Zasilanie

Zasilacz USB

Ekranowany USB2 Tryb szybki i wolny

Dla kabli o diugosci mniejszej niz 3 m 28AWG/2C (sygnaty), +24 AWG/2C (zasilanie)

Skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem firmy Renishaw lub odwiedz witryne www.renishaw.pl/contact

15
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Polska www.renishaw.pl

Informacje o Renishaw

Renishaw jest $wiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogata historie innowacyjnych dokonan

w zakresie rozwoju i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym
poziomie technologicznym, ktdre podnoszg wydajnos¢ proceséw, poprawiajg jakos¢ produkcji oraz oferujg efektywne
rozwigzania automatyzacyjne.

Swiatowa sie¢ filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientow.

Oferta Renishaw obejmuje:

* Systemy wytwarzania przyrostowego i odlewnictwa prézniowego umozliwiajgce projektowanie, prototypowanie i produkcje
* Systemy skaningowe protetyki stomatologicznej CAD/CAM oraz produkcje gotowych struktur

* Systemy przetwornikdw obrotowych oraz przemieszczen liniowych i katowych

¢ Mocowania dla maszyn wspdétrzednos$ciowych (CMM)

* Urzadzenia do pomiaréw poréwnawczych wielko$ci geometrycznych

* Urzadzenia do szybkich i precyzyjnych pomiaréw laserowych w trudnych warunkach $rodowiskowych
e Systemy laserowe do wzorcowania oraz urzgdzenia diagnostyczne do maszyn

¢ Urzagdzenia medyczne do zastosowan w neurochirurgii

* Sondy oraz oprogramowanie do ustawiania i pomiaru czesci a takze narzedzi na obrabiarkach CNC
* Mikrospektrometry ramanowskie do nieniszczgcej analizy materiatéw

* Gtowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspétrzednosciowych

e Trzpienie do zastosowan pomiarowych na maszynach wspétrzednosciowych i obrabiarkach

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw znajduja sie na www.renishaw.pl/kontakt

FIRMA RENISHAW DOLOZYtA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACJI,

JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,

W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BtEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

© 2011-2018 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Firma Renishaw rezerwuje prawo do zmian danych technicznych bez powiadomienia. L - 9 9 2 0 - 0 1 2 6 - 0 6
RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy Renishaw sg zastrzez i znakami toy ymi firmy Renishaw plc w Wielkiej Brytanii i innych

krajach. apply innovation oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii. Nr katak)gowy: L-9920-0126-06-A
Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy produktow uzyte w niniejszym dokumencie sa nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub zastrzezonymi WydanO' 02.2019

znakami towarowymi nalezacymi do ich wiascicieli.



