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Vastuuvapautuslauseke

Renishaw on néahnyt huomattavasti vaivaa sen
eteen, ettei tdssa asiakirjassa olisi virheita ja
puutteita. Renishaw ei kuitenkaan anna mitaan
takuita asiakirjan sisaltoa koskien ja
nimenomaisesti kieltda kaikenlaisten
sisaltyvien takuiden olemassaolon. Renishaw
pidattaa itselleen oikeuden tehda muutoksia
tahan asiakirjaan ja asiakirjassa kuvattuun
tuotteeseen ilman erillisté iimoitusta.

Tavaramerkit

Kaikki tassa asiakirjassa kaytetyt tavaramerkit
ja tuotenimet ovat omistajiensa tuotenimia,
tavaramerkkeja tai rekisteroityja
tavaramerkkeja.



Turvallisuus
Tietoja kayttajalle

Varo odottamattomia liikkeita. Kayttajan tulee
pysytella mitta-anturin paan/lisélaitteen/mitta-
anturiyhdistelmien koko kayttdalueen
ulkopuolella.

Kasittele paristoja ja havita ne valmistajan
ohjeiden mukaan. Kayta ainoastaan suositeltuja
paristoja. Ala paasta paristojen koskettimia
kosketuksiin muiden metalliesineiden kanssa.

Silmien suojaaminen on suositeltavaa kaikissa
kayttotarkoituksissa tydstokoneiden kaytto ja

koordinaattimittakoneen kayttd mukaan luettuna.

Saat tarkempia tietoja koneen toimittajan
kayttdohjeista.

Tietoja koneen toimittajalle

Koneen toimittajan vastuulla on varmistaa, etté
kayttéja on tietoinen sen kayttdon liittyvista
vaaratekijoistd Renishaw’'n
tuotedokumentaatiossa mainitut vaaratekijat
mukaan lukien ja varmistaa, ettd asiakas saa
asianmukaiset suojalaitteet ja varmistimet.

Tietyissa olosuhteissa mitta-anturin signaali
saattaa virheellisesti ilmaista mitta-anturin
kytkeytynytta tilaa. Ala pysayta koneen liiketta
mitta-anturin signaalien perusteella.
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TURVALLISUUS

Ainoastaan patevat henkil6t voivat saataa
kytkimia tai vaihtaa sulakkeita.
Yksikot on kytkettava irti verkkovirrasta
ennen kansien poistamista.

JARJESTELMAN LITEOPPAAT
(SAATAVINA ENGLANNINKIELISINA)

Kuvaus Osanro
Optinen moduli (OMM)  H-2000-5044
Ml 12-interface  H-2000-5073
Optinen moduli interfacella (OMI)  H-2000-5062
PSU3-virtaldhdeyksikké ~ H-2000-5057

TAKUU

Takuuaikana huoltoa vaativat laitteet on
palautettava toimittajalle. Takuu raukeaa, jos
Renishaw-laitetta on kaytetty vaarin tai
valtuuttamaton henkild on yrittdnyt korjata tai
saataa laitetta.

LAITTEISIIN TEHDYT MUUTOKSET
Renishaw pidattaa itselleen oikeuden tehda
laitteisiin teknisid muutoksia ilman erillisté
iimoitusta.

CNC-KONE

CNC-tyostokoneita saavat kayttaa ainoastaan
patevéat henkilét valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

MITTA-ANTURIN KUNNOSAPITO

Pidé jarjestelman komponentit puhtaina ja
kéasittele mitta-antureita kuten tarkkuustydkalua
kuuluu kasitella.

MITTA-ANTURIN IP-LUOKITUS X8
PATENTTI-ILMOITUS

MP10-mitta-antureiden ja samankaltaisten mitta-
antureiden ominaisuudet ovat yhden tai
useamman seuraavista patenteista ja/tai
patenttihakemuksista alaisia:

EP 0390342
EP 0695926

JP 2,945,709 US 4636960
US 5,040,931

US 5,669,151



TOIMINTATILAT

Toimintatilat
MP10-mitta-anturilla on kaksi toimintatilaa.

1. Valmiustila - OMP kéayttaa vahaista
virtaa ja odottaa passiivisesti
kaynnistyssignaalia.

2. Toimintatila — aktivoidaan yhdella alla
kuvatuista menetelmisté. Mitta-anturi
lahettdd signaaleja ainoastaan
toimintatilassa.

Viive

MP10:n kytkeminen paalle/pois paalta
MP10-kaksiasentokytkin, kaytdssa ainoastaan kun MP10 on
OMP:n ja OMM/OMI:n péaallekytkenté-/irtikytkentaalueella.

Kun mitta-anturi on kytketty paalle, se voidaan kytkea pois
paalta vasta viiveen jalkeen. Viiveen tehdasasetus on 5
sekuntia. Vaihtoehtoisesti se voidaan asettaa 9 sekuntiin
mitta-anturin sisdisesta kytkimestd. Samanlainen viive
toteutuu myos paalta kytkemisen jalkeen ennen kuin mitta-

anturi voidaan kytkea uudelleen péaalle.

KAYNNISTYS

KYTKEMINEN POIS PAALTA

Kéaynnistysvaihtoehdot valitaan MI 12:n tai OMI:n

kytkinasetusten mukaan - katso Ml 12:n tai

OMI:n kayttdopasta.

1. Manuaalinen k&ynnistys (optinen kaynnistys)
- MI 12:n kaynnistyspainike.

2. Konekaynnistys (optinen kaynnistys) —
optinen kaynnistys ohjelmiston
M-koodikomennon kautta - tehdasasetus.

3. Automaattinen kdynnistys (optinen
kaynnistys) saa jarjestelméan lahettamaan
optisen kaynnistyssignaalin kerran sekunnissa
eik& vaadi koneohjaustuloa.

Huomaa: Automaattista kaynnistysta ei pida

valita, kun MP10 on asetettu vaihtoehtoon optinen

kaynnistys / optinen katkaisu. (Automaattinen
kaynnistyssignaali pakottaa MP10:n kytkeytym&an
paalle ja sitten pois paaltéa 5 tai 9 sekunnin vélein).

Kéaynnistyksen jalkeen kuluu viiveaika ennen
kuin mitta-anturi voidaan kytkea pois paalta.

Katkaisuvaihtoehdot valitaan mitta-anturin

sisdisesta kytkimesté — katso viereinen taulukko.

1. Optinen kdynnistys ja ajastinkatkaisu
(aikakatkaisu), tehdasasetus.
Ajastinkytkin palauttaa mitta-anturin
automaattisesti valmiustilaan 33 tai 134
sekunnin jalkeen. Ajastimen tehdasasetus on
134 sekuntia. 33 sekunnin vaihtoehto valitaan
asettamalla mitta-anturin siséinen kytkin
uudelleen. Joka kerta, kun mitta-anturi liipaisee
toimintatilan aikana, ajastimeen asetetaan
uudet 33 tai 134 sekuntia.

Huomaa: Mitta-anturin paalla ollessa vastaanotettu

kaynnistyssignaali asettaa mydskin ajastimeen

uudet 33 tai 134 sekuntia.

2. Optinen kaynnistys ja optinen katkaisu
valinnainen
Optista katkaisua ohjataan ohjelmiston
M-koodilla. Viiveajat ovat kaytdssa.




Asetuskytkin / parannettu liipaisupiiri

Ainoastaan péatevéa henkild saa
muuttaa asetuksia

Poista mitta-anturin p&a voidaksesi
kasitella kytkimia ja liittimia.
ASETUSKYTKIN

Jarjestelmén asetukset on esitetty
vastapaata.

PARANNETTU LIIPAISUPIIRI
Runsaalle térinalle tai iskukuormille
altistuneet mitta-anturit saattavat antaa
vaaria lukemia. Parannettu liipaisupiiri
kohentaa mitta-anturin vastustuskykya
naille vaikutuksille. Kun piiri on
kaytdssa, mitta-anturin ulostuloon
tulee pysyva nimellinen 7 millisekunnin
viive. Talloin saattaa olla tarpeen
muuttaa ohjelmistoa mittauskarjen
suuremman Yylilikkeen sallimiseksi.

Parannetun liipaisupiirin aktivoimiseksi
johtolinkki siirretdédn manuaalisesti :

littimestd  SKT 1-2 (tehdasasetus)
litimeen  SKT 3-2 (kaytossa)
PIDA HUOLTA

PIDA KAIKKI KOMPONENTIT PUHTAINA —
ALA PAASTA MITTA-ANTURIIN
JAAHDYTYSNESTETTA TAI HIUKKASIA.

ALA KOSKE ELEKTRONISIIN
KOMPONENTTEIHIN KYTKINASETUSTEN
MUUTTAMISEN AIKANA.

ALA KAYTA KYTKIMEN SAATOON
KARKEA TAI KYNAA.

ASETUSKYTKIN

1 VIVE 2 AIKAKATKAISU
5 sekuntia 33 sekuntia
(tehdasasetus)
ON
ol | -
1 2 3
1 VIVE N
9 sekuntia 2 AIKAKATKAISU

134 sekuntia
(tehdasasetus)

3 TILA

Optinen kaynnistys

Optinen katkaisu

3 TILA
Optinen kaynnistys
Ajastinkatkaisu
(tehdasasetus)

PARANNETTU LIIPAISUPIIRI

Kohdista paa ja OMP:n koskettimet ennen
paan sovittamista OMP:hen
Ala kierra paata sen ollessa OMP:n
kotelossa

ASETUSKYTKIN
»
LITIN (SKT) 1-2

Rasvaa O-rengas ennen paan
sovittamista uudelleen

LITIN (SKT) 2-3

PARANNETTU
PIRI




Mittauskarjen jousipaineen s&éto - mittausvoima

Mitta-anturin siséisen jousipaineen
ansiosta mittauskarki pysyy yhdessa
asennossa ja palaa tdéhan asentoon
jokaisen mittauskarjen taivutuksen
jalkeen. Renishaw asettaa
mittauskérjen jousipaineen. Kayttaja
saa saataa jousipaineen vain
erikoistapauksissa, esim. kun kone
tarisee liikaa tai paine on riittdmaton
mittauskérjen painon
kannattelemiseen.

Séaataaksesi jousipaineen irrota mitta-
anturin paa, jotta paaset kasiksi
jousipaineen saatoruuviin. Loysaa
lukitusmutteri ja kd&nna saatéruuvia
vastapaivaan vahentagksesi painetta
(herkempi) tai myotapaivaan
lisatéksesi painetta (jaykempi).
Rajoitin estda saatdruuvin liiallisesta
kiristamisesta aiheutuvat vauriot.

Kiristé lopuksi lukitusmutteri
momenttiin 1 Nm ja asenna mitta-
anturin paa.

VARMISTA, ETTA OMP PYSYY
PUHTAANA. ALA PAASTA MITTA-
ANTURIIN JAAHDYTYSNESTETTA TAI
HIUKKASIA.

MITTAUSKARJEN JOUSIPAINEEN
SAATO JA MUUN TYYPPISTEN KUIN
KALIBROINNISSA KAYTETYN
MITTAUSKARJIEN KAYTTO SAATTAA
AIHEUTTAA TOISTOKYVYN
POIKKEAMISEN KOESTUSTODISTUKSEN
TULOKSISTA.

Lukitusmutteri 7 mm AF

Rajoitin
Saatoruuvi

Mitta-anturi

Mittakarki

2,5 mm AF

Kohdista kosketusnastat ennen
mitta-anturin paén kytkemista

ALA kierra mitta-anturin paata
sen ollessa OMP:n kotelossa




Varren asennus / mittauskarjen keskidinti

Mittauskarjen keskidintiin kaytetdan kahta

mitta-anturin/varren saatoa.

1. Saatolevy
Sivuttaissadatélevy mahdollistaa mitta-anturin
liukumisen varren paatypinnan poikki.

2. Saatolevyn ja keskitkuulan yhdistelméa
Sivuttaissaatolevy + keskidkuula,
kayttdtarkoituksiin joissa mittauskéarjen varren
taytyy olla yhdensuuntainen porausreian
reunan kanssa varren kosketuksen
valttamiseksi.

Mittauskarjen keskittaminen

Mittauskérjen kohdistuksen karan keskiviivaan

tarvitsee olla vain silmamaarainen seuraavia

tapauksia lukuun ottamatta.

Keskiokuula
(lisévaruste)

OMP:n/séatélevyn ruuvi

Paristokansi

Tiiviste

MP10-mitta-anturi

Saatdlevy

Kannen ruuvi

1. Kun kaytetdan mitta-anturin
vektoriohjelmistoa.

2. Kun koneen ohjausohjelmisto ei voi
kompensoida mittauskéarjen poikkeamaa.

Mittakarjen paikan tarkistaminen
Mittakarjen péaan ja varren paikka maaritetaan
herkélla (alle 0,2 Nm) mittakellolla tai
saatotulkilla.

Vaihtoehtoisesti voit kierittdd mitta-anturia
tasaista pintaa vasten. Kohdistus on oikea, kun
mittakarjen pallon etdisyys tasaisesta pinnasta
pysyy muuttumattomana.

Varsi




1.

Mitta-anturin/varren asennus saatélevylla
Vaihe 1 mitta-anturin/varren asennus

Poista pariston kannet ja paristo — katso s.
8.

Kiristd mitta-anturin/sdatdlevyn ruuvit A
momenttiin 5,1 Nm erityisella 4 mm
kuusiokoloavaimella (toimitetaan
tydkalusarjan mukana).

Ldysé&a taysin nelja ruuvia B.

Rasvaa kaksi ruuvia C ja sovita ne varteen.

Sovita mitta-anturi varteen ja keskitd mitta-
anturi silmamaaraisesti suhteessa varteen.
Kiristé osittain ruuvit C momenttiin 2 -

3 Nm.

Asenna mitta-anturi-/varsiyhdistelmé&
koneen karalle.

Huomaa:
1. SAADON AIKANA ON VAROTTAVA MITTA-

ANTURIN KIERTAMISTA SUHTEESSA
VARTEEN.

JOS MITTA-ANTURI-/VARSIYKSIKKO
PUTOAA VAHINGOSSA, SEN KESKIOINTI
ON TARKASTETTAVA.

ALA LYO TAI KOPAUTA MITTA-ANTURIA
KESKEISYYDEN SAAVUTTAMISEKSI.

Erityinen 4 mm
lyhytvartinen
kuusiokoloavain

MITTA-ANTURI

Saatélevy
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Mittauskarjen keskitys saatdlevylla

Vaihe 2 keskiointi

7.

10.

11.

Jokainen neljasté ruuvista B siirtda mitta-
anturia suhteessa varteen X- tai Y-
suunnassa painetta lisattdessa. Kirista
ruuvit yksitellen ja portaittain.

Kun mittauskarjen paan ylikulku on alle
20 pm, kirista ruuvit C taysin momenttiin
6-8Nm.

Lopullista keskitysta varten kayta ruuveja
B mitta-anturin siirtdmiseen |6ysaamalla
kahdella kuusioavaimella portaittain
toiselta puolelta ja kiristamalla
vastapaista ruuvia.

Mittauskérjen p&an 5 pm keskeisyys
pitdisi saavuttaa.

On tarkeda, etta kaikki nelja ruuvia B
kiristetdan momenttiin 1,5 - 3,5 Nm, kun
lopullinen keskidinti on saavutettu.

Kun keskiointi on suoritettu, kiinnita
paristo ja kannet — katso s. 8.

2,5 mm AF

4 mm AF

M

MITTA-ANTURI

Saatblevy

N SO




Mitta-anturin/varren asennus saéatolevylla + keskidkuulalla

Vaihe 1 mitta-anturin/varren asennus

1. Poista paristokannet ja paristo — katso s. 8.
Poista sitten saatdlevy mitta-anturin
rungosta.

2. Sovita sitten saatdlevy takaisin mitta-
anturin runkoon siten, etta @8 mm
keskiokuula on saatélevyn ja mitta-anturin
vélissa. Kirista kiinnitysruuvit A kevyesti
kayttéen erityistd 4 mm kuusiokoloavainta
(toimitetaan tyokalusarjan mukana).

3. Ldysaa taysin ruuvit B.
4. Rasvaa ruuvit C ja sovita ne varteen.

5. Sovita saatolevylla ja keskidkuulalla
varustettu mitta-anturi varteen ja keskita
mitta-anturi silmamaaraisesti suhteessa
varteen. Kirista osittain ruuvit C momenttiin
2-3Nm.

6. Asenna mitta-anturi-/varsiyhdistelma
koneen karalle.

Huomaa:

1. SAADON AIKANA ON VAROTTAVA MITTA-
ANTURIN KIERTAMISTA SUHTEESSA
VARTEEN.

2. JOS MITTA-ANTURI-/VARSIYKSIKKO
PUTOAA VAHINGOSSA, SEN KESKIOINTI
ON TARKASTETTAVA.

3. ALALYO TAI KOPAUTA MITTA-ANTURIA
KESKEISYYDEN SAAVUTTAMISEKSI.

Erityinen 4 mm
lyhytvartinen
kuusiokoloavain

Saatolevy

11
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7.

10.

11.

12.

Mittauskarjen keskitys sdatdlevylla + keskiokuulalla
Vaihe 2 keskitys

Tarkista mittapéan kohdistus suhteessa
kartion keskidreikdan. Jos kohdistusta
tarvitaan, niin séada sita ruuveilla A ja
kirsitd ne lopuksi momenttiin 5,1 Nm.

Jokainen neljasta ruuvista B siirtda mitta-
anturia suhteessa varteen X- tai Y-
suunnassa painetta lisattdessa. Kirista
ruuvit yksitellen ja portaittain.

Kun mittauskéarjen paan ylikulku on alle
20 pm, kirista ruuvit C taysin momenttiin
6-8Nm.

Lopullista keskitysté varten kayté ruuveja
B mitta-anturin siirtdmiseen ldysaamalla
kahdella kuusioavaimella portaittain
toiselta puolelta ja kiristamalla
vastapéista ruuvia.

Mittauskarjen paan 5 pum keskeisyys
pitéisi saavuttaa.

On tarkeéaa, etta kaikki nelja ruuvia B
kiristetadn momenttiin 1,5 - 3,5 Nm, kun
lopullinen keskeisyys on saavutettu.

Kun keskitys on suoritettu, asenna
paristo ja kannet — katso s. 8.

2,5 mm AF

A

MITTA-ANTURI

Erityinen 4 mm
lyhytvartinen
kuusiokoloavain

4 mm AF

Saatblevy
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Huolto ja kunnossapito

TURVALLISUUS
KATKAISE VIRTA SAHKOLAITTEIDEN SISALLA TYOSKENNELTAESSA

MITTA-ANTURI ON TARKKUUSTYOKALU, KASITTELE SITA VAROVAISESTI
JA VARMISTA, ETTA SE ON TUKEVASTI KIINNITETTY ALUSTAANSA

Vaikka Renishaw’n mitta-anturit vaativatkin vain vahan huoltoa, mitta-anturin
suorituskyky heikkenee mikali likaa, lastuja tai nestetta paédsee sisélle sinetdityihin
osiin. Pida siksi kaikki komponentit puhtaina sek& rasvattomina ja 6ljyttémina.
Tarkista saanndllisesti, ettei johdoissa ole vaurioita, korroosiota tai l16yhié liitoksia.

MURTOSOKKA TERASVARRELLA VARUSTETTUIHIN MITTAKARKIIN - lisavaruste

Mikali mittakarjen yliliike on liiallinen, murtosokalla varustettu varsi on
suunniteltu murtumaan, jotta mitta-anturi ei vaurioituisi.

Murtosokalla varustetun mittakérjen sovittaminen mitta-anturin Murtuneen varren poistaminen
Varo painamasta murtosokkaa
kokoonpanon aikana

Huomaa: MURTOSOKKAA EI KAYTETA KERAAMISELLA VARRELLA VARUSTETUISSA MITTAUSKARJISSA
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MITTA-ANTURIN KALVOT

Kaksi kalvoa suojaa mitta-
anturimekanismia
jaéhdytysnesteelta ja tyostojatteilta
riittdvassa maérin normaaleissa
tydolosuhteissa.

Kayttajan tulisi tarkastaa ulompi
kalvo sadanndllisesti vaurioiden ja
jaéhdytysnesteen vuotojen
havaitsemiseksi. Mikéli vaurio tai
vuoto on ilmeinen, vaihda ulompi
kalvo.

Ulompi kalvo kestaa
jaéhdytysnestetta ja oljyja. Jos
ulompi kalvo kuitenkin vaurioituu,
sisékalvo saattaa heikentyéa
altistuessaan pitempiaikaisesti
eréille jadhdytysnesteille ja oljyille.

Kayttaja ei saa poistaa sisékalvoa.
Mikali kalvo vaurioituu, mitta-anturi
on palautettava myyjalle korjausta
varten.

Kalvon tarkistus

MITTAUSKARJEN PIDIKE ULOMPI KALVO

SISAKALVO

MITTAKARKI 1 12

MITTAUSKARKITYOKALU

Rasvaa
kevyesti tama
kohta

VAROITUS:
ALA KOSKAAN YRITA POISTAA KALVOA METALLIESINEEN AVULLA




ULOMMAN KALVON TARKISTUS

1. Poista mittakarki

2. Ruuvaa irti etukansi.

3. Tarkista, onko ulommassa
kalvossa vaurioita.

4. Poista ulompi kalvo tarttumalla
siihen lahelta keskikohtaa ja
vetamalla yléspain.

SISAKALVON TARKISTUS

5. Tarkista, onko sisdkalvossa
vaurioita.

Mikali kalvo on vaurioitunut,
palauta mitta-anturi myyjalle
korjausta varten.

ALA POISTA SISAKALVOA
ULOMMAN KALVON VAIHTAMINEN 7 9
6. Ruuvaa tydkalu kokonaan

mittakarjen pidikkeeseen.

Sovita uusi kalvo paikalleen.

Kalvon taytyy olla mittakarjen
pidikkeen uran keskella.

9. Paina kalvoa, jotta sisélle jaanyt
ilma paéasee ulos.

10. Poista tyokalu.
11. Levitad etukannen alapinnalle
kevyesti keskipaksua rasvaa.

Sovita sitten kansi takaisin
paikalleen ja kirista.

12. Sovita mittakarki takaisin
paikalleen.
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Vianetsinta

Mikali olet epavarma, ota yhteytta mitta-anturin myyjaan.

MITTA-ANTURI EI KYTKEYDY PAALLE

Mitta-anturi on jo
kytketty paalle.

Purkaantunut
paristo.

Paristo asennettu
vaarin.
Mitta-anturia ei ole
kohdistettu oikein

OMM/OMI:n
kanssa.

Séade poikki.

OMM/OML:n
signaali liian heikko.

MI 12 tai OMI, ei
jannitetta.

Jos tarpeellista, kytke mitta-
anturi pois paalta.

Vaihda paristo.
Tarkista pariston asennus.

Tarkista kohdistus ja
OMM/OMI:n kiinnitys.

Tarkista, onko OMM/OMI:n
ikkuna puhdas/ poista este.

Katso suorituskykyaluetta.

Tarkista, ettd 24 V
virransyottd on
katkeamaton. Tarkista
kytkennat ja sulakkeet.

MITTA-ANTURI PYSAHTYY KESKEN

TYOKIERRON
Séade poikki.

Mitta-anturin
térmays.

Vaurioitunut johto.

Virransyottd
katkennut.

Mitta-anturi ei voi
l6ytaa kohdepintaa.

Tarkista OMI:n/MI 12:n
virhemerkkivalo. Poista
este.

Etsi syy ja korjaa.

Tarkista johdot.

Tarkista virransyotto.

Osa puuttuu tai on poissa
paikoiltaan.

MITTA-ANTURI TORMAA

Tarkista mitta-anturi
kayttamalla
tydkalunasetusmitta-anturin
signaaleja.

Tyokappale sulkee mitta-
anturin radan.

Mitta-anturin pituuden
kompensointi puuttuu.

Kun kummatkin jarjestelmat
ovat aktiivisia, eristé
tyokalunasetusmitta-

anturi.

Tarkista mittausohjelmisto.

Tarkista mittausohjelmisto.

MITTA-ANTURIN HEIKKO TOISTOKYKY

Osassa oleva tyOstojate.

Toistotarkkuus
tyokalunvaihdon kanssa on
huono.

Mitta-anturin valja asennus
varteen/ldyhasti kiinni oleva
mittauskarki.

Mitta-anturin suunta 180°
kalibroituun paikkaan
nahden tai M19:n
suunnasta johtuen.

Kalibrointia tai
kompensoinnin paivitysta ei
suoriteta.

Kalibrointi- ja
mittausnopeudet eivéat
vastaa toisiaan.

Kalibroitu asema on
siirtynyt.

Mittaus tapahtuu
mittauskarjen jattaessa
pinnan.

Puhdista osa.

Tarkista mitta-anturin
toistokyky kayttamalla
yksipisteliiketta.

Tarkista ja kiristé tarpeen
mukaan.

Tarkista mitta-anturin

paikka ja keskitys.

Tarkista mittausohjelmisto.

Tarkista mittausohjelmisto.

Tarkista paikka.

Tarkista mittausohjelmisto.




Vianetsinta
Mikali olet epdvarma, ota yhteyttd mitta-anturin myyjaan.

MITTA-ANTURIN HEIKKO TOISTOKYKY jatkuu

Mittaus tapahtuu koneen
kiihdytys- ja hidastusalueilla.

Mittauspaan syottdnopeus on
liilan suuri.

Lampétilan vaihtelu aiheuttaa
liiallista koneen ja
tyokappaleen liiketta.

Koneen toistokyky on heikko
l6yhasti kiinnitetyista
paikoitusantureista, tiukoista
liukujohteista ja/tai
onnettomuusvaurioista
johtuen.

Tarkista
mittausohjelmisto.

Suorita yksinkertaisia
toistokyvyn kokeita eri
nopeuksilla.

Minimoi lampétilan
muutokset. Tihenna
kalibrointivalia.

Tarkista koneen kunto.

MITTA-ANTURI EI KYTKEYDY POIS PAALTA

Mitta-anturi on
aikakatkaisutilassa.

Pydorittamalla kaynnistetty
mitta-anturi voidaan palauttaa
alkutilaan aikakatkaisutilan
aikana pyédrittamalla.

OMM/OMI kytkee mitta-
anturin vahingossa paalle.

Ei nakoyhteytta mitta-anturin
ja OMM/OML:n valilla.

Odota véhintaéan 2 min
20 sek mitta-anturin

kytkeytymista pois paalta.

Kéayta kevyempia
mittakarkid. Tarkista
aikakatkaisutoiminnon
kaytto.

Lis&aa etaisyytta mitta-
anturin ja OMM/OMI:n
valilla. Pienenna
OMM/OMI:n signaalin
voimakkuutta.

Varmista, etta
nakoyhteys sailyy.

MITTA-ANTURIN TILAMERKKIVALO EI SYTY

Paristo asennettu vaarin Tarkista pariston asennus.
MI 12:N VIRTAMERKKIVALO EI SYTY, KUN VIRTA
ON PAALLA

Kosketusvirhe. Tarkista kaikki kytkennat.

Sulake palanut. Etsi ja vaihda palanut

sulake.

Véaaranlainen
verkkovirta.

Tarkista, etta verkkovirta on
tasavirta, 24 V.

MI 12:N ALHAISEN PARISTOJANNITTEEN
MERKKIVALO PALAA JATKUVASTI

Paristo asennettu vaarin. Tarkista pariston asennus.

Purkaantunut paristo. Vaihda paristo.

MITTA-ANTURIN TILAMERKKIVALO PALAA
JATKUVASTI
Paristojannite liian
alhainen kayttoa varten.

Vaihda paristo.
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Vianetsinta

Mikali olet epavarma, ota yhteytta mitta-anturin myyjaan.

MITTA-ANTURI LAHETTAA VAARIA LUKEMIA

Vaurioituneet johdot.

Sé&hkdinen hairid.

Jéarjestelman toimintahairio tai ajoittaiset
virheet.

Huonosti séadetty virtalahde.
Koneen liiallinen tarina.

Loyhasti kiinni olevat alustat tai
mittauskarjet.

Tarkista johto ja vaihda se, jos havaitset vaurioita.

Siirré signaalijohdot erilleen suurvirtajohdoista

Jéarjesté suojaus voimakkaita valonléhteita kuten ksenonséteita
vastaan.

Eristda OMM séhkdisesti koneesta maasilmukan mahdollisuuden
ehkaisemiseksi.

Varmista, ettei mitta-anturijarjestelméan valittémassa
laheisyydessa ole kaarihitsauslaitteita, stroboskooppeja tai muita
voimakkaita valonléhteita.

Tarkista, etta virtalahde on oikein saadetty.
Eliminoi tarina.

Tarkista ja kirista 10yhat liitokset.

MITTA-ANTURI EI ASETU UUDELLEEN PAIKOILLEEN OIKEIN

Mitta-anturin liipaisu tapahtunut uudelleen

paikoilleen asetettaessa.

Sisakalvo ja/tai ulompi kalvo on
vahingoittunut.

Siirra mittauskarki pois tydkappaleen laheisyydesta.

Tarkista/vaihda ulompi kalvo.
Palauta mitta-anturi myyjélle, mikéli sisékalvo on vahingoittunut.




Osaluettelo Mainitse osanumero laitteita tilatessasi

Tyyppi Osanro Kuvaus

MP10-sarja A-2033-1101 | MP10 35° mitta-anturi + paristo, mittakarki, OMM, MI 12-interface ja tydkalusarja.

MP10-sarja A-2033-1102 | MP10 70° mitta-anturi + paristo, mittakarki, OMM, MI 12-interface ja tykalusarja.

MP10 A-2033-1099 | MP10 35° mitta-anturi + paristo ja @8 mm keskiokuula — tehdasasetettu
aikakatkaisuun.

MP10 A-2033-1100 | MP10 70° mitta-anturi + paristo ja @8 mm keskiokuula — tehdasasetettu
aikakatkaisuun.

MP10 A-2033-1115 | MP10 35° mitta-anturi + paristo ja @8 mm keskiokuula — tehdasasetettu optiseen
katkaisuun.

MP10 A-2033-1116 | MP10 70° mitta-anturi + paristo ja @8 mm keskiokuula — tehdasasetettu optiseen
katkaisuun.

MP10 OMP A-2085-0080 | MP10 35° OMP-sarja ja lisévarusteet.

MP10 OMP A-2085-0081 | MP10 70° OMP-sarja ja lisdvarusteet.

LISAVARUSTEET

Mittakarki A-5000-3709 | PS3-1C keraaminen mittakarki, 50 mm pitk&, @6 mm kuulalla. Taydellinen
mittakéarkien luettelo Renishaw’n mittakérkioppaassa H-1000-3200.

Murtosokkasarja | A-2085-0068 | Murtosokkasarjaan kuuluu: Kaksi murtosokalla varustettua mittakarjen vartta sekéa
ruuviavain

Murtosokka M-2085-0069 | Murtosokalla varustettu mittauskérjen varsi.

Ruuviavain P-TLO9-0007 | Ruuviavain murtosokalla varustettua mittauskérjen vartta varten.

Paristo P-BT03-0001 | 9 V alkaliparisto.

DK1 A-2051-7105 | Mitta-anturin ulomman kalvon vaihtosarja.

Varsi Mtg A-2107-0123 | Varren sovitinsarja ruostumattomasta teréksestéa.

Tyodkalusarja A-2085-0020 | MP10:n mitta-anturitytkalusarja, jossa seuraavat tykalut: @1,98 mm
mittakéarkitydkalu ja kuusioavaimet 1,5 mm AF, 2,0 mm AF, 2,5 mm AF (kaksi),
3,0 mm AF ja 4,0 mm AF (lyhyt).

OMM A-2033-0576 | OMM ja johto @5,1 mm x25m.

Ikkunasarja A-2115-0002 | OMM/OMI:nikkunanvaihtosarja.
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Osaluettelo Mainitse osanumero laitteita tilatessasi
Tyyppi Osanro Kuvaus
LISAVARUSTEET jatkuu

Piirikorttisarja A-2031-0043 OMM:n piirikortin vaihtosarja.

OMI A-2115-0001 OMI ja 8 metrin johto.

Jatkojohto M-2115-0045 10 metrin jatkojohto 12 x 7/0.2 OML:lle.

Jatkojohto M-2115-0046 20 metrin jatkojohto 12 x 7/0.2 OMl:lle.

Asennusteline A-2033-0830 OMM:n/OMI:n asennusteline kiinnitysruuveilla, aluslevyillé ja muttereilla
varustettuna.

M1 12 A-2075-0142 Ml 12-interface.

MI 12-B A-2075-0141 MI 12-interface-kortti.

Paneeliasennussarja | A-2033-0690 Paneeliasennussarja Ml 12-interfacelle.

PSU3 A-2019-0018 PSU3-virtalahdeyksikko 85-264 V.

JATKO-OSAT ja SOVITIN

MPE1 A-2033-6571 MPE1-jatkopala, @62 x 100 mm pitka, varustettu kiinnitysruuveilla
ja aluslevyilla.

MPE2 A-2033-6595 MPE2-jatkopala, @62 x 150 mm pitkd, varustettu kiinnitysruuveilla
ja aluslevyilla.

MPE3 A-2033-6667 MPES3-jatkokopala, @62 x 200 mm pitké&, varustettu kiinnitysruuveilla
ja aluslevyilla.

MAG6 A-2063-7774 MAG-sovitin — mahdollistaa LP2-mitta-anturin k&dyton MP10-mitta-anturin
sijasta.

LPE1 A-2063-7001 LPE1-jatkovarsi, @25 x 50 mm pitka.

LPE2 A-2063-7002 LPE2-jatkovarsi, @25 x 100 mm pitka.

LPE3 A-2063-7003 LPE3-jatkovarsi, @25 x 150 mm pitka.

OHJELMISTO
Ohjelmisto — mittausohjelmisto tydstdkoneille — katso tietolomake H-2000-2289.
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