Broschire: Maschinelle Bearbeitung von
Gussteilen aus dem Automobilbau

apply innovation™




* Sicherung der Genauigkeit

¢ Gleichbleibend

¢ Verwendung innerhalb

interpolierter Merkmale.

hohe Qualitat der
Oberflachenbeschaffenheit.

vorbeugender Wartungsplane.

Messung der Korrekturen fur Werkzeuglange und
-durchmesser.

Bestatigung der erwarteten Werkzeugkonfiguration.

Genauigkeitskontrolle an Merkmalen mit Bohrungen
oder Gewinden oder bearbeiteten Merkmalen, die
schwer zugéanglich sind.

Schnelle und automatische Erkennung von
Werkzeugbruch.

Prifung und Einstellung kritischer
Maschinenausrichtungen und Positionen der
vierten Achse.

Einstellung der Referenzposition fur das
Spannsystem.

Kompensation der thermischen Ausdehnung von
Maschine und Werksttcken.

Viele Branchen setzen GieBteile oder
vergleichbare Umformtechniken ein,
um endkonturnahe Teile zu fertigen.

Kritische Merkmale benétigen fir den
endgultigen Feinschliff aber immer noch die
Préazisionsbearbeitung mit CNC-Maschinen.
Die Renishaw Technologie ermdglicht eine

gleichbleibende Produktqualitat bei weniger
Ressourcen. Prozesse in der Herstellung werden

automatisiert, sodass die Fertigungskosten sinken.




RENISHAW.

apply innovation™

Produktionsprozess-Pyramide
(Productive Process Pyramid™)
Dieser Fertigungsprozess basiert auf der

Anwendung des von Renishaw entwickelten
Grundgerusts zur Prozesskontrolle,

In-Prozess-Regelung

das durch die Produktionsprozess-

Pyramide veranschaulicht wird. Mdgliche / Prozesseinrichtung
Fehlerquellen werden eliminiert bzw.

Uberwacht, um eine hohe Produktivitat und / Prozessgrundlage
Fertigungskapazitat sicherzustellen.

www.renishaw.de/processcontrol

Das Equator™ Prifgerat praft
Teile direkt im Prozess

¢ Eine automatische Bauteilbestlckung ist durch das
wiederholgenaue Spannsystem ohne Zeitverluste im
Prozess méglich.

* Automatische Aktualisierung von Werkzeugkorrekturen
fir maschinell bearbeitete Merkmale auf Grundlage von
gemessenen Prozesstrends.

* MaBhaltigkeitsprifung der Teile zwischen den verschiedenen
Bearbeitungsvorgangen.

PH20 5-Achsen-
Messtastersystem
* Bietet riickfuhrbare Messungen.

* Stellt sicher, dass die gefertigten Teile die
Konstruktionsabsicht erfillen.

* Ermdglicht die Akkreditierung und
Abnahme.
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Uber Renishaw

Renishaw ist ein weltweit marktfihrendes Unternehmen im Bereich Fertigungstechnologie und steht fir Innovationen in
Produktentwicklung und -fertigung. Seit der Griindung im Jahre 1973 liefert Renishaw Spitzenprodukte zur Steigerung der
Prozessproduktivitdt und Erhéhung der Produktqualitét und bietet kostengiinstige Automatisierungslésungen an.

Ein weltweites Netzwerk an Tochtergesellschaften und Vertretungen bietet den Kunden vor Ort einen schnellen und
kompetenten Service.

Produkte:

¢ Generative Fertigung und VakuumgieBen flr Entwicklung, Prototypenbau und Kleinserienproduktion

* CAD/CAM und Scanner fir die Dentaltechnik

* Messsysteme flr hochgenaue Weg-, Winkel- und rotatorische Positionsbestimmung

* Aufspannsysteme flr Koordinatenmessmaschinen und Prifgerate

» Fertigungsnahe Prifgerate fur Serienteile

* Hochgeschwindigkeits-Lasermessungen und Uberwachungssysteme fiir den Einsatz in rauen Umgebungen

* Laserinterferometer und Kreisformmesssysteme zur Priifung der Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und
Koordinatenmessgeréaten

* Roboter fiir neurochirurgische Anwendungen

» Messtastersysteme und Software zum automatischen Einrichten, Uberwachen und Messen auf CNC-Werkzeugmaschinen
* Raman-Spektroskopie-Systeme fir zerstérungsfreie Materialanalyse

* Sensoren-Systeme und Software flir Messungen auf KMGs

* Tastereinsatze fir Messanwendungen auf KMGs und Werkzeugmaschinen

Kontaktinformationen finden Sie unter www.renishaw.de/Renishaw-Weltweit
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