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Przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy Gwarancja

Sprzet wymagajgcy sprawdzenia w ramach

Zastrzezenie gwarancji nalezy zwrdci¢ dostawcy.

FIRMA BENISHAW DOLO,ZYLA WSZELK,IC?H Przy zakupie sprzetu od firmy Renishaw
STABAN’ ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC obowigzujg, o ile nie uzgodniono inaczej na
TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU_ pisSmie, postanowienia gwarancji zawarte w
PUBLIKACJI, JEDNA!( NIE UDZIELA ZADNYCH  \WARUNKACH SPRZEDAZY firmy Renishaw.
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI' Nalezy zapozna¢ sie ze szczegotami gwarancji.
FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE

W NINIEJSZYM DOKUMENCIE. ® zaniedbywany, nieumiejetnie si¢ z nim
obchodzono, byt nieprawidtowo uzytkowany lub

Gtéwne wytaczenia z odpowiedzialnosci
gwarancyjnej wystepuja, jezeli sprzet byt

Znaki towarowe * byt modyfikowany lub w jakikolwiek
RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w $posob 'zrnier'liany, chyba ze na podstawie
logo firmy Renishaw sg zastrzezonymi znakami wczesniejszej zgody firmy Renishaw.

towarowymi firmy Renishaw plc w Wielkiej
Brytanii i innych krajach. apply innovation oraz
inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii
Renishaw sg znakami towarowymi firmy
Renishaw plc oraz jej filii.

Przy zakupie sprzetu od innego dostawcy,
nalezy skontaktowaé sie z nim w celu uzyskania
szczegotéw gwarancji.

Wprowadzanie zmian w sprzecie
Google Play i logo Google Play sg znakami

towarowymi firmy Google LLC. Firma Renishaw zastrzega sobie prawo

dokonywania zmian w specyfikacji technicznej
Apple and the Apple logo are trademarks of Apple bez obowiazku powiadamiania kogokolwiek o tych

Inc., registered in the U.S. and other countries. zmianach.

App Store is a service mark of Apple Inc.,

registered in the U.S. and other countries. Obrabiarki CNC

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy Obrabiarka CNC musi by¢ zawsze obstugiwana
produktow uzyte w niniejszym dokumencie sg zgodnie z zaleceniami instrukciji producenta przez
nazwami towarowymi, znakami towarowymi lub przeszkolony personel.

zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi

do ich wiasciciel. Obchodzenie sie z sonda

Elementy systemu nalezy utrzymywac w czystosci
i obchodzi¢ sie z sondg tak jak z precyzyjnym
przyrzgdem.
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Patenty

Funkcje sondy RMP400 i podobnych produktow
Renishaw podlegajg co najmniej jednemu
z nizej wymienionych patentéw i/lub zgtoszen

patentowych:

CN 100416216
CN 100466003
CN 101142461
CN 101171493
CN 101198836
CN 101287958
CN 101476859
CN 101482402

EP 1185838
EP 1373995
EP 1425550
EP 1457786
EP 1477767
EP 1477768
EP 1576560
EP 1613921
EP 1701234
EP 1734426
EP 1804020
EP 1866602
EP 1880163
EP 1893937
EP 1931936
EP 1988439
EP 2154471
EP 2216761

IN 215787

IN 234921

IN 8707/DELNP/2008
WO 2006/100508
WO 2004/057552
WO 2006/120403
WO 2006/134360
WO 2007/028964
JP 3967592

JP 4237051

JP 4575781

JP 4754427

JP 4773677

JP 4851488

JP 4852411

JP 5238749

JP 5283501

JP 5308811

JP 5357541

JP 5390719

JP 5611297

KR 1001244

TW 1333052
US 6776344
US 6941671
US 7145468
US 7285935
US 7316077
US 7441707
US 7486195
US 7603789
US 7665219
US 7689379
US 7792654
US 7812736
US 7821420
US 8140287
US 9140547



Deklaracja zgodnosci WE

q

Firma Renishaw plc o$wiadcza na swojg wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze sonda RMP400 jest zgodne
ze wszystkimi odpowiednimi przepisami Unii
Europejskiej.

Petny tekst deklaracji zgodnosci WE podano pod
adresem www.renishaw.pl/mtpdoc

apply innovation™

Dyrektywa WEEE

Oznaczenie produktow firmy Renishaw i/lub
towarzyszgcej im dokumentaciji takim symbolem
oznacza, iz produkt nie powinien by¢ wyrzucany
wraz z innymi odpadami pochodzgcymi z
gospodarstwa domowego. Odpowiedzialnos¢ za
dostarczenie takiego produktu do wyznaczonego
miejsca zbidrki produktéw przeznaczonych

do utylizacji odpadoéw elektrycznych oraz
elektronicznych (WEEE) w celu umozliwienia
ich recyklingu lub innych form odzysku ponosi
uzytkownik koricowy. Prawidtowa utylizacja
takiego produktu pomoze zachowaé cenne
zasoby oraz unikng¢ negatywnego wptywu na
Srodowisko. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskaé w najblizszym punkcie zbidrki lub od
przedstawiciela firmy Renishaw.
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Potwierdzona transmisja radiowa

Australia: @

0 ANATEL

06191 18-02812

Brazylia:

“Este equipamento n&o tem direito
a protecao contra interferéncia
prejudicial e ndo pode causar
interferéncia em sistemas
devidamente autorizados”

IC: 3928A-RMP400

This device complies with Industry
Canada licence-exempt RSS
standard(s). Operation is subject to
the following two conditions: (1) this
device may not cause interference,
and (2) this device must accept any
interference, including interference
that may cause undesired operation
of the device.

Kanada:

Le présent appareil est conforme
aux CNR d’Industrie Canada
applicables aux appareils radio
exempts de licence. Lexploitation
est autorisée aux deux conditions
suivantes : (1)I'appareil ne doit
pas produire de brouillage, et

(2) I'utilisateur de I'appareil

doit accepter tout brouillage
radioélectrique subi, méme si le
brouillage est susceptible d’en
compromettre le fonctionnement.

CE

Indie: ETA-949/2017-RLO (SR)

m— | R] 205 -180338
-

Europa:

Japonia:

Malezja:

MCMC

RAVG/22Y/0818/5(18-3048)

Meksyk: ETA-949/2017-RLO (SR)
Nowa
Zelandia:
Filipiny: ESD-1817970C
Complies with
Singapur: IDA Standards
DA105282
5 TA-2018/1795
Afryka 2
Potudniowa: ! CQSA
e APPROVED
Korea
Potudniowa:

R-C-RIP-RMP400Q

Class A Equipment (Industrial Use)

o 7|7|= A7 E(AG) HALHHAI|T|2M H
DAt EE= AFEAL= O] & F2[stAZ] Bt 2t
o, 7tgelel X|HoM ALBStE AE SH2
2 gt

USA: FCC ID: KQGRMP400

Zwolnione: Chiny Tajlandia Wietnam



Bezpieczenstwo

Informacja dla uzytkownika

Sonda RMP400 dostarczana jest z dwoma litowo-
chlorkowo-tionylowymi bateriami 2AA (zgodne
znormg BS EN 62133:2013 [IEC 62133:2012]),
ktdre nie sg przeznaczone do ponownego
tadowania. Jesli bateria roztaduje sig prosze nie
prébowag jej ponownie tadowac.

Oznaczenie baterii, opakowania lub
towarzyszacych im dokumentow z takim
symbolem oznacza, ze baterii nie nalezy
wyrzucaé razem z innymi odpadami

pochodzacymi z gospodarstwa domowego. Zuzyte

baterie nalezy przekaza¢ do wyznaczonego
miejsca zbidrki. Pozwoli to na zmniejszenie
niekorzystnego wptywu na srodowisko naturalne
i zdrowie ludzkie, gdyby zostaty one utylizowane
w niewtasciwy sposéb. W celu uzyskania
informacji na temat segregowania i utylizacji
baterii prosimy o kontakt z lokalnym samorzgdem
lub firmg utylizacyjng. Wszystkie baterie litowe

i baterie przeznaczone do wielokrotnego
tadowania nalezy catkowicie roztadowac lub
zabezpieczy¢ przed zwarciem zanim zostang
przekazane do utylizacji.

Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniane baterie
sg prawidtowego typu i sg zaktadane zgodnie
z wytycznymi podanymi w niniejszej instrukciji
obstugi (patrz strona 5.2, ,Wymiana baterii”)
oraz w sposob pokazany na produkcie.
Szczegdtowe informacje dotyczace dziatania
baterii, bezpieczenstwa i ich utylizacji mozna
uzyskac od producenta baterii.

® Nalezy upewnic sig, ze wszystkie baterie sg
poprawnie wtozone.

® Nie przechowywac baterii w bezposrednim
stoncu czy deszczu.

® Nie rozgrzewac czy likwidowac baterii w ogniu.
® Unikac przymusowego roztadowania baterii.

* Nie doprowadza¢ do zwarcia baterii.

apply innovation™

* Nie demontowac, przektuwaé, deformowac czy
naktada¢ nadmiernej sity na baterie.

® Nie potykac¢ baterii.

® Baterie nalezy przechowywac poza zasiegiem
dzieci.

® Nie zmoczy¢ baterii.

® Nie miesza¢ nowych i zuzytych baterii
ani typéw baterii, poniewaz spowoduje to
obnizenie ich zywotnosci i uszkodzenie.

® W razie uszkodzenia baterii nalezy zachowaé
ostroznosé.

W przypadku transportu baterii lub produktéw
prosimy upewni¢ sie, iz spetniane sg
miedzynarodowe i krajowe przepisy dotyczgce
transportu baterii.

UWAGA: Baterie litowe sg klasyfikowane jako
towary niebezpieczne i dotyczg ich surowe
przepisy podczas wysytki drogg powietrzna.

Aby obnizy¢ ryzyko opdznienia dostawy, jezel

z jakiegokolwiek powodu musisz zwrdci¢ produkt
do Renishaw, nie zwracaj baterii.

Podczas obstugi obrabiarek lub maszyn
wspotrzednosciowych zaleca sie uzywanie oston
na oczy.

Sonda RMP400 ma szklang szybke. W razie
rozbicia zachowaé ostroznos¢, aby unikng¢
urazdéw.

Informacja dla dostawcy oraz
instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa
odpowiedzialno$¢ za uprzedzenie uzytkownika
o wszelkich zagrozeniach zwigzanych

z eksploatacjg tgcznie z tymi, o jakich wspomina
sie w dokumentacji produktu Renishaw oraz

za zapewnienie stosownych oston i blokad
zabezpieczajgcych.

W pewnych okolicznosciach sygnat sondy moze
fatszywie wskazywaé stan gotowosci sondy.
Zaleca sie nie bra¢ pod uwage sygnatéw sondy
przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu
maszyny.

1.5
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Informacje dla instalatora wyposazenia

Wszystkie urzgdzenia firmy Renishaw sg
zaprojektowane tak, aby dziataty zgodnie

z wymogami odpowiednich przepiséw WE oraz
FCC. Kazdy instalator urzadzenia odpowiedzialny
jest za przestrzeganie nastepujacych zalecen,
aby zapewni¢ dziatanie produktu zgodne z tymi
przepisami:

® kazdy interfejs MUSI by¢ zainstalowany
z dala od potencjalnych zrodet zakidcen
elektrycznych takich jak transformatory,
serwonapedy itp;

® wszystkie podtgczenia 0 V/uziemienie
powinny by¢ podtgczone do ,gtéwnej szyny
uziemiajgcej” maszyny (,Szyna uziemiajgca”
to wyrdwnawcze podtgczenie dla wszystkich
uziemien oraz kabli ekranowanych maszyny).
Przestrzeganie tego zalecenia jest bardzo
wazne, w przeciwnym wypadku moze powstaé
réznica potencjatdw pomiedzy uziemieniami;

® Wszystkie ekrany muszg by¢ podtaczone
zgodnie z instrukcja;

® QOkablowania nie wolno prowadzi¢ wzdtuz
wysokoprgdowych kabli zasilajgcych, takich
jak kable zasilania napedu lub w poblizu kabli
szybkiego przesytu danych;

¢ dtugosc kabli powinna byé zawsze minimalna.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzgdzenie to jest uzytkowane w sposob
inny niz okreslit to producent, zabezpieczenie
zapewniane przez to urzgdzenie moze byc¢
ostabione.



Podstawy RMP400
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Wprowadzenie

Sonda stykowa RMP400 jest unikatowym
potgczeniem niewielkiego rozmiaru, wysokiej
doktadnosci, niezawodnosci i solidnej budowy.
Umozliwia uzyskanie wysokiej doktadnosci
pomiaréw na matych i srednich centrach
obrébkowych oraz tam, gdzie problemy

z zachowaniem kontaktu optycznego sonda-
interfejs oddziatujg niekorzystnie na optyczng
transmisje sygnatéw.

Pomysine potgczenie opatentowanych technologii
— tensometrycznej RENGAGE™ i systemu
transmisji radiowej z sekwencyjng zmiang
czestotliwosci zastosowanego w sondzie RMP40
— zapewnia uzytkownikom prostg aktualizacje
do technologii tensometréw pétprzewodnikowych
i wszystkich zwigzanych z nimi korzysci:

® Doskonata efektywno$¢ pomiarow
przestrzennych (3D), ktéra umozliwia
realizowanie pomiaréw powierzchni
ksztattowych.

® Zwigkszona powtarzalno$¢ we wszystkich
kierunkach pomiaréw.

® Mata sita wyzwalania w potgczeniu z matg
zmiennoscig ruchu jatowego zapewnia wysokg
doktadnos¢, nawet wtedy, gdy uzywa sie
ditugiego trzpienia pomiarowego.

® Sprawdzone, dziesieciokrotne wydtuzenie
zywotnosci (10 miliondw wyzwolen).

® Eliminacja btedéw przy przechodzeniu w stan
gotowosci.

* Wysoka odpornosé na drgania obrabiarki.

® Qdpornosc¢ na wstrzgsy i fatszywe
wyzwalanie przy uzyciu akcelerometréw
pétprzewodnikowych.

Oproécz zapewnienia wysokiej doktadnosci
pomiaru na obrabiarce, sonda RMP400 oferuje
rowniez:

® Szybszg kalibracje:

Na ztozonych przedmiotach tréjwymiarowych
czesto mierzy sie w kilku roznych kierunkach.
Kazdy kierunek standardowej sondy
mechanicznej musi by¢ skalibrowany, aby mie¢
pewnosc¢, ze w pomiarze skompensowano
zmienno$¢ drogi przetgczania. Wykonanie

tej kalibraciji dla kazdego kierunku
trojwymiarowego moze byé czasochtonne.

Sonda RMP400 prawie nie wykazuje
zmienno$ci drogi przetgczania, dlatego tez
jednej wartosci kalibracji mozna uzy¢ dla
dowolnego kgta pomiaru w 2D lub 3D. Pozwala
na zdecydowane skrdcenie czasu kalibraciji.
Dodatkowg korzyscig jest odpowiednia
redukcja btedéw spowodowanych zmianami
srodowiskowymi w obrabiarce podczas
dtugiego cyklu kalibraciji.

® Mozliwos¢ stosowania w aplikacjach, w ktérych
stosuje sie orientacje osiowg i promieniowa,
co jest mozliwe dzieki zastosowaniu
akcelerometréw pétprzewodnikowych:

Wymagana jest funkcja automatycznego
resetowania. Nalezy przestrzegac zalecen
w celu uzyskania optymalnych parametréw
metrologicznych.

Rozpoczecie pracy z systemem

Trzy wielokolorowe diody LED wskazujg wybrane
ustawienia sondy.

Na przykfad:
® Metody wigczania/wytgczania
¢ Stan sondy — wyzwolona lub w stanie gotowosci
e Stan baterii

Baterie zaktada sie i wyjmuje w pokazany sposob

(wiecej informacji mozna znalez¢ w (patrz strona
3.4, ,Instalowanie baterii”)).

Po wiozeniu baterii diody zaczng migac¢ (patrz
strona 4.1, ,Sprawdzanie ustawien sondy”).
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Interfejs systemu

Do komunikacji pomiedzy sondg RMP400
a sterownikiem obrabiarki wykorzystuje sie
zintegrowany interfejs/odbiornik RMI i RMI-Q.

Trigger Logic™

Trigger Logic™ (patrz Rozdziat 4, , Trigger Logic™”)
to funkcja pozwalajgca uzytkownikowi na
zapoznanie sie i wybranie dostepnych ustawien
umozliwiajgcych skonfigurowanie sondy do
okreslonych zastosowan. Funkcja Trigger Logic
jest aktywowana poprzez wtozenie baterii

i wykorzystuje sekwencje wychylen trzpienia
pomiarowego (wyzwolen), aby w sposob
systematyczny poprowadzi¢ uzytkownika

przez dostepne ustawienia i umozliwi¢ wybor
wymaganych opciji.

Dostepna jest aplikacja Trigger Logic, ktéra
upraszcza ten proces, przekazujgc jasne

i wyrazne instrukcje oraz filmy instruktazowe.
Mozna jg pobra¢ ze sklepu App Store lub
Google Play.

#_  Pobierzw

¢ App Store

lub

POBIERZ Z k
" Google Play

Aktualne ustawienia sondy mozna przejrzeé
poprzez wyjecie baterii przynajmniej na 5 sekund
i ich ponowne wtozenie, co aktywuje sekwencje
przegladania Trigger Logic.

Tryby pracy sondy

Sonda RMP400 moze pracowaé w jednym
z trzech trybow:

Stan gotowosci — sonda oczekuje na sygnat
witgczenia.

UWAGA: sonda RMP400 przejdzie w tryb
hibernacji po wytaczeniu zasilania interfejsu
systemu lub przemieszczeniu poza zasieg na
okres 30 sekund (dziata tylko w trybie wtgczania
sygnatem radiowym).

Tryb roboczy — po uaktywnieniu przez jedng
z metod wigczania sonda wtgcza sie i jest gotowa
do uzycia.

Tryb konfiguracji — tryb gotowosci do zmiany
ustawien sondy przy uzyciu funkcji Trigger Logic.

Ustawienia, ktore mozna
konfigurowaé

Metody wiaczania/wytaczania

Ponizej opisano konfigurowane przez uzytkownika
opcje wtgczania/wytgczania.

® Wigczanie/wytgczanie sygnatem radiowym

® Wigczanie sygnatem radiowym/wytgczanie
z wytgcznikiem czasowym

® \Wigczanie/wytgczanie z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona

® Wigczanie z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona/wytaczanie
z wytgcznikiem czasowym
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Metoda wiaczania sondy RMP400 | Metoda wytaczania sondy RMP400 | Czas gotowosci

Opcje witgczania mozna Opcje wytgczania mozna sondy
konfigurowaé konfigurowaé

Wtaczanie sygnatem radiowym Wytaczenie sygnatem radiowym Maksymalnie

Sonda jest uruchamiana sygnatem Sonda wytaczana jest sygnatem 1,7 sekundy.

z obrabiarki. z obrabiarki. Wytgcznik czasowy
automatycznie wytgczy sonde

po 90 minutach od ostatniego
wychylenia trzpienia o ile wczesniej
sonda nie zostata wytagczona
sygnatem obrabiarki.
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Wytaczenie przez wytacznik
czasowy (limit czasu)

Limit czasu (12, 33 lub 134 s —
konfigurowany przez uzytkownika)
od ostatniego wyzwolenia sondy
lub ponownego osiggniecia stanu
gotowosci do pomiaru.

Witaczanie z wykorzystaniem Wytaczenie z wykorzystaniem 2,5 s (Po zatrzymaniu
ruchu obrotowego wrzeciona ruchu obrotowego wrzeciona obrotéw sonda musi
by¢ nieruchoma
przez co najmniej

2,5 sekundy).

Ruch obrotowy wrzeciona Ruch obrotowy wrzeciona

z predkoscig 500 obr./min przez z predkoscig 500 obr./min przez
okres minimum 1 s. okres minimum 1 s. Wytgcznik
czasowy automatycznie wytaczy
sonde po 90 minutach od ostatniego
wychylenia trzpienia, jesli nie ma
obrotéw.

Wytaczenie przez wytacznik
czasowy (limit czasu)

Limit czasu (12, 33 lub 134 s —
konfigurowany przez uzytkownika)
od ostatniego wyzwolenia sondy
lub ponownego osiggniecia stanu
gotowosci do pomiaru.

UWAGI: W trybie ,wtgczania sygnatem radiowym”,

w wypadku czasu wtagczenia zaktada sie dobre
potgczenie radiowe. W przypadku stabego
wskaznika czestotliwosci radiowej (RF) czas ten
mozna zwigkszy¢ maksymalnie do 3,0 sekund.

W trybie ,wtgczania sygnatem radiowym” czas
wigczenia jest wybierany przez uzytkownika
jako ,szybki” lub ,standardowy” podczas
uzywania interfejsu RMI-Q (wyboru dokonuje
sie w ustawieniach RMI-Q). W innym wypadku W trybie ,wtgczenia z wykorzystaniem ruchu
1,7 sekundy. obrotowego wrzeciona” jedna sekunda
rozpoczyna sie w chwili osiggniecia przez

Wiecej informacji na temat czasu wtgczenia wrzeciono 500 obr./min.

wybieranego przez uzytkownika podczas pracy

z interfejsem RMI-Q mozna znalez¢ w instrukciji Przed wytgczeniem sonda RMP400 musi by¢
instalacji radiowego interfejsu obrabiarkowego wigczona przez co najmniej jedng sekunde.
RMI-Q (nr katalogowy Renishaw H-5687-8510).
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Filtr uktadu przystosowania
wyzwalania

Wysoki poziom drgan lub nagte przecigzenia
dziatajgce na sonde mogg wyzwala¢ sygnaty bez
zetkniecia sie z jakakolwiek powierzchnig. Filtr
przystosowania uktadu wyzwalania zwieksza
odpornos¢ sondy na te zjawiska.

Gdy filtr jest wtgczony, do sygnatu wyjsciowego
sondy jest wprowadzane state opdznienie

o dtugosci 8 ms lub 16 ms. Ustawienie fabryczne
to 8 ms. Jezeli nadal wystepuijg fatszywe
wyzwolenia, rozwazy¢ zwiekszenie opdznienia
filtra do 16 ms.

Funkcja automatycznego resetowania

W poprzednich produktach tensometrycznych
sonda wymagata wytgczenia podczas
wykonywania ruchow ponownej orientacji.
Funkcja automatycznego resetowania sondy
RMP400 umozliwia kompensowanie sit trzpienia
pomiarowego wynikajgcych ze zmian orientaciji
sondy, ktére mogag spowodowac jej wyzwolenie.

Do kontrolowania tej funkcji stuzg akcelerometry
potprzewodnikowe. Nadaje sie ona do
zastosowan, w ktérych uzywa sie osiowej

i promieniowej ponownej orientacji sondy.

Aby uzyskaé optymalne parametry
metrologiczne przy wtgczonej funkcji
automatycznego resetowania, przed wykonaniem
zaprogramowanego ruchu nadgzajgcego za
jakakolwiek ponowng orientacjg sondy zaleca sie
wykonanie przerwy.

Gdy uzywa sie zalecanego trzpienia pomiarowego
z widkna weglowego o dtugosci do 150 mm,
konieczna jest przerwa 0,2 sekundy. W wiekszo$ci
zastosowan wystarczajgcy bedzie czas reakcji
obrabiarki.

W przypadku uzywania trzpienia pomiarowego
dtuzszego niz 150 mm, ciezkiego trzpienia
pomiarowego lub trzpienia w innej konfiguraciji,
zaleca sie wytaczenie sondy RMP400 podczas
ruchéw ponownej orientacji (patrz strona 2.9,
~Zalecane trzpienie pomiarowe”).

W trybie automatycznego resetowania sonda nie
wyzwala sie przy predkosci ponizej 3 mm/min.

UWAGA: predkosci ponizej 3 mm/min czesto
wystepujg podczas recznego przesuwania sondy
przy uzyciu pokretta przy bardzo matym posuwie.

Tryb pracy z wieloma sondami

Sonde RMP400 mozna skonfigurowaé przy
uzyciu funkcji Trigger Logic tak, aby umozliwi¢
uzycie wielu sond radiowych w trybie ,wtgczania/
wytgczania z wykorzystaniem ruchu obrotowego
wrzeciona” z jednym interfejsem RMI lub RMI-Q.

W trybie ,wtgczania/wytgczania z wykorzystaniem
ruchu obrotowego wrzeciona” z jednym
interfejsem RMI-Q mozna uzywac¢ do czterech
sond RMP400. Wiecej informaciji na temat tej
funkcji mozna znalez¢ w Instrukciji instalaciji
radiowego interfejsu obrabiarkowego RMI-Q

(nr katalogowy Renishaw H-5687-8510).

UWAGI:

Tryb pracy z wieloma sondami jest funkcjg sondy
RMP400. Dlatego tez ta opcja nie pojawi sie po
wybraniu trybu ,wigczania sygnatem radiowym”.

Sondy RMP400, w ktérych wtaczono ,tryb
pracy z wieloma sondami”, mogg wspétdziatac
z dowolng liczbg sond RMP400, w ktdrych
wytgczono ,tryb pracy z wieloma sondami”.

Aby umozliwi¢ zastosowanie w bliskiej odlegtosci
wielu sond radiowych i jednego interfejsu RMI
lub RMI-Q, dostepny jest wybor sekwenciji 16
koloréw ,wigczenia trybu”, kazdy reprezentujgcy
inng instalacje obrabiarki (patrz strona 4.2,
»Ustawienia trybu pracy z wieloma sondami”).

Wszystkie sondy pracujgce z jednym interfejsem
RMI lub RMI-Q muszg mie¢ ustawiony ten

sam kolor ,wtgczenia trybu”. Wszystkie sondy
pracujgce na sgsiadujgcych maszynach muszg
mie¢ ustawiony alternatywny kolor ,wigczenia
trybu”.

UWAGA: kazdg z sond z ustawionym tym
samym kolorem ,wigczenia trybu” nalezy
zestroi¢ z interfejsem RMI lub RMI-Q. W wyniku
skonfigurowania wielu sond z jednym, wybranym
kolorem ,wtaczenia trybu” wszystkie sondy bedg
mie¢ te samg tozsamosc.



Sonde do zestrojenia zestraja sie po wybraniu
ustawienia trybu pracy z wieloma sondami

i wybraniu opciji ,wtgczenia trybu” (patrz strona
4.6, ,Zmiana ustawien sondy”).

O ile wszystkie sondy majg taki sam wybor
koloru ,wtgczenia trybu”, nie ma zadnych
ograniczen odnosnie liczby sond, jakich mozna
uzywac z jednym interfejsem RMI lub RMI-Q.
We wszystkich sondach RMP400 fabrycznie
ustawiono ,wytgczenie trybu”.

Dodanie kolejnej sondy lub sond do

systemu jednej sondy wymaga ponownego
skonfigurowania wszystkich sond z tym
samym kolorem ,wtgczenia trybu” i ponownego
zestrojenia jednej z sond z interfejsem RMI lub
RMI-Q.

Dodanie kolejnej sondy lub sond (lub wymiana) do
systemu z wieloma sondami wykonuje sie przez
ponowng konfiguracje sondy w celu wybrania tego
samego koloru ,wtgczenia trybu”.

Tryb wyszukiwania

Do konfigurowania systemu przechodzi sie przy
uzyciu funkcji Trigger Logic i wtaczenie zasilania
interfejsu RMI lub RMI-Q.

Zestrojenie jest konieczne tylko podczas
poczatkowej konfiguracji systemu. Ponowne
zestrojenie jest wymagane tylko w wypadku
zmiany sondy RMP400 lub interfejsu RMI/RMI-Q.

UWAGI:

Systemy, w ktorych stosuje sie interfejs RMI-Q,
mozna recznie zestroi¢ z maks. czterema
sondami RMP400. Mozna to tez uzyskac, stosujgc
cykl makra Renishaw ReniKey, ktory nie wymaga
wytaczenia i wtaczenia zasilania interfejsu RMI-Q.

Aby uzyskaé wiecej informacji na ten temat lub
bezptatnie pobra¢ makro ReniKey, odwiedz
witryne internetowg
www.renishaw.pl/mtpsupport/renikey

Zestrajanie przy uzyciu makra ReniKey nie jest
dostepne dla interfejsu RMI.

apply innovation™

Dane zestrojenia nie ulegajg utracie w wyniku
rekonfiguracji ustawien sondy ani zmiany baterii,
oprécz przypadku wybrania trybu pracy z wieloma
sondami.

Zestrojenie mozna przeprowadza¢ w dowolnym
miejscu przestrzeni robocze;.
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Wymiary RMP400

50 19
Zasobnik baterii W firmie Renishaw jest’dostepny
caty asortyment chwytow
przystosowanych do montazu
sond pomiarowych
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Trzpien
pomiarowy

40

Dioda LED stanu sondy

Okienko RMP400 e

50,5

Wymiary w mm

Ograniczenia wychylenia
koncowki pomiarowej

Dtugosé trzpienia
pomiarowego

100 22 6
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RMP400 — dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Wymiary

Ciezar (bez uchwytu)

Typ transmisiji
Czestotliwosé radiowa

Metody wiaczania

Metody wytaczania

Posuw sondy (minimalny)

Predkos¢ obrotowa
wrzeciona (maksymaina)

Zasieg roboczy
Odbiornik/interfejs
Kierunki pomiaru

Powtarzalnosé
jednokierunkowa

Odchytka pomiaru ksztattu
X,Y (2D)

Odchytka pomiaru ksztattu
X,Y, Z (3D)

Sita wyzwalania dla
kornicowki pomiarowej
(patrz uwagi 2 i 5)
Ptaszczyzna XY

(typowa warto$¢ minimalna)
Kierunek +Z

(typowa wartos¢ minimalna)

Sita nadmiernego
wychylenia trzpienia
Ptaszczyzna XY

(typowa wartos¢ minimalna)
Kierunek +Z

(typowa warto$¢ minimalna)

Wychylenie koncowki
pomiarowej

Sprawdzanie i ustawianie przedmiotu obrabianego na obrabiarkach
wielozadaniowych, centrach obrébkowych i bramowych centrach
obrdébkowych.

Dtugosé 50,5 mm
Srednica 40 mm
Z bateriami 262 ¢
Bez baterii 242 g

Transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)
Od 2400 MHz do 2483,5 MHz

Polecenie w kodzie M dla transmisji radiowej lub wtgczanie
z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona

Polecenie w kodzie M dla transmisji radiowej, wytaczanie
z wykorzystaniem ruchu obrotowego wrzeciona lub wytgcznikiem
czasowym

3 mm/min (patrz uwaga 6)

1000 obr./min

Maks. do 15 m
Potgczony zespdt interfejsu i odbiornika RMI lub RMI-Q
+X, Y, +Z

0,25 um 2c — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 50 mm (patrz uwaga 1)
0,35 pm 2c — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

+0,25 pm — dtugo$¢ trzpienia pomiarowego 50 mm (patrz uwaga 1)
+0,25 pm — dtugos$¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

+1,00 pm — dtugos$¢ trzpienia pomiarowego 50 mm (patrz uwaga 1)
+1,75 pm — dtugos¢ trzpienia pomiarowego 100 mm

0,09N,9G

3,34 N, 341 G

1,04 N, 106 G (patrz uwaga 3)

5,50 N, 561 G (patrz uwaga 4)

Ptaszczyzna XY +11°
Ptaszczyzna +Z 6 mm

2.7
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Uwaga 1 Wydajnos¢ sprawdzano przy standardowej predkosci testowej 240 mm/min, przy uzyciu trzpienia pomiarowego
z wtdkna weglowego o dtugosci 50 mm. W zaleznosci od wymagan zastosowania mozna uzyskaé znaczgco wyzszg
predkosé.

Uwaga 2 Sita wyzwolenia, ktéra jest krytycznym czynnikiem w niektérych zastosowaniach, jest sita przyktadang do czesci
przez trzpien pomiarowy w momencie wyzwolenia sondy. Maksymalna przytozona sita wystepuje za punktem
wyzwolenia (nadmiernego wychylenia). Warto$¢ sity zalezy od powigzanych czynnikdéw, jak np. predkosci pomiaru
i hamowania obrabiarki. Sondy RENGAGE™ charakteryzujg sie bardzo mata sitg wyzwalania.

Uwaga 3 Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w ptaszczyznie XY wystepuje typowo w odlegtosci 70 pm za punktem
wyzwolenia i wzrasta o warto$¢ 0,1 Nmm do momentu zatrzymania obrabiarki (w kierunku wysokiej sity i przy
uzyciu trzpienia pomiarowego z wtékna weglowego o dtugosci 50 mm).

Uwaga 4 Sita nadmiernego wychylenia trzpienia w kierunku +Z wystepuje w odlegtosci od 1.0 pm za punktem wyzwolenia i
wzrasta o warto$¢ 0.6 N/mm az do momentu zatrzymania obrabiarki.

Uwaga 5 To sa ustawienia fabryczne; nie jest mozliwa reczna zmiana.

Uwaga 6 Predkosci ponizej 3 mm/min czegsto wystepuja podczas recznego przesuwania sondy przy uzyciu pokretta przy
bardzo matym posuwie.

Dane srodowiskowe Stopien ochrony IPX8, BS EN 60529:1992+A2:2013
(IEC 60529:1989+A1:1999+A2:2013)
Ochrona IK IKO1 (BS EN IEC 62262: 2002)
[dla szklanego okienka]
Temperatura od -10 °C do +70 °C
przechowywania
Temperatura pracy od +5 °C do +50 °C
Typ baterii 2 x 2AA 3,6V, litowo-chlorkowo-tionylowe (LTC)

Rezerwowy czas pracy | Okoto jednego tygodnia od pojawienia sie pierwszego ostrzezenia
baterii 0 niskim poziomie baterii (na podstawie 5% uzycia).

Przecietny czas pracy Patrz tabela ponizej.
baterii

Przecietny czas pracy baterii

Wiaczanie z wykorzystaniem Wiaczanie sygnatem
ruchu obrotowego wrzeciona radiowym

Typ baterii Uzywanie ciagte
L Czas 5% uzycie Czas 5% uzycie L =

gotowosci | (72 minuty/dzier) | 90tOWOSCI | (72 minuty/dzien)

Litowo-
chlorkowo- 230 dni 90 dni 230 dni 90 dni 165 godz.
tionylowa

UWAGI:

Liczby podane w powyzszej tabeli majg zastosowanie w przypadku korzystania z baterii Saft LS 14250
(w zestawie). Inne baterie moga mie¢ inne parametry (odpowiednie baterie przedstawiono na
stronie 5.3).

Uzycie sondy RMP400 z trybem ,szybkiego wigczenia sygnatem radiowym” spowoduje skrocenie
czasu gotowosci 0 20% i skrocenie o 10% czasu pracy baterii przy wykorzystaniu 5%.



Zalecane trzpienie pomiarowe

Trzpienie pomiarowe z wtdkna weglowego

0 wysokiej jakosci zostaty zaprojektowane, aby
zminimalizowaé droge przetgczania i zwiekszy¢
doktadnos¢, poniewaz materiat trzonu jest
bardzo sztywny. Ta cecha — czyli sztywnos$¢
— sprawia, ze wymienione ponizej trzpienie
pomiarowe nadajg si¢ najbardziej do aplikaciji
tensometrycznych.

RENISHAW &
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Numer katalogowy

A-5003-7306 | A-5003-6510 | A-5003-6511 | A-5003-6512

Wiékno Witékno Wiékno Wiékno
weglowe weglowe weglowe weglowe
A  Srednica kulki mm 6 6 6 6
B | Dtugo$¢ mm 50 100 150 200
C  Srednica trzonu mm 4,5 4,5 4,5 4,5
D Efektywna diugos¢ robocza mm 38,5 88,5 138,5 188,5
Masa g 4.1 6,2 7,5 8,7

Gama trzpieni pomiarowych z litego wtdkna
weglowego zapewnia mozliwie najlepsze
parametry sondy RMP400.

Mozliwe jest, iz przedstawiona gama trzpieni
pomiarowych wykonanych z litego wtdkna
weglowegdo, nie bedzie odpowiednia do kazdego
zastosowania sond RMP400. W zwigzku z tym
— w celu spetnienia specyficznych wymogow
zastosowania — konieczne moze byé wybranie
specjalistycznych konfiguraciji trzpieni.

W zastosowaniach z wykorzystaniem
specjalistycznych trzpieni korzystne moze
by¢ zmniejszenie predkosci przemieszczen
sondy. W niektoérych przypadkach zauwazono,
iz specjalistyczne konfiguracje trzpieni nie

pozwalajg na uzyskanie tak dobrych parametrow
pomiarowych, jakich mozna by oczekiwac

i osiggnac przy uzyciu standardowych konfiguraciji
trzpieni. W niektérych przypadkach zmniejszenie
predkosci przemieszczen sondy moze poprawic
parametry pomiarowe.

Przy doborze podzespotéw do okreslonego
zastosowania trzpienia zaleca sie wybranie
konfiguracji z jak najmniejsza iloscig czesci.
Srednica trzpienia powinna zawsze byé jak
najwieksza, a catkowita jego dtugosc¢ jak
najkrotsza. W przypadku, gdy wymagane jest
uzycie trzpienia ze zmniejszong $rednicg zaleca
sie wybranie trzpienia M4 z krétszym fragmentem
0 zmniejszonej Srednicy.
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Instalacja systemu

Instalacja sondy RMP400 z interfejsem RMI lub RMI-Q

| : | Interfejs RMI a

Worzeciono centrum lub RMI-Q

Wspornik
montazowy

obrébkowego CNC t‘\
(W

)| S

|

CNC
A
Trzpien
pomiarowy Typowa sonda do
ustawiania narzedzi Kabel
Przedmiot ]
obrabiany Zespot
interfejsu
Obszar wspoétpracy Podczas pracy nie wolno zakrywac rekami

szklanego okienka sondy, interfejsu RMI ani
RMI-Q, poniewaz ma to ujemny wptyw na
parametry.

W przypadku transmisji radiowej nie jest
wymagana widocznos$¢ miedzy sondg

a interfejsem, poniewaz sygnat jest odbijany

i przechodzi przez niewielkie szczeliny i okienka
obrabiarki. Umozliwia to tatwg instalacje wewnatrz
lub na zewnatrz obudowy obrabiarki, gdy tylko
sonda i interfejs RMI lub RMI-Q sg zamontowane
w przedstawionej przestrzeni roboczej.

Chfodziwo i wiéry nagromadzone na sondzie
RMP400 oraz interfejsie RMI lub RMI-Q majg
ujemny wptyw na przestrzen roboczg transmisiji.
Nalezy czysci¢ te elementy, przecierajac je

tak czesto jak to jest konieczne, aby utrzymac
niezaktécong transmisje.
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Pozycjonowanie sondy RMP400 oraz
interfejsu RMI lub RMI-Q

System sondy powinien by¢ ustawiony w taki
sposob, aby mozna byto osiggng¢ optymalny
zasieg w petnym zakresie ruchu osi obrabiarki.
Przednia pokrywa interfejsu RMI lub RMI-Q
powinna by¢ zawsze skierowana w ogolnym
kierunku obrébki i magazynu narzedzi, przy

czym sonda oraz interfejs muszg znajdowac sie
w przestrzeni roboczej (patrz ponizej). Jakosé
sygnatu jest wskazywana diodg LED interfejsu
RMI lub RMI-Q, dzigki czemu mozna znalez¢ jego

optymalng pozycje.

UWAGA: instalowanie interfejsu RMI lub
RMI-Q oraz sondy RMP400 w konfiguracji
z wiaczaniem sygnatem radiowym

Sonda RMP400 ma wbudowang funkcje trybu
hibernacji (oszczedzania energii baterii),

ktéra umozliwia oszczedzanie energii baterii

po wytaczeniu zasilania interfejsu RMI lub

RMI-Q w trybie wigczania sygnatem radiowym
(wytgczania sygnatem radiowym lub wytgcznikiem
czasowym). Sonda RMP400 przechodzi w tryb

hibernacji po 30 sekundach od wytgczenia
zasilania interfejsu RMI lub RMI-Q (lub gdy sonda
RMP400 jest poza zasiegiem). W trybie hibernaciji
sonda RMP400 sprawdza co 30 sekund stan
zasilania interfejsu RMI lub RMI-Q. Jesli zasilanie
zostanie przywrdécone, sonda RMP400 przechodzi
z trybu hibernacji do stanu gotowosci i oczekuje
na wydanie polecenia wtgczenia sygnatem
radiowym.

Przestrzen robocza

Sonda RMP400 oraz interfejs RMI lub RMI-Q
muszg znajdowac sie w obszarze wzajemnej
przestrzeni roboczej (patrz rysunek ponizej).

W przestrzeni roboczej uwzgledniono
charakterystyke przy bezposredniej widoczno$ci.
Nie jest to jednak konieczne w przypadku
transmisji radiowej RMP400, poniewaz sonda
bedzie dziata¢ z kazdg odbitg falg radiowg pod
warunkiem, ze dtugos$c fali odbitej nie przekroczy
zasiegu roboczego 15 m.

Przestrzen robocza podczas uzywania sondy RMP400 z interfejsem RMI lub RMI-Q

[ ] Pracaiwtgczanie/wytaczanie

Typowy wykres przy +20°C
Zakres transmisji w m
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Przygotowanie RMP400 do uzycia

Mocowanie trzpienia pomiarowego
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Instalowanie baterii

UWAGI:

Liste odpowiednich typow baterii zamieszczono w
Rozdziale 5, ,Konserwacja”.

S5
o

&£
s2
22
Eo

Jesli zostang przypadkowo wtozone wyczerpane
baterie, diody LED bedg Swieci¢ stale w kolorze
czerwonym.

Nie dopuszczac¢ do przedostania sie chtodziwa
ani innych zanieczyszczen do wnetrza sondy.
Wktadajgc baterie, nalezy przestrzegac jej
biegunowosci.

Po wtozeniu baterii diody LED wyswietlg aktualne
ustawienia sondy. Szczegdtowe informacje (patrz
Rozdziat 4, , Trigger Logic™”).

Przed uzyciem usunaé
element izolujgcy baterie.
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Mocowanie sondy w chwycie
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Regulacja centrowania koncowki
pomiarowej

UWAGI:

Jezeli sonda i chwyt zostang upuszczone,
muszg zosta¢ ponownie sprawdzone pod katem
poprawnej regulacji koncowki.

.&:
o

s E
s2
22
£

Nie nalezy uderza¢ ani opukiwac sondy, aby
wyregulowac centrowanie.

L "
1,5Nm -2,2 Nm

1,5Nm -2,2 Nm




Kalibracja sondy RMP400

Dlaczego nalezy kalibrowaé¢ sonde?

Sonda przedmiotowa jest zaledwie jednym
elementem systemu pomiarowego, ktory
komunikuje sie z obrabiarkg. Kazdy z tych
elementéw moze wptywac na réznice pomiedzy
rzeczywistym potozeniem koncéwki trzpienia

a jej zmierzonymi wspotrzednymi przestanymi do
sterowania. Jezeli sonda nie jest skalibrowana,
réznica ta pojawi sie, jako niedoktadnosé pomiaru.
Kalibracja sondy pozwala oprogramowaniu na
skompensowanie tej réznicy.

Podczas standardowego uzytkowania réznica
pomiedzy potozeniem, ktérego trzpien dotyka,
a potozeniem, jakie jest zgtaszane nie ulega
zmianie, ale waznym jest, aby w nastepujgcych
okolicznosciach sonde skalibrowac:

® kiedy system pomiarowy ma by¢ uzyty po raz
pierwszy;

® po zmianie opdznienia filtru uktadu
przystosowania wyzwalania;

® Kkiedy w sondzie zostat zamontowany nowy
trzpien pomiarowy;

® Kiedy istnieje podejrzenie, ze nastgpito
odksztafcenie trzpienia pomiarowego lub
kolizja z sondg pomiarowag;

® w regularnych odstepach czasu, w celu
kompensacji zmian zachodzacych
w obrabiarce;

® jesli powtarzalno$¢ mocowania sondy
jest niewystarczajgca. W takim przypadku
ponowna kalibracja sondy moze by¢ konieczna
za kazdym razem, gdy zostanie ona wybrana.

Dobra praktyke stanowi wycentrowanie trzpienia,
poniewaz redukuje to wptyw jakichkolwiek
odchylen wrzeciona i narzedzia (patrz strona 3.6,
~Regulacja centrowania koricéwki pomiarowe;j”).
Dopuszczalne jest niewielkie bicie, ktére mozna
skompensowag, jako cze$¢ normalnego procesu
kalibraciji.

Do skalibrowania sondy wykorzystuje sie trzy
rézne operacje. Oto one:

® kalibrowanie w otworze lub na toczonej
Srednicy znanego potozenia;

apply innovation™

® kalibrowanie w sprawdzianie pierscieniowym
lub na kuli wzorcowej;

® kalibrowanie dtugo$ci sondy.

Kalibrowanie w otworze lub na
toczonej srednicy

Wykonanie kalibracji sondy pomiarowe;j

w otworze lub na toczonej Srednicy zapewnia
automatyczne zapamietanie wartosci dla
offsetu kulki trzpienia pomiarowego wzgledem
osi wrzeciona. Zapamigtane warto$ci sg
nastepnie automatycznie wykorzystywane

w cyklach pomiarowych. Mierzone wartosci
sg kompensowane w taki sposob, aby byty
odniesione do rzeczywistej osi wrzeciona.

Kalibrowanie w sprawdzianie
pierscieniowym lub na kuli wzorcowej

Wykonanie kalibracji sondy w sprawdzianie
pierscieniowym lub na kuli wzorcowej o znanej
Srednicy powoduje automatyczne zapamietanie
jednej lub wiecej wartosci dla promienia kulki
trzpienia pomiarowego. Zapamietane wartosci sg
nastepnie wykorzystywane przez cykle pomiarowe
dla uzyskania rzeczywistych rozmiaréw
mierzonych elementéw. Wartosci te sg takze
wykorzystywane w celu uzyskania rzeczywistych
potozen elementéw powierzchni.

UWAGA: podstawg zapamietanych wartosci
promienia sg rzeczywiste punkty wyzwalania
elektronicznego. Wartosci te sg czyms innym niz
wymiary fizyczne.

Kalibrowanie dtugosci sondy

Wykonanie kalibracji sondy na znanej powierzchni
okresla dtugos¢ sondy, w oparciu o punkt
wyzwolenia elektronicznego. Zapamietana
warto$¢ dtugosci rozni sie od dtugosci

zespotu sondy. Oprdcz tego, operacja ta moze
automatycznie kompensowacé btedy wysokosci
obrabiarki i chwytu poprzez dostrojenie
zapamietanej wartosci dtugosci sondy.

3.7



Sonda RMP400 — instrukcja instalacji
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.



RENISHAW &

apply innovation™

Trigger Logic™

Sprawdzanie ustawien sondy

n/ E Kontrola
>58 = diody LED
3

Opis symboli
®  Krotki btysk diody

LED YR '
B Dtugi blysk diody '
LED

Metoda wiaczania
(pominiete, jesli wybrano ,,tryb pracy z wieloma sondami”)

—> 0 00

Witaczanie sygnatem Witaczanie z wykorzystaniem
radiowym lub | ruchu obrotowego wrzeciona
[ 2K e ® O Hm

L]

Metoda wytaczania
Wytaczenie sygnatem radiowym Krétki limit Sredni limit Dtugi limit
lub z wykorzystaniem ruchu czasowy czasowy czasowy
obrotowego wrzeciona lub 12s lub 33s lub 134 s
o © Il o O Il ® 6 Hu ® 0 [

L]

Filtr przystosowania uktadu wyzwalania i funkcja automatycznego resetowania
Automatyczne Automatyczne Automatyczne Automatyczne Automatyczne
resetowanie resetowanie resetowanie resetowanie resetowanie
wytfaczone wytaczone wiaczone wiaczone wytfaczone
Filtr wyzwalania lub Filtr wyzwalania lub Filtr wyzwalania lub Filtr wyzwalania lub Filtr wyzwalania
wiaczony 8 ms wiaczony 16 ms wiaczony 8 ms wiaczony 16 ms wytaczony

o O Il o O N ® © ® O o O N

y

Tryb hibernaciji (tylko dla opcji ,,wtaczanie sygnatem radiowym”)

Witaczone 30 s lub Witaczone 5 s lub Wytaczone
® © Il o o Il o O Il

v

Tryb wielu sond (pominiety dla opcji ,,Wlaczanie sygnatem radiowym”)
(patrz ,,Ustawienia trybu wielu sond”, aby wyswietli¢ wszystkie 16 wyborow)

Wytaczenie Wiaczenie trybu

trybu Obrabiarka 1 Obrabiarka 2 Obrabiarka 16

| | | R |
corm " Comm " Comm |"P > U e

y

Stan baterii

Prawidtowy stan natadowania baterii lub Niski poziom natadowania baterii
u
00000000 0000000000000000

Sonda w stanie gotowosci (po uptywie 5 sekund)



Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Ustawienia trybu pracy z wieloma

. sondami
D
S Odchyli¢ trzpien pomiarowy na czas krétszy
5 niz 4 sekundy w celu przejscia do nastepnego
8 ustawienia.
E
4
Tryb pracy z wieloma sondami
Wytaczenie Witaczenie trybu
trybu Obrabiarka 1 Obrabiarka 2 Obrabiarka 3 Obrabiarka 4 ~»—
lub lub lub lub
o Il o Il o Il o Il
|—>— Obrabiarka 5 Obrabiarka 6 Obrabiarka 7 Obrabiarka 8 [~
lub lub lub
o Il o N o Il o Im
I‘" Obrabiarka 9 ub Obrabiarka 10 lub Obrabiarka 11 ub Obrabiarka 12 %
u u u
o Il o Il o Il o Il
L Obrabiarka 13 ub Obrabiarka 14 ub Obrabiarka 15 ub Obrabiarka 16 ~»—
u u u
o © N o Il o Il

Powrét do €¢——
»Wytaczenie trybu”
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Rejestr konfiguracji sondy

Niniejsza strona jest przeznaczona do zapisania Zaznacz ©
ustawien sondy. \/ \/ b4
-
0 o
<)
[J U U .9
: : =
Metoda wiaczania Wiaczanie sygnatem (BN ] ‘/
radiowym 3
Wiaczanie z wykorzystaniem © @
ruchu obrotowego wrzeciona
Metoda wytaczania Sygnat radiowy lub obrét o 6 Hm \/
wrzeciona
Krétki limit czasowy (12 s) o © Hm
Sredni limit czasowy (33s) (© ©

Dtugi limit czasowy (134 s) [ BN )

Automatyczne Automatyczne resetowanie (@ @
resetowanie i filtr wytgczone /
przystosowania Filtr wyzwalania wtgczony

uktadu wyzwalania (8 ms)
Automatyczne resetowanie o 6 Hm
wytgczone /

Filtr wyzwalania wtgczony
(16 ms)

Automatyczne resetowanie ® O Hm ‘/
wigczone /

Filtr wyzwalania wtgczony
(8 ms)

Automatyczne resetowanie (BN ]
wtgczone /

Filtr wyzwalania wtgczony
(16 ms)

Automatyczne resetowanie o © Hm
wytgczone / filtr wyzwalania

wytgczony
Tryb hibernacji Wigczony (30 s) o 6 Im ‘/
Wiaczony (5 s) ® © Im
Wytaczony o o Hm
Tryb pracy z wieloma | Wytgczony (ustawienie ‘/
sondami fabryczne)
Wigczony (numer obrabiarki) | Zob. punkt
»Ustawienia
wielu sond”

Ustawienia fabryczne dotycza tylko zestawu (A-6570-0001).
Nr seryjny sondy RMP400: ............ccoeeeimmmmnnnns
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Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Funkcja taczenia sond

Funkcja zestrojenia sondy umozliwia zestrojenie
sondy RMP400 z interfejsem RMI lub RMI-Q
niezaleznie od procesu konfiguracji ustawien
innych sond. Aby zestroi¢ sonde RMP400

z interfejsem RMI lub RMI-Q, widz baterie lub —
jezeli juz zostaty zatozone — wyjmij je na pie¢
sekund, a nastepnie w6z z powrotem.

Po kontroli diody LED sonda RMP400 przejdzie
do wyswietlania ustawien sondy; na koncu jest
wyswietlany komunikat ,Stan baterii”. Jesli
poziom natadowania baterii jest dobry, pojawi

sie osiem mignie¢ w kolorze zielonym. Gdy
poziom natadowania baterii jest niski, po kazdym
mignieciu w kolorze zielonym pojawi sie migniecie
w kolorze niebieskim.

Opis symboli
® Krotki btysk diody LED
B Dtugi btysk diody LED

Odchyl trzpien pomiarowy na czas
krotszy niz 4 sekundy w celu przejscia do
nastepnej opcji menu.

Y

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
'v pomiarowy przez czas dtuzszy niz
120 sekund, nie dotykajgc go.

‘ Wyszukiwanie powiodto sie. Sonda jest
teraz w trybie gotowosci.

”

Podczas wyswietlania komunikatu ,Stan baterii
odchyl i zwolnij trzpien, aby przejs¢ do ,Trybu
wyszukiwania” .

»Tryb wyszukiwania wytaczony” bedzie
wyswietlany w postaci sekwencji mignie¢

w Kkolorze jasno-niebieskim, w tym momencie
nalezy witgczy¢ interfejs RMI lub RMI-Q.

Wybierz , Tryb wyszukiwania wytaczony” na
sondzie RMP400, odchylajgc trzpier pomiarowy
na czas krotszy 4 sekundy. Po udanym
wyszukiwaniu uptynie limit czasu 20 sekund

i sonda RMP400 przejdzie w stan gotowosci. Jesli
nie zostanie wybrana opcja , Tryb wyszukiwania
witaczony”, uptynie limit czasu 120 sekund

i sonda RMP400 przejdzie w stan gotowosci
(patrz strona 4.11, ,Zestrojenie RMP400 — RMI”)
lub (patrz strona 4.12, ,Zestrojenie RMP400

— RMI-Q”).

Kontrola diody LED

v

Zostang wyswietlone wszystkie ustawienia sondy,
koniczgce sie wyswietleniem komunikatu ,Stan baterii”.

{

Stan ba

terii

Prawidtowy stan natadowania baterii

Niski poziom natadowania baterii

lub
00000000

Podczas wys$wietlania komunikatu ,Stan baterii” odchyl
i zwolnij trzpien, aby przej$¢ do ,,Wytaczenie trybu
wyszukiwania”. Stan sondy bedzie pulsowat w kolorze
czerwonym w celu potwierdzenia.

i
I
Ly

Stan baterii
Prawidtowy stan natadowania baterii Niski poziom natadowania baterii
00000000 b/ g9g00000000000000
00000000 0000000000000000

v

W tym momencie wtgczy¢ RMI lub RMI-Q.
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v

Tryb wyszukiwania o
Wytaczenie trybu Witaczenie trybu — 8’
Po8 wyszukiwania | wyszukiwania Wyszukiwanie =
sekundach oo mm o omm © O BE | powiodo sie >
(=]
120 sekund sonda 20 s sonda o
w trybie gotowosci w trybie gotowosci

Jesli potgczenie nie powiedzie sie, po 8 sekundach ponownie
zostanie wyswietlony komunikat ,Wytaczenie trybu
wyszukiwania”. Odchyl trzpien na czas krotszy niz 4 sekundy, aby
ponownie wybraé ,Wiaczenie trybu wyszukiwania”.



Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Zmiana ustawien sondy

Zatoz baterie lub — jezeli juz zostaty zatozone
— wyjmij je na pie¢ sekund, a nastepnie wtéz
z powrotem.

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast
odchyl trzpier pomiarowy i przytrzymaj go
w tym potozeniu, az do o$Smiu mignie¢ w kolorze

Q
(=)
o
|
£
Q
()}
9
ll_-
4.

czerwonym (jesli bateria jest roztadowana, po
kazdym czerwonym mignigciu wystapi niebieskie). i

Przytrzymaj odchylony trzpieri pomiarowy az do Kontrola diody LED

wyswietlenia ustawienia ,Metoda wtaczania”, po o000
czym go zwolnij. I
g
PRZESTROGA: nie wyjmowac¢ baterii podczas s
pracy w trybie konfiguracyjnym. W celu
- E
zakonczenia pozostaw trzpien pomiarowy przez F
czas dtuzszy niz 20 sekund, nie dotykajac go. l ,
Opis symboli *
pis sy Stan baterii
@® Kirotki btysk diody LED R L .
Prawidiowy stan Niski poziom
I Dtugi btysk diody LED natadowania natadowania
baterii lub baterii

Odchyl trzpien pomiarowy na czas

=> krotszy niz 4 sekundy w celu przejsciado | | 0 000000 ® 0000000000OOGOOCOOO
nastepnej opcji menu.
o Odchyli¢ trzpien pomiarowy na czas

dtuzszy niz 4 sekundy w celu przejscia
do nastepnego menu.

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
‘ pomiarowy przez czas dtuzszy niz
120 sekund, nie dotykajac go.

W celu zakonczenia pozostaw trzpien
@ pomiarowy przez czas dtuzszy niz
20 sekund, nie dotykajgc go.

v
Metoda wigczania

(pominiete, jesli wybrano ,,tryb pracy z wieloma sondami”)

Wiaczanie sygnatem Wiaczanie
|—> radiowym =>| z wykorzystaniem ruchu | => m

obrotowego wrzeciona
| I | {1
I [ N ) < o ¢ Il L I
| | ]

Metoda wytaczania

Wytaczenie
sygnatem
radiowym lub =
l_> z wykorzystaniem
I

I

I

Krotki limit Sredni limit Dtugi limit
czasowy |[—>| czasowy |—>| czasowy |—>

ruchu obrotowego 12s 33s 134s

_I
. I
wrzeciona I
I

J

e 0 Il ieomm - eoeomm 00 L
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Y

Ustawienie filtru uktadu przystosowania wyzwalania i funkcja automatycznego resetowania o
Automatyczne Automatyczne Automatyczne Automatyczne Automatyczne 8’
resetowanie resetowanie resetowanie resetowanie resetowanie ﬂ
wytaczone wytaczone wiaczone wiaczone wytaczone g
™ Filtr => Filtr => Filtr => Filtr => Filtr =M I D
| wyzwalania wyzwalania wyzwalania wyzwalania wyzwalania | =
wigczony wiaczony wiaczony wigczony wytaczony 7

I 8 ms 16 ms 8 ms 16 ms I

: eomm - eomm (- eoeomm - o0 < eoeomm b :

l | | | |
(. -

Tryb wyszukiwania

Wyszukiwanie powiodto

Wytaczenie trybu = Wiaczenie trybu sie. 20 s sonda w trybie
wyszukiwania wyszukiwania _l ® 1wy
gotowosci
120 sekund oo mm O oo mm
sonda w trybie Po 8 sekundach l |
gotowosci {}

Tryb hibernacji (tylko dla opcji ,,wtaczanie
sygnatem radiowym”)

Wtaczone = Wtaczone = Wytaczony =
| 30s

oolm {‘eolm ‘eoeo0omm
|

W tym momencie zatrzymaj wyzwalanie, chyba ze
wymagany jest , Tryb pracy z wieloma sondami”, w ktérym {}
to przypadku nalezy odchyli¢ trzpier na ponad 4 sekundy.

Y

Tryb pracy z wieloma sondami (pominiety dla opcji ,,Wtaczanie sygnatem radiowym”)
(patrz ,,Ustawienia trybu wielu sond”, aby wyswietli¢ wszystkie 16 wyboréw)

Wytaczenie Wiaczenie trybu
I.» trybu = Obrabiarka = Obrabiarka = = Obrabiarka =
1 2 R 16 ]
: Cloemm [C|oemm & o oeomm | |
| I

Jesli nie wprowadzono zadnych zmian w ,Trybie pracy z wieloma sondami”, wéwczas

odchylenie trzpienia na ponad 4 sekundy spowoduje powrdt ustawien sondy do poczatku {}

menu Trigger Logic. Jesli wybrano , Tryb pracy z wieloma sondami”, przejdz do , Trybu
wyszukiwania”, aby ponownie potaczyc¢ jedng sonde z interfejsem RMI lub RMI-Q.

'

Tryb wyszukiwania

: ) Wyszukiwanie powiodto
I Wytaczenie trybu = Witaczenie trybu _| sie, 20 s sonda w trybie

wyszukiwania wyszukiwania

120 sekund ® o mm st e o mm gotowosci
sonda w trybie Po 8 sekundach l |
otowosci o
° Nowe ustawienia sq@

Powr6t do poczatku menu Trigger Logic zakoriczone. sonda

w trybie gotowosci
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UWAGA: jesli uzywa sie , Trybu pracy z wieloma
sondami”, wiecej informacji mozna znalez¢

w instrukcji instalacji radiowego interfejsu
obrabiarkowego RMI (nr katalogowy Renishaw
H-4113-8554) lub w instrukciji instalacji radiowego
interfejsu obrabiarkowego RMI-Q (numer
katalogowy Renishaw H-5687-8510).

UWAGA: informacje na temat zestrojenia sondy
RMP400 z interfejsem RMI przedstawiono

w punkcie ,,Zestrojenie RMP400 — RMI”

na stronie 4.11. Po pomysinym wykonaniu
wyszukiwania sonda RMP400 powrdci do stanu
~Wylaczenie trybu wyszukiwania”.

UWAGA: jesli uzywa sie kilku sond, wymagane
jest takie samo ustawienie , Tryb pracy

z wieloma sondami”, ale nie trzeba ich zestraja¢
z interfejsem RMI lub RMI-Q.

UWAGA: informacje na temat zestrojenia sondy
RMP400 z interfejsem RMI-Q przedstawiono

w punkcie ,Zestrojenie RMP400 — RMI-Q”

na stronie 4.12. Po pomysinym wykonaniu
wyszukiwania sonda RMP400 powrdci do stanu
»Wylaczenie trybu wyszukiwania”.



Funkcja petnego resetowania
Sonde RMP400 wyposazono w funkcje petnego

resetowania. Jest ona pomocna dla uzytkownikow,

ktorzy btednie i w niezamierzony sposéb zmienili
ustawienia sondy.

Zastosowanie funkcji petnego resetowania
spowoduje usuniecie wszystkich aktualnych
ustawien sondy i przywrdci jej ustawienia
domysine.
Ustawienia domysine sg nastepujgce:

® Wigczanie sygnatem radiowym

* Wytgczenie sygnatem radiowym

® Automatyczne resetowanie wtgczanie, filtr
przystosowania uktadu wyzwalania na 8 ms

® Tryb hibernacji na 30 s

® Tryb pracy z wieloma sondami wytgczony
Ustawienia domysine sondy moga roznic sie
od wymaganych ustawien. Moze by¢ konieczna

dalsza konfiguracja sondy RMP400 w celu
uzyskania wymaganych ustawien.

Aby zresetowac sonde

1. Zatdz baterie lub — jezeli juz zostaty
zatozone — wyjmij je na pie¢ sekund,
a nastepnie wtéz z powrotem.

apply innovation™

Po wykonaniu kontroli diody LED natychmiast
odchyl trzpieh pomiarowy i przytrzymaj

go w tym potozeniu, az do o$miu mignie¢

w kolorze czerwonym (jesli bateria jest
roztadowana, po kazdym czerwonym
mignieciu wystgpi niebieskie).

Przytrzymaj odchylony trzpierh pomiarowy
az do wyswietlenia ustawienia ,Metoda
wiaczania”, po czym go zwolnij.

Przytrzymaj odchylony trzpierh pomiarowy
przez 20 sekund. Nastepnie diody LED
statusu migng o$smiokrotnie w kolorze zéttym.
Wymagane jest potwierdzenie petnego
resetowania; w wypadku bezczynnosci
uptynie limit czasu sondy.

Aby potwierdzi¢, ze petne resetowanie

jest wymagane, zwolnij trzpien pomiarowy,
a nastepnie przytrzymaj go odchylonego az
do zakonczenia sekwencji o$miu migniec
w kolorze zo6ttym. Spowoduje to usunigcie
wszystkich ustawien sondy i przywrdci jej
ustawienia domysine. Po kontroli diody LED
sonda RMP400 przejdzie z powrotem do
menu Trigger Logic i wyswietli komunikat
.Metoda wiaczania’.

Moze by¢ konieczna dalsza konfiguracja przy
uzyciu funkciji Trigger Logic w celu uzyskania
wymaganych ustawien sondy.

Kontrola diody LED

b
b

v

Stan baterii

Prawidtowy stan natadowania baterii

Niski poziom natadowania baterii

lub

'

4.9
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{

Metoda wiaczania
(pominiete, jesli wybrano ,,tryb pracy z wieloma sondami”)

Wiaczanie sygnatem Wiaczanie z wykorzystaniem
radiowym lub | ruchu obrotowego wrzeciona
(XX J o © Il
lub
4.10 Metoda wytgczania
Wytaczenie sygnatem radiowym Krotki limit Sredni limit Dtugi limit
lub z wykorzystaniem ruchu czasowy czasowy czasowy
obrotowego wrzeciona lub 12s lub 33s lub 134s
® 6 N o 6 Il o 0 Hm (X J

;l%’éé'f < ‘:—- :—lgﬂ. o0 |

2.
Odchyl trzpien pomiarowy na 20 sekund
- i przytrzymaj do momentu, w ktérym
diody LED stanu migng osmiokrotnie
L\L w kolorze zottym.
g Gdy diody LED stanu migajg w kolorze zéttym w celu
% potwierdzenia, ze petne resetowanie jest wymagane,
a3 zwolnij trzpien pomiarowy, a nastepnie przytrzymaj go
’ \ odchylonego az do zakonczenia sekwenciji o$miu mignieé
l X w kolorze zo6ttym.
Dioda LED stanu systemu
Poprzednie ustawienia zostaty skasowane.
Sonda ma teraz ustawienia domysine.
Kontrola diody LED
o000
Metoda wiaczania S?nda pOW!‘O(.)I do, mlen.u .
Trigger Logic i wyswietli komunikat
o .¢ -Metoda wigczania”.
3. Skonfiguruj wymagane ustawienia

sondy za pomoca funkcji Trigger Logic.

UWAGA: sonda RMP400 bedzie nadal zestrojona z interfejsem z RMI lub RMI-Q po
wigczeniu petnego resetowania, chyba ze uzyto ,trybu pracy z wieloma sondami”.



Zestrojenie RMP400 — RMI

Do konfigurowania systemu przechodzi sie za
pomoca funkcji Trigger Logic i przez wtaczenie
zasilania interfejsu RMI. Zestrojenie jest

konieczne tylko podczas poczatkowej konfiguracji  roboczej.
systemu. Dalsze zestrojenie bedzie wymagane

po zmianie sondy RMP400 lub interfejsu RMI
lub przy ponownej konfiguracji systemu do pracy
z wieloma sondami (,Tryb pracy z wieloma

sondami”).

wytfaczona.

apply innovation™

Dane zestrojenia nie ulegajg utracie w wyniku
ponownej konfiguracji ustawien sondy ani zmiany
baterii, oprécz przypadku wybrania , Trybu
pracy z wieloma sondami”. Zestrojenie mozna
przeprowadzac¢ w dowolnym miejscu przestrzeni

Skonfiguruj wymagane ustawienia w trybie
konfiguracji, a nastepnie przejdz do menu opgciji
»Tryb wyszukiwania”, ktéra jest domysinie

Tryb wyszukiwania

Wytaczenie trybu wyszukiwania

v

Wiaczenie interfejsu RMI

v

DIODA SYGNALU (SIGNAL)

v

RMI w trybie wyszukiwania

UWAGA: w przypadku zestrojenia

z sondg RMP400 prosimy

0 zapoznanie sie z Instrukcjg
instalacji radiowego interfejsu
obrabiarkowego RMI (numer
katalogowy Renishaw H- 4113-8554).

\ 4

-
-

RMP400

Odchyl trzpien pomiarowy, aby wybraé
s »Wiaczenie trybu wyszukiwania”.
Nalezy zadbac, aby te czynnosé
wykonaé¢ w ciggu 8 sekund od chwili,
l kiedy dioda LED sygnatu RMI zacznie
“\L migotac zielonym Swiattem.

DIODA SYGNALU
(SIGNAL)

[ o /

Zostato wyszukane nowe
wspotpracujgce urzadzenie
z RMP

—

Sonda znajduje sie w stanie
gotowosci; system jest gotowy
do uzycia.

4.11
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Zestrojenie RMP400 — RMI-Q

Do konfigurowania systemu przechodzi sie za
pomoca funkcji Trigger Logic i przez wtgczenie
zasilania interfejsu RMI-Q lub wykonanie makra
ReniKey. Zestrojenie jest wymagane podczas
konfiguracji wstepnej. Dalsze zestrojenie bedzie
wymagane po zmianie sondy RMP400 lub
interfejsu RMI-Q.

Zestrojenia nie traci sie po ponownym

Sonda RMP400, ktéra byt zestrojona z interfejsem
RMI-Q, a nastepnie uzyto jej w innym systemie,
wymaga ponownego zestrojenia przed uzyciem

z tym interfejsem RMI-Q.

Skonfiguruj wymagane ustawienia w trybie
konfiguracji, a nastepnie przejdz do menu opciji
»Tryb wyszukiwania”, ktéra jest domysinie
wytaczona.

skonfigurowaniu ustawien sondy lub po wymianie

baterii. Zestrojenie mozna przeprowadzaé
w dowolnym miejscu przestrzeni robocze;.

Tryb wyszukiwania

Wytaczenie trybu wyszukiwania

v

Wiacz zespdt RMI-Q

DIODA LED STANU
SYSTEMU

RMI-Q w trybie
wyszukiwania z kanatem
wolnym

v
v
lub

DIODA LED STANU
SYSTEMU

RMI-Q w trybie
wyszukiwania z kanatem
obsadzonym

v

Odchyl trzpien pomiarowy, aby wybraé
»Wiaczenie trybu wyszukiwania”.
Nalezy zadbac, aby te czynnos¢
wykonaé w ciggu 60 sekund od chwili,
kiedy dioda stanu systemu RMI-Q
zacznie migotac zielonym Swiattem.

DIODA LED STANU
SYSTEMU

Wyszukiwanie trwa

v

UWAGA: w przypadku
zestrojenia maks. czterech sond
RMP prosimy o zapoznanie si¢
z Instrukcjg instalacji radiowego
interfejsu obrabiarkowego RMI-Q
(numer katalogowy Renishaw
H-5687-8510).

DIODA LED STANU
SYSTEMU

Zostato wyszukane nowe

DIODA LED STANU
SYSTEMU

lub e 6 6 o o

Sonda RMP usunieta

wspotpracujgce urzgdzenie
z RMP

Wyswietlane przez 5 s

;
-

>20s do uzycia.

! |5 Sonda znajduje sie w stanie
LX gotowosci; system jest gotowy
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Tryb roboczy
2
(=]
o
-
Diody LED Diody LED Diody LED T
migaja migaja migaja =
w kolorze w kolorze w kolorze IE
zielonym P czerwonym P czerwonym P

:h
"y
w

Diody LED stanu sondy

Kolor swiatta emitowanego Wskazéwka
: Stan sondy _

przez diode graficzna

Miga na zielono Sonda gotowa do pomiarédw w trybie roboczym @ @ @

Miga na czerwono Sonda wyzwolona w trybie roboczym ®e o o

Migotanie zielonym i niebieskim Sonda gotowa do pomiaréw w trybie 000000

Swiattem roboczym — niski poziom natadowania baterii

Migotanie czerwonym i niebieskim Sonda wyzwolona w trybie roboczym — niski 000000

Swiattem poziom natadowania baterii

Ciagte czerwone $wiatto Bateria roztadowana catkowicie |

Miga na czerwono 000000

lub

Migotanie czerwonym i zielonym . . .

Swiattern Nieodpowiednie bateria 000000

lub

Sekwencja przy wktadaniu baterii (XX XXX )

Swieci stale na niebiesko Uszkodzenie sondy; nie mozna jej uzywac ]

4. Baterie ponownie sie roztadowujg i sonda

UWAGA: jesli zignoruje sie ostrzezenie diody ) o
przestaje dziatac.

LED informujagcej o roztadowaniu baterii litowo-
chlorkowo-tionylowej, mogg wystapi¢ wymienione 5 Baterie powracajg do stanu natadowania
ponizej zdarzenia: wystarczajgcego do zasilenia sonde,

1. Jezeli sonda jest aktywna, baterie bedg a sekwencja sama sie powtarza.

dziata¢ dopoki ich moc nie bedzie za niska,
aby sonda poprawnie funkcjonowata.

2. Sonda przestanie dziata¢, ale zostanie
ponownie aktywowana po powrocie baterii do
napiecia wystarczajgcego do zasilenia sondy.

3. Sonda rozpoczyna przegladanie sekwenciji
diod (patrz strona 4.1, ,Sprawdzanie
ustawien sondy”).
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Konserwacja

RENISHAW &

apply innovation™

Konserwacja

Mozna wykona¢ procedury konserwacyjne
opisane w niniejszej instrukcji.

Dalszy demontaz i naprawa sprzetu firmy
Renishaw jest operacjg wysokospecjalizowang

i musi by¢ wykonywana tylko w autoryzowanych
centrach serwisowych firmy Renishaw.

Sprzet wymagajgcy naprawy, przegladu lub
sprawdzenia w ramach gwarancji nalezy zwrdcic¢
do dostawcy.

Czyszczenie sondy

Aby usungé pozostatosci dziatania maszyny,
okienko sondy nalezy przetrze¢ Sciereczka.
Czynnosc te nalezy wykonywac regularnie, aby
utrzymac optymalng transmisje.

|
PRZESTROGA: sonda RMP400 ma szklane
okienko. W razie rozbicia zachowaé¢ ostroznosé,
aby unikng¢ urazéw.
|
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Wymiana baterii

PRZESTROGI:

Nie wolno zostawi¢ roztadowanych baterii
W sondzie.

Podczas wymiany baterii, nie dopuszczaé
do przedostania sie chtodziwa i innych
zanieczyszczen do wnetrza sondy.

Wymieniajgc baterig sprawdzi¢ czy poprawna jest
jej biegunowosé.

Nalezy zachowac ostrozno$¢, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia uszczelki zasobnika baterii.

Nalezy uzywac tylko okreslonych typéw baterii.

PRZESTROGA: roztadowane baterie utylizowac
zgodnie z miejscowymi regulacjami. Nie wolno
wrzucac baterii do ognia.



RENISHAW &

apply innovation™

n UWAGI:

Po wyjeciu starych baterii nalezy przed wtozeniem
nowych baterii odczeka¢ co najmniej 5 sekund.

Nie miesza¢ nowych i zuzytych baterii ani typow
baterii, poniewaz spowoduje to obnizenie ich
zywotnosci i uszkodzenie.

S5
o
£
@
7]
S
X
3

e

Przed ponownym ztozeniem nalezy zawsze
upewni¢ sig, czy uszczelka zasobnika oraz
wspotpracujgce powierzchnie sg czyste

i nieuszkodzone.

Jesli zostang przypadkowo wiozone wyczerpane
baterie, diody LED bedg $wieci¢ stale w kolorze
czerwonym.

Typ baterii
Bateria litowo-chlorkowo-tionylowa %2 AA (3,6 V) x 2
\/ Ecocel EB1426 Dubilier: SB-AA02
Saft: LS 14250 X Maxell: ER3S
Tadiran: SL-750 Sanyo CR 14250SE
Xeno: XL-050F Tadiran: SL-350, SL-550,

TL-4902, TL-5902,
TL-2150, TL-5101
Varta: CR 12AA
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Rozwigzywanie problemow

Objaw
Brak zasilania
sondy (diody nie
sa podswietlone
lub nie wskazuja
aktualnych
ustawien sondy).

Przyczyna
Catkowicie roztadowane baterie.

Dziatanie
Wymien baterie.

Nieodpowiednie baterie.

Zatoz wtasciwe baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest poprawnie
wtozona/polaryzacje baterii.

Baterie zostaty wyciggniete na
zbyt krétki czas i nie nastgpito
zresetowanie sondy.

Wyjmij baterie na co najmniej
5 sekund.

Staby styk pomiedzy powierzchniami
styku zasobnika baterii a stykami.

Usun zanieczyszczenia i wyczysé
styki przed ponownym ztozeniem.

Nie mozna wiaczy¢
sondy.

Catkowicie roztadowane baterie.

Wymien baterie.

Baterie zainstalowane niepoprawnie.

Sprawdz, czy bateria jest
poprawnie wiozona/polaryzacje
baterii.

Sonda poza zasiegiem.

Sprawdz potozenie systemu
RMI lub RMI-Q (zapoznaj sie
z wykresem obszaru wspotpracy).

Brak sygnatu ,start/stop” interfejsu
RMI lub RMI-Q (tylko w metodzie
wigczania sygnatem radiowym).

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI lub
RMI-Q.

Nieprawidtowa predkos¢ obrotowa
(tylko w metodzie wtgczania

z wykorzystaniem ruchu obrotowego
wrzeciona).

Sprawdz predkos¢ obrotowg i czas
trwania.

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode wigczania.

Sprawdz konfiguracje i zmien ja
w razie potrzeby.

Skonfigurowano niepoprawne
ustawienie trybu pracy z wieloma
sondami.

Sprawdz konfiguracje i zmien ja
w razie potrzeby.

Sonda RMP400 w trybie hibernacji
(tylko w metodzie wtgczania sygnatem
radiowym).

Upewnij sig, ze sonda jest

w zasiegu i poczekaj 30 sekund,
a nastepnie wyslij ponownie
sygnat wigczenia.

Sprawdz potozenie systemu
RMI lub RMI-Q. Zapoznaj sie
z wykresem obszaru wspotpracy.

Wigczanie z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona wystgpito
w ciggu 1 sekundy od wytgczenia.

Sprawdz, czy po wytaczeniu

z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona wystapita
1-sekundowa przerwa.
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Nieoczekiwane
zatrzymanie maszyny
podczas cykiu
pomiarowego.

Wystepuja kolizje
sondy.

Sonda wyzwolona
w sposob trwaty.

Awaria tgcza radiowego/sonda
RMP400 poza zasiegiem.
Usterka odbiornika RMI lub
RMI-Q/obrabiarki.

Catkowicie roztadowane baterie.
Nadmierne drgania obrabiarki
spowodowaty wyzwolenie sondy.
Sonda nie moze znalez¢
powierzchni docelowej.

Sasiadujgca sonda.

Trzpien pomiarowy nie miat

dostatecznej ilosci czasu na
stabilizacje po gwattownym

hamowaniu.

Przedmiot obrabiany znajduje sie
w torze sondy.
Brak offsetu dtugosci sondy.

Gdy na obrabiarce zamontowano
wigcej niz jedng sonde, oznacza
to uaktywnienie niewtasciwej
sondy.

Orientacja sondy zmienita sig, tj.
Z poziomej na pionowa.
Zamontowano nowy trzpien
pomiarowy.

Sonda zostata wtgczona, gdy
trzpien pomiarowy byt odchylony.

Sonda nie ustabilizowata sie przed
wystgpieniem ruchu wyzwalania
po obrotach lub szybkim
przemieszczeniu (tylko w trybie
»=automatycznego resetowania”).
Sonda zderzyta sie z przedmiotem
podczas obrotu lub szybkiego
przemieszczenia (tylko w trybie
automatycznego resetowania).

Sprawdz interfejs/odbiornik i usun
przeszkode.

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
odbiornika/obrabiarki.

Wymien baterie.

Wigcz filtr przystosowania ukfadu
wyzwalania.

Sprawdz, czy czes¢ znajduje

sie w odpowiedniej pozyciji

i czy trzpien pomiarowy nie jest
ztamany.

Ustaw mniejszy poziom mocy

w sgsiadujgcej sondzie i zmniejsz
zasieg odbiornika.

Dodaj krétkg przerwe przed
ruchem pomiarowym (dtugosé
przerwy zalezy od dtugosci
trzpienia pomiarowego i szybkosci
hamowania). Maksymalny czas
przerwy to jedna sekunda.
Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Sprawdz okablowanie interfejsu
lub program obrébkowy.

Wybierz funkcje automatycznego
resetowania sondy.

Wytacz sonde, a nastepnie jg
wigcz.

Wytgcz sondeg, a nastepnie jg
witgcz. Sprawdz, czy trzpien
pomiarowy jest w gotowosci przy
witgczeniu.

Whytgcz i ponownie wigcz sonde

i zwigksz czas przerwy z 0,2 do
0,5 sekundy przed wykonaniem
ruchu pomiarowego.

Wytgcz sondeg, a nastepnie jg
wigcz.



Staba powtarzalnosé
sondy i/lub doktadnosé.

Wskazania diod LED
stanu sondy RMP400
nie odpowiadaja
wskazaniom diod LED
stanu systemu RMI lub
RMI-Q.

Zanieczyszczenia na czesci lub
koricbwce pomiarowej.

Staba powtarzalno$¢ wymiany
narzedzi.

Poluzowane mocowanie sondy
na chwycie lub poluzowany
trzpien pomiarowy.

Nadmierne drgania obrabiarki.

Nieaktualna kalibracja i/lub
nieprawidtowy offset.

Predkosci kalibracji i pomiarowa
nie sg sobie réwne.

Nastgpito przesunigcie
kalibrowanego elementu.
Pomiar nastepuje w chwili
opuszczenia powierzchni przez
trzpienh pomiarowy.

Pomiar nastepuje w strefach
przys$pieszenia i opéznienia
obrabiarki.

Za wysoka lub za niska predkos$c
pomiaréw.

Zmiany temperatury powodujg
przemieszczenia obrabiarki

i obrabianego przedmiotu.
Btad obrabiarki.

Awaria tgcza radiowego — sonda
RMP400 jest poza zasiegiem
systemu RMI lub RMI-Q.

Sonda RMP400 zostata
zastonieta metalowym
przedmiotem.

Sonda RMP400 i system RMI-Q
nie sg zestrojone.

apply innovation’

Wyczys¢ czesé i koncowke
pomiarowa.
Ponownie uzgodnij baze
pomiarowg po kazdej zmianie
narzedzia.
Sprawdz i zaci$nij, jesli to

) 6.3
konieczne.
Wigcz filtr przystosowania uktadu
wyzwalania.

Wyeliminuj drgania.
Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Skoryguj pozycje.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe.

Sprawdz oprogramowanie
pomiarowe i ustawienia filtra
sondy.

Wykonaj proste proby
powtarzalno$ci z réznymi
predkosciami.
Zminimalizowaé zmiany
temperatury.

Wykonaj kontrole stanu
technicznego obrabiarki.
Sprawdz potozenie systemu

RMI lub RMI-Q. Zapoznaj sie

z wykresem obszaru wspotpracy.
Usun przeszkode.

Zestrdj sonde RMP400 i system
RMI lub RMI-Q.
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Wtaczona dioda LED
btedu zespotu RMI lub
RMI-Q w trakcie cyklu
pomiarowego.

Wiaczona dioda LED
roztadowania baterii
interfejsu RMI lub
RMI-Q.

Zmniejszony zasieg
roboczy.

Nie mozna wytaczyé
sondy.

Sonda przechodzi w tryb
konfiguraciji Trigger
Logic™ i nie mozna jej
wyzerowac.

Dioda LED stanu sondy
Swieci stale w kolorze
niebieskim.

Sonda nie zostata wigczona lub
uptynat limit czasu.

Sonda poza zasiegiem.

Catkowicie roztadowane baterie.
Sonda RMP400 i system RMI-Q
nie sg zestrojone.

Btad wyboru sondy.

Btad ,szybkiego” wigczenia.

Roztadowane baterie.

Lokalne zaktdcenia radiowe.

Skonfigurowano nieprawidtowg
metode wytgczania.

Brak sygnatu ,start/stop”
interfejsu RMI lub RMI-Q (tylko
w metodzie wtgczania sygnatem
radiowym).

Sonda ustawiona w trybie limitu
czasowego jest wyzwalana
ruchem podczas umieszczania jej
W magazynie narzedzi.
Nieprawidtowa predkosé
obrotowa (tylko przy wtgczaniu
z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona).
Whytgczanie z wykorzystaniem
ruchu obrotowego wrzeciona
wystapito w ciggu 1 sekundy od
wigczenia

Sonda zostata wyzwolona
podczas wktadania baterii.

Uszkodzenie sondy; nie mozna
jej uzywad.

Zmien ustawienie. Sprawdz
metode wytgczania.

Sprawdz potozenie systemu

RMI lub RMI-Q. Zapoznaj sie

z wykresem obszaru wspotpracy.
Wymien baterie.

Zestroj sonde RMP400

z interfejsem RMI lub RMI-Q.
Upewnij sie, ze interfejs RMP
dziata i zostat prawidtowo
wybrany.

Upewnij sie, ze wszystkie
urzgdzenia RMP to sondy

z oznaczeniem ,Q” lub zmien czas
wigczenia interfejsu RMI-Q na
,Standardowy”.

Wymien wkrotce baterie.

Zidentyfikuj je i wyeliminuj.

Sprawdz konfiguracje i zmien jg
w razie potrzeby.

Sprawdz zielong diode LED
uruchomienia na zespole RMI lub
RMI-Q.

Uzyj krotszego limitu czasu lub
innej metody wytgczania.

Sprawdz predkos¢ wrzeciona.

Sprawdz, czy po wtgczeniu

z wykorzystaniem ruchu
obrotowego wrzeciona wystgpita
1-sekundowa przerwa.

Nie dotykaj trzpienia pomiarowego
lub jego powierzchni mocowania
podczas zaktadania baterii.

Zwré¢ sonde do najblizszego
dostawcy firmy Renishaw w celu
naprawy/ wymiany.



Lista czesci
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Pozycja

Numer
katalogowy

Opis

RMP400 A-6570-0001 Sonda RMP400 wraz z bateriami, zestawem narzedzi
i skroconym przewodnikiem uruchomienia (sonda jest
ustawiona fabrycznie na wtgczanie/wytgczanie sygnatem
radiowym).

Bateria P-BT03-0007 | Bateria 2AA litowo-chlorkowo-tionylowa (zestaw 2 sztuk).

Trzpien A-5003-7306 | Trzpien pomiarowy z widkna weglowego o diugosci 50,0 mm

pomiarowy z kulkg ©6,0 mm.

Trzpien A-5003-6510 | Trzpien pomiarowy z wtdkna weglowego o dtugosci 100,0 mm

pomiarowy z kulkg @6,0 mm.

Trzpien A-5003-6511 Trzpien pomiarowy z widkna weglowego o diugosci 150,0 mm

pomiarowy z kulkg ©@6,0 mm.

Trzpien A-5003-6512 Trzpien pomiarowy z wtokna weglowego o dtugosci 200,0 mm

pomiarowy z kulkg @6,0 mm.

Zestaw narzedzi A-4071-0060 | Zestaw narzedzi do sondy z narzedziem do trzpieni
pomiarowych, $r. 1,98 mm, klucz trzpieniowy szesciokatny
2,00 mm i wkrety dociskowe chwytu (x 6).

Zasobnik baterii A-4071-0031 Zespot zasobnika baterii.

Uszczelka baterii | A-4038-0301 Zestaw uszczelek nasadki baterii.

Interfejs RMI A-4113-0050 Interfejs RMI (wyprowadzenie boczne), z kablem o dtugosci
15 m, zestawem narzedzi oraz podrecznikiem uzytkownika.

RMI-Q A-5687-0050 | Zespodt RMI-Q (wyprowadzenie boczne), z kablem o dtugosci
15 m, zestawem narzedzi i skréconym przewodnikiem
uruchomienia.

Wspornik A-2033-0830 Wspornik montazowy wraz z sSrubami mocujacymi,

montazowy podktadkami i nakretkami.

Klucz do trzpieni M-5000-3707 | Narzedzie do dokrecania/odkrecania koncowki pomiarowe;.

pomiarowych




Sonda RMP400 — instrukcja instalacji

Pozycja Numer Opis
katalogowy

:% Publikacje. Mozna je pobraé z naszej strony www.renishaw.pl.

) RMP400 H-6570-8500 | Skrécony przewodnik uruchomienia: do szybkiego

g konfigurowania sondy RMP400.

= RMI QSG A-4113-8550 Skrécony przewodnik uruchomienia: do szybkiego

7. konfigurowania interfejsu RMI.
RMI'IG H-4113-8554 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu RMI.
RMI-Q QSG H-5687-8500 | Skrdcony przewodnik uruchomienia: do szybkiego

konfigurowania interfejsu RMI-Q.

RMI-Q IG H-5687-8510 | Instrukcja instalacji: do konfigurowania interfejsu RMI-Q.
Trzpienie H-1000-3200 Przewodnik po danych technicznych: trzpienie pomiarowe
pomiarowe oraz akcesoria. Mozna tez odwiedzi¢ nasz sklep internetowy

pod adresem www.renishaw.pl/shop.

Oprogramowanie | H-2000-2298 | Arkusz danych technicznych: Oprogramowanie sond dla
sond pomiarowych obrabiarek — programy i funkcje.

Chwyty stozkowe | H-2000-2011 Arkusz danych technicznych: chwyty stozkowe do sond do
obrabiarek.
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