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Kalibratory wieloosiowe XM-60 i XM-600

Jednoczesny pomiar szesciu btedéw geometrycznych osi liniowych w dowolnej
orientacji przestrzennej.

Optyczny pomiar wszystkich btedéw rotacyjnych, komunikacja za
pomoca swiatlowodu to unikalne cechy systeméw XM.

Laserowe systemy pomiarowe XM umozliwiajg jednoczesny pomiar btedéw wzdtuz osi liniowej w szesciu
stopniach swobody. XM60 oraz XM600 to doskonate narzedzia diagnostyczne do badania wszystkich btedéw
geometrycznych wystepujgcych w osiach liniowych maszyny.

System pozwala wykonywa¢ pomiary wolumetryczne oraz mapowanie btedéw maszyn. Urzadzenie
korzysta z zaawansowanej wbudowanej optyki umozliwiajac pomiar w dowolnej orientacji przestrzennej.

Opis systemu XM

Funkcjonalnosé
Nadajnik wigzki jest potaczony ze zrédtem laserowym za pomoca Swiattowodu. Dzigki temu rozmiar

nadajnika ma niewielki wptyw na przestrzen roboczg maszyny i umozliwia funkcjonalne mocowanie
go w réznych orientacjach przestrzeni obrébczej.

Stabilnos¢ termiczna
Zewnetrzne zrddto lasera redukuje wptyw temperatury na optyczny uktad pomiarowy i testowana
maszyne.

Odbiornik bezprzewodowy

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator wielokrotnego tadowania oraz posiada
zintegrowany system bezprzewodowej transmisji danych.
Niewielki ciezar

Zaprojektowany tak, aby zminimalizowa¢ obcigzenie
wrzeciona obrabiarki oraz w minimalnym stopniu |
oddziatywac na jej parametry metrologiczne.

Gtéwne cechy i zalety:

Szybkosé Jednoczesny pomiar btedéw pozycjonowania liniowego,
btedow rotacyjnych, a takze prostoliniowosci w obydwu
ptaszczyznach w trakcie jednego pomiaru, z zastosowaniem
konwencjonalnej techniki laserowe;.

Prostota tatwa konfiguracja, przyjazny obstudze nawet dla uzytkownikéw
konkurencyjnych laserowych systeméw pomiarowych.
Automatyczne wykrywanie kierunku i graficznie przedstawione
zestrojenie toru optycznego minimalizujg btedy ludzkie.

Pewnosé¢  Dzigki bezposredniemu pomiarowi wszystkich btedéw wyniki
sg wyswietlane w czasie rzeczywistym.

Mozliwosci Uktad pomiarowy skrecen o unikalnej konstrukcji umozliwia
pomiar wszystkich trzech btedéw rotacyjnych w dowolnej
orientacji przestrzennej maszyny.
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System XM-60 na obrabiarce

System XM-600 na maszynie

Pakiet CARTO Tak Tak

Pakiet UCC nie Tak

apply innovation™

Uzytkownicy majg do dyspozycji wydajne narzedzie
diagnostyczne do pomiaru btedéw we wszystkich
stopniach swobody w trakcie jednego przejazdu liniowego.
Mierzac wszystkie sze$¢ stopni swobody ruchu liniowego,
uzytkownicy moga wykry¢ zrédta btedéw pozycjonowania.

Oprogramowanie CARTO wspétpracuje z systemem
XM-60, aby umozliwi¢ fatwe i szybkie zbieranie danych
dzieki zautomatyzowanej funkcji wykrywania kierunku
ruchu obrabiarki. W potgczeniu z kompleksowym
oprogramowaniem analitycznym CARTO umozliwia
poréwnywanie btedéw i przedziatéw czasowych, tworzac
szczegodtowy obraz wydajnosci obrabiarki.

W systemie XM-600 zaprojektowano dodatkowe przydatne
funkcje. XM-600 moze komunikowaé sie bezposrednio ze
sterownikami UCC firmy Renishaw, a takze wspotpracuje
z oprogramowaniem CARTO. Dzigki temu mozna tatwo
zbudowa¢ doktadng mape bteddéw dla kazdej osi liniowej
maszyny wspotrzednosciowe;.

Funkcja jest obstugiwana z poziomu pakietu UCC w wers;ji
V5.4.1 i nowszej, co umozliwia petne mapowanie btedow
maszyny wspotrzednosciowej w ciggu kilku godzin.

Pomiary liniowe +0,5 ppm (przy kompensacji wptywu otoczenia) 1 nm od0Omdo4m

Pomiary katowe (rotacje we
wszystkich ptaszczyznach)

Pomiary prostoliniowosci

Obroét +0,01A £6,3 prad

Typowy zakres: +0,01A =1 um
Zakres rozszerzony: +0,01A +1,5 um

+0,004A +(0,5 prad +0,11M prad) 0,03 prad +500 prad

+50 um

0,25 pm +250 pm

0,12 prad +500 prad

Uwaga: Doktadnos¢ wskazan podaje sie dla standardowego poziomu ufnosci 95% (k=2).
Wskazanie nie jest przeliczane do znormalizowanej temperatury 20°C.

A = wyswietlony odczyt btedu
M = zmierzona odlegto$¢ w metrach

FIRMA RENISHAW DOtOZYtA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU

PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOS| ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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