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Automatické ustavovani obrobku zrychluje

vyrobu stroju Tigercat
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TéZky pramysl

Zkratit dobu ustavovani
rozmérnych obrobkd.

Reseni:

Vysoce pfesné snimaci
systémy pro obrabéci
stroje s radiovym
pfenosem od spole¢nosti
Renishaw.

Dohodli jsme se pouze s jednou spolec¢nosti, ktera na nas udélala velmi
dobry dojem a ktera dokonale zapada do nasi technické kultury. Tou

Aby spole¢nost Tigercat Industries
Inc. uspokoijila rostouci poptavku

spolecnosti byla spole€¢nost Renishaw. Poskytuje nam dobrou technickou

podporu, jeji technici pracujici na misté maji velmi dobré znalosti a jejich
vybaveni bych popsal jako prvotfidni.

po svém sortimentu Spickovych

lesnickych strojli, zaméfila se na

zvyS$eni efektivity vyroby a produkce

ve vyrobnim zavodé v Cambridge v kanadském Ontariu.

Diky automatizaci ustavovani obrobk(i pomoci snimacich
systémU a softwaru pro obrabéci stroje od spolecnosti
Renishaw dosahla 75% zkraceni doby ustaveni a 40%
zvySeni dostupného ¢asu.

Spole¢nost Tigercat, vyrobce prémiovych lesnickych strojd,
naklady na tézbu dfeva (v pfepoctu na tunu vytézeného
materialu). Ze zakladny v kanadském Ontariu spole¢nost
exportuje své vyrobky do vytizenych zévodu na tézbu dreva
po celém svété.

Diky vynikajicimu technologickému zdzemi se spole¢nosti
Tigercat spoléha na inovativni konstrukci a dafi se ji
konkurovat neustalym zlepSovanim vSech druhd lesnickych
stroju.

Tigercat Industries Inc. (Kanada)

Siroky sortiment obsahuije stroje pro zpracovani celého stromu
a stroje pro zpracovani kmen( fezanych na stanovenou délku.
Zahrnuje kacece-hromadkovace, vyvazeci stroje, nakladace

a harvestory a kacece. Jsou to velké, silné a odolné stroje,
obvykle s hmotnosti 25 tun.

Vzhledem k tomu, Ze tymy provadéjici tézbu dfeva se €asto
museji spoléhat napfiklad na jediny kace¢-hromadkovac s
nepretrzitym provozem, spolehlivost stroje je podstatnym
parametrem. Porucha jediného stroje muze zplisobit zastaveni
¢innosti pracovni skupiny a celé tézby. Pro spole¢nost Tigercat
to znamena, ze klicovymi pozadavky na jeji vyrobky jsou
odolna konstrukce, bezporuchovy provoz a dlouha Zivotnost.

V zavodé Southern Ontario v Cambridge spole¢nost Tigercat
vyrabi vétsi ocelové soucasti pro své kolesové lesnické
stroje, zejména pak pro své kace¢e-hromadkovace, které od
roku 1992 predstavuji zlaty standard v odvétvi tézby dreva.
Naro¢né ¢innosti na vyrobni lince zahrnuji fezani laserem,
obrabéni, ru¢ni a robotické svafovani a montaz.



S ohledem na rostouci celosvétovou poptavku si spole¢nost
Tigercat stanovila ukol zlepsit efektivitu vyroby a zvysit
produkci. Rozsahla revize stavajicich vyrobnich procesu
ukazala, ze klicovou oblasti, ktera vyzaduje zlepseni, je
ustavovani obrobkd.

Nové zplisob automatizovaného ustavovani obrobkd musel
vyhovét znaéné rozmanitosti rozmérnych ocelovych dilli
Tigercat, které jsou €asto s velmi pfesnymi tolerancemi.
Systém ustavovani musel byt pouzitelny i ve vyrobnich linkach.

Sondy by musely byt schopné velmi pfesné méfit klicové,
téZko pfistupné prvky a byt dostate¢né odolné, aby fungovaly v
tésné blizkosti novych automatizovanych svafovacich bunék.

Spoleénost chtéla sondy zaroven vyuzit pro diagnostické
funkce systému MazaCheck integrovaného do obfiho
pétiosého obrabéciho centra Mazak Versatech V100N.

Posouzeni technologickych moZnosti celé fady nabizenych
sond nakonec vedlo k vybéru vysoce pfesnych dotykovych
sond Renishaw s radiovym pfenosem. Systém byl navic
doplnén o PC software pro tvorbu méficich cyklt a programi.

David Hodder, vedouci strojni dilny ve spole¢nosti Tigercat,
uvedl: ,V souvislosti s nakupem snimacich systéma, jsme
zvazovali nabidky nékolika riiznych vyrobcli. Dohodli jsme se
ale pouze s jednou spole¢nosti, ktera na nas udélala velmi
dobry dojem a ktera dokonale zapada do naSich predstav

o technickém rozvoji. Tou firmou byla spole¢nost Renishaw.
Poskytuje nam dobrou technickou podporu, jeji technici
pracujici na misté maji velmi dobré znalosti a jejich vybaveni
bych popsal jako prvotfidni.”

Radiova obrobkova sonda RMP60M instalovana na vyrobni
lince Tigercat v Cambridge usnadnuje ustaveni a kontrolu
obrobk(l na obrébécich centrech a viceprofesnich strojich
zafazenych do linky. Siroky sortiment keramickych dotek
Renishaw s rubinovou kuliCkou umoznil vybrat takova feseni,
aby byly spInény specifické pozadavky na méfeni rozmanitych
a slozitych obrobkUl spole¢nosti Tigercat.




Oblibena sonda RMP60 v modularnim provedeni (RMP60M)
v kombinaci s jedine€nym radiovym pfenosem s technologii
FHSS (rozsifeni frekvenéniho spektra pfepinanim frekvence)
nabidla spole¢nosti Tigercat spolehlivé feSeni, které dokaze
tolerovat ruseni signalu ze svafovacich procesli a sou¢asné
je bezkompromisni ve schopnosti dosahnout do dutin
obrabénych dill.

Obrobkova sonda RMP60M, pracuijici ve frekvenénim

pasmu 2,4 GHz, vyhovuje radiovym nafizenim ve vétsiné
pramyslovych zemi. Nabizi vice moznosti aktivace,
nastavitelnou silu spinani a opakovatelnost méfeni = 1 um 2 o.

V celém zavodé byly pouzity radiové komunikaéni moduly
Renishaw RMI-Q, které pfenaseji signaly ze sond RMP
umisténych ve vietenech strojl do fidiciho systému stroju.

Pro pétiosy stroj Mazak Versatech V100N byla vybréana sonda
RMP600. Kompaktni tenzometrickd sonda vyuziva stejnou
radiovou komunikaci FHSS jako sonda RMP60M, ale diky
tenzometrické technologii nabizi jesté vyssi méfici vykon a
schopnost méfit slozité geometrie 3D dilG s bezkonkurenéni
presnosti v fadu submikrond.

Sonda vyuziva technologii Renishaw RENGAGE™ (kombinaci
osvédcenych kiemikovych tenzometra a velmi kompaktni
elektroniky) a umozriuje vysoce prfesné méreni i pfi pouziti
dlouhych doteku a dotekl na zakézku. Je tedy idedlni pro
aplikace spolecnosti Tigercat, které ¢asto vyzaduji méfeni
prvka v téZko pfistupnych mistech.

Technologové spole¢nosti Tigercat jsou nadSeni ze software
Renishaw Productivity+™, ktery jim umozriuje efektivni
programovani vlastnich méficich cykld a snadnou integraci
meéreicich rutin do NC programd stroje V100N.

Vysledky

Zacdlenénim radiovych sond Renishaw do vyrobnich procesl
spolec¢nosti Tigercat se ¢asy ustaveni obrobk( zkratily o

75 %. Ruéni ustaveni, které dfive trvalo jednu hodinu, bylo
nahrazeno automatickym ustavenim, které trva 10—15 minut.

Tigercat Industries Inc. — Cambridge, Ontario, Kanada.
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724G Kéacec-hromadkovac (obrazek se svolenim spole¢nosti Tigercat)

Nové snimaci systémy zaznamenavaji data o véech
ustavovanych obrobcich. Pokud nelze dil spravné ustavit nebo
neodpovida pozadovanym rozmérdm, stroj o tom okamzité
informuje operatora. Data Ize pribézné shromazdovat za
ucelem sledovani vykonnosti strojl.

Vysledkem spoluprace spole¢nosti Tigercat s Renishaw je
40% zvySeni objemu vyroby za tyden.

Pozitivnim vysledkem je také vétsi konzistenci v kvalité vyroby
a zejména nové objevenad moznost presouvat operatory strojl
mezi obrabécimi centry, pokud to vyzaduji naroky na vyrobu.
Riziko lidské chyby bylo prakticky odstranéno a vylou¢enim
ru¢nich zasah( operator(i se zvysila bezpeénost obsluhy.

Postupem c¢asu se zplisob, jakym spolecnost Tigercat
vyuzivala méfici sondy zménil. Od zékladniho ustaveni

dilu pfed obrabénim se technologie rozvinula az po plné
integrovanou kontrolu v pribéhu obrabéni a finalni ovéreni dilli
jesté predtim, nez dil opusti loze stroje.

To vedlo ke vyraznému zkraceni vyrobnich cykll, zvySeni
kvality dild i bezpeénosti obsluhy. Kromé toho Ize pravidelné
kontrolovat geometrii pétiosého stroje Mazak a ziskat tak
jesté vetsi jistotu, ze vSechny jeji vyrobni procesy spole¢nosti
Tiogercat jsou dokonale pod kontrolou.
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