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TAKAM takim tezgahlarinin monta;
hassasiyetini saglamak icin XK10 kullaniyor
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Misteri: Karsilasilan zorluklar:

TAKAM Machinery Co., Ltd Klasik hata élgme araglarinin Hatalarin hizli ve hassas bicimde
[ neden oldugu verimsizlikleri ve test edilmesini saglamak icin

Endustri: It uyumsuzluklar ortadan kaldirmak. Renishaw'un XK10 alignment

Hassas parca dretimi lazer sistemini kullanmak.

Takim tezgahi Ureticilerinin tretim verimliligi elde etmeleri hizli ve hassas kalite kontrol proseslerine baglidir. Klasik hata test
etme metotlarnin faaliyetlerine engel olmaya baslamasi ile TAKAM Machinery Co., Ltd (TAKAM) hassasiyet, verimlilik ve hiz elde
etmek i¢cin Renishaw'un XK10 alignment lazer sistemine bagvurdu.

1989 yilinda Xiamen'de (Cin) kurulan TAKAM, uluslararasi
bir CNC tezgahlari ureticisidir. Genis trun portféyd, freze
tezgahlari, dikey, yatay ve gantry tipi isleme merkezleri ve
torna tezgahlarindan olusur.

Havacilik, otomotiv, elektronik ve kalip ve pres dékim dabhil
olmak Uzere gesitli endustriyel sektdrlere CNC tezgahlar
tedarik eder.

Siki kalite kontrolti, TAKAM’in Gretim gérlsinin temelidir
ve kendini hem Uriin tasanminda hem de Uretimde surekli
iyilestirmeye adamistir.

TAKAM, CNC tezgah yapimi sirasinda daha klasik olan
geometrik ve rotasyonel 6lcim ydntemlerini tamamlamaya
yonelik olarak, tezgah eksenlerinin dogru hizalanmasini
saglamak i¢in uzun slredir Renishaw kalibrasyon urinlerinden
faydalanmaktadir.

Sirket, takim tezgahi yapim prosesindeki herhangi bir hatayi
surekli kontrol etmek igin yillardir Renishaw'un XL-80 lazer
interferometre, QC20-W kablosuz ballbar ve XR20-W déner
eksen kalibratért Grinlerini kullanmaktadir.




Bilesen dékumd, isleme ve montaj dahil olmak izere CNC
takim tezgahi Uretiminin her asamasinda, takim tezgahinin
genel hassasiyetini saglamaya yonelik titiz testler ve
kalibrasyonlar yapiimalidir.

Giderek daha rekabetci hale gelen global pazarda, potansiyel
geometrik ve rotasyonel hatalar tanimlamanin granit kareleri,
komparatérleri ve otomatik kolimatorleri iceren daha klasik
yontemleri, TAKAM'In Uretim ve kalite kontrol proseslerini
engellemeye basladi.

Uygulanmasi zor ve operatdr hatasi ve yanlis yorumlamaya
duyarli olan bu tir manuel élcim ydntemleri, 6nemli
sinirlamalar getirir. Ornegin:

®  Granit kareler: ekipman agirligi ve boyutu, lojistik ve
depolamanin bir zorluk ve personel giivenligi igin bir risk
oldugu anlamina gelir. Ote yandan kurulum ve calistirma
icin deneyimli personel gerekir.

®  Komparatérler: temasa dayall test etme araglari, operator
deneyimine ve gevresel faktorlere baglh olarak hatalara
yatkindir.

®  Otomatik kolimatorler: tek eksenli dogrusallik élgtimleri
icin kullanimi kolaydir, ancak birden ¢ok eksen ve paralel-
lik 6lctmleri sirasinda son derece zaman alicidir.

Sonug olarak bu tir klasik hata 6lcim yéntemleri TAKAM'In
artan test verimliligi ve siki hassasiyet gereksinimlerine
ayak uydurmakta basarisiz oluyordu. Evrensel anlamda
degistiriimeleri gerekiyordu.

TAKAM, klasik hata 6lglim araglarinin neden oldugu
verimsizlikleri ve uyumsuzluklar ortadan kaldirmak igin
Renishaw’un XK10 alignment lazer sistemini kullanmay! secti.

Farkli CNC takim tezgahlarina uygun hepsi bir arada dijital
Olglim ¢6zimu olan XK10, temel lazer iletimi igin bir treteg
Unitesi, kablosuz verici ve alici Uniteleri, taginabilir bir ekran
Unitesi ve bir fikstiirle baglama kiti icerir. ilave bir paralellik kiti
kullanicilarin paralellik élgtimleri yapmalarina imkan verir.

XK10’nun kompakt boyutu, kablosuz baglanti ve ¢ok yonlu
fiksturle baglama 6zelligi, birgok farkli konfiglirasyonda
kullanilabilecegi anlamina gelir ve her tip ve boyuttaki takim
tezgahinda hatalarin él¢llmesini saglar. Dogrusal raylarin
dogrusal, kare, diz, paralel ve seviyelenmis olmalarini
saglamak ve déner tezgahlarin is mili ve baglama aynalarinin
ybénune ve es eksenlerine erismek icin uygulanabilir.

XK10 ekran Unitesi, kiicUk bir tablet bilgisayar gibi
tasarlanmistir ve operatérin élguim verilerini toplamasina,
analiz etmesine ve kaydetmesine imkan verir. Her élgim trd
icin adim adim talimatlar, anlasilmasi kolay grafikler ve élgim
prosesinin her asamasinda operatdre rehberlik eden gergek
zamanli okumalar saglar.

TAKAM Fabrika Midirli Huang Zhifeng deneyimlerini su
sekilde 6zetliyor, “Uygun bir hizalama kontrol sistemi ararken,
Renishaw XK10 alignment lazeri pek ¢ok otomatik kolimator
ve farkli Ureticilerin diger cihazlaryla yakindan karsilastirdik.
XK10'un bir dizi belirgin ve farkli avantaji oldugu ortaya gikt."

"Ekran Unitesinin grafik araylizi ve raporlamasi son derece
yol gosterici, bdylelikle operatérler bir bakista ne yapmalari
gerektigini gorebiliyor. Bu da kullanigsiz prosesleri hatirlamalari
gerekmedigi anlamina geliyor. Gergekten isi kolaylastirmaya
yardimci oluyor. Fikstirle baglama segenekleri ayrica ayarlama
suresini de buyuk 6l¢tide azaltiyor.”




Renishaw’un XK10 alignment lazer sistemi bugin, dikey,
yatay ve gantry tipi isleme merkezleri, freze tezgahi ve torna
tezgahlar dahil TAKAM'In Urettigi cogu CNC tezgahi modelinin
kalite kontrol proseslerinde kullaniimaktadir.

TAKAM Kalite Guvence Midiri Ma Feng su agiklamada
bulundu, "ister bilesen islemede, ister takim tezgahi
montajinda veya tim bir Unitenin test ediimesinde olsun, her
tarlu takim tezgahinda hatalari kontrol etmek igin artik XK10
alignment lazer sistemini kullaniyoruz."

“Sistem, daha 6nce kullanilan klasik test araglarina kiyasla
genel test verimliligini en az ¢ kat artirdi. Ornegin, 20 metrelik
gantry tipi bir isleme merkezinin dogrusallik, dizlemsellik,
dikeylik ve paralellik élctimlerini yapmak igin dért saatten

fazla galigan iki operatore ihtiyacimiz vardi. XK10'u devreye
aldigimizdan beri, tek bir operatér bu prosesi iki saatten daha
kisa slirede tamamlayabiliyor, bdylece is glici eskisinden ¢ok
daha esnek bir sekilde dagitilabiliyor.”
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“Tasinabilir olmasi XK10'un diger bir gi¢li 6zelligidir. Bir
XK10 kiti taglyan bir operatér, tezgah testini bagimsiz olarak
tamamlayabiliyor, bu da bizi cok sayida granit kare satin
alma maliyetinden kurtariyor. Ayrica, uzun mesafeli takim
tezgahlarini 6lgmeye yonelik son derece blyik ve agir granit
kareleri tagima zorunlulugunu da ortadan kaldiriyor."

"XK10, tek bir cihazla farkl tipte tezgah élguimleri
gerceklestirmemizi kolaylastiran 30 metrelik bir 6lgiim araligina
sahiptir. Bunu klasik araclarla elde etmemiz oldukga imkansiz.”

XK10'u devreye aldigimizdan beri, tek bir operatdr bu prosesi iki saatten daha kisa slirede tamamlayabiliyor,
bdylece is glict eskisinden ¢ok daha esnek bir sekilde dagitilabiliyor.
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