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AxiSet™ Check-Up es una solucion nueva y rentable para comprobar y mejorar el rendimiento de los ejes giratorios. En pocos
minutos, los operarios de centros de mecanizado multieje y maquinas multitarea pueden identificar errores de alineacion,
geometria y puntos de pivotaje de la maquina, que pueden aumentar el tiempo de ajuste del proceso y las piezas no
conformes. Siempre que es posible, AxiSet Check-Up corrige automaticamente los parametros de puntos de pivotaje en la
maquina.

Mediante un sistema rapido y preciso de comprobacion del estado de funcionamiento de los ejes rotatorios y puntos de
pivotaje, AxiSet Check-Up permite crear unas bases sélidas que maximizan la estabilidad del proceso, el entorno y la
maquina. Combinado con el ballbar QC20-W vy los interferémetros laser de Renishaw, AxiSet Check-Up es una solucién sin
precedentes para el diagndstico de maquinas.
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Productive Process Pyramid™

Control

Control en proceso

Preparacién del proceso

Aborde la variacion de
los procesos en origen y
aproveche las ventajas

Base del proceso

Cuanto mas alto es el grado de participacion
humana en el proceso de fabricacién, mayor
es el riesgo de errores. La optimizacion de la
Maquina-Herramienta con productos Renishaw
puede facilitar la eliminacion de riesgos.

El sistema AxiSet Check-Up proporciona las
siguientes medidas para mejorar la gestion del
proceso de produccion y, por tanto, aumentar
sus beneficios.

Base de los procesos

Optimizacion y supervision del rendimiento de
la Maquina-Herramienta.

¢ Elimine los errores de maquina
* Reduzca las paradas imprevistas
* Fabrique piezas correctas uniformemente

¢ Garantice la estabilidad y fiabilidad de los
procesos

* Cree una base para la automatizacion



Recomendamos a nuestros clientes que utilicen
AxiSet Check-Up para verificar los ejes rotatorios
de la maquina después de instalarlos, ya

que las condiciones de fabrica pueden variar
significativamente respecto a las condiciones

de Hartford, en cuanto a la cimentacion o
nivelacion. El transporte y la instalacion también
pueden provocar errores de precision, por ello,

la compensacion automatica AxiSet Check-Up
permite que las Maquinas-Herramienta mantengan
unos altos niveles de precision y calidad.

Hartford (Taiwan)
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Mediante el software de macros incluido, AxiSet Check-Up obtiene mediciones de referencia sobre una esfera patrén y corrige
automaticamente los centros de rotacion actualizando los parametros del punto de pivotaje en la maquina.

La aplicacion AxiSet Check-Up se instala en un PC o una tableta con Windows® 10 (32 o 64 bits) y proporciona representaciones
gréficas de los datos de rendimiento de la maquina multi-eje, mientras el programa toma las decisiones APROBADO o
RECHAZADO segun las tolerancias definidas. Puede hacer un seguimiento periédico del rendimiento mediante la funcion de
graficos de datos histéricos.

Los datos de la aplicacién se pueden exportar a un archivo CSV para su posterior andlisis o almacenamiento del historial de
datos. Todos los resultados, incluidos los graficos de los datos de medicién mas importantes, pueden incluirse en un informe PDF
para el andlisis de resultados o referencia.

Montaje de la esfera

Ejecucion de la macro

Generar un informe de inspeccion

El proceso

AxiSet™
Check-Up

Correccién automatica
de maquina

Comparacion con
tolerancias

Transferir datos (opcional)

Andlisis del rendimiento de
la maquina



La aplicacion AxiSet Check-Up muestra graficamente los datos de medicién generados por el software de macros AxiSet
Check-Up.

La aplicacién proporciona representaciones graficas de los datos de rendimiento de la maquina para tomar decisiones de
APROBADO o RECHAZADO segun las tolerancias definidas. Puede hacer un seguimiento periddico del rendimiento de la
maquina mediante la funcion de graficos de datos histdricos.

Grafico de error de centro

El Grafico del error central muestra dos graficos de ejes
lineales confrontados.

La finalidad del Grafico del error central es mostrar al
operario la forma de pieza u otra forma que se va a mecanizar
en un ensayo de fabricacion, que utiliza una funcién de
interpolacion en modo 3+2 o 5 ejes simultaneo.

Grafico de error de alineacion o

El Grafico del error de alineacién muestra el grafico del
eje rotatorio en movimiento frente al eje lineal. Los datos del
gréfico representan los datos reales de la maquina a escala,
para resaltar el rendimiento de la maquina.

Datos medidos

El error del Punto central del eje es el error total entre los
puntos de pivotaje nominal y real medidos.

El Error de forma es el error residual después del ajuste
optimo de los datos en los valores del componente del eje.

El Error de trayectoria (plano del ensayo) es el efecto total
de todos los errores medidos, incluidos los errores de punto
central y forma.

El Error de ruta de alineacion es la desviacion maxima de
los ejes estaticos.
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Funciones de comparacion y datos
histéricos

En la pantalla de Datos histéricos puede consultar la
tendencia general de los datos desde cualquier maquina.
Siempre que el hardware esté colocado en la misma
posicion en la maquina, la funciéon de Datos histéricos
permite realizar comparaciones periddicas del rendimiento
de la maquina. Los errores reportados se pueden controlar
periédicamente y compararse con las tolerancias, por lo que
es posible identificar tendencias y problemas, como posibles
colisiones graves.

Datos filtrados

Los datos pueden filtrarse por maquina, fecha o ejes, para
obtener una vista mas precisa de los datos analizados.

Generacioén de informes Centre error plot

Todos los resultados, incluidos los graficos de los datos de
mediciéon mas importantes, pueden incluirse en un informe Y
PDF para el analisis de resultados o referencia.
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Path error (Test plane) 0.0366 mm
Form error 0.0028 mm
Test radius 232.9665 mm
Probe length mm
Axis centre point error 0.0190 mm
X Component 0.0177 mm

Y Component -0.0069 mm



Centre error plot

Las macros de inspeccion de AxiSet Check-Up, programadas
para una serie de controles CNC, han sido disefiadas
especificamente para centros de centros de mecanizado y
maquinas multitarea. Las macros dirigen la maquina durante la
obtencién de los datos de medicion.

Disponen de una opcién para actualizar los parametros
automaticamente y compensar los errores de punto de
pivotaje rotatorio.

La aplicacién AxiSet Check-Up muestra una representacion
grafica detallada de los datos de medicién generados por el
software de macros.

La aplicacion se instala en un PC o una tableta con Windows
10 (32 0 64 bits) o superior, y debe disponer de una licencia
valida para su uso. Puede obtener licencias de evaluacion o
permanentes.



Una sola esfera de calibraciéon, montada convenientemente
sobre una base magnética, sirve como pieza de referencia
para las mediciones.

Este sencillo mecanismo reduce al minimo la preparacion
necesaria para su uso y, normalmente, no requiere utillajes ni
retirar piezas.
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Tecnologia RENGAGE™

Para obtener el maximo rendimiento, se
recomiendan las sondas de alta precision
para Maquina-Herramienta de Renishaw con
tecnologia RENGAGE.

El uso de sondas de precision estandar podria
reducir el rendimiento.

AxiSet Check-Up solo es compatible con
sondas Renishaw.

Barra patréon calibrada

Garantiza el seguimiento y la comprobacion
de las mediciones de AxiSet Check-Up, asi
como la comparacion con los ajustes de los
fabricantes de Maquinas-Herramienta.




La inspeccidon con Renishaw compensa

Optimice sus procesos de

mecanizado

Fabrique piezas “correctas a la primera”.

Reduzca las piezas desechadas y

la repeticién de trabajos
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Reglaje de herramientas hasta diez veces

mas rapido que con los métodos manuales.

Ahorre tiempo y dinero

-3

Fabrique piezas con mas fiabilidad y

precision.

l l Renishaw cuenta con una excelente reputacion entre las empresas de fabricacion, ademas, facilita servicios
a distintos sectores, por tanto, no se limita a ofrecer un producto o una solucién, sino que comparte con
nosotros su experiencia, conocimiento y mejores practicas del sector. En Renishaw también son muy
meticulosos en cuanto a su servicio de asistencia técnica, con un personal que reacciona inmediatamente
para resolver los problemas; esto nos ha impresionado especialmente.

Las ventajas de Renishaw
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SuperAlloy Industrial Company Ltd. (Taiwan)

En Renishaw, disfrutamos de una excelente reputacién de alta calidad de servicio al cliente a
través de una red de mas de 70 oficinas de asistencia y servicio técnico en todo el mundo.

Servicio técnico

o
@

Facilitamos asistencia técnica
a nuestros clientes en todo
el mundo.

Asistencia técnica y
actualizaciones

QY]

Disponemos de una gran
variedad de contratos de
mantenimiento estandar y
adaptados a la medida de las
necesidades del cliente.

Formacién

e’

Ofrecemos cursos de
formacién estandar y a
medida de las necesidades
del cliente.
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Piezas de repuesto y
accesorios

D

Compre piezas de repuesto
y accesorios, o solicite un
presupuesto de piezas
Renishaw las 24 horas del dia,
los siete dias de la semana.
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Espaha www.renishaw.es

Acerca de Renishaw

Renishaw es el lider mundial establecido en tecnologias de ingenieria, con un largo historial en investigacion, desarrollo y
fabricacion de productos. Desde su creacién en 1973, la empresa ha venido suministrando sus productos para aumentar la
productividad y mejorar la calidad de fabricacion, con soluciones de automatizacion rentables.

Una red mundial de filiales y distribuidores garantiza un servicio excepcional y asistencia técnica a nuestros clientes.

Los productos incluyen:

* Tecnologias de fabricacion aditiva y moldeado por vacio para aplicaciones de disefio, prototipado y produccion
¢ Sistemas de escaneado para CAD/CAM dental y suministro de estructuras dentales

* Sistemas de encdder de alta precision lineal, angular y rotatorios para captaciéon de posicion

« Utiles de fijacién para MMC (magquinas de medicion de coordenadas) y calibres flexibles

¢ Calibres flexibles para la medicién por comparacion de las piezas mecanizadas

* Medicion laser de alta velocidad y sistemas de inspeccion para uso en ambientes extremos

» Sistemas laser y ballbar para el control del rendimiento y calibraciéon de maquinas

» Dispositivos médicos para aplicaciones de neurocirugia

* Sistemas de inspeccion y software de puesta a punto de piezas, reglaje de herramientas e inspeccién en Maquinas-
Herramienta CNC

* Sistemas de espectroscopia Raman para el analisis no destructivo de la composicién quimica de materiales
¢ Sistemas de sondas y software para medicién en MMC
¢ Palpadores para MMC y aplicaciones de sonda en Maquina-Herramienta

Para consultar los contactos internacionales, visite www.renishaw.es/contact
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