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Sprawdzian AxiSet™ Check-Up
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Sprawdzian AxiSet™ Check-Up stanowi efektywne ekonomicznie narzedzie kontroli wydajnosci osi obrotowych i ich poprawy.
Zaledwie w kilka minut uzytkownicy wieloosiowych centréw obrébkowych i obrabiarek wielozadaniowych mogg zidentyfikowaé
odchytki potozenia osi, a takze btedy geometrii i weztéw kinematycznych, ktére mogg byé przyczyng wydtuzonego czasu
ustawiania oraz produkcji niespetniajacej wymogoéw jakosciowych. Gdy to mozliwe, sprawdzian AxiSet Check-Up automatycznie
koryguje parametry weztéw kinematycznych na obrabiarce.

Sprawdzian AxiSet Check-Up umozliwia uzytkownikom maszyn szybkie i doktadne sprawdzenie weztéw kinematycznych osi
obrotowych, wspierajac tworzenie podstawy procesu poprzez zmaksymalizowanie stabilnosci Srodowiska i maszyny. Gdy
sprawdzianu AxiSet Check-Up uzywa sig¢ wraz z systemem QC20-W ballbar interferometrami laserowymi firmy Renishaw,
mozna uzyskac¢ niezrownane rozwigzanie do diagnozowania obrabiarki.
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Piramida Produktywnosci Procesu
(The Productive Process Pyramid™) Lo

Kontrola podczas
procesu obrébki

Przygotowanie procesu

Opanuj zmiennos¢ procesu
u samego zrodia i osiagaj
diugofalowe korzysci

Podstawa procesu

Im wigksze jest zaangazowanie cztowieka
w proces produkcyjny, tym wyzsze jest
ryzyko btedu. Optymalizacja obrabiarki przy
uzyciu urzgdzen firmy Renishaw pomaga
wyeliminowac ryzyko. Sprawdzian AxiSet
Check-Up moze utatwi¢ przewidywanie

i podejmowanie dziatan w zarzgdzaniu
produkcja, a tym samym zwiekszy¢ zyski.

Podstawa procesu

Optymalizacja i monitorowanie stanu
technicznego maszyny.

¢ Eliminacja btedéw obrabiarki

e Zmniejszenie liczby nieplanowanych
przestojow

¢ Stale bezbtedna obrdébka

e Zapewnienie stabilnosci i niezawodnosci
procesu

¢ Podstawa dla automatyzacji



Zaleca sie, aby nasi klienci korzystali ze sprawdzianu
AxiSet Check-Up do testowania osi obrotowych
obrabiarek po ich zainstalowaniu, poniewaz warunki
fabryczne moga sie znaczaco rézni¢ od warunkéw
produkcji w zaktadzie Hartford, jesli chodzi o fundamenty
i wypoziomowanie powierzchni. Wysytka i montaz mogg
r réwniez przyczynic¢ sie do powstawania btedow, dlatego
tez dzieki automatycznej kompensacji sprawdzianu
AxiSet Check-Up mozna utrzymaé wysoki poziom
doktadnosci i jakosci obrobki.

Hartford (Taiwan)
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Wykorzystujgc dostarczone oprogramowanie z makroprocedurami, sprawdzian AxiSet wykonuje pomiary referencyjne
dedykowanego wzorca kalibracji z jedng kulg i moze automatycznie korygowaé srodki obrotu poprzez uaktualnienie parametréw
weztéw kinematycznych obrabiarki.

Aplikacje AxiSet Check-Up instaluje sie¢ na komputerze PC lub tablecie z systemem Windows® (32 lub 64-bitowym). Aplikacja
przedstawia graficzng prezentacje danych dotyczacych stanu technicznego obrabiarki wieloosiowej, umozliwiajagc podejmowanie
decyzji o spetnieniu kryteriéow testowania w oparciu o zdefiniowane tolerancje. Stan techniczny mozna $ledzi¢ w czasie,
korzystajgc z funkcji wykresu danych historycznych.

Dane z aplikacji mozna wyeksportowac jako plik CSV w celu dalszej analizy lub do przechowywania danych historycznych.
Wszystkie wyniki, w tym wykresy kluczowych danych pomiarowych, mozna zapisa¢ w postaci raportu PDF i wykorzystaé do celéw
poréwnawczych lub referencyjnych.

Zamontowanie kuli

Wykonywanie makroprocedury

Utworzenie raportu pomiarowej

O
>

Y
sprawdzianu I
AxiSet™

Poréwnanie danych
historycznych

Automatyczna
korekcja obrabiarki

Poréwnanie z tolerancjami Przesytanie danych

(opcjonalnie)

Analiza stanu technicznego obrabiarki



Aplikacja AxiSet Check-Up przedstawia graficznie dane pomiarowe zebrane przez oprogramowanie AxiSet Check-Up
z makroprocedurami.

Aplikacja przedstawia graficzng prezentacje danych dotyczacych stanu technicznego obrabiarki wieloosiowej, na podstawie
ktorych mozna podejmowac decyzje o spetnieniu kryteriow testowania w oparciu o zdefiniowane tolerancje. Stan techniczny
obrabiarek mozna $ledzi¢ w czasie, korzystajac z funkcji wykresu zapisanych danych.

Wykres btedu centrowania

Wykres btedu centrowania przedstawia krzywe dwéch osi
liniowych umieszczone wzgledem siebie.

Wykres btedu centrowania zapewnia uzytkownikom
wskazoéwki dotyczace ksztattu lub formy przedmiotu
obrabianego, ktdry zostatby wyprodukowany podczas préby
skrawania, gdy funkcja interpolacji maszyny uzywana sie

w trybie obrébki 3+2 lub jednoczesnej obrébki w 5 osiach.

Wykres btedu zestrojenia i

Wykres btedu zestrojenia przedstawia ruchomg o0$ obrotowa
wzgledem osi liniowej. Dane na wykresie przedstawiajg
rzeczywiste dane obrabiarki, ktére zostaty przeskalowane, aby
podkresli¢ wydajnos¢ sledzenia.

Dane pomiarowe

Btad srodka osi jest catkowitym btedem miedzy
znamionowym a rzeczywiscie zmierzonym punktem obrotu.

Btad ksztattu jest bledem resztkowym po najlepszym
dopasowaniu danych do wartosci sktadowych osi.

Btad Sciezki (ptaszczyzny testowej) wskazuje catkowity
wptyw wszystkich zmierzonych btedéw, w tym btedu punktu
$rodka osi i btedu ksztattu.

Btad sciezki zestrojenia jest maksymalnym odchyleniem osi
statycznej.



Funkcje poréwnywania i historii

Na ekranie Dane historyczne mozna przeglgdac¢ ogdiny trend
wynikéw dla dowolnej obrabiarki. Jesli sprzet do kalibracji jest
umieszczony w tej samej pozycji w obrabiarce, wtedy ekran
Dane historyczne umozliwia poréwnywanie parametréw
roboczych obrabiarki w czasie. Zgtoszone btedy moga by¢
monitorowane w czasie i poréwnywane z tolerancjami, co
pozwala na identyfikacje trendow i $ledzenie takich zdarzen,
jak np. powazne kolizje.

Filtrowanie danych

Dane mozna filtrowa¢ wedtug obrabiarki, daty lub osi, aby
zapewnic bardziej doktadny widok analizowanych danych.

Tworzenie raportow

Wszystkie wyniki mozna przedstawi¢ w formie raportu PDF
(zawierajgcego wykresy kluczowych danych pomiarowych),
ktéry mozna z kolei wykorzysta¢ do celéw poréwnawczych
lub referencyjnych.

Centre error plot
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Te makroprocedury aplikacji AxiSet Check-Up, napisane

dla catej gamy sterownikéw CNC, sg dedykowane do

centréw obrébkowych oraz obrabiarek wielozadaniowych.
Makroprocedury sterujg zbieraniem danych pomiarowych przez
maszyne.

Udostepniaja réwniez opcje automatycznej aktualizacji
parametréw i kompensowania btedéw weztéw kinematycznych
osi obrotowych.

AxiSet Check-Up zapewnia szczegdtows i graficzng
prezentacje danych pomiarowych utworzonych przez
oprogramowanie.

Aplikacje instaluje sie na komputerze lub tablecie z systemem
Windows 10 (32 lub 64-bitowym) lub nowszym. Do
korzystania z niej jest wymagana licencja. Dostepne sa
licencje wieczyste i probne.



Jako wzorzec dla funkcji pomiarowych wykorzystywana jest
jedna kula wzorcowa, mocowana w wygodny sposob na
podstawie magnetyczne;j.

Ten prosty w uzyciu wzorzec kalibracyjny zapewnia skrécenie
czasu ustawiania do minimum i w wiekszosci przypadkow
nie wymaga demontowania mocowania, ani przedmiotu
obrabianego.
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Technologia RENGAGE™

W celu zapewnienia optymalnych parametréw
roboczych zaleca sie stosowanie sond
obrabiarkowych Renishaw o wysokiej
doktadnosci z technologia RENGAGE.

Uzycie sond o standardowej doktadnosci
spowoduje pogorszenie wynikow.

Sprawdzian AxiSet Check-Up nie obstuguje
sond innych producentéw.

Kalibrowana dtugosé
wzorca

Zapewnia zgodnos¢ pomiaréw sprawdzianu
AxiSet Check-Up ze standardami oraz
poréwnywalno$¢ z ustawieniami producentéw
obrabiarek.




Wykonywanie pomiaréw z firma Renishaw optaca sie

Optymalizacja procesu obrdbki Zmniejszenie ilosci odpadow

i ponownego przerobu
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Oszczedno$¢ czasu i pieniedzy
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Produkcja doktadnych detali juz za
pierwszym razem

Ustawianie narzedzia do dziesigciu razy
szybciej niz metodami recznymi.

Produkcja wigkszej liczby przedmiotéw
w sposo6b niezawodny i doktadny.

l l Renishaw ma doskonatg reputacje w przemysle wytwérczym. Obstuguje rézne gatezie przemystu, w zwigzku
z tym nie oferuje samego produktu czy rozwigzania, ale dzieli si¢ réowniez doswiadczeniem, wiedzg
ekspercka i zasadami wtasciwego postepowania. Renishaw zapewnia takze doskonatg pomoc techniczng —
zespoty serwisowe reagujg szybko i pomagajg w rozwigzaniu problemoéw. To robi na nas wrazenie. l l

SuperAlloy Industrial Company Ltd (Tajwan)

Zalety Renishaw

Cieszymy sie doskonatg reputacjg wsrdd naszych klientow i oferhjemy im silne wsparcie
poprzez sie¢ ponad 70 biur serwisowych i pomocy technicznej na catym-$wiecie.

Wsparcie techniczne

o
@

Zapewniamy wsparcie
techniczne wszystkim naszym
klientom na catym Swiecie.

Pomoc techniczna
i serwis

N

Y

Oferujemy réznorodne
umowy wsparcia
technicznego dostosowane
do indywidualnych potrzeb
klientow.

F

Szkolenia

e’

Oferujemy standardowe
i niestandardowe kursy
szkoleniowe dostosowane
do indywidualnych potrzeb
klientow.

Czgsci zapasowe
i akcesoria

D

Kupuj czesci zapasowe
i akcesoria Renishaw
w sklepie internetowym lub
popro$ o oferte 24 godziny na
dobe, przez 7 dni w tygodniu.
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against each other.
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Polska www.renishaw.pl

Informacje o firmie Renishaw

Renishaw jest $wiatowym liderem w dziedzinie technik pomiarowych. Posiada bogata historig innowacyjnych dokonan

w zakresie rozwoju i wytwarzania produktéw. Od dnia utworzenia w 1973 roku, firma dostarcza produkty o zaawansowanym
poziomie technologicznym, ktdre podnoszg wydajnos¢ proceséw, poprawiajg jakos¢ produkcji oraz oferujg efektywne
rozwigzania dla automatyki.

Swiatowa sie¢ filii i dystrybutoréw zapewnia najwyzszy poziom ustug i obstugi swoich klientow.

Oferta Renishaw obejmuje:

* Systemy wytwarzania przyrostowego i odlewnictwa prézniowego umozliwiajgce projektowanie, prototypowanie i produkcje
* Systemy skaningowe protetyki stomatologicznej CAD/CAM oraz produkcje gotowych struktur

* Systemy przetwornikdw obrotowych oraz przemieszczen liniowych i katowych

¢ Mocowania dla maszyn wspétrzednoséciowych (CMM) i komparatora wielkosci geometrycznych

* Urzadzenia do pomiaréw poréwnawczych wielko$ci geometrycznych

* Urzadzenia do szybkich i precyzyjnych pomiaréw laserowych w trudnych warunkach $rodowiskowych
e Systemy laserowe do wzorcowania oraz urzgdzenia diagnostyczne do maszyn

¢ Urzagdzenia medyczne do zastosowan w neurochirurgii

* Sondy oraz oprogramowanie do ustawiania i pomiaru czesci, a takze narzedzi na obrabiarkach CNC
* Mikrospektrometry ramanowskie do nieniszczgcej analizy materiatéw

* Gtowice, sondy i oprogramowanie do pomiaréw na maszynach wspétrzednosciowych

e Trzpienie do zastosowan pomiarowych na maszynach wspétrzednosciowych i obrabiarkach

Aby uzyskac informacje dotyczace oddziatéw firmy Renishaw na caltym swiecie, zachecamy do
odwiedzenia witryny www.renishaw.pl/kontakt.

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU W DNIU PUBLIKACUI,

JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI,

W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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