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Consideraciones preliminares

Descargo de responsabilidades

AUNQUE SE HAN LLEVADO A CABO ESFUERZOS CONSIDERABLES PARA COMPROBAR

LA EXACTITUD DEL PRESENTE DOCUMENTO, CUALQUIER GARANTIA, CONDICION,
DECLARACION Y RESPONSABILIDAD, COMOQUIERA QUE SE DERIVE DEL MISMO, QUEDAN
EXCLUIDAS EN LA MEDIDA PERMITIDA POR LA LEGISLACION.

RENISHAW SE RESERVA EL DERECHO DE IMPLEMENTAR CAMBIOS EN EL PRESENTE
DOCUMENTO Y EN EL EQUIPO Y/O SOFTWARE Y LAS ESPECIFICACIONES AQUI DESCRITAS
SIN LA OBLIGACION DE NOTIFICAR DICHOS CAMBIOS.

Marcas comerciales

RENISHAW® y el simbolo de la sonda son marcas registradas de Renishaw plc. Los nombres de
productos, denominaciones y la marca ‘apply innovation’ de Renishaw son marcas de Renishaw plc
o sus filiales. Otras marcas, productos 0 nombres comerciales son marcas registradas de sus
respectivos titulares.

Garantia

A no ser que usted y Renishaw hayan celebrado y suscrito un contrato independiente por escrito, el
equipo y/o el software se venden a tenor de los Términos y Condiciones Generales de Renishaw, que
se facilitan con dicho equipo y/o software o estan disponibles previa peticion en su oficina local de
Renishaw.

Renishaw ofrece una garantia sobre su equipo y software durante un periodo limitado (tal y como

se establece en los Términos y Condiciones Generales), siempre que se instalen y utilicen como se
define en la documentacion relacionada de Renishaw. Debera consultar estos Términos y Condiciones
Generales para conocer toda la informacion sobre su garantia.

El equipo y/o software que compre a terceros proveedores se regiran por términos y condiciones
independientes facilitados junto a dicho equipo y/o software. Debera ponerse en contacto con dichos
proveedores terceros para conocer toda la informacion.

Normativa de conformidad de China

Para mas informacion sobre el RoHS de China, visite:
www.renishaw.es/ChinaRoHS

Cambios del equipo

Renishaw se reserva el derecho de realizar modificaciones en las especificaciones sin previo aviso.


http://www.renishaw.es/ChinaRoHS
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Maquinas CNC

Las Maquinas-Herramienta de CNC siempre deben ser manejadas por personas preparadas
siguiendo las instrucciones del fabricante.
Cuidado de la interfaz

Mantenga limpios los componentes del sistema.

Patentes

Ninguna.

Declaracion de conformidad con la UE

C€

Renishaw plc declara bajo su exclusiva responsabilidad que HSI-C es conforme con toda la
legislacion pertinente de la CE.

Puede obtener una copia completa de la declaracion de conformidad de la UE en la siguiente direccion:
www.renishaw.es/mtpdoc

Eliminacion de equipos eléctricos y electronicos

La utilizacién de este simbolo en los productos Renishaw y en la documentacion que los acompana
indica que el producto no debe desecharse junto con los residuos domésticos normales. Es
responsabilidad del usuario final depositar este producto en un punto de recogida designado para el
equipamiento eléctrico y electronico (WEEE, del inglés, Waste Electrical and Electronic Equipment)
que permita su reutilizacion o reciclado. Una eliminacion correcta de este producto ayudara a ahorrar
unos valiosos recursos y a evitar los potenciales efectos nocivos para el medio ambiente. Para mas
informacion, péngase en contacto con el servicio de recogida de residuos o con un Representante
local de Renishaw.

Regulaciéon REACH

Puede consultar la informacion sobre los requisitos del Articulo 33(1) del reglamento europeo
N.° 1907/2006 (“REACH”) para productos que contienen sustancias alarmantes (SVHC) en:
www.renishaw.es/REACH


http://www.renishaw.es/mtpdoc
http://www.renishaw.es/REACH
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Seguridad

Informacion para el usuario

Se recomienda usar gafas de proteccién en todas las aplicaciones que implican el uso de Maquinas-
Herramienta y maquinas de medicion de coordenadas.

Informacion para el proveedor de la maquina y el instalador

Es responsabilidad del proveedor de la maquina garantizar que el usuario conozca los riesgos
implicitos en el funcionamiento, incluidos aquellos mencionados en la documentacion del producto
Renishaw, asi como garantizar el suministro de los enclavamientos de seguridad y protecciones
adecuados.

Bajo determinadas circunstancias, la sefal de la sonda puede indicar por error la condicion de que la
sonda esta asentada. No espere a las sehales de la sonda para detener el movimiento de la maquina.
Informacion para el instalador del equipo

Todos los equipos estan disefados para cumplir los requisitos necesarios de FCC y la UE. Es
responsabilidad del instalador del equipo asegurarse de que se cumplen las normas siguientes para
garantizar el funcionamiento del producto segun esta regulacién:

* Jlas interfaces DEBEN instalarse alejadas de cualquier posible fuente de interferencia eléctrica,
(por ejemplo, transformadores eléctricos o servo accionamientos);

® todas las conexiones de 0 VCC / tierra deben conectarse al “punto estrella” de la maquina
(el “punto estrella” es un Unico punto de retorno para todos los cables apantallados y de tierra de
los equipos). Este paso es muy importante, ya que de no hacerse puede provocar diferencias entre
las tomas de tierra;

® todas las pantallas deben conectarse como se especifica en las instrucciones del usuario;

® |os cables no deben pasar junto a otros que transporten alta tension (por ejemplo, cables de
alimentacion eléctrica de motores) ni cerca de lineas de datos de alta velocidad;

® |alongitud de los cables debe ser siempre la minima necesaria.

Funcionamiento del equipo

Si no se cumplen las indicaciones especificadas por el fabricante para la utilizacion del equipo, la
proteccién del equipo puede resultar inutilizada.

1.3
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Funciones basicas de HSI-C

Introduccion

HSI-C es una unidad de interfaz disefiada para utilizar con la sonda RENGAGE™ MP250 y sondas
estandar en Maquinas-Herramienta CNC vy rectificadoras. La unidad de interfaz convierte las sefales
de la sonda de inspeccion en sehales de salida de relé de estado sdélido (SSR) sin tension para su
transmision al control CNC de la maquina. La intensidad de salida SSR maxima operativa es 50 mA.

Normalmente, la unidad HSI-C se instala en el armario eléctrico del control de la maquina CNC,
alejada de fuentes de interferencias, como transformadores y controles del motor, y obtiene
alimentacion eléctrica de la fuente nominal de +12 VCC a +30 VCC de la maquina. Si no se dispone
de fuente de alimentacion, la unidad HSI-C puede conectarse a una fuente de alimentacion de

+12 VCC a +30 VCC (minimo 0,5 A). La fuente de alimentacién de la maquina debe disponer de
fusibles de limitacion hasta un maximo de 10 A.

La alimentacion esté protegida por un fusible autoajustable de 140 mA (la tension nominal, conectado
a una sonda de inspeccion, es de 40 mA a 12 VCC o de 23 mA a 24 VCC). Para reajustar el fusible,
quite la alimentacion e identifique la causa del fallo.

La unidad HSI-C permite seleccionar un nivel adecuado de inmunidad a falsos disparos de la sonda
conectada, provocados por las vibraciones o aceleraciones de la maquina. También puede responder
a una entrada de anulacion de entrada, que coloca la sonda en el nivel mas alto de inmunidad a falsos
disparos, por ejemplo, cuando se maniobra hacia una posicién de medicién a alta velocidad o durante
las mediciones con palpadores ‘pesados’ a alta velocidad.
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Componentes basicos de HSI-C

Los componentes siguientes se alojan en las caras frontal, superior e inferior de la unidad HSI-C
(como muestra la siguiente ilustracion):

LED DE CONFIGURACION DE SONDA

LED de ESTADO

* LED de ERROR

e LED de TIPO DE SONDA

* Interruptor de CONFIGURACION DE SONDA

* CONECTOR DE ALIMENTACION (bloque 1, 4 vias)

* CONFIGURACION CONEXION DE ANULACION 3 (bloque 2, 5 vias)
* CONECTOR DE BLOQUEO (bloque 3, 5 vias)

* CONECTOR DE SONDA (bloque 4, 5 vias)

* CONECTOR DE ESTADO DE SONDA SSR (bloque 5, 5 vias)

e CONECTOR DE TIPO DE SONDA SSRY LED EXTERNO (BLOQUE 6, 5 VIiAS)

Bloque 1 Bloque 4
Bloque 2 Blogue 5

Bloque 6

LED DE
CONFIGURACION
DE SONDA

LED de estado

LED de error

LED de tipo
de sonda

INTERRUPTOR
DE configuracion
de sonda

NOTA: Todos los bloques de terminales son enchufables y se pueden retirar del HSI-C, permitiendo
un facil conexionado.
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LED de CONFIGURACION de SONDA

El LED de CONFIGURACION DE SONDA muestra:

* Rojo fijo durante la CONFIGURACION DE SONDA. 1 seleccionado.

* Ambar fijo durante la CONFIGURACION DE SONDA. 2 seleccionado.
* Verde fijo durante la CONFIGURACION DE SONDA. 3 seleccionado.
El LED apagado indica que el interruptor de CONFIGURACION DE SONDA no esta correctamente
pulsado (es decir, se encuentra entre las dos posiciones).

LED de ESTADO

El LED de ESTADO muestra:

® \Verde fijo cuando la sonda esta asentada.

* Rojo fijo cuando la sonda esta disparado o no hay sondas conectadas.

El LED apagado indica que la unidad HSI-C no recibe alimentacion eléctrica.

LED DE ERROR

El LED DE ERROR muestra:

® Rojo intermitente para indicar que se ha producido un error. Ocurre cuando la salida RENGAGE o

una SSR recibe sobretension.

* Ambar intermitente indica un fallo de cableado entre la sonda RENGAGE vy la interfaz (cerrado
hasta el ciclo de alimentacion).

LED DE TIPO DE SONDA
El LED de TIPO DE SONDA muestra:
* Verde fijo cuando la interfaz esta conectada a una sonda RENGAGE.

* Ambar fijo cuando la interfaz esta conectada a una sonda estandar o no hay ninguna sonda
conectada.

* Rojo intermitente cuando esta activada la funcién de bloqueo.

El LED apagado indica que la unidad HSI-C no recibe alimentacion eléctrica.

2.3
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Interruptor de CONFIGURACION DE SONDA

El interruptor de CONFIGURACION DE SONDA tiene tres posiciones, para cambiar la configuracién
de funcionamiento de la sonda conectada.

Es necesario esperar 70 ms después de cambiar la configuraciéon para que se activen los cambios.

1 Filtro desactivado Filtro desactivado Nivel 1
2 Filtro desactivado Filtro activado Nivel 2 (recomendado)
3 Filtro activado Filtro activado Nivel 3

Para sondas estandar con cable

‘Filter On’ suma 6 ms al retardo nominal y solo es compatible con la medicién de longitud centrada,
para herramientas que no giren o sean de tornear.

‘Filter Off’ debe seleccionarse para medir el radio/didametro de herramientas de ranurar rotatorias o
longitud descentrada.

Solo para la primera generacion de MP250

Al cambiar la configuracion de funcionamiento de una sonda MP250 de primera generacion, es
necesario restablecer la alimentacion eléctrica de la unidad HSI-C o activar la funcién de bloqueo
de la sonda. Para ver las instrucciones de la funcion de bloqueo de la sonda, consulte la seccion
“Funcion de bloqueo de la sonda” en la pagina 2.7. (No es valido para las sondas MP250 de
segunda generacion).

Para la segunda generacion de MP250

* El Nivel 1 proporciona una configuracion de baja latencia para medir en la zona de aceleracion de
la maquina con distancias de aproximacion cortas.

® El Nivel 2 proporciona una configuracion por defecto para uso general.

® El Nivel 3 proporciona una configuracién de inmunidad alta a disparos falsos, por ejemplo, cuando
se maniobra hacia una posicion de medicion a alta velocidad o durante las mediciones con
palpadores ‘pesados’ a alta velocidad.

CONECTOR DE ALIMENTACION (bloque 1, 4 vias)

Suministran alimentacion a la interfaz. La salida esta protegida por un fusible de 140 mA.
® Terminal 1: Alimentacién de +12 VCC a +30 VCC.

* Terminal 2: Alimentacion 0 VCC.

® Terminal 3: Alimentacion 0 VCC.

¢ Terminal 4: pantalla.
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CONFIGURACION CONEXION DE ANULACION 3 (bloque 2, 5 vias)
Sirve para conectar la funcion de anulacidn de configuracion 3.

® Terminal 5: Entrada de anulacion de configuracion 3.

® Terminal 6: Retorno de anulacidn de configuracién 3.

® Terminal 7: 0 VCC. o

Terminal 8: Salida de +12 VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA).
®* Terminal 9: No conectado.

Para obtener mas informacion sobre la funcién de anulacién de configuracion 3, consulte la
pagina 2.9, “Funcion de anulacion de configuracion 3”.

CONECTOR DE BLOQUEO (bloque 3, 5 vias)

Sirve para conectar la funcién de bloqueo.

® Terminal 10: Entrada de bloqueo.

® Terminal 11: Retorno de bloqueo.

® Terminal 12: 0 VCC.

® Terminal 13: Salida de +12 VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA).
¢ Terminal 14: No conectado.

Para obtener més informacion sobre la funcidon de anulacion, consulte la pagina 2.7, “Funcion de
bloqueo de la sonda”.

CONECTOR DE SONDA (bloque 4, 5 vias)
Sirve para conectar una sonda RENGAGE o una estandar.
* Terminal 15: Entrada de sonda estandar — (negativa).

® Terminal 16: Entrada de sonda estandar + (positiva).

® Terminal 17: Pantalla.

® Terminal 18: Entrada 0 VCC de sonda RENGAGE.

® Terminal 19: Entrada + VCC de sonda RENGAGE.

CONECTOR DE ESTADO DE SONDA SSR (bloque 5, 5 vias)
Se utiliza para conectar salidas de estado de sonda SSR.

¢ Terminal 20: No conectado.

® Terminal 21: No conectado.

® Terminal 22: Normalmente cerrada (N/C) (cerrada = sonda asentada).

Terminal 23: Conexion comun.

Terminal 24: Normalmente abierta (N/O) (cerrada = sonda disparada).
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CONECTOR DE TIPO DE SONDA SSRY LED EXTERNO (BLOQUE 6, 5 VIAS)
Sirve para conectar salidas de tipo de sonda SSR y LED externo (LED o timbre).

® Terminal 25: LED externo 0 VCC.

® Terminal 26: LED externo 10 VCC.

® Terminal 27: Normalmente cerrada (N/C) (cerrada = sonda RENGAGE seleccionada).

Terminal 28: Conexion comun.

Terminal 29: Normalmente abierta (N/O) (cerrada = sonda estandar seleccionada).

SSR

El SSR esta configurado como sigue:

Normalmente cerrado (N/C)
o bien
Normalmente abierto (N/O).

Intensidad maxima +50 mA.
Tensién maxima +30 VCC.

NOTA: El cambio de estado de tiempo de eliminacién de salto es de 25 ms +5 ms. El tiempo de
eliminacion de salto es el tiempo que transcurre desde que la unidad HSI-C responde a un disparo de
sonda y el punto en el que se puede volver a usar.

Rebote de contacto
del palpador Reasentar
SONDA
ESTADO
OPCIONES ’ .
DE SALIDA
Punto de disparo Retirar
SSR P G
Reposo Flexionada Reposo
Estado N/C
Cerrado
T Abierto
Estado N/A Cerrado
Abierto
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Funcion de bloqueo de la sonda

La funcién de bloqueo de sonda sirve para apagar la sonda RENGAGE, que se activa mediante un
M-code. Se recomienda apagar la sonda RENGAGE con la funcién de bloqueo siempre que no se
utilice y encenderla solo en el momento en que se va a usar. De este modo, la sonda RENGAGE

se inicializa justo antes de empezar la medicion, para garantizar el maximo rendimiento. Cuando se
enciende la sonda RENGAGE, tarda un minimo de 0,4 segundos en estar preparada para la medicion,
y debe estar detenida durante este tiempo. Si es necesario, la sonda estandar puede bloquearse
también mediante esta funcion. Cuando la sonda esta bloqueada, se fuerza la salida al estado de

no disparada (asentada), independientemente del estado real de la sonda. La funcién de bloqueo se
puede seleccionar de varias maneras, como se explica a continuacion:

M-code de +12 VCC a +30 VCC (salida eléctrica de la maquina) conectada
directamente a la unidad HSI-C

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. También puede enlazar el pin 11 (RETORNO DE BLOQUEOQ) del bloque 3 con el pin 12
(0 VCC) del bloque 3, en vez de conectarlo al circuito de 0 VCC del control CNC de la maquina (solo
0 VCC comun).

Se necesita un M-code para activar la funcion de bloqueo. EI M-code debe suministrar una tension
constante entre +12 VCC y +30 VCC al pin 10 (BLOQUEO) del bloque 3. Para desactivar la funcién de
bloqueo, debe retirarse la alimentacion de +12 VCC a +30 VCC del pin 10 (BLOQUEO) del bloque 3.

CONTROL CNC CONEXIONES DEL CONTROL HSI-C
(bloque 3)
M-code de +12VCC a +30 VCC @ e 10. BLOQUEO
0VCC @ e 11. RETORNO DE BLOQUEO
® 12. 0VCC

M-code de 0 VCC (salida eléctrica de la maquina) conectada directamente a la
unidad HSI-C

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. También puede enlazar el pin 10 (BLOQUEO) con el pin 13 (SALIDA +12 VCC a +30 VCC
[fusible a 100 mA]) del bloque 3, en vez de conectarlo al circuito de +12 VCC a +30 VCC del control
CNC de la maquina (solo 0 VCC comun).

Se necesita un M-code para activar la funcion de bloqueo. El M-code debe suministrar una tensién
constante de 0 VCC al pin 11 (RETORNO DE BLOQUEO) del bloque 3. Para desactivar la funcién
de bloqueo, debe retirarse la alimentacion de +12 VCC a +30 VCC del pin 11 (RETORNO DE
BLOQUEQOQ) del bloque 3.

CONTROL CNC CONEXIONES DEL CONTROL HSI-C
(bloque 3)
+12VCC a+30VCC @ e 10. BLOQUEO
M-code 0 VCC @ ® 11. RETORNO DE BLOQUEO

@ 13. Salidade +12VCC a +30 VCC
(fusible a 100 mA)

2.7
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M-code (salida eléctrica de la maquina) contacto de relé accionado

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. Si se cortocircuita el pin 12 (0 VCC) y el pin 11 (RETORNO DE BLOQUEO) en el bloque 3
(menos de 100 Q) se fuerza la salida a un estado de asentada, independientemente del estado real
de la sonda, y se corta la alimentacidn eléctrica. Al quitar el contacto entre los pines 11y 12 (mas de
50 KQ) se retira la funcién de bloqueo.

2.8
CONEXIONES DEL CONTROL HSI-C
(bloque 3)
M-code | e 12. 0VCC
accionado \
e 11. RETORNO DE BLOQUEO
Contacto de ¢ 10. BLOQUEO

relé

e 13. Salida de +12VCC a +30 VCC
(fusible a 100 mA)

M-code (salida eléctrica de la maquina) colector abierto accionado

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. Se necesita un M-code para activar la funcidn de bloqueo.

CONEXIONES DEL CONTROL HSI-C

(bloque 3)
e12. 0VCC
M-code )
accionado «11. RETORNO DE BLOQUEO

Colector

€ 10. BLOQUEO
abierto

#13. Salidade +12VCC a +30 VCC
(fusible a 100 mA)
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Funcién de anulacion de configuracion 3

La funcién de anulacién de configuraciéon 3 permite que la sonda conectada cambie a configuracion
3 durante un ciclo de inspeccidn, independientemente de la posicidn seleccionada en el interruptor
de CONFIGURACION DE SONDA. La funcién de anulacién de configuracién 3 se activa mediante un
M-code.

® Cuando una sonda estandar esta conectada, se activa el filtro (nominal de 6 ms).

® Sjesta conectada una sonda MP250 de segunda generacién (con marcado C, véase la figura a
continuacion), se habilita el nivel 3 (alta inmunidad a disparos falsos).

19 fIA | \A h
750 u‘@
/

1/

/ No

#LMo. OA 1234 P
0/

i

ﬁ" MP250 de segunda

~ generaciéon con marcado de
identificacion C en el cuerpo
de la sonda

La funcién de anulacidn de configuracién 3 no es compatible con las sondas MP250 de primera
generacion.

Para seleccionar la funcién de anulacion de configuracién 3, puede aplicar cédigo M de distintas
maneras, como se explica a continuacion.

M-code de +12 VCC a +30 VCC (salida eléctrica de la maquina) conectada
directamente a la unidad HSI-C

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. También puede enlazar el pin 6 (RETORNO DE ANULACION DE CONFIGURACION 3) del
bloque 2 con el pin 7 (0 VCC) del bloque 2, en vez de conectarlo al circuito de 0 VCC del control CNC
de la maquina (solo 0 VCC comun).

Se necesita un M-code para activar la funcién de anulacién de configuracion 3. EI M-code debe
suministrar una tensién constante entre +12 VCC y +30 VCC al pin 5 (ENTRADA DE ANULACION
DE CONFIGURACION 3) del bloque 2. Para desactivar la funcién de anulacién de configuracion 3,
debe desconectar la alimentacién de +12 VCC a +30 VCC del pin 5 (ENTRADA DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3) del bloque 2.

CONTROL CNC CONEXIONES DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3 (bloque 2)
M-code de +12VCC a +30 VCC @ ® 5. ENTRADA DE ANULACION
DE CONFIGURACION 3
ovVCC @ ® 6. RETORNO DE ANULACION

DE CONFIGURACION 3
® 7. oVCC
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M-code de 0 VCC (salida eléctrica de la maquina) conectada directamente a la
unidad HSI-C

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama
siguiente. También puede enlazar el pin 5 (ENTRADA DE ANULACION DE CONFIGURACION 3)
con el pin 8 (SALIDA +12 VCC a +30 VCC [fusible a 100 mA]) del bloque 2, en vez de conectarlo al
circuito de +12 VCC a +30 VCC del control CNC de la maquina (solo 0 VCC comun).

Se necesita un M-code para activar la funcién de anulacién de configuracion 3. El M-code

debe suministrar una tensién constante de 0 VCC al pin 6 (RETORNO DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3) del bloque 2. Para desactivar la funcién de bloqueo de configuracién 3, debe
suministrar una tension constante entre +12 VCC y +30 VCC del pin 6 (RETORNO DE BLOQUEO DE
CONFIGURACION 3) del bloque 2.

CONTROL CNC CONEXIONES DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3 (bloque 2)
+12VCC a+30VCC @ @ 5. ENTRADA DE ANULACION
DE CONFIGURACION 3
M-code 0 VCC @ ® 6. RETORNO DE ANULACION

DE CONFIGURACION 3

® 8. Salidade +12VCC a +30VCC
(fusible a 100 mA)

M-code (salida eléctrica de la maquina) contacto de relé accionado

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el
diagrama siguiente. Si se cortocircuita el pin 7 (0 VCC) y el pin 6 (RETORNO DE ANULACION
DE CONFIGURACION 3) en el bloque 2 (menos de 100 Q) se activa la funcién de anulacién de
configuracién 3. Al quitar el contacto entre los pines 7 y 6 (méas de 50 KQ) se retira la funcion de
bloqueo.

CONEXIONES DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3 (bloque 2)

e 7. 0VCC
M-code |

accionado \

e 6. RETORNO DE ANULACION
DE CONFIGURACION 3

Contacto de e 5. ENTRADA DE ANULACION
relé DE CONFIGURACION 3
® 8. Salida de +12 VCC a +30 VCC

(fusible a 100 mA)
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M-code (salida eléctrica de la maquina) colector abierto accionado

Para usar este método, se recomienda conectar la unidad HSI-C como se muestra en el diagrama

siguiente. Se necesita un M-code para activar la funcion de anulacion de configuracion 3.

M-code
accionado

CONEXIONES DE ANULACION DE
CONFIGURACION 3 (bloque 2)

7. 0vCC

L ]

RETORNO DE ANULACION

L]
o

Colector
abierto

DE CONFIGURACION 3
# 5. ENTRADA DE ANULACION

DE CONFIGURACION 3

# 8. Salida de +12VCC a +30 VCC

(fusible a 100 mA)

2.11
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Especificacion de la unidad HSI-C

Aplicacidn principal

Medidas

Tipo de transmision
Sondas por sistema
Sondas compatibles
Tensién de suministro
Intensidad de suministro
Resultados de salida
Entradas

Senal de salida

Proteccion de entrada /
salida

LED de diagndstico

Configuracion de
funcionamiento de sonda

Montaje

Entorno

La unidad HSI-C procesa las senales de sondas RENGAGE o de
sondas estandar conectadas via cable y las convierte en salidas de
relé de estado solido (SSR) sin tensidn, para transmitirlas al control
CNC de la maquina.

Anchura 22,6 mm
Altura 99,0 mm
Profundidad 113,6 mm
Con cables

Una

MP250, LP2, TS27R, RP3, TS20, TS34
12VCC a 30VCC

110 mA a 12 VCC, 80 mA a 24 VCC
SSR de estado de sonda, SSR de tipo de sonda

Bloqueo de la sonda, anulacion de configuracién 3

Salida SSR sin tension, normalmente abierta o normalmente cerrada.

La salida SSR esta protegida por un circuito de sobretensién, la
intensidad de salida no debe superar los 50 mA. La entrada de
alimentacion esta protegida por un fusible reseteable de 140 mA.

Error, estado, tipo de sonda y configuracion de sonda.
La conexion se obtiene de un dispositivo remoto (LED o timbre).

Para las sondas estandar, puede seleccionarse un filtro de disparo
para reducir los disparos falsos provocados por la vibracion de la
maquina.

Para las sondas MP250 de segunda generacion, es necesario
seleccionar una configuracion de baja latencia o de alta resistencia
a disparos falsos.

Rail DIN.

Temperatura de De -25°C a +70 °C

almacenamiento

Temperatura de De +5 °C a +55 °C

funcionamiento

2.13
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Instalacion del sistema

Instalacion de la unidad HSI-C

Instalacion tipica de HSI-C

Interfaz HSI-C
Control de
Cable maquina
CNC
;=
Conector |
—
Sonda = FS10/FS20 I
RENGAGE I L
| ¢ Transformador
| Cable —; de conexion a la
Sonda | ' _ red eléctrica_,
Palpador . estandar fé" |
Conexion — |
FS1/FS2 0 L [
Pieza de FS10/FS20 l
trabajo <
Sonda RENGAGE compatible Sonda estandar compatible
con HSI-C con HSI-C
| MP250 | LP2
TS27R
RP3
TS20
TS34

L |
NOTAS:

Solo puede conectarse una sonda a la vez.

La conexion entre el casquillo de la sonda y la interfaz HSI-C debe ser apantallada y conectarse a

tierra en la interfaz.
|
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Montaje de la unidad HSI-C sobre un rail DIN
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Conector de la unidad HSI-C a una sonda RENGAGE vy al control CNC

e

Interfaz HSI-C

Conector de sonda (5 pines)
Pin de muelle exterior, verde — — — — — )

l o \ \Pin de muelle interior, azul " '\ ,| /
Ep—— U
Vel'de/AmarillO I_ 1—

19. Entrada + VCC de sonda RENGAGE

©
o
c
]
o®
8 e
© O
%9
E=R7]

18. Entrada 0 VCC de sonda RENGAGE

— Bloque 4

17. Pantalla

16. Entrada + de sonda estandar

e 00 0 o

Conector fijo de soporte de sonda .
FS10/FS20 para sonda RENGAGE 15. Entrada — de sonda estandar ]

Control CNC Alimentacién de sonda (4 pines)
+12VCCa30VCC @ —_— A @ 1.Entrada de alimentacion +12 VCC a 30 VCC

2. Alimentacion 0 VCC

1 [ }
ovcCc @ e ———— :' “— Blogue 1
Toma a tierra de maquina 4|_ L@ 3. Alimentaciéon 0 VCC
(“punto estrella”)

@ 4.Pantalla

Configuracién Conector de anulacion (5 pines)\
5. Configuracion 3 entrada

. » » » 6. Configuracion 3 retorno
Configuracién Funcién de anulacién 3.

Consulte la pagina 2.9 para mas
informacién sobre la conexion.

—Bloque 2
7.0VCC

8. Salida de +12 VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA)

9. No conectado

Conector de bloqueo (5 pines)

10. Entrada de bloqueo
Funcién de blogueo de la sonda. 11. Retorno de blogueo
Consulte la pagina 2.7 para mas
informacion sobre la conexion.

12.0VCC — Bloque 3

13. Salida de +12 VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA)

14. No conectado

Conector de estado de la sonda SSR (5 pines)\
24. Estado de sonda N/O

Conecte el pin 24 o el

2
22, pero no conecte [ //
v

23. Estado de sonda comun

los dos — Bloque 5

22. Estado de sonda N/C

21. No conectado

20. No conectado

Conector de tipo de sonda SSRy LED externo |
(5 vias)
29. Tipo de sonda N/O

Conecte el pin29 o el
27, pero no conecte [
los dos

28. Tipo de sonda comun
p — Bloque 6

27.Tipo de sonda N/C

QH\"‘\-.)

\\
:@C\‘xb I~b
o 0600 o

26.LED externo 10 VCC

25. LED externo 0 VCC -

Estado de la sonda Normalmente abierto (N/O) | Normalmente cerrado (N/C)

| Sonda disparada ‘ Cerrado ‘ Abierto
|

Sonda en reposo ‘ Abierto ‘ Cerrado

Tipo de sonda | Normalmente abierto (N/O) | Normalmente cerrado (N/C)

Sonda estandar Cerrado Abierto
Sonda RENGAGE Abierto Cerrado
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Conector de la interfaz HSI-C a una sonda estandar y al control CNC

19. Entrada + VCC de sonda RENGAGE

o
T
c "
fi FS1*/FS2*/FS10/FS2
~9 Conector fijo de’ soporte de sonda FS1*/FS2*/FS10/FS20 Interfaz HSI-C
o para sonda estandar
©
© * Sin conexién de pantalla Conector de sonda (5 pines) ]
-
(7]
=

(]
£
[}
et
i
(/]

18. Entrada 0 VCC de sonda RENGAGE

Verde/Amarillo — Bloque 4

.0‘00

17. Pantalla
o Pin de muelle exterior, verde L - = ,'[ . 4] 16. Entrada + de sonda estandar
T / / Pin de muelle intorior, azul - l{ 15. Entrada - de sonda estandar ]
Control CNC Alimentacién de sonda (4 pines) i
+12VCCa30VCC @ —_— A @ 1. Entrada de alimentacion +12 VCC a 30 VCC
ovcC @ A s } ~@ 2. Alimentacion 0 VCC

[E— . — Bloque 1
Toma a tierra de maquina 4|_ L@ 3. Alimentacién 0 VCC

(“punto estrella”)

—_ —@ 4. Pantalla

Configuracién Conector de anulacion (5 pines)\

@ 5. Configuracion 3 entrada
X B » B @ 6. Configuracion 3 retorno
Configuracién Funcién de anulacién 3. —_ 5
Consulte la pagina 2.9 para mas @ 7.0VCC oque
informacién sobre la conexién.
@ 8. Salidade +12VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA)
@ 9. No conectado _
Conector de bloqueo (5 pines) T
10. Entrada de bloqueo
Funcién de bloqueo de la sonda. 11. Retorno de bloqueo
Consulte la pagina 2.7 para mas — Bloque 3

. ” L 12.0vCC
informacién sobre la conexion.

13. Salida de +12 VCC a +30 VCC (fusible a 100 mA)

14. No conectado

Conector de estado de la sonda SSR (5 pines)\

O V| I @ 24.Estado de sonda N/O
Conecte el pin 24 o el / /
22, pero no conecte [ €@ 23. Estado de sonda comun
los dos / / 22 Estado d da NG — Bloque 5
. Estado de sonda
@ 21.No conectado
@ 20. No conectado |
Conector de tipo de sonda SSR y LED externo |
(5 vias)
[ 4 4 @ 29.Tipo de sonda N/O
Conecte el pin 29 o el / /
27, pero no conecte [ ] @ 28.Tipo de sonda comun
los dos / / — Bloque 6
@ V4 T €@ 27.Tipo de sonda N/C
—@ 26.LED externo 10 VCC
,X —@ 25.LED externo 0 VCC —
Estado de la sonda Normalmente abierto (N/O) | Normalmente cerrado (N/C)
Sonda disparada Cerrado Abierto
Sonda en reposo Abierto Cerrado
Tipo de sonda Normalmente abierto (N/O) | Normalmente cerrado (N/C)
Sonda estandar Cerrado Abierto

Sonda RENGAGE Abierto Cerrado
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Listado de piezas

N° de
referencia

Tipo Descripcion

Interfaz del sistema de sonda HSI-C, guia de referencia

Interfaz A-6527-1000 L.
rapida y empaquetado.

BI d

oq.ue © P-CN47-0082 | Bloque de terminales de 4 vias (1 desconectado necesario).
terminales
Bloque de . . .

. P-CN47-0083 @ Bloque de terminales de 5 vias (5 desconectado necesario).

terminales

Documentacion. Puede descargarlos en nuestro sitio web www.renishaw.es.

Guia de referencia rapida: para la configuracion rapida de la

MP250 H-5500-8500 sonda MP250.

MP250 H-5500-8515 | Guia de instalacién: para configurar la interfaz MP250.

HSI-C H-6527-8515 Qwa de referencia rapida: para la configuracion rapida de la
interfaz HSI-C.

HSI-C H-6527-8503 | Guia de instalacion: para configurar la interfaz del sistema
con cable HSI-C — configurable.

LP2 H-2000-5021 Guia de instalacion y uso: Sistema de sonda LP2.

RP3 H-2000-5187 | Guia del usuario: RP3.

TS20 H-2000-5010 | Guia de instalacién y uso: Sistema de sonda TS20.

TS27R H-2000-5369 | Guia de instalacion y uso: TS27R: sonda de reglaje de
herramientas por contacto.

TS34 H-2197-8500 | Guia de instalacion y uso: TS34: sonda de reglaje de

herramientas por contacto.
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