
AxiSet™ Check-Up（回转轴心线检查工具）

样本



AxiSet™ Check-Up为检测和提高回转轴的性能提供了经济有效的解决方案。对于多轴加工中心和复合机床，现在

用户只需几分钟就可以确定机床校直误差、几何量误差和中心位置误差，而这些问题可能会增加辅助时间，甚至造成不合

格工件。在可能的情况下，AxiSet Check-Up会自动修正机内中心位置参数。 

AxiSet Check-Up通过对回转轴中心的性能状态进行快速准确的测试，有助于最大限度地保证加工环境和机床的稳

定性，从而建立稳健的制造过程基础。当与雷尼绍的QC20-W球杆仪和激光干涉仪配合使用时，AxiSet Check-Up可提供

无可比拟的机床诊断方案。 

全自动化测试，确保测量结果准确一致



Productive Process Pyramid™ 
（高效制造过程金字塔解决方案）

从根源上解决影响制造过程的

各种问题，进而收获成果

在制造过程中，人工介入越多，误差

风险就越大。使用雷尼绍产品进行机床性能

优化可帮助避免这种风险。AxiSet Check-Up

有助于实施以下措施，以加强生产管理，从

而提升利润。

过程设定

序中控制

序后监控

制造过程基础

制造过程基础 

优化并监控机床性能。

• 消除机床误差

• 减少意外停工

• 生产质量稳定且合格的零件

• 确保生产过程的稳定性和可靠性

• 建立自动化基础



我们推荐用户在安装好机床后用

AxiSet Check-Up进行回转轴中心检

测，因为用户的厂房条件与协鸿的生产

条件如地基或水平条件等有所不同，机

床在运输途中或安装时可能出现精度误

差，AxiSet Check-Up的自动校正让机

床保持高精度。

协鸿工业股份有限公司（中国台湾）



工作原理

利用随附的宏程序软件，AxiSet Check-Up围绕由单个球体构成的专用标准件进行基准测量，并可通过更新机内中心

位置参数而自动修正回转中心。 

AxiSet Check-Up应用程序安装在运行Windows® 10（32或64位）的台式计算机或平板电脑上，能够以图形方式呈现

多轴机床的性能数据，并根据规定的公差判定合格或不合格。用户可以使用历史数据图表功能跟踪性能随时间发生的变化。 

应用程序生成的数据可导出为CSV文件，供进一步分析或存储为历史数据。包括关键测量数据图表在内的所有结果均

可输出为PDF报告，以便用于基准测试或用做参考。

生成报告

安装标定球

运行测头测量宏程序

自动校正机床

传输数据（可选）

分析机床性能

对比历史记录

对照公差比较

在
台
式
计

算
机上

在数控
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床
上



AxiSet Check-Up应用程序以图形方式显示AxiSet Check-Up宏程序软件生成的测量数据。

该应用程序能够以图形方式呈现多轴机床的性能数据，从而帮助用户根据规定的公差判定合格或不合格。用户

可以使用该应用程序的历史数据图表功能跟踪机床性能随时间发生的变化。

软件令数据分析简单轻松

中心误差曲线图

中心误差曲线图显示了两条彼此相对变化的线性轴。

生成中心误差曲线图的目的是，当在3+2或同步5轴

模式下使用机床插补功能时，向用户展现将在试切削过程

中生成的工件形状或轮廓的好坏。

测量数据

轴中心点误差是标称与实际被测中心之间的总误差。

轮廓误差是根据轴分量值对数据进行最佳拟合后的

余差。

路径误差（测试平面）是包括轴中心点误差和轮廓误

差在内的所有测量误差的整体影响。

校直路径误差是静止轴的最大偏差。

校直误差曲线图

校直误差曲线图显示一条随线性轴变化的移动回转

轴。曲线图数据表示按比例绘制的实际机床数据，以凸显

跟踪性能。 



软件令数据分析简单轻松

对比和历史记录功能

在历史数据屏幕中，可查看任意机床的检测结果的总

体趋势。如果将校准硬件放置在机床内的相同位置，则通过

历史数据功能可以对比机床性能随时间发生的变化。根据

一段时间的误差报告，可持续监控误差变化并与公差进行比

较，从而识别趋势并跟踪如严重碰撞等事件。

生成报告 

所有结果均可输出为PDF报告（包括关键测量数据

图表），以便用于基准测试或用做参考。

筛选数据

可以按照机床、日期或轴筛选数据，重点关注某一

方面的分析结果。



宏程序

AxiSet Check-Up测量宏程序针对一系列CNC控制器

编写，这些宏程序因机床而异，可用于加工中心与复合机

床。这些宏程序可驱动机床采集测量数据。 

它们还可提供自动更新参数和补偿回转轴中心误差

的选项。

应用程序 

AxiSet Check-Up应用程序能够以图形方式详细呈

现宏程序软件生成的测量数据。

该应用程序安装在运行Windows 10（32或64位）或

更高版本的台式计算机或平板电脑上，并且凭许可证使用。

软件有永久使用版和试用版两种版本。 

系统组件 



硬件

在磁力座上可方便地安装一个标定球，用作测量的

参考基准。 

这种简单易用的标准器可确保极大缩短设定时间，

并且在大多数情况下无需拆卸夹具或工件。

推荐

RENGAGE™技术

为实现最佳性能，推荐使用搭载

RENGAGE技术的雷尼绍高精度机床测头。

使用标准精度测头会导致性能下降。

AxiSet Check-Up不支持使用非雷尼绍

测头。

校准的测试棒

确保AxiSet Check-Up的测量结果具

有溯源性，并且可与机床制造商的设定进

行比对。



£

雷尼绍测头测量物有所值

优化您的切削过程 减少废品率和返工 节省时间和成本

保证一次性加工出合格的工件。 对刀速度是手动方法的10倍。 可靠、精确地生产更多工件。

技术协助 培训 

我们为全球客户提供技术

支持服务。

我们提供各种支持协议，

可满足您的特定需求。

我们提供标准和定制培训

课程，以满足您的需求。

在线购买备件与附件，随

时随地索取雷尼绍部件的

报价。

雷尼绍的优势

支持与升级 备件与附件

雷尼绍在全球设有70多个全资服务和支持机构， 
为客户提供强大的支持服务，在业界享有盛誉。

雷尼绍不仅在制造行业享誉盛名，而且还涉足多个不同的行业，因此，雷尼绍提供

的不只是一件产品或者一个解决方案，还与我们分享了丰富的经验、专业技术以及行业

最佳实践。雷尼绍在技术支持方面也非常细致，雷尼绍团队对问题的响应和解决迅速；

这给我们留下了特别深刻的印象。

巧新科技工业股份有限公司（中国台湾）
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关于雷尼绍

雷尼绍是世界工程技术领域公认的领导者，在产品开发和制造技术的创新方面享有盛誉。自1973年成立以来，雷尼绍

便致力于为全球不同规模的企业提供创新产品，旨在帮助企业提高生产力、改善产品质量并提供性价比优异的自动化解决

方案。

遍布世界各地的子公司及经销商为用户提供优质服务和技术支持。

产品包括：

• 用于设计、原型制作及产品制造的增材制造和真空铸造技术

• 口腔CAD/CAM扫描系统和口腔产品

• 用于高精度线性、角度和旋转位置反馈的编码器系统

• 坐标测量机 (CMM) 与比对仪专用夹具系统

• 用于加工件比对测量的比对仪

• 用于恶劣环境的高速激光扫描系统

• 用于机器性能测量和校准的激光干涉仪与球杆仪

• 用于神经外科的医疗设备

• 用于数控机床工件找正、对刀及检测的测头系统和软件

• 用于材料无损分析的拉曼光谱仪

• 坐标测量机专用传感器系统和软件

• 坐标测量机和机床测头专用测针

如需查询全球联系方式，请访问 www.renishaw.com.cn/contact 扫描关注雷尼绍官方微信

T +86 21 6180 6416
F +86 21 6180 6418
E shanghai@renishaw.com

www.renishaw.com.cn

雷尼绍（上海）贸易有限公司

中国上海市静安区江场三路288号
18幢楼1楼
200436


