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Sicherheit

Equator 300 Sicherheitshinweise

15

1. Grundplatte mit Handgriffen
2. SP25 Messtastersystem

3. Bewegungsplattform

4. Stitzstrebe

5. Obere Struktur

6. Antriebsstrebe

7. Gewichtsausgleich
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Oberes Drehgelenk/Kardangelenk

Tragarm fur den parallelkinematischen
Begrenzungsmechanismus

CE-Kennzeichnung und Seriennummer
Antriebsgehduse

Paralleler Begrenzungsmechanismus
Aufspannplatte

Werkstlck und Spannvorrichtung

Stopp-Taste und Bedienpanel, falls installiert
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e Beim Tragen sollte der Equator von zwei Personen an den Hebepunkten, die sich in der Grundplatte
(1) befinden, gehalten werden.

e Das Prifgeréat darf nicht an der oberen Struktur (5), den Tragarmen des Begrenzungsmechanismus
(9), den Stiitzstreben (4) oder den drei Antriebsstreben (z. B. durch Halten der orangefarbenen
Schutzkappen oder eines Teils des Antriebsstreben-Mechanismus) (6) angehoben werden.

.

* Potenzielle Gefahrenstellen fir Finger sowie Quetschkanten bestehen zwischen:

] Tragarm (9) und Struktur (5);

. Tragarm (9) und Begrenzungsmechanismus (12);

] oberes Drehgelenk (8) und Antriebsstrebe (6);

. Plattform (3) und Werkstuck (14);

. Plattform (3) und Begrenzungsmechanismus (12);

. in der Mitte zwischen den Streben des Begrenzungsmechanismus (12).

Der Equator sollte an diesen Stellen nicht angefasst werden.

*  Um Anwender vor potenziellen Risiken in Bezug auf bewegliche Teile zu schitzen, sind aktive Teile in
leuchtendem Orange markiert (3), (6), (7), (9).

* Nach einer Aktivierung des Not-Halt-Tasters wird der Standby-Modus eingeschaltet und die
Statusanzeige des Gerates auf der Bewegungsplattform blinkt gelb. Im Standby-Modus ist eine
langsame, servo-unterstiitzte Bewegung der Plattform mdglich. Der Messtaster sollte nahe an der
Plattform gehalten werden, um ihn in die gewunschte Richtung bewegen zu kénnen. Tastermodul und
Tastereinsatz dirfen nicht eingesetzt werden, um die Plattform zu bewegen.

e Beim AnschlieBen eines Joysticks, einer Stopp-Taste oder eines Bedienpanels (15) an das Gerat
sollte der Equator von der Spannungsversorgung getrennt sein. Nichtbeachtung kann zu Schaden an
elektronischen Bauteilen flhren.

e Um Missverstédndnissen vorzubeugen, sollten niemals zuséatzliche, nicht angeschlossene Joysticks,
Stopp-Tasten bzw. Bedienpanels (15) in der Nahe des Systems aufbewahrt werden.

6 Installationshandbuch Equator Prifgeréat
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Wahrend des automatischen Betriebs ist das Eindringen in den Arbeitsbereich untersagt. Benutzer
sind angewiesen, wéhrend des Betriebs weder Hdnde noch andere Korperteile in den Arbeitsraum
des Geréats zu bringen.

Sobald das Gerat in Betrieb genommen ist, wird der Equator automatisch in die Grundposition
gefahren und kann nur bei Aktivierung der Stopp-Taste (15) angehalten werden.

Um unerwartete Bewegungen des Equator-Systems zu vermeiden, sollten alle Messwerkzeuge nach
dem Import einer neuen Umgebung in Equator Server nachkalibriert werden.

Bei Systemen, die schon mit einem SP25 Messtaster (2) ausgeristet sind, befinden sich im
Sensorgehduse des SP25-Systems Hochleistungs-LEDs, welche unsichtbares Infrarotlicht
ausstrahlen. Der Anwender darf dieser Strahlung nur ausgesetzt werden, wenn der Messtaster
mechanisch beschadigt wurde. Siehe dazu das SP25 Installations- und Integrationshandbuch,
H-1000-7541.

Wenn die Ausristung fur einen anderen als den vorgesehenen Zweck verwendet wird, kann dies zu
einer Beeintrachtigung der Schutzvorrichtungen fihren und der Garantieanspruch erlischt.

Das CE-Zeichen und die Seriennummer (10) befinden sich unter dem vorderen Tragarm fir den
Begrenzungsmechanismus (9).
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Equator 500 Sicherheitshinweise

) 4

1. Grundplatte 15

2. SP25 Messtastersystem 10. CE-Kennzeichnung und Seriennummer

3. Bewegungsplattform 11. Antriebsgehé&use

4. Stitzstrebe 12. Paralleler Begrenzungsmechanismus

5. Obere Struktur 13. Aufspannplatte

6. Antriebsstrebe 14. Werkstuck und Spannvorrichtung

7. Gewichtsausgleich 15. Stopp-Taste und Bedienpanel, falls installiert

8. Oberes Drehgelenk und Halterung fur 16. Verschlusskappe/Transportdsen
Ausrichtverfahren

17. Equator Autoaufnahme (EQ-AAT)
9. Tragarm fur den parallelkinematischen

Begrenzungsmechanismus
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Ein Equator 500 ohne Verpackung wiegt 74 kg. Es empfiehlt sich daher, das Gerat nur mit
mechanischen Hilfsmitteln anzuheben. Ein Palettenhubwagen kann unter der Maschinengrundplatte
verwendet werden. Ebenso kann ein Hubarm in Verbindung mit den mitgelieferten Transportésen,
die sich an der Oberseite des Geréts befinden, verwendet werden. Nach der endgiltigen Aufstellung
kdénnen die Transportdsen entfernt und die mitgelieferten Verschlusskappen eingesetzt werden.

Achten Sie beim Einflihren der Hubwagengabeln unter die Grundplatte auf das Auslassrohr und die
Position von Kabel-Clips. Stellen Sie sicher, dass die Gabeln die Grundplatte sicher tragen, d. h., dass
sie die Struktur Uber ihre volle Ladnge abstitzen.

AQ,, 8= <> g

Der Equator 500 sollte nur mechanisch, z. B. unter Verwendung eines Briickenkrans, Gabelstaplers
o. A., gehoben werden. Am oberen Gehéuse des Equator 500 befinden sich zwei Transportdsen (16)
fur die Anbringung von Hebegurten oder -seilen. Jede mit dem Equator 500 gelieferte Transportése
ist fir eine sichere Traglast von 240 kg ausgelegt und wurde geman DIN 850 gefertigt. Renishaw
Ubernimmt nur eine Garantie fur die Unversehrtheit der Transportdsen, die zur Erstinstallation

des Systems geliefert wurden. Sollten Sie dieses Zubehdr fur weitere Hebevorgange einsetzen
wollen, obliegt es lhrer Verantwortung, es vor dessen Verwendung gemaf den bei lhnen geltenden
Gesetzesvorschriften zu prufen.

Das Prifgerat darf nicht an den Tragarmen des Begrenzungsmechanismus (9), den Stitzstreben (4)
oder den drei Antriebsstreben (6) (z. B. durch Halten der orangefarbenen Schutzkappen oder eines
Teils des Antriebsstreben-Mechanismus) angehoben werden.

Potenzielle Gefahrenstellen fir Finger sowie Quetschkanten bestehen zwischen:
Tragarm (9) und Struktur (5);
Tragarm (9) und Begrenzungsmechanismus (12);
oberes Drehgelenk (8) und Antriebsstrebe (6);
Plattform (3) und Werkstlck (14);
Plattform (3) und Begrenzungsmechanismus (12);

in der Mitte zwischen den Streben des Begrenzungsmechanismus (12).

Der Equator sollte an diesen Stellen nicht angefasst werden.
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Um Anwender vor potenziellen Risiken in Bezug auf bewegliche Teile zu schiitzen, sind aktive Teile in
leuchtendem Orange markiert (3), (6), (7), (9).

Der EQ500 Antrieb enthalt eine Bremse, die bei einem Stromausfall des Gerats, bei Betatigung der
Stopp-Taste oder bestimmten Fehlerzustanden aktiviert wird. Versuchen Sie nicht, die Plattform
zurlckzufahren. Dadurch wirden entweder die Bremse oder die Antriebe aktiviert und das

Gerat konnte beschadigt werden. Bewegen Sie das Gerat ausschlieBlich mit dem Joystick, dem
Bedienpanel oder Uber ein Programm.

Wenn die Bremse im verpackten Zustand nicht aktiviert ist, kann die Plattform vorsichtig von Hand
bewegt werden. Die Bremse wird jedoch beim ersten Einschalten aktiviert und wird ab diesem
Zeitpunkt wie oben beschrieben reagieren.

Beim AnschlieBen eines Joysticks, einer Stopp-Taste oder eines Bedienpanels (15) an das Geréat
sollte der Equator von der Spannungsversorgung getrennt sein. Nichtbeachtung kann zu Schéaden an
elektronischen Bauteilen fuhren.

Um Missverstandnissen vorzubeugen, sollten niemals zusatzliche, nicht angeschlossene Joysticks,
Stopp-Tasten bzw. Bedienpanels (15) in der Nahe des Systems aufbewahrt werden.

Wahrend des automatischen Betriebs ist das Eindringen in den Arbeitsbereich untersagt. Benutzer
sind angewiesen, wahrend des Betriebs weder Hande noch andere Kérperteile in den Arbeitsraum
des Gerats zu bringen.

Sobald das Gerat in Betrieb genommen ist, wird der Equator automatisch in die Grundposition
gefahren und kann nur bei Aktivierung der Stopp-Taste (15) angehalten werden.

Um unerwartete Bewegungen des Equator-Systems zu vermeiden, sollten alle Messwerkzeuge nach
dem Import einer neuen Umgebung in Equator Server nachkalibriert werden.

Beim AnschlieBen einer Equator Autoaufnahme (17) an das Gerat sollte der Equator von der
Spannungsversorgung getrennt sein. Nichtbeachtung kann zu Schaden an elektronischen Bauteilen
fUhren.

Bei Systemen, die schon mit einem SP25 Messtaster (2) ausgerUstet sind, befinden sich im
Sensorgehause des SP25-Systems Hochleistungs-LEDs, welche unsichtbares Infrarotlicht
ausstrahlen. Der Anwender darf dieser Strahlung nur ausgesetzt werden, wenn der Messtaster
mechanisch beschadigt wurde. Siehe dazu das SP25 Installations- und Integrationshandbuch,
H-1000-7541.

Wenn die Ausristung fir einen anderen als den vorgesehenen Zweck verwendet wird, kann dies zu
einer Beeintrachtigung der Schutzvorrichtungen fihren und der Garantieanspruch erlischt.

Das CE-Zeichen und die Seriennummer (10) befinden sich unter dem vorderen Tragarm fir den
Begrenzungsmechanismus (9).
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Equator-Controller
o Es befinden sich keine zu wartenden Bauteile im Controller.

* Das Equator-System muss uber ein dreiadriges Netzkabel an eine Spannungsversorgung mit
Schutzleiter angeschlossen werden.

e Die Einheit wird Uber einen IEC-Netzstecker von der Spannungsversorgung getrennt. Wird eine
weitere Abschaltmoglichkeit bendtigt, ist diese zu spezifizieren und vom Maschinenhersteller oder
Installationstechniker fur das Produkt einzubauen. Der Trennschalter muss fiir den Bediener leicht
erreichbar sein und die EN IEC 61010-1:2001-Bestimmungen, wie auch alle anderen guiltigen
nationalen Verdrahtungsvorschriften im Installationsland erfllen.

e Der Equator Controller kann entweder vertikal oder horizontal platziert werden, sollte allerdings vor
Eindringen von Flussigkeiten entsprechend geschutzt werden.

*  Die Lufter zur Kiihlung des Controllers dirfen nicht blockiert werden. Die Lufter befinden sich an der
Vorder- und Riickseite des Controllers. Achten Sie darauf, dass zwischen Lfter und der nachsten
Flache ein Abstand von mindestens 10 cm besteht.

Wenn dieses Symbol auf dem Produkt abgebildet ist, muss der Anwender die
Informationen und Sicherheitshinweise des Benutzerhandbuchs beachten.

PCle COMMS o DC POWER 0OUT 24V DC POWER OUT 48V

6 2-&
—
| G C:g
c € EQUATOR ONLY
DATE OF MANUFACTURE ﬁ

RENISHAW/E
100-240V ac

EQUATOR CONTROLLER A-5696-0010-09

semaL no: - A12345 50-60Hz 300W MAX
WARNING A\/ RTISSEMENT

THIS EQUIPMENT MUST BE EARTHED QUIPEMENT DOIT ETRE RELIF A LA TERRE
CAUTION NT:R |ON

DISCONNECT MAINS BEFORE REMOVING COVER DEBRANCHER DU SECTEUR AVANT DE RETIRER LE

NO USER SERVICEABLE PARTS INSIDE

DANGER
REFER TO DOCUMENTATION BEFORE
CONNECTING TO MAINS

THIS DEVICE COMPLIES WITH PART 15 OF THE FCC

RULES, OPERATION IS SUBJECT TO THE FOLLOWING

TWO CONDITIONS:

1. THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE.

2. THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFERENCE

CAPOT. NE CONTIENT AUCUNE PIECE REPARABLE
PAR LUTILISATELR

DANGER
CONSULTER LA DOCUMENTATION AVANT
DE BRANCHER SUR LE SECTEUR

CET EQUIPEMENT EST CONFORME A LA PARTIE 15 DE

LA REGLEMENTATION FCC. EXPLOITATION SUJETTE AUX

DEUX CONDITIONS SUIVANTES:

1. CET EQUIPEMENT NE DOIT PAS PROVOQUER DE
PARASITES PREJUDICIABLES.

2. CET EQUIPEMENT DOIT ADMETTRE TOUS LES

RECEIVED INCLUDING INTERFERENCE THAT MAY
CAUSE UNDESIRED OPERATION.

PARASITES RECUS Y (OMPRIS (EUX SUSCEPTIBLES
DE PERTURBER LE FONCTIONNEMENT

www.renishaw.de
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Informationen zur personlichen Schutzausristung

e Um die Verletzungsgefahr zu verringern, wird das Tragen von Schutzbrillen und Sicherheitsschuhen
beim Arbeiten in der Nahe des Gerats empfohlen.*

e Lehnen Sie sich niemals an das Geréat und halten Sie einen Mindestabstand von 0,5 m um den

Arbeitsbereich des Gerat, wenn dieses in Betrieb ist.

*HINWEIS: Kunden sollten bei der Lieferung des Geréts eine Risikobeurteilung durchfihren, um ihre
jeweiligen PSA-Anforderungen festzulegen.
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Rechtliche Hinweise

Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND AKTUALITAT
DIESES DOKUMENTS BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH
KEINERLEI ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS.
EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT,

RICHTIGKEIT UND VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR
VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN IST

FOLGLICH AUSGESCHLOSSEN.

Patente

Das Zubeh6r des Equators und &hnlicher Produkte von
Renishaw sind patentrechtlich geschditzt und basiert auf
folgenden Patenten und Anwendungen: CNw 100402873C
China 0516/CNw/0

CNw CN100464084C China 0584/
CNw/0

CNw CN1295484C China 0543/CNw/0
EP 0470234 Europe 0187/EP/

EP 0501710 Europe 0243/EP/

EP 0543513 Europe 0226/EP/

EP 0564152 Europe 0249/EP/

EP 0674969 Europe 0317/EP/

EP 0748436 Europe 0344/EP/

EP 1086352 Europe 0439/EP/

EP 1147377 Europe 0449/EP/

EP 1368615 Europe 0495/EP/

EP 1407152 Europe 0516/EP/

EP 1446636 Europe 0543/EP/

EP 1505362 Europe 0439/EP/

EP 1528355 Europe 0543/EP/

EP 1585903 Europe 0584/EP/

EP 1777423 Europe 0516/EP/

EP 548328 B Europe 0211/EP/

EP 826138 B Europe 0376/EP/

EP TR 2009 02853 T4 Europe 0516/EP/
JP 2,510,804 Japan 0243/JP/0

JPw 2002-541.444 Japan 0439/JPw/0
JPw 2003-512.611 Japan 0449/JPw/0
JPw 2004-534.189 Japan 0516/JPw/0
JPw 2005-519277 Japan 0543/JPw/0
JPw 2006-513380 Japan 0584/JPw/0
JPw 3,004,050 Japan 0187/JPw/0
JPw 3,294,269 Japan 0211/JPw/0

JP 3,341,922 Japan 0249/JP/0

JPw 3,676,819 Japan 0376/JPw/0

JP 3,827,748 Japan 0317/JP/0

JPw 4062515 Japan 0495/JPw/0

WO 2009/027660 P.C.T. 0746/WO/0

USw 5,088,209 United States 0115/
usw/o

US 5,302,820 United States 0226/US/2

US 5,323,540 United States 0243/US/2

USw 5,327,657 United States 0211/
Usw/0

US 5,339,535 United States 0243/US/0
US 5,402,981 United States 0249/US/0

USw 5,404,649 United States 0211/
usw/2

US 5,505,005 United States 0243/US/3
US 5,813,287 United States 0317/US/2

USw 5,861,953 United States 0344/
usw/o

USw 6,051,971 United States 0376/
usw/o

US 6,145,405 United States 0317/US/3

US 6,336,375B1 United States 0317/
us/a

USw 6,430,833 B1 United States 0439/
Usw/o

USw 6,588,333 B1 United States 0449/
usw/0

US 6,772,527 B1 United States 0590/
us/o

USw 6,909,983 B2 United States 0495/
Usw/0

USw 7,079,969B2 United States 0543/
usw/o

USw 7146741B2 United States 0439/
Usw/2

USw 7241070 B2 United States 0516/
usw/0

US 7568854B2 United States 0516/US/2
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Marken

RENISHAW und das Messtaster-Symbol im Logo von
RENISHAW sind eingetragene Warenzeichen von Renishaw
plc im Vereinigten Kénigreich und in anderen Landern.

apply innovation sowie Namen und Produktbezeichnungen
von anderen Renishaw Produkten und Technologien sind
Schutzmarken von Renishaw plc und deren Niederlassungen.

Alle anderen Handelsnamen und Produktnamen, die in
diesem Dokument verwendet werden, sind Handelsnamen,
Schutzmarken, oder registrierte Schutzmarken, bzw.
eingetragene Marken ihrer jeweiligen Eigentimer.

Garantie

Produkte, die wahrend der Garantiezeit Mangel aufweisen, sind
an den Verkaufer zurtickzugeben.

Fur den Erwerb von Renishaw-Produkten von einer Gesellschaft
der RENISHAW-Gruppe und sofern nicht ausdriicklich
schriftlich zwischen Renishaw und dem Kunden vereinbart,
gelten die Garantie- bzw. Gewéhrleistungsbedingungen der
RENISHAW-Gruppe fir den Verkauf von Produkten. Die Details
der Garantie- bzw. Gewahrleistungsbedingungen sind dort
nachzulesen und zusammenfassend sind folgende Ausnahmen
von der Garantie- bzw. Gewéhrleistungsverpflichtung
festzuhalten:

¢ Fehlende Wartung, missbrauchlicher oder unangemessener
Gebrauch sowie

* Modifikation oder sonstige Verédnderungen ohne schriftliche
Freigabe seitens Renishaw.

Falls Sie die Produkte von einem anderen Lieferanten
erworben haben, kénnen andere Gewahrleistungs- und
Garantiebedingungen gelten. Bitte kontaktieren Sie hierzu Ihren
Lieferanten.

Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten

Der Gebrauch dieses Symbols auf Produkten von Renishaw
und/oder den beigefligten Unterlagen gibt an, dass das Produkt
nicht mit allgemeinem Haushaltsmiill entsorgt werden darf. Es
liegt in der Verantwortung des Endverbrauchers, dieses Produkt
zur Entsorgung an speziell daflir vorgesehene Sammelstellen
fur Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE) zu Gibergeben,

um eine Wiederverwendung oder Verwertung zu ermdglichen.
Die richtige Entsorgung dieses Produktes tragt zur Schonung
wertvoller Ressourcen bei und verhindert mégliche negative
Auswirkungen auf die Umwelt. Weitere Informationen erhalten
Sie von lhrem 6rtlichen Entsorgungsunternehmen oder von
Ihrer Renishaw-Niederlassung.

www.renishaw.de 13



EU-Konformitatserklarung

Renishaw plc bestatigt hiermit, dass der Equator 300/500,
der Equator 300/500 Plus (erhéht) und der Equator Controller
den Anforderungen gemas den geltenden EU-Richtlinien
entsprechen.

Fur weitere Informationen zur EU-Konformitatserklarung
wenden Sie sich bitte an Renishaw plc oder besuchen Sie www.
renishaw.de/equatorproductguides.

REACH-Verordnung

Die geman Artikel 33(1) der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
(,REACH"-Verordnung) erforderlichen Informationen zu
Produkten, die besonders besorgniserregende Stoffe (SVHC)
enthalten, erhalten Sie unter: www.renishaw.de/REACH

China RoHS

Weitere Informationen (iber China RoHS finden Sie unter www.
renishaw.de/ChinaRoHSgauging

TOV

Diese Ausrustung erhielt eine unabhéngige Zertifizierung
durch TUV Product Services geméaB den OSHA (USA) und
SCC (Kanada) Anforderungen an die Norm UL61010-1 dritte
Ausgabe und CAN/CSA-C22-2 Nr. 61010-1 dritte Ausgabe.

Diese Ausristung ist nur fir die Innenraum-Nutzung bestimmt.

FCC

Informationen fiir den Benutzer (FCC
Abschnitt 15.105)

Dieses Gerat wurde geprift und erflllt die Grenzwerte fir

ein Digitalgerat der Klasse A in Ubereinstimmung mit Teil 15
der FCC-Richtlinien. Diese Grenzwerte wurden festgelegt,

um einen angemessenen Schutz gegeniiber schadlichen
Stérungen zu bieten, wenn das Gerat in einem gewerblichen
Umfeld verwendet wird. Dieses Geréat erzeugt und nutzt Energie
im Funkfrequenzspektrum und kann auch solche abstrahlen.
Wenn es nicht der Anleitung entsprechend installiert und
verwendet wird, kann es schadliche Stérungen im Funkverkehr
verursachen. Der Einsatz des Gerates in einer Wohngegend
kann stérende Wirkungen hervorrufen, die der Anwender auf
eigene Kosten zu beseitigen hat.

Informationen fiir den Benutzer (FCC
Abschnitt 15.21)

Der Anwender wird darauf hingewiesen, dass jegliche
Veranderungen oder Umbauten, die nicht ausdrucklich durch
Renishaw plc oder eine autorisierte Vertretung genehmigt
wurden, die Erlaubnis zum Betrieb des Gerats erléschen lassen.

Kanada
Dieses ISM-Gerat entspricht der kanadischen Norm ICES-001.

Cet appareil ISM est conforme a la norme ICES-001 du Canada.

14 Installationshandbuch Equator Prifgeréat
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Spezifikationen

Dieses Handbuch enthélt Informationen zu den folgenden Varianten des Equator™ Priifgerats.

EQUATOR -E('ll]e\T.’-li

Equator™ 300 Equator™ 300 (erhoéht)
A-5504-0040 A-5504-0050

EQUATBR

Equator™ 500 Equator™ 500 (erhoht)
A-6078-0070 A-6078-0085

www.renishaw.de
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Das Equator Prifsystem besteht aus dem Equator Prifgerat, dem Equator Controller und dem
Messtastersystem.

Das Equator Priifsystem ist als reines Bedienersystem oder programmierbares System erhéltlich.
Das Equator System flr den Bediener enthalt folgende Komponenten:
e Equator Prifgerat

e Steuerungssystem

o Monitor
e  Tastatur
o Maus

e Messtastersystem

* EQR-6 Wechselmagazin

e Kalibrierkugel und Tastereinsatze

e  Stopp-Taste

e Eine oder mehrere Aufspannplatten (je nach Bestellmenge)
e Organiser Software

Das programmierbare Equator-System umfasst alle oben genannten, als auch die folgenden
Komponenten:

e Joystick
e MODUS Equator Software

e USB Dongle (aktiviert MODUS Equator Software)

16 Installationshandbuch Equator Prifgeréat



Equator™ 500

EQUAT#R ox

apply innovation™

Equator™ 500 (erhéht)

570 x 500 x 700 25 300 x 150 305 x 305 1

570 x 500 x 850 27 300 x 150 305 x 305 151
1245 x 1165 x 1545 74 500 x 250 510 x 510 0
1245 x 1165 x 1695 75 500 x 250 510 x 510 150

*Bei Verwendung eines 75 mm x @ 8 mm Tastereinsatzes.

Wenn kiirzere Tastereinsatze verwendet werden, kann der verbleibende Freiraum unterhalb des Arbeitsbereichs flr die Werkstlickspannung verwendet

werden. D. h. Spannmittelvorrichtungen kénnen eingesetzt werden, ohne dass sie in den Arbeitsraum von Equator hineinragen.

www.renishaw.de
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Equator 300 Priifgerat - Spezifikationen

°

==y |
T el

» . 8
: (

14 13
15
1. Grundplatte mit Handgriffen 9. Tragarm far den parallelkinematischen
Begrenzungsmechanismus

2. SP25 Messtastersystem

10. CE-Kennzeichnung und Seriennummer
3. Bewegungsplattform

11. Antriebsgehduse
4. Stitzstrebe

12. Paralleler Begrenzungsmechanismus
5. Obere Struktur

13. Aufspannplatte
6. Antriebsstrebe

14. Werkstuck und Spannvorrichtung
7. Gewichtsausgleich

15. Stopp-Taste und Bedienpanel, falls installiert
8. Oberes Drehgelenk/Kardangelenk
18 Installationshandbuch Equator Prifgeréat
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Equator 300 Gerétespezifikationen

Vergleichsunsicherheit +0,002 mm

Wegmesssystem-Auflésung 0,0002 mm

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 500 mm/s

Max. Beschleunigung 2500 mm/s?

Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C

Betriebstemperatur +5 °C bis +50 °C

Luftfeuchtigkeit bei Betrieb Maximal 80 % relative Luftfeuchtigkeit bei 40 °C, nicht
kondensierend

Erforderliche Spannungsversorgung der Maschine 24V DC (wird vom Equator 300 Controller bereitgestellt)

Wiederholgenauigkeit des Bauteils in der Aufspannung 1mm

Maximales Werkstiickgewicht (einschlieBlich der Aufspannplatte) | 25 kg

Empfohlene Schutzausriistung* Augenschutz und Sicherheitsschuhe

Schutzvorrichtungen Keine

Der Prufvorgang auf dem Equator setzt die Festlegung einer Reihe von Messpunkten auf

der Werkstlckoberflache voraus. Eine regelmaBige Kalibrierung des ,Masterteils“ auf einem
Koordinatenmessgerat (KMG) ergibt Referenzwerte fir jeden Messpunkt. Die gleichen Messpunkte des
Masterteils werden auf dem Equator erfasst (,Mastern), um einen Bezug mit dem zertifizierten KMG
herzustellen. Ein regelméaBiges ,Remastern® fihrt zur Anpassung der Umgebungsbedingungen.

GréBen- und Positionsmessungen, die nach dem Remastern vorgenommen werden, haben

eine Vergleichsunsicherheit von +0,002 mm in Bezug auf die zertifizierten Messungen des
Referenzwerkstulicks. Diese Spezifikation gilt dann, wenn jedes Werkstick innerhalb von 1 mm in Bezug
auf das Referenzwerkstiick positioniert wird.

*Kunden sollten bei Lieferung der Maschine lhre eigene Risikobeurteilung durchfihren, um ihre jeweiligen
PSA-Anforderungen festzulegen.

Equator 300 Geratespezifikationen — Scannendes SP25 Messtastersystem

Messtastertyp Renishaw Messtastersystem SP25M
Maximale Scangeschwindigkeit 200 mm/s

Maximale Scanbeschleunigung 1500 mm/s?

Maximale Scanrate 1000 Punkte/s

*Die maximale Scangeschwindigkeit kann nicht garantiert werden, da sie von Faktoren wie Typ/GroBe/Oberflachenbeschaffenheit des Merkmals und
Tastereinsatzkonfigurationen abhéngt.

Equator 300 Geratespezifikationen — TP20 Messtastersystem

Messtastert BeriUhrend schaltender kinematischer 3-Achsen
yp Messtaster TP20 von Renishaw

Maximale Antastgeschwindigkeit 10 mm/s

Maximale Antastbeschleunigung 1500 mm/s?

Equator 300 Geratekennzeichnungen

Hinweise an allen drei Tragarmen des Begrenzungsmechanismus
warnen davor, das Gerat an den Tragarmen anzuheben. Der
Equator darf nur Gber die vier Handgriffe der Grundplatte
angehoben werden.

www.renishaw.de 19



Equator 300 Prufgerat — Aufbau
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Kollisionsgeometrie
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Equator 300 Plus (erh6ht) Prifgerat — Aufbau
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Kollisionsgeometrie
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Equator 500 Priifgerat - Spezifikationen
7
16 ’}'? 8
'\

15

1. Grundplatte

Begrenzungsmechanismus
2. SP25 Messtastersystem

10. CE-Kennzeichnung und Seriennummer
3. Bewegungsplattform

11. Antriebsgehé&use
4. Stltzstrebe

12. Paralleler Begrenzungsmechanismus
5. Obere Struktur

13. Aufspannplatte
6. Antriebsstrebe

14. Werkstuck und Spannvorrichtung
7. Gewichtsausgleich

15. Stopp-Taste und Bedienpanel, falls installiert
8. Oberes Drehgelenk und Halterung fur

Ausrichtverfahren 16. Verschlusskappe/Transportésen

9. Tragarm fur den parallelkinematischen 17. Equator Autoaufnahme (EQ-AA1)
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Equator 500 Gerétespezifikationen

Vergleichsunsicherheit +0,002 mm

Wegmesssystem-Auflésung 0,00001 mm

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 750 mm/s

Max. Beschleunigung 5000 mm/s?

Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C

Betriebstemperatur +5 °C bis +50 °C

Luftfeuchtigkeit bei Betrieb Maximal 80 % relative Luftfeuchtigkeit bei 40 °C, nicht
kondensierend

Erforderliche Spannungsversorgung der Maschine 48 V DC (wird vom Equator 300 Controller bereitgestellt)

Wiederholgenauigkeit des Bauteils in der Aufspannung 1 mm

Maximales Werkstiickgewicht (einschlieBlich der Aufspannplatte) | 100 kg

Empfohlene Schutzausriistung* Augenschutz und Sicherheitsschuhe

Schutzvorrichtungen Keine

Der Prifvorgang auf dem Equator setzt die Festlegung einer Reihe von Messpunkten auf

der Werkstlckoberflache voraus. Eine regelmaBige Kalibrierung des ,Masterteils“ auf einem
Koordinatenmessgerat (KMG) ergibt Referenzwerte fir jeden Messpunkt. Die gleichen Messpunkte des
Masterteils werden auf dem Equator erfasst (,Mastern), um einen Bezug mit dem zertifizierten KMG
herzustellen. Ein regelmaBiges ,Remastern® fihrt zur Anpassung der Umgebungsbedingungen.

GréBen- und Positionsmessungen, die nach dem Remastern vorgenommen werden, haben

eine Vergleichsunsicherheit von 0,002 mm in Bezug auf die zertifizierten Messungen des
Referenzwerkstiicks. Diese Spezifikation gilt dann, wenn jedes Werkstlick innerhalb von 1 mm in Bezug
auf das Referenzwerkstlck positioniert wird.

*Kunden sollten bei Lieferung der Maschine lhre eigene Risikobeurteilung durchfihren, um ihre jeweiligen
PPE-Anforderungen festzulegen.

Equator 500 Geratespezifikationen — Scannendes SP25 Messtastersystem

Messtastertyp Renishaw Messtastersystem SP25M
Maximale Scangeschwindigkeit 250 mm/s

Maximale Scanbeschleunigung 1500 mm/s?

Maximale Scanrate 2000 Punkte/s

*Die maximale Scangeschwindigkeit kann nicht garantiert werden, da sie von Faktoren wie Typ/GréBe/Oberflachenbeschaffenheit des Merkmals und
Tastereinsatzkonfigurationen abhéngt.

Equator 500 Geratespezifikationen — TP20 Messtastersystem

Messtastertyp Berilihrend schaltender kinematischer 3-Achsen Messtaster TP20 von Renishaw
Maximale Antastgeschwindigkeit 10 mm/s
Maximale Antastbeschleunigung 1500 mm/s?

Equator 500 Geratekennzeichnungen

Hinweise an allen drei Tragarmen des Begrenzungsmechanismus
warnen davor, das Gerat an den Tragarmen anzuheben. Der
Equator 500 sollte nur mit mechanischen Mitteln angehoben
werden.

www.renishaw.de 25



Equator 500 Prufgerat — Aufbau

9

|

9

460

— HOMED POSTTION STRUT HETGHT .

CASTING
PAD

Installationshandbuch Equator Prifgeréat

26



apply innovation™
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Aufbau

Equator 500 Plus (erh6ht) Prufgerat —
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Equator Controller Spezifikationen — Version 08
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£ _
(O

O Mew >

.‘ _. -

10)(11)(12)(13)(14)(15)(16) (17

-

1. An-/Aus-Schalter 10. PS/2-Anschluss fir Tastatur
2. 2 USB 3.0 Anschllsse 11. 4 USB 2.0 Anschlisse
3. Luofter und Filter 12. DisplayPort 1 und 2 (DPP1 und DPP2)
4. PS/2-Anschluss fiir Maus 13. DVI-Schnittstelle
5. Serieller Anschluss (nicht unterstltzt) 14. 2 USB 3.0 Anschllsse
6. LAN1 und LAN2 Anschlisse 15. 2 USB 2.0 Anschlisse
7. DC-Ausgang (48V) 16. Audio (Audio-Ausgang wird unterstitzt,
Mikrofon-Eingang nicht)
8. DC-Ausgang (24V)
17. PCle Kommunikationsprotokolle
9. Spannungsversorung und Netzschalter
30 Installationshandbuch Equator Prifgerat
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Equator 300 Controllerspezifikationen und elektrische Nennwerte

Erforderliche Spannungsversorgung der Controller 100V AC - 240V AC +10%, 50 Hz - 60 Hz
Maximale Nennleistungsaufnahme 300 W

Max. Leistungsaufnahme* 190 W

Typischer Energieverbrauch** 100 W

Abmessungen des Controller (B x T x H)*** 140 mm x 330 mm x 350 mm

Gewicht des Controllers 8 kg

Kommunikation mit dem Equator PCI Express

Anzeige VGA oder DisplayPort

Anzeige Auflésung 1280 Pixel x 1024 Pixel

*Spitzenverbrauch beim Einschalten

**3-Achsen-Prif-Systeme bei der Aufnahme von Messpunkten unter CNC-Modus zuzlglich Spitzenverbrauch beim Einschalten

***Es sind zusatzliche 100 mm flr Kabelverbindungen und Kabel vorzusehen

Betriebsbedingungen

Héhe Gi.NN.

Maximal 2.000 m

Betriebstemperatur

+5 °C bis +50 °C

Lagertemperatur

-25 °C bis +70 °C

Relative Luftfeuchtigkeit

Maximal 80 % relative Luftfeuchtigkeit bei 40 °C, nicht kondensierend

Spannungen

Installationsklasse I

Verschmutzungsgrad

2

Der Equator Controller ist fir den Betrieb unter den in der Norm EN 61010-1:2001 definierten

Umgebungsbedingungen spezifiziert.

Equator 300 Kennzeichnungen

Plla COMMS

EQUATOR ONLY

—  DCPOWER OUT 24V
= =X

OC POWER CUT 48V \\

RENISHAW.E = /236
== EQUATOR CONTROLLER

W00-240V ac
S0-60Hz J00W MAX

WARNING

[HS EQUPMEMT MUST BE EARTHED

CAUTION

QISCONMECT MAINS BEFCRE REMOVING [OVER
NO USER SERVICEABLE PRHTS INSOE

NANGER
REFER TD DOCUMENWTANION BEFORE
COMNECTNG TO MAINS

THE [EVICE COMPLES WITH PART 15 OF THE FOC

RLLES. DPERATION = SLEJELT TO THE FILLDWNG

TWO CONDTIONE

1 THS DEVICE MAY NOT CALSE HARMAUL
NTERFESEMCE.

2. THS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFEREWIE
RECEIVED MNOLLOWNG INTERFEREMCE THAT HAY

\[ALEE UNOESRED OPERATIN

=

A-5896-0010-08
YEAR OF MANUFACTURE 2077

AVERTISSEMENT

[ET EQUPEMENT DOIT ETRE RELIE A LA TERRE

R
ATTENTION

DEBRAMCHER DU SECTEUR AMANT OF RETIRER LE
CAPOT, WE COMWTIENT AUCUME PIECE RERARABLE
AR LUTILISATELIR

DANGER
CONSULTER LA DOCUMENTATION AJANT
DE BRAWCHER SUR LE SECTEUR

CET EQUIPEMENT EST COMFORME & Lt PARTE 15 DF

LA RECLEMENTATION FOC EXPLOMATION SUJETTE ALK

DELX COMDITIONS SLIMANTES:

L CET COUPEMENT ME DOT R4S PROVOQUER OF
FARASITES PRENMCABLES.

7. [ET EQUPEMENT DO ADMETTRE TOUS LES

FURASITES RECLS ¥ COMPRS (EUX SUSCEFTHLES

OF PEATURZER LE FONCTIDNSEMENT

oA
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Equator Controller Spezifikationen — Version 08
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1. An-/Aus-Schalter 9. Spannungsversorung und Netzschalter
2. 2 USB 3.0 Anschlusse 10. HDMI-Anschluss
3. Ldafter und Filter 11. DisplayPort 1 und 2 (DPP1 und DPP2)
4. 2 serielle Anschlisse (nicht unterstitzt) 12. 4 USB 3.1 Anschlisse
5. LAN1 Anschluss (RJ-45) 13. Audio (Audio-Ausgang wird unterstitzt,
Mikrofon-Eingang nicht)
6. LAN2 Anschluss (RJ-45)
14. PCle Kommunikationsprotokolle
7. DC-Ausgang (48V)
8. DC-Ausgang (24V)
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Equator 300 Controllerspezifikationen und elektrische Nennwerte

Erforderliche Spannungsversorgung der Controller

100V AC - 240V AC +10%, 50 Hz - 60 Hz

Maximale Nennleistungsaufnahme 300 W
Max. Leistungsaufnahme* 190 W
Typischer Energieverbrauch** 100 W

Abmessungen des Controller (B x T x H)***

140 mm x 330 mm x 350 mm

Gewicht des Controllers

8 kg

Kommunikation mit dem

Equator PCI Express

Anzeige

HDMI oder DisplayPort

Anzeige Auflésung

1920 x 1080, 60 Hz

*Spitzenverbrauch beim Einschalten

**3-Achsen-Prif-Systeme bei der Aufnahme von Messpunkten unter CNC-Modus zuzlglich Spitzenverbrauch beim Einschalten

***Es sind zusatzliche 100 mm fiir Kabelverbindungen und Kabel vorzusehen

Betriebsbedingungen

Hoéhe U.NN. Maximal 2.000 m
Betriebstemperatur +5 °C bis +50 °C
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C

Relative Luftfeuchtigkeit

Maximal 80 % relative Luftfeuchtigkeit bei 40 °C, nicht kondensierend

Spannungen

Installationsklasse I

Verschmutzungsgrad

2

Der Equator Controller ist fiir den Betrieb unter den in der Norm EN 61010-1:2001 definierten

Umgebungsbedingungen spezifiziert.

Equator 300 Kennzeichnungen

PCle COMMS C,

c € EQUATOR ONLY

DC POWER OUT 24V

@@

DC POWER OUT 48V

RENISHAW/E

EQUATOR CONTROLLER A-5696-0010-09
semaL no: - A12345
WARNING

THIS EQUIPMENT MUST BE EARTHED

CAUTION

DISCONNECT MAINS BEFORE REMOVING COVER
NO USER SERVICEABLE PARTS INSIDE

DANGER
REFER TO DOCUMENTATION BEFORE
CONNECTING TO MAINS
THIS DEVICE COMPLIES WITH PART 15 OF THE FCC
RULES, OPERATION IS SUBJECT TO THE FOLLOWING
TWO CONDITIONS:

1. THS DEVICE MAY WOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE.

2. THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFERENCE

RECEIVED INCLUDING INTERFERENCE THAT MAY
CAUSE UNDESIRED OPERATION.

DATE OF MANUFACTURE ﬁ

100-240V ac
U 50-60Hz 300W MAX

AVERTISSEMENT

CET EQUIPEMENT DOIT ETRE RELIE A LA TERRE

ATTENTION

DEBRANCHER DU SECTEUR AVANT DE RETIRER LE
CAPOT. NE CONTIENT AUCUNE PIECE REPARABLE
PAR LUTILISATEUR

DANGER
CONSULTER LA DOCUMENTATION AVANT
DE BRANCHER SUR LE SECTEUR

CET EQUIPEMENT EST CONFORME A LA PARTIE 15 DE

LA REGLEMENTATION FCC. EXPLOITATION SUJETTE AUX

DEUX COMDITIONS SUIVANTES:

1. CET EQUIPEMENT NE DOIT PAS PROVOQUER DE

PARASITES PREJUDICIABLES.
2. CET EQUIPEMENT DOIT ADMETTRE TOUS LES

PARASITES RECUS Y (OMPRIS (EUX SUSCEPTIBLES
DE PERTURBER LE FONCTIONNEMENT

www.renishaw.de
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Messtastersatz-Spezifikationen — Scannendes SP25 Messtastersystem

1. M4 zu M5, 78 mm Erweiterung 11. M5 zu M5, 150 mm Erweiterung
(Extantions=Verlangerung) (Extantions=Verlangerung)

2. SM25-2/SM25-3 Modul 12. Equator Gelenkschlissel

3. SP25M 13. Wechseleinheit-Clip

4. Tastereinsatzwerkzeug D1.88/1.83 14. SH25 Referenzwerkzeug

5. Tastereinsatzwerkzeug D1.13/1.10 15. SHSP Tastereinsatz

6. M4 STY D6R L17, 5 EWL13, 5d4.5SS

7. M5 zu M6, 20 mm Erweiterung
(Extantions=Verlangerung)

8. M5 zu M8, 20 mm Erweiterung
(Extantions=Verlangerung)

9. M5 zu 1/4%, 20 mm Erweiterung
(Extantions=Verlangerung)

10. PA25-SH Adaptereinsatz
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Messtastersatz-Spezifikationen — TP20 Messtastersystem

10.

11.

M4 zu M5, 78 mm Erweiterung

3 TP20 Tastermodule

EP25M

Tastereinsatzwerkzeug D1.88/1.83
Tastereinsatzwerkzeug D1.13/1.10

M4 STY D6R L17, 5 EWL13, 5d4.5SS
TP20 Verschlusskappe

M5 bis M6, 20 mm Erweiterung

M5 bis M8, 20 mm Erweiterung

M5 bis 1/4, 20 mm Erweiterung

M2 D4R L20 und M2 D6R L10
Tastereinsatze

14.

15.

16.

17.

18.

4 )05)(6) (7

EJ2

2x S1 Spannschlissel
Innensechskantschlissel, 2,5 mm
Equator Gelenkschlissel
Wechseleinheit-Clip

EX1 — 35 mm Verlangerung

TM25-20

www.renishaw.de

35



MCUIlite-2 Joystick — Spezifikationen

RENISHAW &

MCU lite-2

Probe
Disabled

SPEED
OVERRIDE

1. Stopp-Taste

2. Geschwindigkeitssteuerung (Override)

3. Tasten zur Auswahl der langsamen Geschwindigkeit
4. Tasten zur Auswahl der schnellen Geschwindigkeit
5. 3-Achsen Joystick

6. Joystick-Tasten fiir die Sperrung der X-, Y-, Z-Achsen

7. Taste ,Punkt aufnehmen/letzten Punkt I6schen”
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Equator Bedienpanel — Spezifikationen

10.

11.

apply innovation™

12 13

Z- Richtungstaste

Z+ Richtungstaste
Ausschalt-/Reset-Taste
Stopp-Taste

Start-Taste

Y+ Richtungstaste

X- und X+ Richtungstasten
Y- Richtungstaste
Wiederherstellungstaste
Fenster-Umschalttaste

Taste zum Umschalten zwischen Master- oder
Messmodus

12.

13.

14.

15.

16.

15 16

Abbruchtaste
Bestétigungstaste

Taste fur ,Erstes Punktausrichtungs-
Programm*

Kalibriertaste

Taste ,Jogbetrieb aktivieren®

www.renishaw.de
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Versand/Handhabung/Lagerung
Vor der Lieferung

Vor der Anlieferung des Equator Priifsystems gilt es einige Dinge zu beachten. Beispielsweise flr das:

Equator 300 Priifgerat

Das Equator 300 System ist ein sehr leistungsfahiges Messgeréat. Wird auf dem Préazisionsniveau
gearbeitet, das mit diesem System erzielt werden kann, haben starke Vibrationen eine ungiinstige
Wirkung. Das Gerét sollte auf einer stabilen Flache aufgestellt werden, beispielsweise auf einer
Werkbank mit vier FiBen in diagonal verstrebtem Vierkant-Stahlprofil.

Das Equator 300 System bendtigt zwei 230 V Steckdosen. Eine Steckdose wird fur die
Spannungsversorgung des Equator 300 Controllers und die andere fiir die des Bildschirms benétigt.
Es empfiehlt sich, zwei 230 V Steckdosen in der Nahe des geplanten Aufstellorts fiir das Gerat
vorzusehen.

Equator 500 Prifgerat

Das Equator 500 System wird in einer Transportkiste angeliefert. Die Abmessungen der Kiste
sind gréBer als die einer Standardtir. Sie passt jedoch durch eine Doppeltir in Standardhéhe. An
der Kiste sind Positionen vorgesehen, die ein Anheben mithilfe eines Gabelstaplers oder eines
anderen mechanischen Gabelhubsystems ermdglichen. Das verpackte Gerat wiegt 155 kg und es
sollte in keinem Fall versucht werden, es von Hand anzuheben. Es empfiehlt sich, ein geeignetes
mechanisches Gabelhubsystem fiir die Lieferung und Einrichtung des Equator 500 Systems
bereitzuhalten.

Das Equator 500 System passt ausgepackt durch keine Tur mit Standardabmessungen, aber durch
eine Standard-Doppeltur. Der Weg, der genommen wird, um den Equator 500 von der Annahmestelle
bis zur endgliltigen Position fiir die Inbetriebnahme zu bringen, sollte vorab kontrolliert werden, um
sicherzustellen, dass er frei fur das Equator 500 System ist.

Das ausgepackte Equator 500 System (ohne Aufspannplatte) wiegt 75 kg. Es wird daher davon
abgeraten, es von Hand anzuheben. An der Oberseite des Equator 500 Systems befinden sich
Transportdsen, die zum Anheben des Gerats mit einem Hubwerk oder Brickenkran verwendet
werden kénnen. Fir die Handhabung und Aufstellung des Gerétes sollte ein geeignetes
mechanisches Gabelhubsystem, eine mechanische Hubwinde oder ein Brickenkran bereitgehalten
werden.

Fur den Fall, dass kein Hubwerk oder Briickenkran zur Verfugung steht, ist beim Equator 500 System
ein Bodenabstand flr die Gabel eines mechanischen Hubsystems vorgesehen. (Beim Anheben des
Gerates mit dieser Methode ist duBBerste Vorsicht geboten, um es nicht zu beschadigen. Achten Sie
darauf, dass das Gewicht des Gerates gleichmaBig verteilt ist.)

Das Equator 500 System ist ein sehr leistungsfahiges Messgeréat. Wird auf dem Prézisionsniveau
gearbeitet, das mit diesem System erzielt werden kann, haben starke Vibrationen eine ungtinstige
Wirkung. Das Gerat sollte auf einer stabilen Flache aufgestellt werden, beispielsweise auf einer
Werkbank mit vier FiBen in diagonal verstrebtem Vierkant-Stahlprofil.

Das Equator 500 System bendtigt zwei 230 V Steckdosen. Eine Steckdose wird flr die
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Spannungsversorgung des Equator 500 Controllers und die andere flr die des Bildschirms bendtigt.
Es empfiehlt sich, zwei 230 V Steckdosen in der Nahe des geplanten Aufstellorts fir das Geréat

vorzusehen.

Inhalt der Kartons

Das Equator Prifgerat wird in mehreren Kartons geliefert. Der groBere Karton enthélt das Gerat und das
entsprechende Zubehdr. Die anderen Kartons enthalten den Controller, Not-Aus-Taster oder Joystick
sowie das entsprechende Zubehbr.

Equator 300 Priifgerat

In der Originalverpackung kann das Equator 300 Prufgerat mit einem Gabelstapler oder einer
Hubwagen transportiert werden. Uber kurze Distanzen kann der groBe Karton auch von zwei
Personen unter Verwendung der Handgriffe, die sich an der Seite der Kiste befinden, transportiert
werden.

Das System sollte stets in der originalen Equator Verpackung transportiert werden, um
sicherzustellen, dass keine Teile besché&digt werden oder verloren gehen.

Beim Tragen sollte der Equator 300 von zwei Personen an den Hebepunkten, die sich in der
Grundplatte befinden, gehalten werden.

Das Prufgeréat darf nicht an der oberen Struktur, den Tragarmen des Begrenzungsmechanismus, den
Stltzstreben oder den drei Antriebsstreben (z. B. durch Halten der orangefarbenen Schutzkappen
oder eines Teils des Antriebsstreben-Mechanismus) angehoben werden.

Bruttogewicht 60 kg
Nettogewicht 25 kg
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C

Equator 500 Priifgerét

Ein Equator 500 ohne Verpackung wiegt 75 kg. Es empfiehlt sich daher, das Gerat nur mit
mechanischen Hilfsmitteln anzuheben. Ein Palettenhubwagen kann unter der Maschinengrundplatte
verwendet werden. Ebenso kann ein Hubarm in Verbindung mit den mitgelieferten Transportésen,
die sich an der Oberseite des Gerats befinden, verwendet werden. Nach der endgiltigen Aufstellung
kdnnen die Transportdsen entfernt und die mitgelieferten Verschlusskappen eingesetzt werden.

Achten Sie beim Einflhren der Hubwagengabeln unter die Grundplatte auf das Auslassrohr und die
Position von Kabel-Clips. Stellen Sie sicher, dass die Gabeln die Grundplatte sicher tragen, d. h., dass
sie die Struktur Uber ihre volle L&nge abstutzen.
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Der Equator 500 sollte nur mechanisch, z. B. unter Verwendung eines Briickenkrans, Gabelstaplers
o. A., gehoben werden. Am oberen Geh&use des Equator 500 befinden sich drei Transportésen fiir
die Anbringung von Hebegurten oder -seilen. Jede mit dem Equator 500 gelieferte Transportése

ist fir eine sichere Traglast von 240 kg ausgelegt und wurde geman DIN 850 gefertigt. Renishaw
Ubernimmt nur eine Garantie fUr die Unversehrtheit der Transportdsen, die zur Erstinstallation

des Systems geliefert wurden. Sollten Sie dieses Zubehdr flr weitere Hebevorgange einsetzen
wollen, obliegt es lhrer Verantwortung, es vor dessen Verwendung gemaf den bei Ihnen geltenden
Gesetzesvorschriften zu prifen.

Equator 500

Bruttogewicht 155 kg
Nettogewicht 75 kg
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C

Equator-Controller

Equator-Controller

Bruttogewicht 14 kg
Nettogewicht 8 kg
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C
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Auspacken des Equator 500
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Installation

Nachdem der Equator gemaf den in der Transportkiste beiliegenden Anweisungen ausgepackt wurde,
folgen Sie bitte den nachfolgenden Anweisungen, um das System in Betrieb zu nehmen.

Platzierung des Equator 300

e Das Equator System muss auf einer flachen und stabilen Flache platziert werden. Es wird empfohlen,

einen Abstand von 1 m zu anderen Objekten einzuhalten, um Kollisionen zu vermeiden.

e  Es wird auBerdem empfohlen, dass Bildschirm und Joystick (sofern passend) in der Nahe der
Maschine aufgestellt werden, damit der Bediener die betriebsbedingten Informationen sehen kann.

Positionierung des Equator 300 Controllers

e Der Controller kann je nach Belieben auf der rechten oder linken Seite vom Equator platziert werden
Er kann horizontal oder vertikal aufgestellt werden.

e Achten Sie darauf, dass die Ansaugung der Liiftung vorne und die Auslasse hinten nicht blockiert
werden. Achten Sie auch auf einen Mindestabstand von 10 cm zwischen Ansaugung und Auslésse
der Luftung und der angrenzenden Oberflachen.

www.renishaw.de
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Kabel anschlieBen — Equator 300

1. Kabel anschlieBen ) ) o , o
W.1: Weitere Sicherheitshinweise erhalten Sie im

1.0. Steuerungssystem i

1.1. PCl-Express Kabel Equator Controller Quickstart-Handbuch.

1.2. MCUIite-2 / Stopp-Taste / Bedienpanel

1.3. Equator-Netzkabel

1.4. Monitor

1.5

1.6

5. Maus, Tastatur W.2: Achten Sie beim Anschluss der PCI Express
. MODUS™ Dongle (nur flr Kabel auf die richtige Ausrichtung. Nichtbeachtung
Programmiersystem) kann zu schweren Beschadigungen der Elektronik

2. Monitor und Controller an die fUhren. Siehe Punkt 8.1

Netzstromversorgung anschlieBen

2.1. Monitor-Netzkabel

2.2. Controller-Netzkabel W.3: Achten Sie darauf, dass alle Kabel vor dem

Netzanschluss verbunden sind.
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( A-5504-0065

Dol

1.1

w.2

¢/~ A-5504-0040
SR

) \ w.2

@ COMNS
® SERVO

W.4: DIE LEISTUNGSABGABE DARF DIE FOLGENDEN WERTE NICHT UBERSCHREITEN:

e (P1)24V=:3%4A
(MAX. KONTINUIERLICH) 5 A (MAX. SPITZE)

e (P2)48V=:3%4A
(MAX. KONTINUIERLICH) 8 A (MAX. SPITZE)

* (P1 UND P2) IN KOMBINATION (48 V UND 24 V) MUSS DIE KONTINUIERLICHE
LEISTUNGSABGABE UNTER 300 W LIEGEN

HINWEIS: Die beiden Ethernetanschlisse (LAN 1, LAN 2) kénnen nicht an dasselbe Netzwerk
angeschlossen werden.
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Kabel anschlieBen — Equator 500

w.a3

®

. Kabel anschlieBBen W.A: Wei Sicherheitshi ) hal Sie i
. Steuerungssystem .1: Weitere Sicherheitshinweise erhalten Sie im

PCI-Express Kabel Equator Controller Quickstart-Handbuch.

y
1.0

1.1.

1.2. MCuUIite-2 / Stopp-Taste / Bedienpanel
1.3. Equator-Netzkabel
1.4
1.5
1.6

5 mgng?'rl'astatur W.2: Achten Sie beim Anschluss der PCI Express
. MODUS™ Dongle (nur far Kabel auf die richtige Ausrichtung. Nichtbeachtung
Programmiersystem) kann zu schweren Beschadigungen der Elektronik

2. Monitor und Controller an die fuhren. Siehe Punkt 8.1

Netzstromversorgung anschlieBen

2.1. Monitor-Netzkabel

2.2. Controller-Netzkabel W.3: Achten Sie darauf, dass alle Kabel vor dem

Netzanschluss verbunden sind.
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OR ONLY

W.4: DIE LEISTUNGSABGABE DARF DIE FOLGENDEN WERTE NICHT UBERSCHREITEN:

e (P1)24V:3%4A
(MAX. KONTINUIERLICH) 5 A (MAX. SPITZE)

e (P2)48V=:3%4A
(MAX. KONTINUIERLICH) 8 A (MAX. SPITZE)

* (P1 UND P2) IN KOMBINATION (48 V UND 24 V) MUSS DIE KONTINUIERLICHE
LEISTUNGSABGABE UNTER 300 W LIEGEN

HINWEIS: Die beiden Ethernetanschiiisse (LAN 1, LAN 2) kdnnen nicht an dasselbe Netzwerk
angeschlossen werden.
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Messtastersystem anschlieBen — Equator 300

50 Installationshandbuch Equator Prifgeréat



apply innovation™

=% suzs2/3

SM25-2/-3
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Messtasteradapter anschlieBen — Equator 500

QeNISHAY,
b
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Messtastersystem anschlieBen — Equator 500
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Tastereinsatze anschlieBen

Befestigen Sie den Tastereinsatz am Tastermodul. Das silberne Ausrichtsymbol sollte in Ihre Richtung
zeigen. Es ist ein leises Klicken zu héren, wenn die Magnete die kinematische Verbindung einrasten.

Equator 300 kel

Equator 500
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Equator Lizenz und Softwarepaket herunterladen

HINWEIS: Je nachdem, wer die Installation anbietet, erhalten Sie das Equator Priifsystem entweder
bereits lizenziert oder unlizenziert und entweder mit der neuesten Softwareversion oder einer vorherigen
Version.

1. Notieren Sie sich die Seriennummer des Equator, des Equator Controllers und fir
Programmierersysteme die Seriennummer des MODUS Dongles. Die Seriennummern finden Sie

=)

EQUATOR OMLY

RENISHAWZ:

2345

( RENISHAV

unter dem vorderen Tragarm, auf der Riickseite des Controllers und auf der Seite des Dongles, wie
auf den Bildern unten gezeigt.

2. Zum Erwerb einer Lizenz besuchen Sie uns im Internet unter: www.renishaw.de/gaugingsupport/
licencekey.

e Tragen Sie die entsprechenden Seriennummern in das Seriennummernfeld ein.

e Tragen Sie die E-Mail-Adresse und Kontaktangaben des Endbenutzers ein. Weitere detaillierte
Anweisungen und Software-Update-Benachrichtigungen werden an diese E-Mail-Adresse gesendet.

3. Laden Sie die LizenzschllUssel-Datei herunter und speichern Sie diese auf einem USB-Speicherstick.
HINWEIS: Bitte drlcken Sie bei Aufforderung die Schaltflache ,Speichern®, um den Download der

Lizenzdatei zu erméglichen. Das .equ Format ist Equator-spezifisch und kann nur mit dem Equator
Lizenzierungs/Updater-Werkzeug geoffnet werden.

Die aktuellsten Versionen der Equator Software- und Sprachpakete erhalten Sie unter: www.renishaw.de/
gaugingsupport/software-downloads. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.

e Laden Sie die Equator Software- und Sprachpaket-Dateien herunter und speichern Sie diese auf
einem USB-Stick.
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Betrieb

Not-Aus-Taster, Joystick und Equator Bedienpanel

Je nach Spezifikation kann ein Equator System mit einem Not-Halt-Taster, Joystick oder Equator
Bedienpanel ausgertistet sein. Der Joystick enthélt einen integrierten Not-Aus-Taster; ein separater Not-
Aus-Taster ist daher nicht notwendig.

ACHTUNG: Auch wenn ein Joystick sowie ein Not-Halt-Taster zur Verfligung stehen, kann jeweils nur
eine Funktion am System angeschlossen werden, es sei denn, Sie haben eine externe Not-Halt-Taster-
Konfiguration unter Verwendung eines Equator-Steuerungsmoduls (EQ-CM1) eingerichtet.

Bevor ein Not-Halt-Taster, Joystick oder Equator Bedienpanel angeschlossen bzw. entfernt wird, muss das
Geraét richtig abgeschaltet werden, da es sonst zu Beschadigungen der elektronischen Bauteile kommen
kann.

Der Bediener muss den Not-Aus-Taster zuerst aktivieren, bevor er im Arbeitsbereich des Equator-Systems
hantiert. Das ist ganz besonders wichtig, wenn das System ferngesteuert werden kann.

Joystick — MCUIlite-2

Der Joystick wird verwendet, um den Messtaster innerhalb des Arbeitsbereichs zu verfahren und

ist besonders fur Programmierer nitzlich. Haufige Aufgaben sind zum Beispiel das Verfahren des
Messtasters in die gewilnschte Position bei gleichzeitiger Programmierung sowie das manuelle Messen
der Ausrichtmerkmale von Komponenten bevor das automatische Ausrichten aktiviert wird.

HINWEIS: Um eine gute Datenqualitéat zu garantieren, sollten die Messpunkte nur bei langsamer
Geschwindigkeit erfasst werden.

Um den Messtaster in die X-Richtung (links nach rechts) oder
Y-Richtung (vorne nach hinten) zu verfahren, bewegen Sie

den Joystick in die gewlinschte Richtung und halten dabei zur
Geschwindigkeitsregelung entweder die Schaltflache Schnell oder
die Schaltflache Langsam gedrickt. Fur die Z-Richtung drehen
Sie den Joystick im Uhrzeigersinn, um den Taster nach unten bzw.
gegen den Uhrzeigersinn, um ihn nach oben zu verfahren. Anhand
dieser Bedienelemente kann der Messtaster in eine beliebige
Achsenkombination verfahren werden, d. h. 3D Vektorbewegungen
sind maoglich.

RENISHAW. &
MCU /i

ite-2

Wenn Sie das Normal mit dem Tastereinsatz unter Verwendung
des Joysticks anfahren, wird dies einen Messtaster-Auslenkfehler
zur Folge haben. Sie missen den Messtaster im EquatorServer
zurlicksetzen. Rufen Sie hierzu EquatorServer mittels Alt+Tab
auf und wahlen Sie den Messtaster durch Klicken mit der rechten
Maustaste und der Auswahl ,Setzen”.
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Stopp-Taste

Je nach Equator-Spezifikation befindet sich der Not-Aus-Taster entweder links an der Grundplatte oder als
integrierter Taster im Joystick. Der Not-Aus-Taster dient zur Minimierung des Kollisionsrisikos, indem er es
dem Anwender erméglicht, die Bewegung der Maschine zu stoppen.

Der Not-Aus-Taster wird durch Drehen im Uhrzeigersinn wieder deaktiviert.

Im Administrator-Modus (Programmiersystem) startet das Gerat nicht automatisch, nachdem der Not-Aus-
Taster aktiviert wurde. Zum Neustart muss der Not-Halt-Taster deaktiviert, dann im EquatorServer der
Fehler behoben und der bendtigte Messtaster gesetzt werden.

Im Bediener-Modus muss der Not-Aus-Taster deaktiviert und die auf dem Bildschirm angezeigte
Stoppmeldung mit OK bestatigt werden, um die Maschine freizuschalten. Diese letzte Aktion setzt die im
EquatorServer geloggten Stoppfehler zurlick und der Equator ist wieder betriebsfahig.

HINWEIS: Wenn der Not-Aus-Taster aktiviert ist, sind die Streben weiterhin mit Energie versorgt, lediglich
die Bewegung wurde gestoppt.

Equator Bedienpanel

Das Equator Bedienpanel ermoglicht dem Anwender die Steuerung des Equators Uber eine einfache
Drucktasten-Steuerung. Tastatur und Maus werden nicht mehr benétigt.

RENISHAW.<S EQUATSR
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Verfahren der Plattform im Handbetrieb (nur Equator 300)

HINWEIS: Bewegen Sie die Plattform nur dann von Hand, wenn der Equator mit dem Tastereinsatz
aufgrund eines Fehlers in einer Position angehalten wurde, in der die Handsteuerung und die
Handbetriebstaste nicht funktionieren.

e Aktivieren Sie den Not-Aus Taster, bevor Sie im Arbeitsbereich hantieren. Hiermit wird sichergestellt,
dass sich die Achsen nicht automatisch bewegen.

* Um die Plattform zu bewegen, halten Sie den Messtaster nahe der Plattformunterseite und bringen
Sie das Gerat wieder in die erforderliche Position.

e Achten Sie darauf, das Modul nicht von dem Tasterkérper zu I6sen. Wenn das Modul entfernt wurde,
befestigen Sie es wieder und achten Sie auf die korrekte Ausrichtung der Ausrichtsymbole. Kalibrieren
Sie die Messwerkzeuge erneut mithilfe der Schaltflache ,Messtaster kalibrieren” im Organiser. Sobald
der Arbeitsbereich wieder frei ist, deaktivieren Sie den Not-Aus-Taster durch Drehen und Iéschen Sie
alle Fehler.

Standby-Modus

Nach einer Aktivierung des Not-Halt-Tasters wird der Standby-Modus eingeschaltet und die Statusanzeige
des Gerates auf der Bewegungsplattform blinkt gelb. Im Standby-Modus ist eine langsame, servo-
unterstiitzte Bewegung der Plattform mdglich. Der Messtaster sollte nahe an der Plattform gehalten
werden, um ihn in die gewunschte Richtung bewegen zu kénnen. Tastermodul und Tastereinsatz durfen
nicht eingesetzt werden, um die Plattform zu bewegen.

Wenn die Plattform aus dem Arbeitsbereich bewegt wurde, setzen die Bremsen ein und die Plattform wird
langsam durch ihr eigenes Gewicht absinken. Vor der erneuten Inbetriebnahme des Systems miissen Sie
die Plattform zuriick in den Arbeitsbereich bewegen, den Not-Aus-Taster deaktivieren und das Gerét Giber
die Software zurlicksetzen.

58 Installationshandbuch Equator Prifgeréat



RENISHAW/&)

apply innovation™

Beladen des Werkstiicks und Positionieren der Aufspannplatte
Werkstiick-Beladung

Beim Beladen eines Werkstlickes auf die Spannmittelvorrichtung ist sicherzustellen, dass sich der
Messtaster in einer sicheren Position befindet.

Das Be- und Entladen von Werkstlicken kann auf verschiedene Arten durchgefuhrt werden. Die
Spannmittelvorrichtung kann entweder geoffnet und das Werkstiick innerhalb des Arbeitsbereiches
ausgetauscht werden oder die Aufspannplatte kann von der kinematischen Verbindung abgenommen
werden, um eine Be- und Entladung auBerhalb des Gerats vorzunehmen.

Um den Messdurchsatz zu erhéhen, kénnen vorgeladene Spannplatten zur Messung bereitstehen.
Zusatzliche Aufspannplatten kdnnen als Zubehdrteile erworben werden.

Weiter Informationen finden Sie unter www.renishaw.de/equator-accessories oder wenden Sie sich an lhre
Renishaw-Niederlassung.

Achten Sie beim Be- und Entladen von Aufspannplatten darauf, dass lhre Finger nicht unter der Platte
eingequetscht werden. Die Handldcher in der Grundplatte (siehe unten) stehen lhnen hier zur Verfigung.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass sich die Aufspannplatte in der kinematischen Verbindung befindet. Die
Aufspannplatte darf sich nicht bewegen, wenn sie korrekt eingesetzt wurde.

Positionierung der Aufspannplatte

Die wiederholgenaue Positionierung der Aufspannplatte auf der Equator Grundplatte wird Uber
die kinematische Verbindung gesteuert, die sich in der Grundplatte sowie auf der Unterseite der
Aufspannplatte befindet.

Der Einsatz einer kinematischen Verbindung minimiert die Notwendigkeit einer ersten Erfassung von
Komponenten innerhalb des Teileprogramms und erhdht somit den Messdurchsatz.
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Inbetriebnahme des Systems

e  Schalten Sie die Stromversorgung der Bildschirm- (VDU) und Controllereinheit ein. Die Software wird
automatisch geladen und der Startbildschirm angezeigt. Bitte warten Sie, bis die komplette Software
geladen ist, bevor Sie fortfahren.

e  Bitte warten Sie bis der Explorerbildschirm angezeigt wird.

Explorer

Organiser Automation Manager

RENISHAWE
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Aktivieren einer Systemlizenz

e Laden Sie zunachst die Datei mit der Systemlizenz von der Renishaw-Website herunter. Stecken Sie

den USB-Stick, der die Lizenzdatei enthélt, in einen der USB-Anschllisse des Controllers.

e Klicken Sie auf das Schlissel-Symbol rechts unten am Bildschirm.

* Navigieren Sie zur LizenzschllUssel-Datei auf dem USB-Speicherstick.

Lizenz fiir Equator Prifgerat

Lizenzschlissel Durchsuchen

Lizenz aktivieren

¢ Kilicken Sie auf ,Lizenz aktivieren®.
Lizenz fiir Equator Prifgerét

Lizenzschlissel Durchsuchen

Lizenz aktivieren

www.renishaw.de
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Zuruckfahren in die Nullpunktposition
e Klicken Sie auf ,Organiser”.

Explorer

——p

A

Organiser Automation

Organiser

RENISHAW

¢  Bitte warten Sie auf die Referenzierungs-Meldung (Die Bewegung zur Ausgangsposition wird gleich
ausgefuhrt. Bitte stellen Sie sicher, dass das zurlckfahren nicht beeintrachtigt wird. Wird der Vorgang
abgebrochen, ist die Funktionalitat nur eingeschrankt verfligbar).

¢ Klicken Sie auf den griinen Haken, um fortzufahren.

Warnhinweis

Die Bewegung zur Ausgangsposition
wird gleich ausgeflhrt. Bitte stellen Sie
sicher, dass der Pfad zurlick frei von

Hindernissen ist. Wird dieser Vorgang
abgebrochen, ist die Funktionalitat nur
eingeschrankt verfugbar.,

N 4

Durch das Zurtckfahren in die Nullpunktposition erfasst das Gerat die Position des Messtasters im
Arbeitsbereich, indem es die Nullpunktpositionen aller MaBbénder anféhrt (Referenzierung).

Vor Beginn der Referenzfahrt muss die Aufspannplatte entfernt werden und der Messtaster sollte ungeféhr
in der Mitte des Arbeitsbereichs platziert sein. Die Maschinenbewegungen wéahrend des Zurlckfahrens

in die Nullpunktposition hdngen von der Messtasterposition bei Beginn der Referenzierungsfahrt ab. Der
Referenzierungsprozess dauert etwa 20 Sekunden.

Das Zuruckfahren in die Nullpunktposition ist nach jedem Maschinenstart notwendig und manchmal auch

nach einer Kollision oder einem Fehler. Wenn ein Teileprogramm lauft und eine Referenzierung notwendig
ist, wird eine Warnmeldung angezeigt, die dem Bediener mitteilt, dass gleich eine Referenzierung beginnt.
Wenn das Teileprogramm Uber den Organiser gestartet wird, muss der Bediener das Teileprogramm nach
erfolgtem Zurlckfahren in die Nullpunktposition neu starten.
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Das Zuruckfahren in die Nullpunktposition beginnt mit Bewegungen in alle Richtungen, um jede
Lichtschranke zweimal zu aktivieren.

Sobald eine mehr oder weniger mittige Position gefunden wurde, bewegt sich der Equator in Richtung
Endposition einer jeden Skala, bis die jeweilige Referenzmarke erkannt wird. Angefangen wird mit der
Strebe, die sich hinten an der Maschine befindet (Achse P).

Derselbe Prozess findet dann fiir die Strebe auf der linken Seite statt.
Derselbe Prozess findet dann fiir die Strebe auf der rechten Seite statt.

Nach Beendigung des Homing-Prozesses befindet sich der Messtaster ungeféhr in der Mitte des
Arbeitsbereichs.




Kalibrierung der Werkzeuge

Wenn Sie das System das erste Mal ausfiihren, missen Sie die Kalibrierkugel montieren und auf der
Aufspannplatte befestigen. Bitte flhren Sie diesen Schritt aus, bevor das Referenzwerkzeug (RefTool)
kalibriert und das EQR-6 Wechselsystem erfasst wird.

Das Messtaster-Equipment muss kalibriert sein, damit das System die genaue Position und Gré3e

aller Tastereinséatze kennt. Wenn der Messtaster nicht kalibriert ist, entsteht ein Fehler zwischen dem
tatséchlichen Berlihrungspunkt des Tastereinsatzes und der Position, die vom System gemeldet wird. Der
daraus resultierende Fehler tritt als Ungenauigkeit der Messung auf. Eine Kalibrierung des Messtasters
ermdglicht es der Systemsoftware, die Position und Gré3e des Tastereinsatzes automatisch wéhrend des
Messvorgangs zu kompensieren.

Im Normalfall &ndert sich die Anzahl der erforderlichen Kalibrierungen nicht. Es ist jedoch wichtig, dass
der Messtaster unter folgenden Umstanden kalibriert wird:

e Bei der ersten Verwendung des Messtastersystems.
*  Wenn eine neue Umgebung erstellt oder in EquatorServer importiert wurde.

e Wenn der Verdacht besteht, dass der Tastereinsatz beschadigt/verbogen wurde oder der Messtaster
mit dem Werkstlick oder der Spannvorrichtung zusammengestof3en ist.

* Inregelmé&Bigen Abstanden, um eventuelle mechanische Anderungen an der Maschine
nachzustellen.

HINWEIS: Kalibrieren wird in MODUS als ,Neu kalibrieren“ bezeichnet.

Zusammenbau der Kalibrierkugel

3 T)T)(1
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HINWEIS: Die Stiftschlussel sind so konzipiert, dass sie im Falle einer zu starken Kraftaufwendung
nachgeben, damit die Gewinde des Tastereinsatzes und/oder des Messtasters nicht beschadigt werden.

e Drehen Sie zuerst den 17 x 6 Tastereinsatz (1) lose in die Kalibrierkugel (3) ein.

e  Schrauben Sie den entsprechenden Gewindeadapter (4) fir die Aufspannplatte (M6, M8 oder %4-20
UNC) fest an (T).

e Achten Sie darauf, dass das Kalibriernormal fest auf der Aufspannplatte montiert ist. Stellen Sie
auBerdem sicher, dass alle Kugeln sauber und unbeschédigt sind.

& ¢

a4

e Achten Sie darauf, dass der Messtaster SP25 mit einem SM25-2 Modul, SH25-2 Tastereinsatzhalter
und Tastereinsatz A-5000-7630 (5 mm x 21 mm) ausgerustet ist. Diese Messtasterbaugruppe wird als
Referenzwerkzeug (RefTool) in UCCserver Equator bezeichnet.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Messtasterspitze und alle anderen Kontakte vor der Montage
sauber und unbeschédigt sind. Reinigungs-Anweisungen finden Sie im SP25(M) Benutzerhandbuch.
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o Offnen Sie im Organiser den , Toolbox“-Ordner.

RefTool

Calihratinn

e Klicken Sie auf die Schaltflache ,Messtaster kalibrieren®.

'!'
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Die folgende Meldung erscheint (Positionieren Sie das Werkzeug so, dass der Tastereinsatz direkt
zum Sphere Centre_PlusZ_Sphere zeigt).

Positionieren Sie die Messtasterspitze iber der Kalibrierkugel und bestatigen Sie mit ,,OK".

. EquatorServer -'

A Position tool so that stylus points directly at Sphere
|
p' Centre_PlusZ_Sphere

OK Cancel

Das System wird nun kalibriert. Die Messwerte werden zur Voreinstellung der Messtaster-

Auslenkungen verwendet. Diese Messung erfasst die Position der Kalibrierkugel im Arbeitsvolumen
der Maschine.

¢
Y

-

s
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Erfassung des EQR-6 Wechselsystems — Teil 1

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass der Wechsler keine Tastereinsatze enthalt. Die Erfassung des
Wechselsystems erfolgt in zwei Schritten.

«  Offnen Sie das Teileprogramm ,Rack Location“ im , Toolbox“-Ordner.
T —
-

Rack Locaiion

e Daraufhin erscheint das folgende Fenster:

* Vergewissern Sie sich, dass das Programm auf die Ausfihrung im Mastermodus eingestellt ist.

e  Klicken Sie auf die gelbe Start-Taste.

.
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Die folgende Meldung erscheint (Masterdaten tberschreiben?).

Klicken Sie auf den griinen Haken.

Warnhinweis

Mochten Sie die
Masterdatenaten
uberschreiben?

Die folgende Meldung erscheint (Wahlen Sie das aktive Modul aus).

Klicken Sie auf die Schaltflache ,SELECT".

Select module in use

SELECT SM25-2 SELECT SM25-3 SELECT TM25-20

&

= -
——

Die folgende Meldung erscheint (Bitte befestigen Sie das SHSP Tool (Art.-Nr. A-2237-0682) und
klicken Sie auf OK).

Please attach the SHSP tool (part no.
A-2237-0682) then click OK

Befestigen Sie das SHSP Werkzeug am Tastermodul.

Tl

Klicken Sie auf den griinen Haken, um fortzufahren.
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HINWEIS: Der Messtaster fahrt jetzt eine sichere Position an.

* Die folgende Meldung erscheint (Stellen Sie sicher, dass alle 6 Befestigungsclips angebracht sind).

*  Setzen Sie die Befestigungsclips fur die Ablageplatze gemaf der Anleitung ein und klicken Sie auf
,OK®, um den Vorgang fortzusetzen.

HINWEIS: Der Messtaster bewegt sich nun und beginnt mit der Kalibrierung des Wechselsystems.

Ensure all 6 port ld ciips are applied

e Wenn Teil 1 abgeschlossen wurde erscheint die folgende Meldung (Bitte alle Programme schlieBen.
Fihren Sie anschlieBend ,Wechselsystem erfassen — Teil 2“ (im Ordner ,Diagnose®) aus).

e  Bestatigen Sie die Meldung mit ,OK*.

| Reminder @

Please close all programs.
Then run LocateRackPart? (ocated in Diagnostics).

* Die folgende Meldung erscheint (Das Programm wurde erfolgreich abgeschlossen).

*  Klicken Sie auf den griinen Haken, um fortzufahren.

Dieses Programm wurde erfolgreich
abgeschlossen.

e SchlieBen Sie alle Programme und fahren Sie mit Teil 2 fort.
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Erfassung des EQR-6 Wechselsystems —Teil 2

Klicken Sie im Manager auf ,Diagnose*.

Diagnose

e Kilicken Sie auf ,Wechselsystem erfassen Teil 2”.

Locate Rack Part 2

e Das Programm wird geéffnet. Klicken Sie in der oberen linken Ecke des Fensters auf ,Start”.

e Das Magazin wurde nun vollstandig erfasst.

¢ Klicken Sie auf schlieBen ,close”.
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Herunterfahren des Systems

HINWEIS: Wenn sich eine Aufspannplatte im Gerat befindet, muss diese vor dem Herunterfahren des
Systems entfernt werden. Wenn Sie die Platte aufgrund der Position der Messtasterbaugruppe nicht
abnehmen kénnen, die Messtasterbaugruppe in die linke Ecke des Arbeitsbereichs bewegen und dann die

Aufspannplatte entfernen.

e  Klicken Sie in der Menlleiste auf die Schaltflache ,System herunterfahren”, um das System
herunterzufahren.

Controller neu starten Controller herunterfahren

e Die folgende Meldung erscheint (M6chten Sie den Controller wirklich herunterfahren?).
e Klicken Sie auf ,OK*“, um das System herunterzufahren.
4\ Warnung
Machten Sie die Steuerung wirklich runterfahren?

‘ QK ‘ Cancel

HINWEIS: Falls eine Andockvorrichtung am Gerat vorhanden ist, fahrt das Equator 300 System vor dem
Herunterfahren in die Parkposition, sofern die Parkfunktion aktiviert ist.

72 Installationshandbuch Equator Prifgeréat



RENISHAW/

apply innovation™

Fihrt das Parken des Messtasters zu einer Kollision mit dem Werkstlick erscheint die folgende
Meldung (Hindernis erkannt. Vor dem erneuten Versuch Hindernisse aus dem Weg rdumen).

Entfernen Sie mogliche Hindernisse und wiederholen Sie entweder den Parkvorgang oder setzen Sie
den Vorgang fort, ohne die Parkposition anzufahren.

Fehler

Hindernis erkannt. Vi m erneuten Versuch Hindernisse aus dem Weg rdurmen.
Parken erneut versuchen?

Wenn der Not-Halt-Taster aktiviert ist und die Parkposition angefahren wird, erscheint die
folgende Meldung (Die Stopp-Taste ist aktiviert. Vor einem erneuten Versuch die Stopp-Taste bitte
deaktivieren).

Deaktivieren Sie den Not-Halt-Taster und wiederholen Sie entweder den Parkvorgang oder setzen Sie
den Vorgang fort, ohne die Parkposition anzufahren.

Fehler

yptaste ist aktiviert. Vor einem erneuten Versuch die Stopptaste bitte entriegeln.
Parken erneut ver

‘ Yes ‘
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Reinigung und Wartung

HINWEIS: Der Equator und der Equator Controller verfligen Uber keine zu wartenden Bauteile.

Reinigung

Das Equator 300 Reinigungs-Kit (A-5504-9055) enthélt alle notwendigen Mittel, um den Equator zu
reinigen und einen zuverlassigen Betrieb zu gewéhrleisten. Das Reinigungs-Kit wird mit Austauschfiltern
und Reinigungsprodukten geliefert, die nachweislich abrasions- und korrosionsfrei sind.

ACHTUNG: Verwenden Sie keine Losungsmittel.

Wartung

Eine Erhéhung der Betriebslebensdauer und dauerhaft hohe Leistungen des Systems werden anhand der
nachfolgend beschriebenen einfachen Wartungsarbeiten gewéahrleistet. Der Benutzer sollte die Priifungs-
und Wartungshaufigkeit den Einsatzbedingungen anpassen.

Das Equator 300 Prufgerat verfagt tber keine Bauteile, die vom Benutzer gewartet werden kénnen.

Der Equator Controller besitzt Lufterfilter, die regelmaBig ausgetauscht werden missen, um eine
zufriedenstellende Kiihlung der inneren Teile zu garantieren. Der Equator Controller verfugt Gber keine
inneren Bauteile, die vom Benutzer gewartet werden kénnen. Im Falle eines Problems fordern Sie bitte
Hilfe bei Ihrem Lieferanten an. Ein Lifterfilter-Satz flir den Equator Controller (A-5696-0120), der zwolf
Lafterfilter fr einen sechsmonatigen Betrieb unter sehr rauen Umgebungsbedingungen enthalt, ist bei
Renishaw erhaltlich.

Reparatur und Austausch von Teilen dirfen nur von Renishaw-Mitarbeitern durchgefihrt werden.
Renishaw bietet Wartungsvertrage an.

ACHTUNG: Den Sicherheitshinweisen in diesem Handbuch muss immer Folge geleistet werden. Eine
Nichtbeachtung der Hinweise kann die Leistung des Systems beeintrachtigen und/ oder Personenschéaden
zur Folge haben.
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SP25 Wartung
Die SP25 Wartung ist im SP25 Benutzerhandbuch beschrieben.
TP20 Wartung
Die TP20 Wartung ist im TP20 Benutzerhandbuch beschrieben.
Wartung der Tastereinsétze

Tastereinsatzkugeln, Gewinde und Anschlussflédchen sollten mit einem daflr vorgesehenen
Reinigungstuch oder Lésungsmittel gereinigt werden. Die Tastereinsatzkugeln sollten auBerdem
regelméaBig auf Beschadigungen und Materialanhaftungen (ein Problem, welches beim kontinuierlichen
Scannen auftreten kann) kontrolliert werden. Renishaw bietet eine breite Auswahl an Tastkugelmaterialien
zum Scannen von Komponenten verschiedenen Materials an. Weitere Informationen finden Sie in
Renishaws Tastereinsatz-Katalog (Bestell.-Nr. H-1000-3200), der auf unserer Website unter www.
renishaw.de heruntergeladen werden kann.

Wartung der Anschliisse

Es sollte regelméaBig Uberprift werden, ob die elektrischen Anschlisse noch ordnungsgeman angebracht
sind.

Lifterfilter-Wartung des Controllers

Die Ansaugung der Lufter an der Vorderseite des Equator Controllers hat Filter, damit weder Staub noch
andere Partikel ins Innere des Controllers gelangen kénnen. Diese Filter missen regelmaBig ersetzt
werden, damit es nicht zur Uberhitzung des Controllers kommt.

Achten Sie beim Ersetzen der Filter darauf, dass der Controller abgeschaltet ist und ziehen Sie den
Netzstecker. Offnen Sie vorsichtig den Schnappverschluss, der die Abdeckung der Filter h&lt. Nachdem
die Filter ausgetauscht wurden, bringen Sie die Abdeckung und die Clips wieder an. Vom Verschluss geht
Ublicherweise ein leicht hérbares Klickgerdusch aus, wenn der Filter einrastet.

Verschiittete Fliissigkeit

e Es sollten angemessene MafRBnahmen getroffen werden, um das System (Gerat und Controller) vor
ausgelaufenen Flussigkeiten zu schitzen.

e  Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, wenn Flissigkeiten ausgelaufen sind.
e Wischen Sie die Flissigkeit mit einem trockenen, faserfreien Tuch ab.

« Uberprifen Sie auch, ob Flissigkeit ins Innere der Bauteile eingedrungen ist. Wenn dies nicht der Fall
ist, kann die Stromversorgung wiederhergestellt werden.

Wenn Flissigkeit ins Innere des Gerats/Controllers eingedrungen ist, besteht eine potenzielle Gefahr
durch elektrischen Strom. Stellen Sie die Stromversorgung NICHT wieder her. Schicken Sie die Einheit
zum Austausch an den Lieferanten zu Lasten des Kunden zurlick. Diese Art von Schaden ist nicht von der
Garantie oder der RBE-Option gedeckt. Achten Sie immer darauf, dass das Gerat/der Controller in der
Produktionsumgebung entsprechend geschutzt ist.
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Fehlerdiagnose

Equator 300 Beleuchtung und Signale

Grau — Aus

Keine Spannung

Grau — Aus

Keine Spannung

Rot leuchtend

Gerat ausgeschaltet — Fehlerzustand

Rot leuchtend

Messtasterfehler / Overrange

Gelb blinkend

Standby-Modus eingeschaltet

Rot blinkend Keine Kommunikation Rot blinkend Kein Messtaster vorhanden
Gelb-leuchtend | Gerat ausgeschaltet — kein Gelb-leuchtend | —
Sl B Gelb blinkend n.v.

Griin leuchtend

Gerat eingeschaltet

Griin leuchtend

Gerat eingeschaltet

*Wenn beide LEDs gelb leuchten, wird das Gerat gerade initialisiert.
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Equator 500 Beleuchtung und Signale

Bewegungsplattform

Aus

Keine Spannung

Laufwerke

RENISHAW.

EQUAT%R 500 '

Keine Spannung

apply innovation™

Hub

RENISHAW&E

Equator

Hub Box
A-6078-0263

Keine Spannung

@:"

MADE

STATUS C E IN IE

Keine Spannung

Rot leuchtend

Gerat ausgeschaltet/
Fehler

Messtasterfehler

Geréat ausgeschaltet/
Fehler

Geréat ausgeschaltet/
Fehler

Rot blinkend Keine Kommunikation Kein Messtaster Keine Kommunikation n.v.
vorhanden
Gelb blinkend n.v. n.v. n.v. Aktualisierung

fehlgeschlagen
Gerat wird gerade
initialisiert

Gelb-leuchtend

Gerat wird gerade

Gerat wird gerade

Gerat wird gerade

Aktualisierung

initialisiert initialisiert initialisiert/ist fehlgeschlagen
ausgeschaltet Gerat wurde initialisiert
WeiB n.v. n.v. Gerat eingeschaltet Gerat wurde initialisiert
WeiBes Blinken n.v. n.v. Gerat eingeschaltet mit | Gerat wird gerade

inaktiver Bremse

initialisiert

Grin leuchtend

Gerat eingeschaltet

Gerat eingeschaltet

n.v.

n.v.
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Fehlermeldungen und haufige Fehler

Fehlermeldungen

Die Meldungen der Equator Software werden im Organiser angezeigt. Die erste Warnmeldung wird
mit einem Fehlertyp und einer Beschreibung angezeigt. Am Ende erscheint die Standardnachricht:
»Kontaktieren Sie Ihren Vorgesetzten®“. Eine zweite Nachricht informiert Sie darlber, dass die Messung
fehlgeschlagen ist und weitere Versuche abgebrochen wurden. Durch Bestatigung dieser letzten Nachricht
werden die Fehler zuriickgesetzt und die Messung kann erneut gestartet werden.

Fir Programmierer, die mit MODUS arbeiten, wird die Nachricht direkt mittels der Komponente angezeigt,
die sich im Fehlerzustand befindet. Bei Verwendung eines MODUS-Systems muss der Fehler durch
Anklicken der Schaltflache ,Alle Fehler I6schen® in der Registerkarte ,Befehle® geldscht werden, wenn
der Fehler vom EquatorServer ausgeht. Damit sich der Fehler nicht wiederholt, sollte der Anwender
Anderungen vornehmen, wie z. B. Verfahrabstand modifizieren, die erwartete Auslenkung eines Tasters
andern oder die Geschwindigkeit reduzieren etc. Weitere Informationen zur Fehlerlésung finden Sie unter

~Haufige Fehler”.

Héaufige Fehler

Unten sind einige der méglichen physikalischen Fehler und deren Lésungen aufgefiihrt.

HINWEIS: Einige Lésungen bendétigen Administratoren-Zugriff.

Physikalischer Fehler | Ursache Lésung

Der Tastereinsatz ist
lose.

Kollision des
Tastereinsatzes.

Ziehen Sie den Tastereinsatz mithilfe des Taststiftwerkzeuges fest und
kalibrieren Sie erneut.

Tastereinsatz Kollision des Verwenden Sie einen neuen Tastereinsatz und kalibrieren Sie diesen erneut.
verbogen. Tastereinsatzes.

Tastereinsatz vibriert, | Das Modul ist Ersetzen Sie das Modul.

wenn er bewegt wird. | beschéadigt.

Das System konnte
keine Messpunkte
erfassen.

Tasterauslenkung falsch
eingestellt.

Bewegen Sie den Messtaster in den freien Raum und setzen Sie ihn zur(ick.
Uberpriifen Sie, ob die Auslenkung weniger als 4 um betrégt. Gehen Sie
hierzu auf UCCServer Equator und dann Erweitert > Equator Server > KMG
Controller > Allgemein > Tasterauslenkung und Uberprifen Sie hier die XYZ
Auslenkungen. Falls die Auslenkung zu hoch ist, kalibrieren Sie den Taster
erneut.

Handsteuerung
funktioniert nicht

Wackelkontakt.

Fahren Sie das System herunter, trennen Sie den Controller vom Netz und
Uberprifen Sie, ob der Joystick-Stecker korrekt angeschlossen ist.

Unerwartete Abnahme des Moduls Deaktivieren Sie den Handbetrieb, aktivieren Sie den Not-Aus Taster,
Bewegung im befestigen Sie das Tastermodul erneut, deaktivieren Sie den Not-Aus Taster
Handbetrieb und kalibrieren Sie den Taster erneut.

Unerwartete Abnahme des Deaktivieren Sie den Handbetrieb.

Bewegung im Tastereinsatzes Aktivieren Sie den Not-Aus Taster.

Handbetrieb Befestigen Sie das Tastermodul erneut.

Deaktivieren Sie den Not-Aus Taster.
Kalibrieren Sie den Taster erneut.
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Demontage und Entsorgung

1.

Verwenden Sie die im Controller verfligbare Anwendung ,Bremsen fur Transport konfigurieren®
(Hinweise, wo die Anwendung zu finden ist, erhalten Sie beim Renishaw Support).

Nehmen Sie die Aufspannplatte aus dem Gerat.

Trennen Sie die Stromversorgung.

Trennen Sie das Equator-System von der Steuerung.

Trennen Sie Bildschirm, Maus und Tastatur von dem Controller.
Ziehen Sie den Stecker der Stopp-Taste ab.

Falls Sie das System im Rahmen des RBE-Angebots an Renishaw schicken, verpacken Sie das
System in umgekehrter Reihenfolge zu den Auspack-Anweisungen. Falls nicht, entsorgen Sie das

System entsprechend der WEEE-Richtlinien (siehe Abschnitt ,WEEE Informationen” auf Seite 13).
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