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Pouziti produktu

ACS-1 se pouziva k pfesné kalibraci obrobkové sondy Renishaw na CNC obrabécim stroji pred
obrabénim. Umoznuje zkalibrovat hdzeni doteku, priimér kulicky doteku a délku sondy. Pfed zah&jenim
obrabéni kalibraéni kouli ACS-1 odstrante z pracovniho prostoru.

Bezpecnost

Informace pro uzivatele
PFi praci s obrabécimi stroji je doporuéeno pouzivat ochranu zraku.
Informace pro vyrobce a dodavatele stroje

Povinnosti dodavatele zafizeni je informovat uzivatele o nebezpecich spojenych s provozem i o
nebezpecich zminovanych v dokumentaci k vyrobkdim spole¢nosti Renishaw a zajistit dostate¢né
ochranné a bezpecnostni prostfedky.

Provozni upozornéni

Neodborné zachazeni mdze snizit u€innost ochrannych funkci instalovanych ve stroji.



ACS-1 komponenty

Kalibraéni koule

Stru¢na
pfirucka

Hakovy kli¢
Doporucené pfisluSenstvi k ACS-1 (ilustraéni obrazky):
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Typicka obrobkova sonda
(Spole¢nost Renishaw doporucuje pouzivat
4 tenzometrickou sondu s technologii RENGAGE™)

ACS-1

Kalibra¢ni trn (0 znamé délce)



Montaz ACS-1

Pomoci dodaného hakového klice upevnéte kalibraéni kouli do pozadované polohy na ACS-1.

UPOZORNENI: Zajistéte, aby pracovni plocha neobsahovala pfi montazi zafizeni kovové piliny a
necistoty.

Umistéte ACS-1 na stlil CNC stroje nebo na skli¢idlo a upevnéte ji na misté otoCenim spinace magnetické
zéakladny z polohy OFF do polohy ON.

Nasledujici stranky uvadéji prehled procesu kalibrace, ktery se mlze lisit podle fidiciho systému CNC
nebo pouzitych kalibracnich cykll. Podrobné vysvétleni najdete v programovaci pfiru¢ce k softwaru.



Montaz ACS-1

Kalibraéni disk

Blokovaci packa

Otocny spinac

magnetické Kalibragni
zakladny koule
Upevnéni ACS-1 na st Upevnéni ACS-1 na skli¢idlo




Jak kalibrovat sondu pomoci ACS-1

1. Odijistéte plunzr, zapolohujte kalibra¢ni trn v osach X a'Y do osy plunzru a nasledné pohybem
kalibra¢niho trnu v ose Z stlacte plunzr (vS§imnéte si doporuceni pro riizné typy kalibra¢nich trn(
vyobrazenych nize). Zajistéte, aby pfi stlateni nedoslo k pfekro¢eni maximalniho zdvihu.

!‘— Znacka maximalniho zdvihu
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2. Nyni otocte areta¢ni pakou a nastavte nulovy bod stroje v ose Z.

Pokud je kalibraéni trn umistén presné v ose plunzru, Ize nastavit nulovy bod v osach X, Y.
V opacném pfipadé prejdéte na krok 3.5.

UPOZORNENI: Po nastaveni plunzru do polohy a uzaméeni aretaéni pagkou jiz plunzr znovu
nestlacujte, dokud nebude kalibrace dokonéena a aretacni packa nebude uvolnéna. Plunzr umoznuje
zdvih 10 mm. Pfi pfekro¢eni zdvihu mize dojit k poskozeni zafizeni.

POZNAMKA: Kalibraéni disk je vyklenuty, kalibraci délky v ose Z je tfeba provést v ose disku.



3.  Ustavte polohu kalibra¢ni 3.5. Zkalibrovanou sondou 4.  Zkalibrujte
koule a zkalibrujte sondu ustavte polohu osy sondu v ose Z
vosach X ay. kalibra¢ni disku v osach

X ay. (volitelné)

-




Udrzba

UPOZORNENI: ACS-1 udrzujte v gistoté, odstrarite pfipadné tisky.

Jednotka ACS-1 vyzaduje pouze minimalni udrzbu a je navrzena tak, aby fungovala na vertikalnich a
horizontalnich obrabécich centrech vSech velikosti, multifunkénich strojich a portalovych obrabécich
centrech.
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© 2021-2022 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.

Tento dokument se bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Renishaw nesmi kopirovat nebo reprodukovat,
v celku ani ¢aste¢né, ani prenaset na jakékoli jiné médium ¢&i prekladat do jiného jazyka.

Renishaw plc. Registrovano v Anglii a Walesu. Cislo spole¢nosti: 1106260. Registrované sidlo:

New Mills, Wotton-under-Edge, Gloucestershire, GL12 8JR, Spojené kralovstvi.

Zfeknuti se zaruk

PRESTOZE BYLO PRI VYDANi TOHOTO DOKUMENTU VYNALOZENO ZNACNE USILI K OVERENI JEHO
PRESNOSTI, VESKERE ZARUKY, PODMINKY, PROHLASENi A ODPOVEDNOST, VYPLYVAJICi Z JAKEHOKOLI
DUVODU, JSOU VYLOUCENY V ROZSAHU PRIPUSTNEM ZE ZAKONA.

SPOLECNOST RENISHAW SI VYHRAZUJE PRAVO PROVADET ZMENY TOHOTO DOKUMENTU A ZARIZENI
A/NEBO SOFTWARU A SPECIFIKACI ZDE UVEDENYCH BEZ POVINNOSTI O TAKOVYCH ZMENACH
INFORMOVAT.

Ochranné znamky

RENISHAWP® a symbol sondy jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Renishaw plc. Nazvy produktt
Renishaw, oznaéeni a znacka ,apply innovation” jsou ochranné znamky spoleénosti Renishaw plc nebo jejich
dcefinych spole¢nosti. Ostatni ndzvy znacek, produkti nebo spole¢nosti jsou ochrannymi znamkami pfislusnych
vlastniku.
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Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu, zafizeni a/nebo
software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami spole¢nosti Renishaw dodavanymi
spole¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo dostupnymi na vyzadani u mistniho zastoupeni spole¢nosti
Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je uvedeno ve
standardnich obchodnich podminkach), za pfedpokladu, ze jsou nainstalovany a pouzivany pfesné podle definice v
souvisejici dokumentaci spoleénosti Renishaw. Veskeré podrobnosti o své zaruce naleznete v téchto standardnich
obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky dodavané s takovym
zafizenim a/nebo softwarem. Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

Narizeni REACH

Informace vyzadované ¢lankem 33(1) nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (,REACH®) vztahujici se na vyrobky obsahuijici
vysoce nebezpecné latky (Substances of Very High Concern — SVHC) jsou uvedeny na www.renishaw.cz/REACH.

Smérnice RoHS pro Cinu

Dalsi informace o smérnici RoHS pro Cinu naleznete na strankach:
www.renishaw.cz/mtpchinarohs
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Ceska republika

Informace o kontaktech po celém
svété ziskate na adrese
www.renishaw.cz/kontakt
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