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Dane techniczne

Gtéwne zastosowanie

Typ transmisji

Liczba sond na system
Zgodne sondy

Napiecie zasilania
Natezenie pradu zasilania
Wyjscia

Wejscia

Sygnat wyjsciowy

Zabezpieczenie wejscia/wyjscia

Diagnostyczne diody LED

Konfiguracje robocze sondy

Mocowanie

Dane srodowiskowe

Interfejs HSI-C przetwarza sygnaty z sond RENGAGE™ lub standardowych sond
przewodowych oraz konwertuje je na beznapieciowe sygnaty wyjsciowe przekaznika
pdiprzewodnikowego (SSR), ktdre nastepnie sa wysytane do sterownika obrabiarki CNC.

Przewodowa

Jedna

MP250, LP2, TS27R, RP3, TS20, TS34

Prad staty o napieciu 12V do 30 V

110 mA przy 12V, 80 mA przy 24 V (prad staty)

Przekaznikowe (SSR) stanu sondy, przekaznikowe (SSR) typu sondy
Blokada sondy, pominiecie konfig. 3

Beznapigciowe wyjscie przekaznika pétprzewodnikowego (SSR, normalnie
zamkniete lub normalnie otwarte).

Wyjscie przekaznika pétprzewodnikowego jest zabezpieczone elektrycznym
obwodem ograniczajgcym natezenie pradu do 50 mA. WejScie zasilania jest
zabezpieczone bezpiecznikiem 140 mA.

Btad, stan, typ sondy i konfig. sondy.
Mozliwos¢ podtaczenia urzgdzenia zdalnego (diody LED lub sygnatu dZzwigkowego).

W przypadku sond standardowych mozna wybrac filtr wyzwalania, ktory eliminuje
fatszywe wyzwolenia spowodowane drganiami obrabiarki.

W przypadku sondy MP250 drugiej generacji mozna wybra¢ konfiguracje

z niewielkimi opdznieniami lub wysoka odpornoscia na fatszywe wyzwolenia.
szyna DIN

Temperatura przechowywania od -25 °C do +70 °C

Temperatura pracy +5 °C do +55 °C

Wiecej informacji na ten temat oraz dane dotyczace zastosowarn i wydajnosci mozna uzyskac¢ od firmy Renishaw lub w witrynie

www.renishaw.pl/hsi-c
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Wymiary interfejsu HSI-C
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Wymiary w mm
Typowa instalacja interfejsu HSI-C
Interfejs HSI-C
f Sterownik
I T Kabel obrabiarki
— CNC
;=
- Gniazdo '
Sonda marna FS10/FS20 I
RENGAGE | — I
H Sonda standardowa 1 ) F
{ b I Zasilacz 1
. L1 . I IH _______ /I
o I
Trzpien pomiarowy [
Gniazdo : ' uwaat:
| | I
FS1/PS2 lub — w danym momencie moze byé podtgczona
. FS10/FS20 I
Przedmiot W . tylko jedna sonda.
obrabiany -
potgczenie miedzy gniazdem sondy
a interfejsem HSI-C musi by¢ ekranowane
i podtagczone do masy na interfejsie.

Czesci zapasowe i akcesoria

Dostepna jest petna gama czesci zapasowych oraz akcesoriéw.Aby uzyskac

petny wykaz, skontaktuj sie z firmg Renishaw.

Dane teleadresowe przedstawicielstw Renishaw znajduja sie na stronie www.renishaw.pl/kontakt.
FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU

W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI ODNOSNIE JEGO TRESCI. FIRMA RENISHAW

NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE
W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.
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