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Takim tezgahi prob ile olgum iglemi,
Avustralya’da bulunan tezgah atolyesinin
uretkenligini artiriyor

Musteri: Karsilasilan zorluklar:
Hammond Engineering Genel uretkenligi artirmak, is pargasi kurulumu ve kontrolii
(Avustralya) sipariglerin teslim siresini azaltmak icin Renishaw’un OMP40-2 optik

N ve insan hatasini en aza indirmek. iletim probu.
Endustri:

Hassas parca uretimi

Avustralya merkezli bir tezgah atdlyesi olan Hammond Engineering, is pargasi pozisyonlarini manuel olarak ayarlamanin zaman
alici ve tekrarlamasi zor bir is oldugunu fark ettiginde, tezgah Uzeri prob ile isleme olasiliklarini arastirmaya basladi. Sirket,
Renishaw’un OMP40-2 optik iletim probunu kullanmaya basladiktan sonra daha hizli ayarlama sirelerine ve daha ylksek
seviyede uretime ulasti.

Hammond Engineering merkezi Bairnsdale’de bulunan

bir tezgah atélyesidir. Verdigi hizmetler arasinda bilgisayar
destekli tasarim, prototip olusturulmasindan buylk endustriyel
calismalara kadar degisen Uretim boyutlar igcin CNC frezeleme
ve tornalama iglemleri yer almaktadir.

Hammond Engineering Kurucusu Travis Hammond sézlerine
sOyle basladi, “Metal isciligine duydugum tutkuyu Bilisim
Teknolojileri sevgimle birlestirmek amaciyla Hammond
Engineering'i kurdum. Birinci Sinif Tornaci ¢iraklik egitimimi
tamamladiktan sonra kendime ikinci el bir CNC torna tezgahi
buldum ve oradan devam ettim. Simdi, bu alanda ge¢cmiste
oldugundan daha fazla teknoloji odakli miihendislik hizmeti
sunmak igin calisan g kisilik bir ekibiz.”

Sirket, 6ncelikli olarak gida ve otomotiv yedek pargalari
sektdrlerindeki musterilerle ¢alismakla birlikte, ayni zamanda
yerel endustriyel isletmeler i¢in genel imalat ve onarim
hizmetleri de sunmaktadir.
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Hammond, "Genel 'siparise gore Uretim' tipi isler yaparken,
ekibimiz tezgah ayarlarini guin igerisinde birkag kez
degistirmek zorunda kalir," diye devam etti. “Ornegin bir
mengeneyi hizalamak veya bir is pargasini ayarlamak gibi
degisiklikler yapmak igin gegen sure, tezgahin galismadigi
stre anlamina gelir. Bu kadar kicuk bir isletmede, kaybedilen
zaman maliyetlidir, bu nedenle uretkenligi arttirmanin,
sipariglerin teslim slrelerini ve insan hatalarini azaltmanin bir
yolunu aramaya basladik.”

Cozum

Hammond bu slirecgte yasadiklarini séyle anlatti: "Maliyetleri
azaltmak isteyen cok kigik bir isletme oldugumuz icin
cogunlukla ikinci el tezgahlar aliriz. Satin aldigimiz en son
isleme tezgahi Uzerine bir Renishaw probu takili olarak geldi,
boylelikle hassasiyeti ve Uretkenligi arttirp arttiramayacagimizi
anlamak Uzere probu parca ayarinda kullanmaya basladik”

Hammond Engineering'in isleme merkezinde bir OMP40-
2 probu bulunuyordu. Optik sinyal iletimli bu ultra kompakt
3 boyutlu temasla tetiklemeli prob, éncelikli olarak isleme
merkezlerinde is pargasi ayar ve dlgimu igin kullanihir.
Kullanicilara, hurda miktar ve fikstir masraflar kadar, ayar
slrelerinde de yiizde 90’a varan azalma saglar.

Sonuclar

Hammond Engineering OMP40-2 probu kullanmaya
basladigindan beri daha hizli ayar sireleri deneyimledi.
Ornegin, ekipmani kullanmadan énce bir mengeneyi hizalama
islemi genellikle yaklasik bes dakika slrerken - OMP40-2 ile
bu islem bir dakikadan kisa surede tamamlaniyordu. Avantajlar
zamanla daha da artacak - ekip probu ginde bir mengene
hizalamak i¢in kullandiginda, sirket yilda 17 saat tasarruf etmis
olacak. Prob insan mudahalesine gerek kalmadan acilari
hesaplayabildigi icin, probun kullaniimasi tretimi etkileyen
insan hatasi olasiligini da azaltir.

Hammond, "Calisma ortamimda prob ile 6lcim yapmanin ne
kadar degerli oldugunu anlamamin bu kadar uzun surdiagine
inanamiyorum" diyor. "Artik OMP40-2 probun ne kadar
kullanici dostu ve hassas oldugunu gérebildigime gére, beni
baska bir sey kullanmaya ikna etmek zor olacaktir."

Hammond Engineering 6niimiizdeki glinlerde, dogru
pozisyonlandirma ve hizalamayi saglamak amaciyla
tekrarlanan parcalar tizerinde proses i¢i 6l¢tim icin OMP40-
2'yi kullanmay! planliyor. Sirket ayrica proses guvenilirligini
ve prosese duyulan gliveni artirmak icin kirik takim tespit
sistemini kullanmayi da planlyor.

Daha detayli bilgi almak icin www.renishaw.com.tr/hammond adresini ziyaret edin
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