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A szerszamgepeken hasznalhato
merofejek novelik a termelékenyseéget az
ausztral g
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Hammond Engineering
(Ausztralia)

Ipar:
Precizids gyartas

Kihivas:

éepmuhelyben

Megoldas:

Az altalanos termelékenység A Renishaw OMP40-2 optikai
ndvelése, az atfutasi idék jelatvitell tapintészenzora
csokkentése és az emberi hibak kivalo teljesitményt nyujt a

minimalizalasa.

munkadarabok beallitasahoz és
ellenbrzéséhez.

Amikor az ausztral székhelyli Hammond Engineering gépmiihely megallapitotta, hogy a munkadarabok kézi beallitasa
id6igényes és nehezen ismételhetd, elkezdte mérlegelni a géptéren bellli mérés lehetéségeit. Midta elkezdték hasznalni a
Renishaw OMP40-2 optikai jelatvitelli méréfejet, a vallalat rovidebb beallitasi id6t és nagyobb termelékenységet ér el.

A Hammond Engineering egy Bairnsdale-i székhelyi
gépmihely. Szolgaltatasai kdzé tartozik a szamitégépes
tervezés, CNC maras és esztergalas a prototipusgyartastol a
nagyszeérias, ipari méretl sorozatgyartasig.

»Azért alapitottam meg a Hammond Engineering céget,
hogy 6tvézzem a fémmegmunkélas iranti szenvedélyemet
az informatika iranti szeretetemmel” - magyarazta Travis
Hammond, a Hammond Engineering alapitéja. ,Miutan
kitanultam a gépi forgacsolé szakmat, vettem egy hasznalt
CNC-esztergapadot, és azzal kezdédoétt minden. Mostanra
egy haromf6s csapat vagyunk, amely azon dolgozik, hogy
egy a technoldgiara sokkal jobban ésszpontosité miszaki
szolgaltatast nyujtsunk, mint amit a szektor korabban
megszokott.”

A vallalat tgyfelei els6sorban az élelmiszeripari és
autbalkatrész-utangyartd cégek kozil kertilnek ki. Ezenkivill,
altalanos gyartasi és javitasi szolgaltatasokat is kinal a helyi
ipari vallalkozasok szamara.
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Munkadarabok bedllitasa és ellenérzése a Renishaw OMP40-2 optikai jelatvitelli tapintéfejével.

Kihivas

,Ha nem nagyszérias gyartast végzink, hanem
megbizasonként csak legfeljebb parat kell legyartanunk az
egyes munkadarabokbdl, akkor a nap folyaman tébbszor is
modositanunk kell a gépbeallitasokat” - folytatta Hammond. ,A
modositasok elvégzése kdzben, példaul egy megfogdkészilék
bedllitdsahoz vagy egy munkadarab beméréshez sziikséges
id6 alatt a gép nem termel. Egy ilyen kis cégnél a kies6

id6 sokba keril, ezért elkezdtik keresni a termelékenység
novelésének, az atfutasi id6 lerdviditésének és az emberi
hibak csokkentésének a lehetéségét.”

Megoldas

+Mivel mi egy nagyon kicsi cég vagyunk, amely a kéltségek
csOkkentésére torekszik, gyakran vasarolunk hasznalt
gépeket” - folytatta Hammond. ,Amikor a legujabb
megmunkaldkdzpontunkat megvasaroltuk, egy Renishaw
méréfej is tartozott hozza, igy elkezdtik azt hasznalni a
munkadarab-beméréshez, hogy lassuk, javithatjuk-e a
pontossagot és a termelékenységet.”

A Hammond Engineering megmunkalékdézpontja egy
OMP40-2 méréfejjel van felszerelve. Ezt az optikai jelatvitel(,
ultrakompakt 3D-s kapcsol6 tipusu tapintd méréfejet
elsésorban a munkadarabok bemérésére és ellenérzésére
hasznaljak a megmunkalékdzpontokban.

A beadllitasi id6t akar 90 szazalékkal is lerdviditheti, emellett
a selejt mennyiségét és a befogokészilékek koltségét is
csOkkenti.

Eredmények

Az OMP40-2 hasznalatba vétele 6ta a Hammond Engineering-
nél felgyorsult a bedllitas folyamata. A rendszer hasznalata
el6tt példaul egy megfogokészilék bedllitasa altalaban 6t
percet vett igénybe - az OMP40-2 készllékkel ez a feladat
kevesebb mint egy perc alatt elvégezhetd. Az elénydk idével
Osszeadddnak - ha a csapat a méréfejet naponta csak egy
bedllitdsra haszndlja is, a vallalkozas akkor is évente 17

orat takarit meg. A méréfej hasznalata csdkkenti az emberi
hiba termelésre gyakorolt hatdsanak esélyét is, mivel emberi
beavatkozas nélkll képes kiszamitani a szdgeket.

»El sem hiszem, hogy ilyen sokaig tartott, mire rajottem,
micsoda el6nydkkel jar a méréfej hasznalata a munkam
soran” - mondta Hammond. ,Most, hogy latom, mennyire
felhasznaldbarat és pontos az OMP40-2, nehéz lenne
meggydzni, hogy mast hasznaljak.”

A Hammond Engineering a jév6ben az OMP40-2-t a tébb
darabos sorozatban gyartott alkatrészek folyamat kézbeni
mérésére kivanja hasznalni a helyes pozicionalas és beallitas
érdekében. A vallalat azt is tervezi, hogy szerszamtorés-
érzékeléssel javitja a folyamatok megbizhatosagat,
kikliszébdlve egy uUjabb bizonytalansagi tényez6t.

Bbévebb informacié: www.renishaw.hu/hammond
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