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Ampla variedade de sistemas de preset a
laser sem contato de alta exatidao

A linha de presets de ferramentas sem contato NC4+ Blue da Renishaw proporciona alta
precisdo, medicao de ferramentas em alta velocidade e detecgdo de ferramenta quebrada,
permitindo o controle do processo em todos os tamanhos e tipos de maquinas-ferramenta.

Durante o processo de usinagem, a exatiddo dimensional depende de diversas variaveis,
incluindo o desvio dimensional da ferramenta, batimento e quebra.

Os sistemas NC4+ Blue da Renishaw permitem que os usuarios controlem essas
variaveis, possibilitando a medi¢do de uma grande variedade de ferramentas nos
avancos e velocidades reais de produg&o, minimizando o risco de desgaste ou quebra
da ferramenta — uma consideracdo importante para ferramentas pequenas e frageis.

Desempenho melhorado

Os sistemas fixos da Renishaw estdo disponiveis

em varios tamanhos e alturas de feixes, com

a maior altura de feixe proporcionando melhor acesso

e flexibilidade de montagem. O tamanho reduzido do NC4+ Blue e o design ultracompacto dos cabecotes
do transmissor e do receptor garantem que o sistema ocupe um espago minimo no volume util da
maquina, enquanto maximiza a area de medigao da ferramenta.

As unidades F115 e F145 tém uma repetibilidade de medicdo aprimorada de +0,5 um 20, e as unidades
F230 e F300 maiores de +0.75 um 20.
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Preset de ferramentas de elevada exatidao
com tecnologia de laser azul

Os sistemas laser de preset de ferramentas sem contato utilizam um feixe laser que passa entre um emissor e um
receptor, posicionados dentro da maquina-ferramenta, de modo que as ferramentas possam passar através do feixe.

A passagem da ferramenta pelo feixe provoca uma diminuigcao da luz laser recebida pelo receptor, gerando um sinal
de ativacao. Isto registra a posicdo da maquina naquele instante, fornecendo as informagdes para determinar as
dimensoes da ferramenta.

Através da aproximag&o em varias diregdes, a geometria da ferramenta também pode ser determinada com
exatidao. Estes sistemas também podem ser utilizados para detectar ferramentas quebradas, movendo a ferramenta
rapidamente para uma posi¢do em que ela deveria interceptar o feixe laser. Se a luz chegar ao receptor, a ponta da
ferramenta deve estar faltando.
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Construido para ambientes de producéo Ciclos de medig&o otimizados

Exatid éo de med|géo Supe rior Todos os presets de ferramentas sem contato da Renishaw sdo suportados por um software otimizado na maquina.
Este software possui:

O desempenho de medicédo aprimorado associado aos lasers azuis permite a medi¢éo de ferramentas muito

pequenas, minimizando os erros de medicdo de ferramenta a ferramenta. Minimizar esses erros também é uma Preset de Ferramentas MOdO 2

considerag&o critica ao usinar utilizando uma grande variedade de ferramentas de corte. ) R )
O novo Preset de Ferramentas Modo 2 da Renishaw melhora significativamente o tempo de ciclo e a robustez das

As medicOes de ferramentas realizadas nos sistemas NC4 + Blue refletem de perto as verdadeiras dimensdes medicdes em condigdes Umidas. Os movimentos de medi¢éo séo feitos a medida que a ferramenta é trazida para fora
da ferramenta, proporcionando aos usudrios confianga na sua capabilidade de fabricacao. do feixe, reduzindo a chance de que a refrigeracdo ou cavacos (ou outros fatores ambientais) interfiram na medicao.

Esses fatores permitem aos usuarios fabricar pegas complexas com mais exatidédo e eficiéncia do que nunca.

Exatidao em Desempenho de ferramenta Exatidao absoluta TeCn0|Ogla de 0t| mlzaQaO aUtomatlca
ferramentas pequenas a ferramenta Assggyrando_que as As macros de preset de ferramentas sem contato da Renishaw apresentam um ciclo de auto-otimizagéo.
Possibilitando a medigéo Minimizando a variagio de medig&o de ferramenta medlgqes reflltam as Este ciclo selecionavel pelo usuario ajusta o0 movimento da ferramenta para dentro e para fora do feixe, minimizando
de ferramentas muito a ferramenta em todos os tipos de ferramentas verdadeiras dimensoes o movimento desperdigado. Isso permite que os usuarios aprimorem seu desempenho de medigédo sem qualquer
pequenas _ suporte técnico.
Em testes, os ciclos de preset de ferramentas sem contato da Renishaw foram até 60% mais rapidos do que os
sistemas concorrentes.
| f : ' f
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Caracteristicas do NC4+ Blue

Protecao ambiental

Os sistemas NC4+ Blue usam um sistema
de protecdo ambiental comprovado e
patenteado que garante que suas opticas
de precisé@o estejam sempre protegidas.

Grande area de calibracao

Calibrar o NC4+ Blue é simples devido a
ampla area de calibragéo do sistema.

Facil instalacao

Um conector e opg¢des de montagem
versateis permitem instalagéo, preparagéo
e manutencgao rapidas e simples.

Remocao eficiente de detritos
e refrigerante

Um soprador de ar integrado permite a remogao
rapida e eficiente de detritos de usinagem e
refrigerante da ferramenta antes da medigéo,
assegurando resultados exatos.
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. Solucdes separadas, personalizadas
Projeto ultracompacto & hibridas

A eletronica miniaturizada e um sistema de prote¢do compacto sem obturadores volumosos tornam o SiStemaS SeparadOS NC4
NC4+ Blue adequado para maquinas com espaco limitado para a instalagéo do preset de ferramentas.
Os sistemas separados oferecem uma
O sistema NC4+ Blue ocupa um espaco significativamente menor do que seus concorrentes, mas alternativa flexivel e configuravel as versées
ainda pode medir as mesmas categorias de ferramentas. fixas, permitindo instalacdes em maquinas
onde o espaco na mesa € limitado.

Eles podem ser instalados em varias

orientacdes e separacdes, para uma grande

variedade de aplica¢des — incluindo deteccéao : [
32 mm de ferramenta quebrada e medicéo da i

ferramenta durante o ciclo. Isso permite que (=

os usuarios configurem o NC4 para atender ....J L ! B
30 mm _ as suas necessidades especificas '
—_— A de controle de processos.

Os sistemas podem ser configurados em
separagdes entre 0,3 m e 5 m e podem

ser fornecidos com suportes e acessorios 1
adequados a cada instalagdo de maquina.

Esses sistemas separados utilizam

tecnologia comprovada de laser vermelho

€ 0s mesmos sistemas de protegao Optica

— que seus equivalentes fixos, garantindo

desempenho exato e robusto, seja qual for

a aplicagao.

»
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Solucdes
especiais

A Renishaw fornece sistemas
NC4 sob medida para atender
aplicacdes especificas —
incluindo uma variedade de
tamanhos, configuracdes

de montagem e sistemas

de medicéo integrados
adicionais; por exemplo,
presets de ferramentas por
.,r"'ﬂ contato para ferramentas

de tornear.

NC4+ Blue

Sistema concorrente
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Software poderoso, flexivel e intuitivo

Aplicativos faceis de usar

Nossa série de aplicativos em maquina e no smartphone garante que os sistemas
NC4 sejam faceis de instalar, configurar, usar e manter.

Esteja vocé programando ciclos de medigéo, relatando medigdes de caracteristicas ou
ntendo o produto, podemos fornecer uma solugéo facil de usar.

Aplicativo GoProbe

O aplicativo GoProbe para smartphone cria uma
rotina de medig¢éo ou preset de ferramentas com
apenas alguns toques rapidos. Simplesmente
selecione o ciclo e preencha os campos de entrada
de dados. O resultado € um comando de linha
unica que é inserido no comando CNC.

Set and Inspect

O Set and Inspect € um aplicativo de medi¢éo

na maquina, simples e intuitivo, para usuarios

de maquinas-ferramenta que necessitam de

uma solugao de medigéo facil de usar. Use o
aplicativo para criar facilmente rotinas de medicéao
e preset de ferramentas. Essas rotinas podem ser
executadas manualmente, executadas como ciclos
unicos ou executadas como rotinas de medicao
totalmente automatizadas. O Set and Inspect pode
carregar automaticamente rotinas de medig¢éo para
o comando CNC.

Reporter

O Reporter € um aplicativo na maquina
desenvolvido para exibir dados de medic¢édo e
tendéncias de produgéo de maneira rapida e facil.
Visualize resultados e histéricos de medi¢cdo em
tempo real dos programas gerados pelo Set and
Inspect bem como pelas rotinas macro de preset
de ferramentas. O aplicativo é instalado em um
comando CNC baseado em Windows® ou em

um tablet Windows conectado ao comando

via Ethernet.

Aplicativo NC4

O aplicativo NC4 torna simples a configuragéo e
0 suporte a série de presets de ferramenta sem
contato NC4. Engenheiros tém um unico ponto
de referéncia para configuragdo, manutengao e
resolucé@o de problemas na palma de suas maos.

Para mais informag6es, incluindo a compatibilidade do comando da
maquina-ferramenta, consulte os dados técnicos do Software de apalpador
para programas e recursos de maquinas-ferramenta (cédigo Renishaw
H-2000-2298) ou visite www.renishaw.com/machinetoolapps

2 Baixar na
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Poderoso software macro

Nosso software de macros de preset de ferramentas sem contato € compativel com todas as principais marcas
de comandos CNC e sustenta muitos de nossos aplicativos faceis de usar, como o Set and Inspect.

No entanto, para operadores mais experientes, este abrangente pacote de software de macros também permite
a criagao e execucao de ciclos de medigao usando técnicas tradicionais com codigo G.

Uma pequena selegdo de nossos ciclos pode ser vista abaixo:

Medicao do comprimento e diametro

Usado para medir o comprimento efetivo e o raio ou didmetro de uma ferramenta, este
ciclo é adequado para uma ampla variedade de ferramentas, incluindo brocas, machos,
alargadores e ferramentas de forma.

Deteccao de ferramenta quebrada

Usado para verificar se ha ferramentas quebradas, este ciclo usa uma verificagéo de
mergulho movendo a ferramenta para dentro e para fora do feixe laser no eixo usado para
o preset de comprimento.

Para ferramentas macicas, esta disponivel um modo de ferramenta quebrada de alta
velocidade; este ciclo é particularmente adequado para condi¢cdes umidas.

Verificacao do fio de corte e perfil

A detecgao de lascamento é usada para verificar se ha dentes ausentes ou danificados, ou
se ha excentricidade excessiva da fresa.

Para ferramentas mais complexas, uma verificagéo de perfil € usada para conferir a forma
da ferramenta perfilada. O ciclo é particularmente apropriado para ferramentas com pontas
esféricas, com raios de cantos e com perfis lineares.

Medicao do raio da ferramenta

Este ciclo mede a ponta esférica efetiva ou o raio de canto de uma ferramenta enquanto
ela esta girando.

Isso é particularmente importante para a fabricagéo de pegas de alta qualidade, onde
o0 posicionamento da ferramenta em relagéo ao seu perfil é fundamental para uma
usinagem exata.

Rastreamento da compensac¢ao da temperatura

Usado para calibrar o sistema, este ciclo deve ser executado regularmente durante as
operagdes de usinagem para compensar a dilatagéo no eixo do fuso e ou no eixo de
medic¢ao radial causado por variagdes de temperatura na maquina-ferramenta.

Para saber mais sobre nossa extensa gama de ciclos macro, visite
www.renishaw.com/toolsettingsoftware
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Componentes do sistema

Interface NCi-6

A interface NCi-6 processa os sinais da unidade sem
contato e os converte em saidas de relé de estado
solido (SSR), para a transmisséo para o comando da
maquina CNC. A interface facilita a operagéo flexivel
dos sistemas NC4, proporcionando uma infinidade
de beneficios:

¢ Ainstalagdo é simples. A interface usa esquemas de
fiagao simples, adequados para uma ampla variedade
de maquinas e comandos.

* Compatibilidade total com os sistemas e aplicativos
NC4 anteriores, permitindo facil atualizagdo ou
novas instalagdes.

* S30 necessarios poucos codigos M para a instalagéo.

* Modo de medicdo dupla que melhora o desempenho
e a robustez em ambientes de usinagem Umida.

Preset de ferramentas sem contato
NC4+ Blue

Os sistemas NC4+ Blue sdo presets de ferramentas ultracompactos
otimizados para uso em uma variedade de maquinas-ferramenta.
Este sistema de preset de ferramentas oferece varios

beneficios importantes:

* A primeira tecnologia de laser azul do setor oferece uma

Kit de preparacao de ar

Fornece ar limpo e seco aos sistemas NC4 para proteger a dptica
contra refrigerante e cavacos. Simples de instalar, nenhum cédigo
M é necessario para a operacao padrao.

Este kit de preparagao de ar de alto desempenho fornece ar
com qualidade superior da Classe 1.4.2. (BS ISO 8573-1: 2010),
aumentando o tempo de atividade da maquina e ampliando os
intervalos de manutencgé&o.

Software na maquina

Nossa série de aplicativos para maquinas-ferramenta e ciclos
macro oferece varios beneficios importantes:

* Ampla gama de ciclos de medi¢édo, com op¢des de programagao
para operadores iniciantes e experientes.

¢ Compativel com todas as principais marcas de comandos CNC.

¢ Ponto Unico de referéncia para tarefas de configuracao, .

mudanga radical na exatidao da medigao da ferramenta.

¢ Um perfil fino exclusivo maximiza a area util do preset
de ferramentas.

manutengéao e resolucdo de problemas através do aplicativo NC4.

* Opcoes personalizadas e hibridas disponiveis para se adequar ao
seu projeto de maquina especifico.

e ferramentas sem contato




O Processo Produtivo Pyramid™

Impeca as variagdes de processo na fonte e colha os frutos

Quanto maior o grau de envolvimento humano no processo de fabricagédo, maior o risco de erro.

A medicdo automatica durante o processo utilizando os apalpadores Renishaw pode eliminar este risco.

A série de presets de ferramentas sem contato NC4 da Renishaw pode facilitar as seguintes agdes para melhorar
o gerenciamento de sua produc¢éo, levando a um aumento dos seus lucros.

Para obter mais detalhes sobre os beneficios em todos os niveis de controle de processo com
o Productive Process Pyramid™, visite www.renishaw.com/processcontrol

Monitoramento pés-processo

A Renishaw oferece uma variedade de outros sistemas que permitem aos usuarios verificar seus processos e pecas

acabadas em relacao as suas especificagées, bem como registrar rotas e resultados do processo.

Para mais informagoes, visite www.renishaw.com/postprocessmonitoring.

COﬂtI’O'G em processo ¢ Compensagado da variagado térmica e maquina

durante o processo
Monitoramento automatico da condigao

da ferramenta. * Medicao de perfis de ferramentas
. * Reduza o tempo néo produtivo e o refugo
* Melnore a capabilidade do processo * Aumente a produtividade e os lucros

e a rastreabilidade.
¢ Detecte ferramentas quebradas durante o processo

Preparagao do processo

O preset de ferramentas automatico na maquina elimina as operagdes de preparagdao manual.
» Defina valor de altura e verifique se o comprimento da ferramenta esta dentro
da tolerancia
* Determine o diametro da ferramenta em rotagéo para definir o didmetro da ferramenta
* Compense os efeitos dindmicos na maquina-ferramenta
» Elimine erros de preparacao manual e entrada de dados
* Prepare mais rapido, melhore a qualidade e reduza o refugo

Base do processo pr= ——

A Renishaw oferece uma variedade de outros sistemas que permitem que os
usuarios compreendam melhor as capacidades de suas maquinas
e mantenham o controle de seu desempenho.

Para mais informagoes, visite www.renishaw.com/processfoundation.

‘ ‘ O sistema NC4 Renisha
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A medicdo com apalpador € rentavel
com a Renishaw

Otimize o seu processo  Reduza o refugo e o Economize tempo e
de usinagem retrabalho dinheiro

[ o |

mm CE

Assegure que as pegas sejam Prepare pegas até dez vezes mais Produza mais pec¢as de forma
usinadas corretamente ja rapido do que com métodos manuais. confiavel e exata
na primeira vez.

A vantagem Renishaw

}of recer
de de mais

)
Assisténcia Suporte e Treinamento Pecas de
técnica atualizagbes reposigao e

acessorios

%, L

Fornecemos assisténcia Oferecemos uma Oferecemos cursos de Compre pegas de
técnica para todos os variedade de contratos de treinamento padréo e sob reposicao e acessorios
nossos clientes globais. suporte sob medida para medida para atender as online ou obtenha
as suas necessidades suas necessidades. cotagdes para pegas
individuais. Renishaw 24/7.
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Aplicando inovacao desde 1973

A Renishaw é uma empresa lider mundial de engenharia e tecnologia cientifica,
com larga experiéncia em medi¢cdo de preciséo e protegédo da saude.

Nossa rede mundial de subsidiarias e distribuidores oferece atendimento e suporte
de qualidade excepcional aos seus clientes.

Nossos principais mercados incluem:

Industria pesada Medicina e saude Usinagem de precisao Aplicacées cientificas

+55 11 2078-0740 uk@renishaw.com

© 2021 Renishaw plc. Todos os direitos reservados. RENISHAW® e simbolo do apalpador sdo marcas registradas da Renishaw plc. Os nomes
de produtos, designacdes e a marca "apply innovation" sdo marcas registradas da Renishaw plc ou de suas subsididrias. Outros nomes de
marcas, produtos ou empresas sdo marcas comerciais de seus respectivos proprietarios. Renishaw plc. Registrada na Inglaterra e Pais de
Gales. Empresa n°: 1106260.

= Sede social: New Mills, Wotton-under-Edge, Glos, GL12 8JR, Reino Unido.
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